Sistema KAN-therm Press LBP — technine informacia

Sisterma KAN-therm Press LBP - tai nauja kompleksiné santechniné sistema, kurig sudaro naujos kartos presuoja-
mos fasoninés detales LBP ir daugiasluoksniai vamzdziai PR-RT/AI/PE-RT, PE-RT/AI/PE-HD bei vienalyCiai vamzdziai PE-Xc
ir PE-RT.

Priklausomai nuo tipo bei medZiagy konfigtracijos, Sistema KAN-therm Press LBP sudaro:
daugiasluoksniai vamzdziai PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal, skersmeny diapazonas 16-20 mm,

B daugiasluoksniai vamzdziai PE-RT/AI/PE-HD Multi Universal, skersmeny diapazonas 16-32 mm,
B vamzdziai PE-Xc su apsauginiu antidifuziniu sluoksniu, skersmeny diapazonas 16-25mm,

B vamzdziai PE-RT su apsauginiu antidifuziniu sluoksniu, skersmenuy diapazonas 16-20mm,

Pagrindinis Sisternos KAN-therm Press LBP vamzdZiy jungimo metodas yra uzspaudimo (presavimo) technologija
su plieniniu presavimo Ziedu. Jungiant vamzdzius prie prietaisy ar armatdros, taip pat galima naudoti sriegines jungtis, kurias
sitlo Sisterma KAN-therm Press.

Sistema KAN-therm Press LBP — nauja fasoniniy detaliy konstrukcija

Sistemos KAN-therm Press LBP fasoniniy detaliy sudétiniai elementai:
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Detalés korpusas

Nerddyjancio plieno uzpresuojamas ziedas su kontrolinémis
angomis

Tarpinés O-Ring EPDM

Atstumo Ziedai i$ spalvoto plastiko
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Pav. A. Detalés KAN-therm Press LBP vaizdas ir pjuvis

Sisterma KAN-therm Press LBP - privalumai

Specialiai suprojektuotos konstrukcijos deka KAN-therm Press LBP jungtys charakterizuojamos:

B neuzpresuoty jungdiy signalizacijos funkcija (LBP — Leak Before Press) — ,neuzpresuotas — nesandarus*

B spalvotais plastikiniais identifikavimo Ziedais

B galimybe naudoti profilio ,U" ar ,TH" presavimo Znyples (skersmens &26 mm atveju - ,C" ar ,TH”)

B eliminuota batinybe kalibruoti vamzdziy galus

B precizisku preso znypliy pozicionavimu ant ziedo

B galimybe jungti su daugiasluoksniais vamzdziais PE-RT/AI/PE-RT, PE-RT/AI/PE-HD, o taip pat su vienalyciais vamzdZiais
PE-Xc ir PE-RT

B visiSkai eliminuota kontaktinés korozijos galimybe naudojant vamzdzius su aliuminio intarpu (déka plastikiniy atstumo Zieduy)

B galimybe uzmonolitinti jungtis statybinése konstrukcijose.
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Sisterma KAN-therm Press LBP - LBP funkcija

LBP - ,Leak Before Press" — pratekéjimas neuzpresuotose jungtyse. Per klaidg neuzpresuotos jungtys signalizuoja apie
tas vietas pratekandiu vandeniu jau pildant sistema vandeniu, dar prie$ hidraulinj bandyma. Si funkcija atitinka DVGW rekomen-
dacijas (,kontroliuojamas pratekéjimas®).

Sisterma KAN-therm Press LBP - identifikavimas

Kiekviena KAN-therm Press LBP jungtis turi specialy plastikinj Zieda, kurio spalva priklauso nuo jungiamy vamzdziy

skersmens.

16 mm 20 mm 25 mm 26 mm 32 mm

Toks sprendimas palengvina jungties identifikavima ir paspartina darbus statybvietéje bei sandelyje. Nepriklausomai nuo spal-
vinio identifikavimo, ant detalés korpuso ties kiekvienu antgaliu yra jspaustas jungiamy vamzdziy skersmuo. Jungiamy vamz-
dziy matmenys (iSorinis skersmuo x sienelés storis) taip pat yra ant plieniniy uzpresuojamy ziedu.

Sisterma KAN-therm Press LBP - universalumas

Speciali KAN-therm Press LBP jungciy konstrukcija leidzia atlikti jungimus naudojant daugiasluoksnius vamzdzius
PE-RT/AI/PE-HD, PE-RT/AI/PE-RT, o taip pat vienaly¢ius vamzdZzius PE-Xc ir PE-RT.

*Lr“
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Sistema KAN-therm Press LBP - taikymo sritys

Sisternos KAN-therm Press LBP, naudojant daugiasluoksnius vamzdzius PE-RT/AI/PE-RT, PE-RT/AI/PE-HD, darbo
parametrai bei taikymo sritys pateikti lenteléje:

Taikymo sritys ——
(klasés ,ggal IS0 1 0508) Matmenys Vamzdziy rasis

Saltas geriamas vanduo, karétas

geriamas vanduo 16 x 2,0
[taikymo klasé 1(2)] 20 x 2,0 -~ 3
Taao/Tmaks = 60(70)/80°C 25 25 "Nl Universal
Pgarb = 10 bar 26 x 3,0
32x3,0
Grindinis Sildymas, radiatorinis Zemy
temperatlry Sildymas
[taikymo klasé 4]
Tdart/Tmaks = 60/70°C
Pgarb = 10 bar
Radiatorinis Sildymas
[taikymo klase 5]
Tdarkl%/;r el 804?0 C 16 x 2,0 PE-RT/AI/PE-RT
ar 20 x 2,0 Multi Universal

Visoms klasems
Tavariné -100°C

Sistermos KAN-therm Press LBP, naudojant vienalyCius vamzdzius PE-Xc ir PE-RT, darbo parametrai bei taikymo
sritys pateikti lenteléje:

Taikymo sritys T o
(klasés pagal ISO 10508) Matmenys Vamzdziy rasis
Radiatorinis zemy temperattry
Sildymas
1 2
[taikymo klasé 4] 28 X 2',% PE-Xc
Tdarb/Tmaks = 60/70°C 25 %23
Pgarp = 10 bar
Radiatorinis Sildymas
[taikymo klasé 5] 16 x 2,0 PE-RT
Taarb/Tmaks = 80/90°C 20% 2,0
Pdarb = 10 bar

Sistema KAN-therm Press LBP - saugumas

Sistermos KAN-therm Press LBP vamzdziai ir fasoninés detalés turi reikalingy sertifikaty bei leidimy komplekta,
patvirtinantj atitikima galiojan¢ioms normoms. Tai garantuoja ilgalaikj beavarinj darba, o taip pat visiSkg sistemos montavimo
ir eksploatacijos sauguma:

B KAN-therm Press LBP PPSU jungtys su presavimo Ziedu: turi techninj sertifikatg I-I. ®

ir teigiama higieninj jvertinima,

B KAN-therm Press LBP Zalvarinés uzverziamos jungtys: atitinka normas
LST-EN 1254-3 ir turi teigiama higieninj jvertinima,

B Vamzdziai PE-RT/AI/PE-HD: atitinka normas LST-EN ISO 21003-2:2009 ir turi teigiama
higieninj jvertinima,

B Vamzdziai PE-RT/AI/PE-RT: atitinka normas LST-EN ISO 21003-2:2009 ir turi teigiama
higieninj jvertinima,

B Vamzdziai PE-Xc: atitinka normas LST-EN I1SO 15875-2:2005 ir turi teigiama higienin;
jvertinima,

B Vamzdziai PE-RT: atitinka normas LST-EN ISO 22391-2:2010 ir turi teigiama higieninj
jvertinima,
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B VamzdZiams PE-Xc ir PE-RT bei PE-RT/AI/PE-HD, PE-RT/AI/PE-RT su izoliacija galioja auk$¢iau paminéti dokumentai,
izoliacija atitinka techninj sertifikata.

Sistermos KAN-therm Press LBP vamzdZiai ir fasoninés detalés taip pat turi teigiamus Vakary Europos sertifikavimo

jmoniy vertinimus:
/ ‘\ kiwa
artner for progress

product

DIN

Gepriift

Sisternai KAN-therm Press LBP yra suteikiama 10-ties mety medziagy garantija.
Sisterma KAN-therm Press LBP - jungimas

Jungdiy Press esmeé yra plieninio ziedo, sumontuoto ant jungties atvamzdzio, uzpresavimu ant vamzdzio ir jungties. Tas
atvamzdis turi tarpines O-Ring, pagamintas i$ sintetinio kaugiuko EPDM, atsparaus auk$toms temperatiroms ir slégiui. Ziedo
uzpresavimas atliekamas rankiniu ar elektriniu presu su znyplémis, kuriy profilis atitinkamai skersmeniui ,U*, ,C* ar ,TH* (uz-
spaudimo standartas). Toks jungimo bldas leidzia montuoti sistemas statybinése konstrukcijose (pogrindinéje erdveéje ir po
tinku).

Sistemos KANI-therm Press LBP jungdiy konstrukcija leidZia naudoti, konkertaus skersmens ribose, profilio U ir TH
znyples (skersmens @26 mm atveju — C ir TH), Zilr. lentele zemiau.

TH
U

Sistemos KAN-therm Press LBP jungtys, priklausomai nuo skersmeny ir znypliy profilio

KAN-therm Press LBP Skersmeny diapazonas Znypliy profilis

jungties konstrukcija

U arba TH
Atstumo Ziedo spalva

C arba TH
U arba TH

Sistermos KAN-therm Press jungéiy montavimui reikia naudoti tiktai originalius KAN-therm sistemos jrankius
arba kitus, KANI firmos rekomenduojamus, jrankius. Sie jrankiai gali biti tiekiami kaip atskiri elementai arba sukomplektuoti
j rinkinius.
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Sistema KAN-therm Press LBP - jungciy montavimas

Atpjauti reikalinga vamzdzio ilgj statmenai jo asiai daugiasluoksniy vamzdziy Suteikti vamzdZiui reikalinga forma. Vamzdj bdtina lenkti naudojant iSoring

Zirkliy ar diskinio pjoviklio pagalba. ar viding spyruokle. Lenkimo metu reikia i$laikyti minimaly lenkimo spindulj
DEMESIO! - Pjovimui naudoti jrankius Rienk = 5Dis.

su astriais neatSipusiais aSmenimis.

Vamzdzio galg uzmauti ant fasoninés detalés iki atsiremimo — montavimo metu Presavimo Znyples uzdéti ant plieninio ziedo tarp plastikinio atstumo Zziedo ir
reikia laikytis vamzdZio ir jungties agig§kumo. Patikrinti uzmovimo gylj - per kon- plieninio Ziedo borto. Znyplés turi biti statmenos jungties aiai (profilio ,U* zny-
trolines angas ant plieninio ziedo turi matytis vamzdzio galas. plés). Naudojant profilj ,TH*, Znyples reikia uzdéti ant plastikinio atstumo ziedo
(Ziedas turi bati apkabintas i$oriniu znypliy grioveliu).

Abiem atvejais jungties konstrukcija neleidzia pajudéti presavimo znypléms pre-

savimo preoceso metu.

o

ljungti presa ir uzpresuoti jungtj. Presavimo procesas trunka iki visi$ko jrankio Po jugties sumontavimo atblokuoti Znyples ir nuimti instrumenta nuo uzpresuoto

znypliy susispaudimo. Ziedo uzpresavima ant vamzdzio galima atlikti tiktai vie- Ziedo. Jungtis paruo$ta hidrauliniam bandymui.
ng karta.
Kad jungtys nebdity perdaug apkrautos lenkimo jégomis, nerekomenduojama lenkti vamzdj arciau kaip 10 iSoriniy skersmeny

nuo fasoninés detales.
55—




Sistema KAN-therm Press LBP — technine informacia l

DEMESIO!!!

Naudojant KAN-therm Press LBP fasonines detales, vamzdzio galy nebdtina kalibruoti, jei buvo naudojami astrs pjo-
vimo jrankiai bei islaikytas vamzdzio ir jungties asiSkumas! Didesniems skersmenims (25 ir daugiau) rekomenduojama naudoti
kalibratoriy, kad buty lengviau uzmauti vamzdj ant jungties.

Jungtys Press turi buti montuojamos, esant temperattrai daugiau kaip 0°C. Prie§ darby pradZig reikia susipazinti su jrankiy
aptarnavimo instrukcija bei darby saugos taisyklémis.

Jrankiai — darby sauga

Visi jrankiai turi bati taikomi ir naudojami pagal ju paskirtj bei gamintojo naudojimo instrukcija. Jrankiy pritaikymas kitiems tiks-
lams ar kitomis sglygomis laikomas netinkamu pagal paskirtj taikymu.

Irankiy naudojimas pagal paskirtj taip pat reikalauja laikytis aptarnavimo instrukcijos, apzitry ir konservacijos salygu bei galio-
janciy darbo saugos taisykliy.

Bet kokie darbal, jei jie neatitinka paskirties, naudojant Siuos instrumentus, gali salygoti instrumenty, priedy bei vamzdyny
sugadinima. To pasékoje vamzdyny sistemos gali biti nesandarios ir (ar) paZeistos.

Sistema KAN-therm Press LBP - kompensacija
Nurodymai vamzdyny tvirtinimui, nejudamy atramy (NA) ir judamy atramy (JA) montavimui bei vamzdziy terminio pailgéjimo

kompensavimui yra pateikti katalogo techninéje dalyje KAN-therm Press, o taip pat KAN-therm "Projektuotojo ir
montuotojo vadove".
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Sisterma KAN-therm Press - tai kompleksiné santechniné sistema, kurig sudaro presuojamos jungtys, srieginés
jungtys, kolektoriai ir montavimo spintelés, o taip pat daugiasluoksniai vamzdziai:

B PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal: &14-20 mm,

B PE-RT/AI/PE-HD Multi Universal: &14-40 mm,

B PE-X/AI/PE-X: @50-63 mm.

Sisterma KAN-therm Press - Siuolaikine technologija
Presuojamy jungciy gamybai naudojama naujausiy technologiju zaliava (PPSU — polifenileno sulfonas) uZtikrina:

absoliuty atsparuma korozijos procesui,

visiS8kg neutraluma geriamo vandens atzvilgiu,

fasoniniy jungciy ilgaamziskuma, ilgesnj nei vamzdziy,

didelj mechaninj atsparuma.

PPSU jungdiy gamybos technologinis procesas eliminuoja paslépty defekty atsiradimo galimybe.

Sistemos KAN-therm Press vamzdzius Multi Universal sudaro vidinis padidinto terminio atsparumo (pagal DIN
16883) polietileno PE-RT sluoksnis bei isorinis didelio tankio polietileno PE-HD sluoksnis. Tarp polietileno sluoksniy yra, tvirtai
su jais suridtas, aliuminio sluoksnis. Tokia vamzdziy konstrukcija uztikrina: natlraly atsparuma deguonies difuzijai, vamzdziy
lankstuma, néra ,elastings atminties” (vamzdziai po sulenkimo i$laiko jiems suteiktg forma), terminio pailgéjimo sumazejima
astuonis kartus, lyginant su polietileniniais vamzdziais.

Sisterma KAN-therm Press - igaamze technologija

Sisterma KAN-therm Press idealios sudétiniy elementy konstrukcijos bei tarpusavio suderinamumo déka, garantuoja:

B jrangos eksploatavimg 50 mety,

B galimybe dirbti esant auk§toms temperatiroms: Tq = 90°C (darbing), Tmaks = 95°C (maksimali, Silumos Saltinis turi turéti
apsauga nuo temperatdros kilimo vir§ Sios nurodytos reikSmes) ir darbo slegiui 1,0 MPa (10 bar),

B nejprastai atsparios jungtys i PPSU, kuriy maksimalls darbo parametrai ribojami vamzdziy atsparumu,ll

visiSkai nera korozijos reiskinio nepriklausomai nuo vandens kokybeés.

Sisterma KAN-therm Press — optimali technologija

Sisterma KAN-therm Press leidZia pasirinkti techniniu ir ekonominiu poziGriu optimaly sprendima déka:
B galimybés uzbetonuoti Press jungtis grindy konstrukcijose,
B galimybés naudoti vienos rasies vamzdzius vandentiekio ir Sildymo sistemose.

Sisterma KAN-therm Press — saugi technologija

Sisterna KAN-therm Press garantuoja visiSkg montavimo ir eksploatacijos sauguma:

B presuojamos jungtys su presuojamu ziedu turi atitikties sertifikatg bei teigiama higieninj jvertinima,

B vamzdziai PE-RT/AI/PE-HD turi atitikties sertifikata bei teigiama higieninj jvertinima,

B vamzdziai PE-RT/AI/PE-RT turi atitikties sertifikata bei teigiama higieninj jvertinima,

B vamzdziai PE-X/AI/PE-X turi sertifikatg DZ 5.2/10, 2010 10 18 pagal LST-EN ISO 21003-2:2009 bei teigiama higieninj
jvertinima PZH,

saugi presuojamy jungciy konstrukcija uztikrina visiska tarpiniy O-Ring iSsaugojimo kontrole montavimo fazéje,

sistemai suteikiama 10 mety garantija.
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Sistema KAN-therm Press - presuojamy jungciy montavimas

.’

Atpjauti reikalinga vamzdzio ilgj statmenai jo aSiai Suteikti vamzdziui reikalingg forma. Vamzdj bdtina Sukalibruoti vamzdj ir apdirbti vidinj vamzdzio krastg

specialiy zirkliy pagalba.

Q7

Teisingai kalibruota vamzdZzio galg uzmauti ant faso- Presavimo Znyples uzdéti ant Ziedo taip, kad jos lies- Jjungti presa ir uzpresuoti jungt;.

lenkti naudojant iSorine ar vidine spyruokle. Lenkimo  kalibratoriumi (nuopjovos gylis neturi siekti aliuminio
metu reikia i$laikyti minimaly lenkimo spindulj: sluoksnio).
Rienk = 5DiS.

ninés detalés. Per kontrolines skylutes plieniniame tysi su fasoninés detalés bortu. I8orinés Znypliy pu-
ziede reikia vizualiai patikrinti, ar teisingai uzmautas sés turi biti priglaustos prie fasoninés detalés borto,

vamzdis — per skylutes turi matytis vamzdis. bet neapkabinti jo.

Kad jungtys nebity perdaug apkrautos lenkimo jegomis, nerekomenduojama lenkti vamzdj arciau kaip 10 iSoriniy skersmeny
nuo fasoninés detalés.

Presuojamos jungtys su presavimo zZiedu yra:

B savaime uzsisandarinandios,

B |eidziamos paslépti pertvarose ir grindy konstrukcijose su salyga, kad montavimo metu nebuvo pazeista O-Ring tarping,

B montuojamos presavimo znypliy, kurios atitinka duota vamzdziy skersmenj, pagalba,

B rekomenduojama jungtis montuoti naudojant instrumenta, kurj tiekia KAN firma (skersmenims & 16, 20, 25, 32, 40 mm
leidziama naudoti ,U" profilio presavimo znyples, skersmeniui & 26 — ,C* profilio,

B skersmenims & 50, 63 mm — , TH" profilio pagal REMS kataloga),

B naudojamos skersmeny diapazone & 16-63 mm,

B turi bati montuojamos esant temperatdrai virs 0°C.
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Atpjauti reikalinga vamzdzio ilgj statmenai jo aSiai Suteikti vamzdziui reikalinga forma. Vamzdj badtina Sukalibruoti vamzdj ir apdirbti vidinj vamzdzio krastg

specialiy zirkliy pagalba. lenkti naudojant iSorine ar vidine spyruokle. Lenkimo kalibratoriumi (nuopjovos gylis neturi siekti aliuminio

metu reikia islaikyti minimaly lenkimo spindulj:ORlenk  sluoksnio).
> 5Dis.

Kaginés jungties (jungties daugiasluoksniams vamz- Kugines jungties (jungties daugiasluoksniams vamz- VerZliniu raktu uzverzti kiginés jungties (jungties

dziams) korpusa jkisti j vamzdj iki galo. Jungties jkiSi- dziams) korpusa kartu su vamzdziu jstatyti iki galoj  daugiasluoksniams vamzdziams) verZle ant fasoni-
mo gylis yra apie 9 mm vamzdziams & 14, 16, 20 mm fasoninés detalés lizda. Perpjauta Zieda paslinkti fa- nés detales.

ir 12 mm vamzdziams & 25 ir 26 mm. soninés detalés kryptimi.

Kad jungtys nebdity perdaug apkrautos lenkimo jegomis, nerekomenduojama lenkti vamzdj arciau kaip 10 iSoriniy skersmeny
nuo fasoninés detalés.

Srieginés jungtys (jungtys ir kliginés jungtys daugiasluoksniams vamzdziams) yra:
B savaime uzsisandarinancios skersmeny diapazonuose & 14-26 mm,

B |eidziamos paslépti sienose,

m nerekomenduojama Sios rasies jungciy slépti grindy konstrukcijose,

B galimas jungties demontazas sistemos modernizavimo atveju.

Fasoniniy detaliy su nikeliuotais vamzdeliais jungimas su Sildymo prietaisy armatira

Siekiant estetiskai prisijungti prie Sildymo prietaisy (kaip i$ grindy, taip ir i$ sienos) Sisterna KAN-therm sillo specialiai
pagamintas fasonines detales su nikeliuotais vamzdeliais.

AtSakas ir triSakius su nikeliuotais vamzdeliais reikia jungti prie Sildymo prietaisy ventiliy, o taip pat tiesiogiai prie VK tipo radi-
atoriy 8iy elementy pagalba:

kdginé jungtis variniam vamzdeliui @15 G %", kodas 9023.08,

B verzle ir uzspaudzianti jvoré variniam vamzdeliui @15 G %”, kodas K-609010,

B uzspaudimas variniam vamzdeliui @15 G %”, kodas 729202W,

B jungties korpusas G %, kodas 9001.35.

Visos 8ios risies jungtys — savaime uzsisandarinancios ir nereikalauja papildomo sandarinimo.
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Démesio:

Neleidziama jungti zalvariniy jung€iy su vidiniu sriegiu su kdginio profilio iSorinémis jungtimis.

Jei naudojamos Zalvarinés jungtys su vidiniu sriegiu, juos bitina jungti tiktai su elementais su iSoriniu cilindriniu
sriegiu. Jy sandarinimui reikia naudoti pakulas su pastos priedu (per didelis pakuly kiekis nepageidautinas).
Montuojant fasonines detales i§ PPSU reikia laikytis Svaros ir vengti kontakto su cheminémis medziagomis.

Sisterma KAN-therm Press — vamzdyny tvirtinimas

Lentelgje pateikti maksimalls montaziniai atstumai tarp tvirtinimo tasku:

Vamzdzio skersmuo 14x2 16x2 | 20x2 |25x2,5| 26x3 | 32x3 |40x3,5| 50x4 | 63%x4,5

Maksimalus atstumas tarp vamzdzio tvirtinimo tasky, m 1,2 1,2 1,3 1,5 1,5 1,6 1,7 2,0 2,2

Tvirtinimas gali buti atliktas kaip judama atrama JA. Judamos atramos JA montuojamos laikantis reikalaujamy atstumy pagal
vamzdzio svorj (iSilginio vamzdziy islinkimo ribojimas). Jei sumontuotas judamos atramos taskas riboja reikalaujama kompen-
sacinio peties ilgj, reikia vietoje judamos atramos naudoti atrama po vamzdzio apadia.

Sistema KAN-therm Press - nejudamy NA ir judamy JA atramy montavimas

B nejudamos atramos taskai turi uzkirsti kelig bet kokiems vamzdyno pasislinkimams, todél juos reikia jrengti Salia jungdiy
(abiejose jungties, trisakio ir pan. pusése),

B sistemoje Press apkabas, kurios yra ir nejudamy atramy taskai, draudziama montuoti tiesiogiai ant fasoniniy detaliy ar
presavimo ziedy,

B montuojant prie trisakiy nejudamas atramas is apkaby, reikia atkreipti demes;j, kad blokuojancios vamzdj apkabos nebdty
montuojamos ant atSaky, daugiau kaip vienu skersmeniu mazesniy uz pagrindinj (jegos, sukeltos didesnio skersmens
vamzdzio poveikio, gali deformuoti mazesnio skersmens vamzdzius),

B judamos atramos leidzia laisvai judeti tik iSilgai vamzdzio aSies (jas reikia traktuoti kaip nejudamas atramas vertikaliai
vamzdzio aSiai) ir turi bati sumontuotos i§ plastikiniy apkaby su fiksatoriumi, kurias tiekia Sisterma KAN-therm,

B judamos atramos neturi bdti montuojamos Salia junggiy, jei tai gali sukelti vamzdZzio terminio pasislinkimo blokavima,

B reikia atsiminti, kad judamos atramos trukdo pasislinkimus, statmenus vamzdzio aSiai, todel jy iSdéestymas gali jtakoti
kompensacinio peties ilgj.

apkaba tvirtai jverzta ir pritvirtinta prie sienos

Nejudamos atramos jrengimas $alia dvipusés movos
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Demesio:
Negalima montuoti apkaby tri- e
Sakio atsiSakojime, jeigu jo sker- .
smuo mazesnis daugiau nei vienu
skersmeniu, lyginant su pagrindi-
niu trisakio skersmeniu.

apkaba tvirtai jverzta ir pritvirtinta
prie sienos

Nejudamos atramos jrengimas Salia trisakio

Terminis pailggjimas
Visi vamzdynai veikiami temperattros pokycio AT pailgéja (arba sutrumpéja) dydziu AL. Tas dydis skai¢iuojamas pagal for-
mule:

a - linijinio terminio pailgejimo koeficientas, 0,025 mm/mK

AL =0 X L X AT L- vazmdyno ilgis, m

AT - temperatUry skirtumas montavimo ir eksploatacijos metu, K

Pailgejimy kompensacija

Kad bdty iSvengta linijiniy pailgejimy pasekmiy (nekontroliuojamo vamzdyny judéjimo ir ju deformacijy), naudojami jvairiy
konstrukciju kompensacijy sprendimai (elastiniai kompensaciniai petys bei U ar Z formos kompensatoriai).

Ls- kompensacinio peties ilgis, m

K- medziagos pastovioji = 36

Dz - i8orinis vamzdzio skersmuo, mm

AL - vamzdzio atkarpos pailgéjimas, mm
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SistemaKAN-thermPress-terminiypailgejmykompensacijal, ZirUkompensatoriais

1 lentelé. Vamzdziy terminio pailgéjimas, esant jvairiems ilgiams ir temperattry pokyciams.
AL - pailgéjimas, mm
Lm AT - temperatiiros padidéjimas, °C
10 20 30 40 50 60 80 90

0,5 0,13 0,25 0,38 0,50 0,63 0,75 1,00 1,13
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,25
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 4,50
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 6,00 6,75
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 9,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 10,00 11,25
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 12,00 13,50
7 1,75 3,50 5,29 7,00 8,75 10,50 14,00 15,75
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 18,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 18,00 20,25
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 20,00 22,50
15 3,75 7,50 11,25 15,00 18,75 22,50 30,00 &81,75
20 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00 40,00 45,00
25 6,25 12,50 18,75 25,00 31,25 37,50 50,00 56,25
30 7,50 15,00 22,50 30,00 37,50 45,00 60,00 67,50
35 8,75 17,50 26,25 35,00 43,75 52,50 70,00 78,75
40 10,00 20,00 30,00 40,00 50,00 60,00 80,00 90,00

Pailgéjimas AL sukelia vamzdyno deformacija kompensacinio peties ilgyje A.
Kompensacinio peties ilgis A priklauso nuo vamzdzio iSorinio skersmens, vamzdzio pailgejimo, linijinio plétimosi koeficiento
(pastovaus duotai medZiagai), ir turi bdti parinktas taip, kad nebuty sukelti pertekliniai jtempimai vamzdyne.

2 lentelé. MinimalGs kompensacinio peties A ilgiai, priklausomai nuo iSorinio vamzdzio skersmens ir jo pailgéjimo
AL A - kompensacinio peties ilgis, mm

pailgnt;ag‘mas, Di$ - i$orinis vamzdzio skersmuo, mm

14 16 20 25-26 32 40 50 63

5 300 320 360 410 460 510 570 640
10 430 460 510 580 640 720 810 900
15 530 560 620 710 790 880 990 1110
20 600 640 720 820 910 1020 1140 1280
30 740 790 880 1010 1120 1250 1400 1570
40 850 910 1020 1160 1290 1440 1610 1810
50 950 1020 1140 1300 1440 1610 1800 2020
60 1050 1120 1250 1420 1580 1770 1970 2210
70 1130 1210 1350 1540 1700 1910 2130 2390
80 1210 1290 1440 1640 1820 2040 2280 2560
90 1280 1370 1530 1740 1930 2160 2420 2710
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Sisterma KAN-therm Press - L, Z ir U kompensatoriy parinkimas

"L" tipo kompensatorius

. 1] NAarba JA A - pailgéjimo kompensavimo peties ilgis
NA - nejudama atrama (saugo vamzdyng nuo judéjimo);
JA - judama atrama (leidZia vamzdynui judéti tik iSilgai asies);
L - pradinis vamzdZio ilgis;

AL - terminis vamzdyno pailgéjimas.

L |

AL L

Kompensavimo peties A nustatymui, priimamas ekvivalentinis ilgis L,=L. llgiui Lz terminio pailgéjimo dydis AL yra parenkamas
i$ 4 lentelés. Tada pailgéjimo kompensavimo ilgis A parenkamas i$ 5 lentelés.

"Z" tipo kompensatorius

ALt L1 A - pailgejimo kompensavimo peties ilgis;
NA NA - nejudama atrama (saugo vamzdyng nuo judejimo);
L - pradinis vamzdZio ilgis;
A AL - terminis vamzdyno pailgéjimas.
NA
L2 | AL2

Kompensavimo peties A nustatymui, priimamas ekvivalentinis ilgis Lz=L1+L2. ligiui Lz atitinkamas ekvivalentinis pailgejimas
AL yra parenkamas i$ 4 lentelés. Tada pailgéjimo kompensavimo peties ilgis A parenkamas i$ 5 lentelés.

"U" tipo kompensatorius

L2 AL2 AL L1 A - pailgéjimo kompensavimo ilgis;

1 [ | [ ] 1

NA - nejudama atrama (saugo vamzdyng nuo judéjimo);
L - pradinis vamzdZio ilgis;
A AL - terminis vamzdyno pailgejimas;

S - Utipo kompensatoriaus plotis.

S
Jei nejudama atrama yra numatoma montuoti kompensatoriaus plotyje S, tai kompensavimo peties A nustatymui, didesnis
i$ ilgiy L1 ir L2 priimamas kaip ekvivalentinis ilgis Lz=max (L1, L2). ligiui Lz terminio pailgéjimo dydis AL yra parenkamas is 4
lentelés. Tada pailgéjimo kompensavimo peties ilgis A parenkamas i$ 5 lentelés.

Kompensatoriaus plotis S skaiciuojamas pagal formule: S=A/2.
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Tuo atveju, kai nejudama atrama NA sumontuota ruoze S, kuris yra ,U" kompensatoriaus plotis, kompensacinio peties nusta-
tymui reikia priimti ekvivalentinj ilgj Lz, kuris yra lygus didesnei i$ reikémiy L1 ir L2: Lz = maks(L1, L2). Siam ilgiui nustatomas
ekvivalentinis pailggjimas - Lz, o tada nustatomas kompensacinio peties ilgis Az taip, kaip aprasyta auksciau.

,U" kompensatoriaus plotis S turi uztikrinti laisvg ruozy L1 ir L2 judéjima ir jvertinti numatoma vamzdziy izoliacijos storj bei
montavimo salygas.

kur:

Jizol - izoliacijos storis.

AL1, AL2 - ruozy L1 ir L2 pailgéjimas.

Smin - Minimalus ilgis, jvertinantis atS8aky montavima ar vamzdziy iSlinkima.

Batina stengtis kuo labiau sumazinti plotj S. Tais atvejais, kai plotis S vir§ija 10% reikSmés L1 ar L2, ,U* kompensatoriy su
nejudama atrama plocio viduryje reikia skaiciuoti kaip ,Z* tipo kompensatoriy, jvertinant plotj S ir didesne i$ reik8miy L1 ir L2.

Minimalus vamzdziy lenkimo spindulys Rmin= 5 Di$ (nerekomenduojama lenkti vamzdZius, kuriy skersmuo vir§ 32 mm).
Di§ — iSorinis vamzdzio skersmuo.

Sisterma KAN-therm Press — rekomendacijos montavimui, jvertinant terminio
pailgejimo kompensavimo priemones

B Ventiliai ir kita vamzdyny jranga neturi bdti montuojama kompensaciniy peciy ruozuose, o taip pat ten, kur jy jrengimas gali
blokuoti vamzdyno judéjima, pavyzdZiui Salia judamy atramy. Pati geriausia armatiros montavimo vieta — jos montavimas
kaip nejudamos atramos. Tuo bldu vamzdynas apsaugomas nuo pacios armattros svorio veikimo bei jegu poveikio,
atsirandancio atidarant ir uzdarant armatdra.

B Jokiu bddu negalima palikti vamzdyno ruozZus be galimybes kompensuoti pailgejimus.

B Kai vamzdZiai i$ daugiasluoksniy ir plieniniy vamzdZiy jungiami statmenai, jy jungimo vieta reikia priimti kaip taska, kuriame
bus trukdoma daugiasluoksnio vamzdzio judéjimui iSilgai aSies. Negalima jrengti nejudama atrama plieniniam vamzdziui,
montuojant apkabas ant daugiasluoksnio vamzdzio. Jei daugiasluoksnio vamzdZio prijungimo vietoje plieninis vamzdis
turi didelj pailgejima, tai daugiasluoksnio vamzdzio ruozas turi bdti sumontuotas kaip kompensacinis petys, atitinkamai
sumontuojant judama atrama (neleidziamas nejudamos atramos montavimas). Sio peties ilgj reikia nustatyti jvertinant
plieninio vamzdzio pailgéjimo AL dydj pagal 2 lentele.

B |ygiagrediai jungiant daugiasluoksnius vamzdzius su plieniniais, kompensacinis petys nustatomas kaip abiejy vamzdyny
pailgéjimy suma.

B Jungiant vamzdynus i$ daugiasluoksnio ir plieninio vamzdziy, jungimo vietoje rekomenduojama jrengti nejudama atrama
ant plieninio vamzdzio (taip reikia numatyti, planuojant plieninio vamzdzio kompensavima).

m Sachtose stovy ruozai turi turéti galimybe laisvai termigkai judeéti. Jei néra galimybeés jrengti kompensacinius pedius at§akose
nuo stovo, rekomenduojama tokioms at§akoms naudoti elastinius vamzdzius PE-Xc ar PE-RT.

B Vandens bei Silumos skaitikliai (ir armatdra), montuojami ant vamzdymuy, turi bati pritvirtinti prie sienos kaip nejudamos
atramos taskai (nei ju sunkio jéga, nei jégos, sukeltos armattiros aptarnavimu, neturi apkrauti vamzdyno).
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Sistema KAN-therm Press - stowvy ir atsaky nuo stovy pailgejimo kompensavimo
pavyzdys

Pagal kompensavimo taisykles iSlaikant kompensavimo petj
A=15 m stovo apacioje bei jrengiant nejudamos atramos
taska stovo viduryje, galima montuoti 30 m aukscio stovus i§
63 mm skersmens vamzdzio.

Galima montuoti aukstesnj stova, jei pailgintume nejudamos
atramos ruoza. Taip pat galima padidinti kompensacinio pe-
ties ilgj A.

Armatdros koncentracija
priimama kaip nejudamos
atramos taskas.

(
/
'\

AtSakas patogiausia montuoti Z raidés forma. Bitina iSlaikyti
reikalinga kompensacinio peties ilgj at8akoje. Jei tokios gali-
/ mybeés nera, reikia naudoti elastinius vamzdzius, pavyzdziui

D a | PE-Xc ar PE-RT.

15 m ilgio ruozas temperattrai padidéjus 80°C pailgéja 30
mm. Esant tokiam 30 mm pailgéjimui, jei vamzdis yra 63 mm
skersmens, reikalingas 1,5 m ilgio kompensacinis petis A.

L. =15 m

~ Peréjimai per perdangas turi leisti vamzdynui judéti iSilgai
- ir statmenai asSiai, kad jis galéty priimti deformacija, sukeltg
E \ ruozo A pailggjimo.

\A A=15m
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Sistema KAN-therm Press — magistraliy ir jy atsSaky pailggjimo kompensavimo
pavyzdys

Jei atSaka ir stovas montuojami labai arti magistralés, atS8aka reikia mon-
tuoti ,L" raidés forma Salia nejudamos atramos. Tuo bUdu, kartu uztikri-

Atgakos jrengimas &ioje vie- nama galimybé sumontuoti stovo kompensacinj petj. Armatirg galima
toje leidzia jvykdyti nepriklau- montuoti kaip nejudamos atramos taska Salia trisakio.
somg abiejy atSaky kompen-
sacija. X
NA o
X &
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A NA
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Plieninis kolektorius prii- X NA
mamas kaip nejudamos i
atramos taskas. Jei stovai montuojami toliau nuo magistralés,

at8akos montuojamos ,Z" raides forma. Taip
uztikrinamas laisvas nejudamy atramy iSdés-

Armattira montuojama kaip tymas bei kompensavimo budy pritaikymas.

nejudamos atramos taskas.

\ AtSakos jrengimas Sioje vie-

toje leidzia jvykdyti nepriklau-
soma abiejy atS8aky kompen-
NA sacija.
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Jei atSaka ir stovas montuo- A NA

jami labai arti magistrales,
atSaka reikia montuoti ,L"
raidés forma Salia nejuda-
mos atramos. Tuo budu
kartu uztikrinama galimybe
sumontuoti stovo kompen-
sacinj petj. Armattrg galima
montuoti kaip nejudamos
atramos taska Salia triSakio.

Démesio: nerekomenduojamas sprendimas

Trisakj praktiskai veikia jtempimai visose
Klaida yra vamzdzio tvirtinimas asyse. Ventilis taip pat ,kabo" ant vamz-
nejudamomis atramomis NA dzio.
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Judamos atramos JA
jirengimo vieta apsprendZia
kompensacinio peties ilgj A.
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