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Apie KANI firma
NovatoriSkos vandentiekio ir Sildymo sistemos

Firma KAN pradejo savo veiklg 1990 metais ir nuo pat pradzios diegia modemias
technologijas Sildymo ir vandentiekio sisternoms.

KAN - tai Lenkijoje bei Europoje pripazintas naujovisky sprendimy bei santechniniy Sistemy
KAN-therm, skirty vidaus karsto bei $alto vandens sistemoms, centriniam ir plokStuminiam Sildymui
bei gesinimo ir technologinems sistemoms, gamintojas bei tiekejas. Nuo pat pradziy KAN grindé
savo pozicilg stipriais pamatais: profesionalumu, novatoriskumu, kokybe bei plétra. Siandien
kompanijoje dirba apie 600 zmoniy, 1§ kuriy didzioji dalis, tai aukstos specializacijos inZinieriai,
atsakingi uz KAN-therm Sistemos pletra, pastovy technologijos procesy tobulinimg bei Klienty
aptarnavima. Darbuotojy kvalifikacija bei jsipareigojimas garantuoja auksciausig produkcijos,
gaminamos KAN gamyklose, kokybe.

KAN-therm Sistemos tiekimas vykdomas per paskirstymo tinklus Lenkijoje, Vokietijoje, Rusijoje,
Ukrainoje, Baltarusijoje, Airijoje, Cekijoje, Slovakijoje, Vengrijoje, Rumunijoje bei Baltijos $alyse.
Ekspansija ] naujas rinkas bei dinamiska pletra yra tiek veiksmingos, kad su KAN-therm zenkiu
prekes yra eksportuojamos j 23 Salis, o platinimo tinklas aprepia Europa, didzigjg Azijos dal),
siekia net Afrikg.

KAN-therm Sistema - tai optimali, kompleksineé santechnikos sistema, kuri susideda i$ paciy
naujausiy, tarpusavyje pasipildanciy techniniy sprendimy sanitariniy bei Sildymo sistemy srityje, o
taip pat ir gesinimo bei technologiniy sistemy srityje. Tai tobula universalios

sistemos vizijos realizacija, kuri tapo tokia déka KAN konstruktoriy daugiametés patirties bei aistros,
0 taip pat dél grieztos gaminiy bei galutiniy produkiy kokybes kontroles.

SEKMES TECHNOLOGIJA ’-

SISTEMA KAN-therm Projektuotojo ir montuotojo vadovas



IVADAS

KAN-therm tai kompleksiné vidaus vandentiekio, Sildymo ir technologiniy sistemy mon-
tavimo sistema. Jg sudaro Siuolaikiski, tarpusavyje pasipildantys sprendimai, susije su
naudojamomis medzZiagomis bei jungimy atlikimo technika.

LKAN-therm sistema: Projektuotojo ir montuotojo vadovas” - leidinys skirtas visiems Siuolaikiniy
sistermy montavimo dalyviams — projektuotojams, sistemy montuotojams ir techninés priezid-
ros inspektoriams.

Vadovg iSskiria platus sidlomy sprendimy ir sistemy diegimo techniky pasirinkimas. Viename leidinyje
sutalpintos Siuolaikiskos ir populiariausios Siuolaikingje statyboje sisternos, jeinancios j KAN-therm
multisisternos sudet].

Dél to, vartotojas gali susipazinti ir palyginti sistemas, bei tuo paciu pasirinkti optimaly (techniniu, eko-
nominiu ir eksploataciniu atzvilgiu) diegiamos sistemos sprendima.

Vadovo medziaga jvertina pagrindines galiojancias respublikines ir ES normas bei su statybose nau-
dojamomis sanitarinémis Ir Siluminemis sistemomis susijusius nurodymus,

Vadovg sudaro trys pagrindinés dalys:

| dalis apima penkiy KAN-therm vamzdziy sistemy aprasyma,

Il dalis apima bendrus Siy sistemy projektavimo ir montavimo nurodymus,

Il dalis apima pagrindiniy KAN-therm sistemy matmeny nustatymo aprasyma.

Produkty dalj sudaro atskiras sistermas aprasSantys skyriai:

KAN-therm Push sistema (su PE-RT ir PE-Xc vamzdziais) bei Push Platinum (su PE-Xc/Al/
PE-HD vamzdziais), jungiama uztraukiamo zZiedo pagalba,

KAN-therm Press sistema su daugiasluoksniais vamzdziais,

KAN-therm PP sistema, kurig sudaro PP-R polipropileno vamzdziai ir jungtys bei sudeti-
niai polipropileno vamzdziai,

KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox sistemos, kurias sudaro i$ anglinio ir nerudijancio
plieno pagaminti vamzdziai ir jungtys, jungiamos presavimo budu.

Be vamzdziy ir jJungCiy aprasymo, duomeny apie jy dydzius ir panaudojimo sritis, kiekvieng auksciau
Jvardintg skyriy sudaro nurodymai, susije su kiekvienai sisternai budingy jungimy atlikimu.

Informaciné medziaga apie kitas KAN-therm sistemas: plienines priesgaisrines sprinklerines sistemas
KAN-therm Sprinkler sisterna bei KAN-therm grindinio Sildymo sistema, deél skirtingy naudojimo sriciy
pateikia atskiruose leidiniuose.

Projektuotojams, kurie naudoja tradicinius sisterny skersmeny skaiciavimo metodus, skirtas atskiras
priedas - lenteliy rinkinys, kuriose nurodytos hidraulines Vadove aprasomy sistemy vamzdziy ir fasoniniy
detally charakteristikos, jvertinancios tipinius vandentiekio ir Sildymo sistemy darbo parametrus. Be Va-
dovo, visiems projektuotojams sitilomas taip pat nemokamas projektavimg palengvinanciy profesionaliy
programy paketas: KAN ozc, KAN c.o. bel KAN H20,

Vadove pristatoma kompleksine KAN-therm sistemag sukure Ir vysto nuo 1990 mety velkianti jmoné KAN.,
Balstogeje buveine turinti jmoné - tai vienas didziausiy statybiniy sistemy gamintojy ir platintojy Lenkijoje,
0 jos produkiai eksportucjami | beveik 30 Saliy. Visi KAN-therm Zenklu pazymeéti produktal kruopSciai
tikrinami kokybeés atzvigiu (modermnioje jmones tyrimy laboratorijoje). Laboratorijoje gautus tyrimy rezulta-
tus patvirtino didziausios Furopos sertifikavimo institucijos.

Gamyba, kaip ir visa KAN jmonés veikla, vykdoma pagal kokybés valdymo
sistema ISO 9001.
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Sistema KAN-therm Push

Sistema KAN-therm Push
Platinum

10 EE———

Bendroji informacija

KAN-therm Push sistema - tai kompleksine santechnine sistema, kurig sudaro @12-32 mm skers-
mens PE-Xc, PE-RT ir PE-Xc/Al/PE-HD Platinum polietileniniai vamzdziai ir PPSU arba Zalvarines
fasonines detales.

KAN-therm Push sujungimai gaunami uzmaunant praplestg vamzdzio galg ant fasonines detales
bei uztraukiant ant jo Zalvarin] Zieda.

Sitechnologija nerelkalaia jokiy papldomy sandarinimuy, uZtikrina idealy sisternos sandarurna i patvaruma.

Sistema skirta vidaus vandentiekio (Siltas ir Saltas vanduo) ir Sildymo sisterny montavimui. Taip
pat ji gali buti naudojama ir kity rusiy agenty transportavimui pasikonsultavus su KAN firmos
techniniu skyriumi.

KAN-therm Push sistema pasizymi:

nemaziau kaip 50 mety eksploatavimo laikotarpiu

atsparumu kalkéjimui

nejautrumu hidrauliniams smugiams

dideliu vidiniy pavirsiy lygumu

fiziologiniu ir mikrobiologiniu neutralumu geriamo vandens sistemose
aplinkai draugiskomis medziagomis

greitu ir paprastu montavimo budu

nedideliu sistemos svoriu

galimybe atlikti sujungimus statybinese atitvarose

veiksmingu antidifuziniu barjeru

galimybe pakaitomis naudoti vienalyCius ir daugiasluoksnius polietileninius vamzdzius.

1 KAN-therm Push/Push Platinum sisterma



1.2 KAN-therm Push sistemos vamzdziai
Vamzdziy sandara ir medziaga - fizinés savybés

Del ekonominiy-techniniy aspekty bei panaudojimo sriciy optimizavimo galimybes, KAN-therm
Push sistema sitlo dvi panasiais darbo parametrais pasizyminciy polietileniniy vamzdziy rasis -
PE-RT ir PE-Xc vamzdzius bei daugiasluoksnius PE-Xc/Al/PE-HD vamzdzius.

—  KAN-therm Push sistemos PE-RT vamzdziai gaminami i$ padidinto terminio atsparumo
polietileno kopolimero, kuris pasizymi atsparumu aukstoms temperatdroms ir puikiomis
mechaninemis savybemis.

—  KAN-therm Push sistemos PE-Xc vamzdziai gaminami is auksto tankio polietileno, kuris praeina
molekulinio surisSimo elektrony srautu procesg (,¢" metodas — fizinis metodas, nenaudojant
chemikaly). Tokio polietileno strukttros suriSimo déka uZtikrinamas optimalus, didelis atsparumas
terminems ir mechaninems apkrovoms. Surisimo lygis > 60%.

— Abi vamzdziy rasys turi barjerg, apsaugant] nuo deguonies patekimo (difuzijos) per vamzdziy
sieneles i$ aplinkos | termofikatg. EVOH (etilenvinilo alkoholio) sluoksnio barjeras, atitinka DIN
4726 reikalavimus (skvarba < 0,10 g O?/m? x d). Vamzdzius su EVOH sluoksniu galima taip pat
naudoti geriamo vandens sisternoms.

—  KAN-therm Push Platinum sistemos PE-Xc/AI/PE-HD vamzdziai - tai daugiasluoksniai vamzdzial,
kuriy pagrindinis vamzdis pagamintas iS PE-Xc polietileno sutankinto elektrony srautu. Lazeriniu
bddu suvirintas aliuminio sluoksnis uztikrina visiska difuzinj sandaruma ir tuo paciu zenkliai suma-
zina vamzdzio terminj pailgejima. IS auksto tankio PE-HD polietileno pagamintas iSorinis sluoksnis
apsaugo aliuminio sluoksnj nuo pazeidimy. Tokios konstrukcijos déka vamzdziai neturi formos
atminties. Juos galima laisvai formuoti.

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum Kliju. sluoksnif -
vamzdzio pjavis Polietilenas PE-Xc llgalaikis vamzdzio sluoksniy jungimas

Geriausia medziaga
savo Klaseje

Polietilenas PE-HD
Papildoma apsauga
nuo isoriniy veiksniy

Aliuminis
Suvirintas lazeriu
suglaudus krastus

PE-RT (PE-Xc) vamzdZio su o )
antidifuziniu sluoksniu pjavis Antidifuzinis barjeras
(EVOH)

Polietilenas
PE-Xc arba PE-RT

Klijy sluoksnis

11
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Savybe

0,14 (20°C)
Linijinio pailgéjimo koeficientas o mm/m x K 0,20 0,18 0,025
(100°C)
Silumos laidumas A W/mx K 0,35 0,41 0,4
Tankis p g/cm? 0,94 0,933 0,95
E modulis E N/mm?2 600 580 2950
Pailgéjimas tempiant % 400 1000 -
5xD
Minimalus lenkimo spindulys R 5xD 5xD 3xD
(su spyruokle)
Sieneliy vidaus SiurkStumas k mm 0,007 0,007 0,007

Vamzdziy zyméjimas, pvz. PE-RT

Vamzdziai kas 1T m pazymeéti patvariu besikartojanciu zenklinimu, kuriame nurodytos Sios

charakteristikos:
Zyméjimo aprasymas
Gamintojo pavadinimas ir/arba prekinis zenklas: KAN, KAN-therm
Nominalus iSorinis skersmuo X sienelés storis 25x3,5
Vamzdzio sandara (medziaga) PE-RT
VamzdZio kodas 0.9226
Normos, techninio liudijimo arba sertifikato numeris DIN 16833
Panaudojimo klasé/-és bei projektinis slégis Class 2/10 bar, Class 5/8 bar
AntidifuziSkumo Zyméjimas Sauerstoffdicht nach DIN 4726
Pagaminimo data 18.08.09
Kiti gamintojo zyméjimai pvz. metrazas, partijos numeris 045 m

0 Démesio — ant vamzdzio gali bati ir kiti papildomi Zyméjimai, pvz. sertifikaty nu-
meriai (pvz. DVGW).

1. PE-RT vamzdis a
2. PE-RT vamzdis su Silumine
izoliacija

Spalva, pakavimas

Pieno spalvos. Vamzdziy pavirSius blizgantis. Priklausomai nuo skersmens, vamzdziai tiekiami
200, 120, 50, 25 metry ritiniuose, jpakuoti | kartonines dézes bei paletemis po 500, 1000, 3000 ir
4000 m. Taip pat galimas vamzdziy su 6 mm storio Silumine izoliacija variantas.



1. PE-Xc vamzdis
2. PE-Xc vamzdis su Silumine
izoliacija

PE-RT vamzdziy matmeny parametrai

PE-RT vamzdziai yra S matmeny eiles (vamzdzio serija), kuri atitinka anksciau naudotas PN 20
ir PN 12,5 slegio eiles (zitréti lentele).

KAN-therm PE-RT vamzdziai su antidifuziniu sluoksniu
Matmenys, svoriai, vandens talpa

ISorinis
skersmuo Sienelés Vidinis - Vieneto Kiekis Vandens
5 i Dydziy : e
X sienelés storis skersmuo seriia S svoris ritinyje talpa
storis mm mm l kg/m m I/m

mm X mm
12 12x2,0 2,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14%x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
18 18x2,0 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x25 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 3,5 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

PE-Xc vamzdziai

Spalva, pakavimas

Vamzdziy spalva: kremine. Vamzdziy pavirsius blizgantis (vamzdziai su antidifuziniu sluoksniu).
Priklausomai nuo skersmens, vamzdziai tiekiami 200, 120, 50, 25 metry ritiniuose, jpakuoti | kar-
tonines dezes bei paletemis po 500, 1000, 3000 ir 4000 m. Taip pat galimas vamzdziy su 6 mm

Silumine izoliacija variantas.

PE-Xc vamzdziy matmeny parametrai

PE-Xc vamzdziai yra S dydziy eiles, kuri atitinka anksciau naudotas PN 20 ir PN 12,5 slegio eiles

(ziareti lentele).

SO 9001
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KAN-therm PE-Xc vamzdziai su antidifuziniu sluoksniu
Matmenys, svoriai, vandens talpa

ISorinis sker- Sienelés Vidinis Vieneto Kiekis Vandens
smuo storis skersmuo svoris ritinyje talpa
X sienelés
storis
mm X mm kg/m I/m
12 12x2,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
18 18x2,0 20 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 25 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x 3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4.4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

PE-Xc/Al/PE-RT Platinum vamzdziai

Spalva, pakavimas

Vamzdziy spalva — sidabrine. Priklausomai nuo skersmens, vamzdziai tiekiami 200, 50, 25 metry
ritiniuose, jpakuoti | kartonines dezes bei paletémis po 375, 750 ir 3000 m.

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum vamzdziy matmeny parametrai
Matmenys, svoriai, vandens talpa

ISorinis sker-
smuo : . : Vidinis Vieneto Kiekis Vandens
: : Sienelés storis : o
X sienelés skersmuo svoris ritinyje talpa
: mm
storis mm kg/m m I/m
mm X mm
14 14x2,25 2,25 0,085 200 0,071
18 17x2,8 28 1.4 0,094 200 0,102
25 25x 3,7 3,7 17,6 0,247 50 0,243
32 32x4,7 4,7 22,6 0,390 25 0,401

Pritaikymo sritys

KAN-therm Push sistemos vamzdziai ir jungtys atitinka galiojancias normas. Tai uztikrina ilgalaik]
darbg ir visiSkg sistemos montavimo ir eksploatavimo sauguma.

is PPSU pagamintos Push jungtys: atitinka PN-EN 1SO 15875-3:2005 norma;

suteiktas teigiamas PZH higieninis jvertinimas

zalvarinés jungtys ir uztraukiami sujungimai: atitinka PN-EN 1254-3 normg;

suteiktas teigiamas PZH higieninis jvertinimas

PE-RT vamzdziai: atitinka PN-EN 1SO 22391-2:2010 norma;

suteiktas teigiamas PZH higieninis jvertinimas

PE-Xc vamzdziai: atitinka PN-EN ISO 15875-2:2004 norma;

suteiktas teigiamas PZH higieninis jvertinimas

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum vamzdziai: atitinka PN-EN ISO 21003-2 norma;
suteiktas teigiamas PZH higieninis jvertinimas.

1 KAN-therm Push/Push Platinum sistema



PE-Xc, PE-RT ir Platinum vamzdziy sistemy darbo parametrai ir pritaikymo sritys

Darbims slégis

Sujungimo rasis

o loat]
Push
(uztraukiamas
PExc | PERT Ziedas)
PE-RT PE-RT J Platinum
PE-Xc PE-Xc [ (srieginis)
+ - +
14 10 10 10 + + + +
Saltas geriamas 20 6 10 0 ) ) N
vanduo 18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Karstas geriamas 16 10 10 - - +
vanduo 60/80
(1 klase) 18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Karstas geriamas 16 8 8 - - +
vanduo 70/80
(2 klase) 18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Grindinis Sildymas,
Zemos temperatiiros 60/70 6 8 8 ) ) +
radiatorinis s!ldymas 18 10 10 10 " " + i
(4 klasé)
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Radiatorinis $ildymas 6 10 8 ) ) +
(5 Klasé) 80/90
18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
Démesio

Pagal ISO 10508 norma, skiriamos sios panaudojimo Klases, kuriose apibrézti sisternos darbo

temperatlros parametrai (darbo temp. T, /
1 — Karstas vanduo 60°C (T, /T /T —60/80/95)
2 — Karstas vanduo 70°C (T, /T /T —70/80/95)

maksimali temp T __ /avarijos temperatdra T ).

4 — Grindinis Sildymas, zemos temp. radiatorinis Sildymas radiatorinis Sildymas 60°C

(Tyor/ T/ T, — 60/70/100)

darb’ “max

5- RadlatonnlssndymaSSO"C (T Tl T, — 80/90/100

darb” " max’

)
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Atskiry Klasiy darbo slegis priklauso nuo vamzdziy serijos S (elles)
S=(d-e)/2e,
kur d. —isorinis vamzdZzio skersmuo; e, — vamzdZzio sienelés storis

1.a Transportavimas ir sandeliavimas

1.5

Push sujungimo sudetines dalys

a. Push jungtis

b. Push uztraukiamas Zalvarinis
Ziedas.

¢. PE-RT, PE-Xc arba PE-Xc/Al/
PE-HD Platinum vamzdis.

d. Nusklembta vidiné Ziedo
priauna

Push sujungimo pjavis

16 ———

PE-RT ir PE-Xc vamzdziai bei daugiasluoksniai Platinum vamzdziai gali bati sandéliuojami ne
aukstesnese nei +30 °C temperatUrose. Taip pat geli buti sandeliuojami ir temperaturose zemiau
0 °C, taciau tuomet reikia juos ypac saugoti nuo dinaminiy apkrovy. Transportavimo metu reikia
saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Dél jautrumo ultravioletiniy spinduliy poveikiui, vamzdzius
reikia saugoti nuo tiesioginio ir ilgalaikio saulés spinduliy poveikio.

PE-Xc, PE-RT ir PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
vamzdziy sistemy jungtys
KAN-therm sistemoje pagrindine vamzdziy jungimo technika yra Push uzspaudimo metodas su

uztraukiamu zalvariniu ziedu. Norint prijungti vamzdzius prie jrangos ir armatdros, taip pat galima
panaudoti sriegines uzspaudziamas jungtis.

Push sistemos jungtys turi specialiai profiliuotus antgalius (be papildomy tarpiniy), kurie jstumiami
J anksciau iSplestg vamzdzio galg, o po to ant sujungimo uztraukiamas zalvarinis Ziedas. Vamzdis
uzspaudziamas visu perimetru keliose jungties antgalio vietose. Toks sujungimo budas leidzia be
jokiy ribojimy montuoti sistemas statybinése atitvarose (po grindimis ir po tinku).

KAN-therm Push sistemoje naudojamos universalios jungtys, kurios tinka visoms vamzdziy rasims.

®© o or KAN—therm

1 KAN-therm Push/Push Platinum sisterma



00 ©0

Push jungtys

Push jungtys radiatoriy ir
armatdros prijungimui*

Push srieginés jungtys

KAN-therm Push sisternoje naudojamos universalios jungtys, jy pagalba galima lengvai jungti tiek
polietileninius PE-RT ir PE-Xc vamzdZzius, tiek daugiasluoksnius PE-Xc/Al/PE-HD Platinum vamzdzius.

KAN-therm Push sistema sitllo kompleksinj jungCiy su uztraukiamu ziedu asortimenta;
alknés ir trisakiai, jungtys,

alktnes, trisakiai ir kitos fasoninés detalés su variniais nikeliuotais 15 mm vamzdeliais, skirtais
radiatoriy ir armatdros prijungimui,

jungtys su iSoriniais IS ir vidiniais VS sriegiais,
maisytuvy jungtys,

Jungtys pagamintos i$ Siuolaikines PPSU plastmases arba aukstos kokybes zalvario.
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Push jungtys maidytuvy
prijungimui*

PPSU fasoniniy detaliy
patvarumas yra didesnis nei
plastmasiniy vamzdziy

18 I———

*Radiatoriy ir vandens maisytuvy prijungimui skirty KAN-therm Push sistemos jungCiy panaudojimo
budas nurodytas Vandentiekio ir Sildymo sisterny jrenginiy prijungimo KAN-therm sistema skyriuje.

Polifenilsulfonas (PPSU) tai iSbandyta konstrukcine medziaga, daugel] mety naudojama sistemy
montavimui kaip jungCiy, fasoniniy detaliy, siurbliy korpusy, elementy, keitikliy, detaliy ir maisytuvy
daliy gamybai skirta medziaga. KAN-therm Push sistemoje iS jos gaminamos alkines, trisakiai ir
prijungimai prie maisytuvy.

Pagrindines PPSU savybes, kuriy deka sig medziagg galima naudoti kaip Salto, karsto vandens ir
Sildymo sistemy jungciy ir fasoniniy detaliy gamybai skirtg zaliavg, yra Sios:

daugelio didziausiy tyrimy instituty pasaulyje (NSF, WRc) patvirtintas neutralumas kontaktuojant
Su vandeniu ir maistu,

didelis atsparumas del temperaturos ir slégio poveikio vykstanciam sengjimo procesui, del ko
galima sig medziaga panaudoti karsto vandens ir Sildymo sistemose; uztikrinamas nemaziau
kaip 50 mety ilgaamziSkumas fasoninems detalems,

atitinkamas atsparumas vandens su didele chloro koncentracija poveikiui
aukstose temperatlrose,

néra medziagos ilgalaikiy deformacijy del mechaniniy apkrovy aukstoje temperattroje poveikio,
kas lemia stabilumg fasoniniy detaliy montavimo metu (atsparumas deformacijoms) ir uztikrina
uztraukiamy sujungimy sandarums,

didelis atsparumas smugiams ir mechaninéms apkrovoms,

nedidelis svoris, lyginant su metalinémis jungtimis.

LCL jtempimai esant 70°C temperatirai

100
H-M
I ——
S —

_E_. 10 ——— — PEX
@
E
o}
% 1 | ] | | [ |
E= 01 1 10 100 1000 10000 100000 41000000

Laikas, val

10 mety 50 mety
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Komplektas su kojiniu hidrauliniu
presu

Komplektas su rankiniu
grandininiu presu

Reikia vengti tiesioginio KAN-therm sisternos elementy saglycio su tirpikliais arba medziagomis,
kuriy sudétyje yra tirpikliy, pvz. lakas, aerozoliai, montavimo putos, klijai ir t.t. Kai kuriais atvejais,
Sios medziagos gali pazeisti plastmasinius elementus. Reikia pasirupinti, kad KAN-therm siste-
mos elementy sandarinimui skirty priemoniy, valymo arba izoliacijai skirty priemoniy sudétyje
nebUty jtempimus sukelianciy junginiy, pvz. amoniako, amoniakg sulaikanciy junginiy, aromatiniy
tirpikliy, deguonj sulaikanciy tirpikliy (pvz. ketonai arba eteris) ar chloruoty angliavandeniliy. Ne-
galima naudoti metakrilato, izocianaty ir akrilano pagrindu gaminamy montavimo puty. Sriegi-
niy sujungimy atveju rekomenduojama naudoti tok| liny kiek|, kad ilikty matomi sriegio galai.
Panaudojus per daug liny gali buti pazeistas sriegis. Pradéjus sukti linus i$ karto uz pirmo sriegio,
galima iSvengti jstrizinio jsukimo ir sriegio pazeidimo.

Démesio!

Negalima naudoti cheminiy sandarinimui skirty priemoniy ir Klijy.

|rankiai

Sujungimy KAN-therm Push sistemoje montavimui reikia naudoti tik originalius KAN-therm jran-
kius. Siuos jrankius galima jsigyti kaip atskirus elementus arba komplekius.

Prie$ pradédami darbg, turite susipazinti su jrankiy naudojimo instrukcija, kuri yra pakuotéje arba
Jrankiy komplekto déezéje.

Jrankiy komplektg sudaro:

PE-Xc ir PE-RT vamzdziy kirpimo zirkles,

vamzdziy pléstuvas (rankinis arba akumuliatorinis),

pléstuvo galvuciy rinkinys,

rankinis grandininis presas su uztraukimo znypliy 12 — 25 mm rinkiniu, artba hidraulinis kojinis
presas, arba akumuliatorinis presas,

Jvairios konfigracijos indekly rinkinys priklausomai nuo jungiamy fasoniniy detaliy rasies (zidreti
Zemiau nurodytg pastabg),

lagaminas jrankiams.

. kojinis hidraulinis presas

. vamzdziy plestuvas

. vamzdziy kirpimo zirklés

. pléstuvo galvuciy rinkinys (12x2; 14x2;18x2;
18x2,5; 25%3,5; 32x4,4)*

. indékly rinkinys (12, 14, 18, 25) - po 2 vnt.

. plastmasiniy fasoniniy detaliy indekly rinkinys (T12, T14;
T18; T25) - po 1 vnt.

. SeSiabriaunis raktas

. lagaminas

* tik PE-RT ir PE-Xc vamzdziams

. rankinis grandininis presas

. vamzdziy pléstuvas

. PE-RT ir PE-Xc vamzdziy kirpimo zirklés

. pléestuvo galvuciy rinkinys (12x2; 14x2; 18x2;
18x2,5; 25x3,5; 32x4,4)*

. indékly rinkinys (12, 14, 18, 25) - po 2 vnt.

. plastmasiniy fasoniniy detaliy indekly rinkinys (T12, T14,
T18, T25) - po 1 vnt.

. dvi poros znypliy, skirty jungti sekancius diametrus:
12-18mm ir 25-32mm

. lagaminas

* tik PE-RT ir PE-Xc vamzdziams; galima uzsakyti komplektg
su Platinum vamzdziams skirtoms i§plétimo galvutémis
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Komplektas su akumuliatoriniu

presu . Akumuliatorinis presas AAP101 - 1 vnt.

. Akumuliatorinis pléstuvas AXI101 - 1 vnt.

. Baterija 9,6V 3,0Ah (standarting) - 2 vnt.

. Pakrovéjas - 1 vnt.

. Lagaminas - 1 vnt.

. Dézuté indéklams - 1 vnt.

. Indéklai (skirti Push PPSU trisakiams ir alkiinems) 12x2,
14x2,18x2 (18x2,5), 25%3,5 (po 1 vnt.)

. Indéklai (skirti Push jungtims) - kodas: 12x2, 14x2, 18x2
(18x2,5), 25%x3,5 (po 2 vnt.).

. ISpletimo galvutes - 12x2, 14x2, 18x2, 18x2,5, 25x3,5,
32x4,4 (po 1 vnt)*.

* tik PE-RT ir PE-Xc vamzdziams

Push Platinum sujungimams skirtos galvutés

Platinum vamzdziy jungimui reikia naudoti standartinius jrankiy komplektus, papildytus Push Plati-
num iSplétimo galvutémis, kurios skiriasi ant Sono esancia sidabrine juostele su uzrasu Platinum.
Siy galvuéiy negalima naudoti PE-RT ir PE-Xc vamzdziams!

| N

Push sujungimy montavimas

7 ¥

Nuozula

ISpletimo galvutés Push Platinum
- skirtos 14, 18, 25, 32
diametrams

1. Statmenai nupjauti reikiamg
PE-Xc arba PE-RT vamzdzio
ilgj plastmaséems skirty zirkliy

pagalba. Negalima naudoti kity
Jrankiy arba sugedusiy zirkliy
(atSipusiy arba buky).

2. Uzmauti ziedg ant vamzdzio.
Nusklembta briauna turi bati
nukreipta j fasonines detalés

puse.

3. Ant akumuliatorinio plestuvo
arba rankinio plestuvo uzdet
atitinkamg galvute pagal
vamzdzio ras] ir skersmenj.
Plestuvo pagalba vamzdj isplesti
trimis Zingsniais.
| — dalinis iSpletimas, apsukii
pléstuvg 30°;
Il - dalinis iSplétimas, apsukti
pléstuvg 15°%
Il = galutinis vamzdzio iSpletimas.
Zemesnese nei 5°C
temperaturose rekomenduojama e
pasilayti pleciama galg Siltu Daugiasluoksniy Platinum vamzdziams

oru arba vandeniu (ki 900C). naudoti Push Platinum galvutes!

Uztraukiamas ziedas negali buti

vamzdzio pletimo srityje.

4

4. 1S karto (!) po iSplétimo uzmauti
vamzdj ant jungties iki paskutinio
rantelio (nestumti vamzdZio iki
jungiamosios detales flano!).
Nenaudoti slydimg lengvinanciy
priemoniy.



5. Uztraukti Ziedg rankinio preso
pagalba...

6. ... hidraulinio preso su kojine
pavara pagalba arba. ..

7. .. .akumuliatorinio preso
pagalba. Fasoninés detalés gali
bt fiksuojamos tik uz flansy.
Negalima vienu metu montuoti
aviely ziedy. Pries traukimo
procesy j preso Znyples reikia
jdeti atitinkamus indéklus — zidreti
Zemiau esancig pastaba.

8. Prispaudus Zieda prie
jungiamosios detales flanso
tfraukimo procesg reikia baigti.
Galima atlikti jungties sandarumo
pbandyma.

Démesio

Montuojant @132 mm skersmens
PPSU fasoning detale, detales
puséje reikia naudoti paprastg
nikeliuotg indeklg @25 mm (kodas
P8467), o Ziedo puséje — tik preso
znyples (be indéklo).

Démesio

Norint taisyklingai sumontuoti
KAN-therm Push sistemos
fasonines detales Novopress
akumuliatoriniu spaustuvu, svarbu
tinkamai sudeéti indeklus | preso
znyples

PPSU fasoniniy detaliy montavimas

IS PPSU plastiko pagaminty @12, 14, 18, 25 mm skersmens fasoniniy detaliy montavimui fasoni-
nés detalés pusegje reikia naudoti tik T raide pazymetus juodos spalvos indeklus (kodas PT8471,
PT8469, PT8468, PT8467), 0 ziedo puseje — paprastus nikeliuotus indeklus (kodas P8471, P8469,
P8468, P8467). Polimerines fasoninés detalés turi buti fiksuojamos uz flanso, esancio iskart uz at-
vamzdzio, ant kurio uzstumiamas Ziedas. Vienu metu negalima montuoti ant jungties dviejy ziedy!

paprastas nikeliuotas indeklas P
pvz. skirtas @14 mm P8469

paprastas juodas indeklas PT,
pvz. skirtas 14 mm PT8469

paprastas nikeliuotas indeklas
@25 mm P8467

preso znyples
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Zalvariniy jungiamuyjy detaliy montavimas

Zalvariniai elementai montuojami tik nikeliuoty indekly pagalba (iSskyrus 32 mm diametrg):
jungtims, trisakiams (antgalio galuose) ir zalvarinéms alktinéms @12, 14, 18, 25 mm, naudoti pa-
prastus nikeliuotus indeklus (kodai atitinkamai P8471, P8469, P8468, P8467). Montuojant jungciy
antgalius @32, naudoti tik znyples be indekly,

paprastas nikeliuotas indeklas P,
pvz. skirtas & 14 mm P8469

— @32 mm zalvarinems jungtims naudoti tik znyples, be indekly,

(32 jungties montavimas be indekly

—  Kity zalvariniy elementy: srieginiy jungciy, maisytuvy jungciy (isskyrus kampinius prijungimus)
bei radiatoriy jungimy elementy montavimui tai pat naudoti paprastus nikeliuotus indeklus (kodai
atitinkamai P8471, P8469, P8468, P8467),
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Démesio
Jrankiy rinkiniuose nera forminiy
indekly.

Sriegines jungties PE RT ir PE Xc
vamzdziams elementai.

1. Fasonine detale - pvz. trisakis
Su Vs,

2. Jungties su IS korpusas.

3. Perpjautas zZiedas.

4. \erzle.

5. PE-RT arba PE-Xc vamzdis.
Démesio: sriegines jungtys
PE-RT / PE-Xc Ir Platinum
vamzdziams yra skirtingos!

(14, 18, 25 mm trisakiams (atSakos antgaliams), fasoniniy detaliy puseje naudoti forminius
nikeliuotus indeklus (kodas atitinkamai P8465, P8463, P8468, P8464). Ziedo puseje reikia naudoti
parastus nikeliuotus indéklus.

paprastas nikeliuotas indéklas pvz.
skirtas 18mm P8468

forminis nikeliuotas indéklas pvz.
skirtas J18mm P8463

paprastas nikeliuotas indéklas pvz.
skirtas 18 mm P8468

forminis nikeliuotas indéklas pvz.
skirtas J18mm P8463

Jeigu reikia demontuoti dalj sistemos (blogai atliktas sujungimas, modernizacija), egzistuoja
galimybé atgauti demontuotg jungiamagjg detale (tik zalvaring). Jungiamajg detale reikia iSpjauti
IS sistemos su prijungty vamzdziy dalimis, véliau pasildyti sujungimus Silto oro srautu. Patikrinus
techning jungiamosios detales bukle, galima jg panaudoti pakartotinai.

KAN-therm PE-RT ir PE-Xc bei KAN-therm Platinum vamzdzius galima lenkti, iSlaikant lenkimo
spindulj ne mazesnj nei 5D (iSoriniai skersmenys). Platinum vamzdziams panaudojus spy-
ruokles, lenkimo spindulys gali siekti 3D. Pirma lenkimg galima atlikti ne arciau nei 10D ats-
tumu nuo jungties.

Srieginiai uzspaudziami sujungimai (pereinamos jungtys)
UZspaudziami sujungimai - srieginiai

Sio tipo sujungimuose naudojamos jungtys pagamintos i$ Zalvario. Sujungima sudaro jungties
korpusas su antgaliu, ant kurio uzZmaunamas vamzdzio galas, zalvarinis perpjautas Ziedas ir
verzle su sriegiais. Sujungimai tinka zalvarinemis KAN-therm jungiamosiomis detalemis, iSori-
niais sriegiais (alkiines, trisakiai, maisytuvy jungtys, kolektoriai be nipeliy), o taip pat armaturai su
vidiniais sriegiais.
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Sriegines jungties Platinum
vamzdziams elementai.

1. Fasonine detale - pvz. trisakis
suVS.

2. Jungties su IS korpusas (su
O-Ring tarpine)

3. Perpjautas ziedas.

4. VerZle.

5. PE-Xc/A/PE-HD Platinum
vamzdis.

Démesio: sriegines jungtys
PE-RT / PE-Xc ir Platinum
vamzdziams yra skirtingos!

Jungtys ir armatura su VS

tinkancios srieginems jungtims. = 9

Sujungimas atliekamas sekancia tvarka:

Jungties korpusag jsukti j fasonine detale (armattrg), sriegj uzsandarinti linais arba teflono juostele.

Ant vamzdzio uzdeti verzle, vamzdzio gale uzdéti ziedg (atstumas tarp Ziedo briaunos ir vamzdzio
galo turi bt nuo 0,5 ki 1 mm).

Vamzd;] iki galo pristumti prie jungties antgalio (nenaudoti jokiy slydimg gerinanciy priemoniy,
jungiamosios detalés nesukti vamzdzio atzvilgiu).

© © 00

Prisukti verzle, uzspaudziancig ziedg ant vamzdzio.

Sj sujungima galima vadinti iSardomu su tokia salyga, kad po demontavimo, o butent iStraukus
jungties korpusg is vamzdzio, jau naudotas vamzdzio galas bus nupjautas ir po to atliekamas
naujas sujungimas.

ST korpuszigmg Zalvarine jungtis su isoriniu sriegiu — Sistema Plienine jungtis su vidiniu sriegiu — Sistema

pavojaus reikia laikyis taisykés, KAN-therm Push, Press KAN-therm Steel, Inox
jog KAN-therm jungtys su
iSoriniais sriegiais neturety bati
Jungiamos su kitos sistemos
elementais.

sl

o
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Sriegines jungties (eurokugio)
elementai

1. Fasonine detale - pvz. trisakis
sulS.

2. Eurokugio korpusas

(su juodu O-ringu).

3. Perpjautas ziedas.

4. \VerZle.

5. PE-RT arba PE-Xc vamzdis.

Srieginés jungties (euroklgio)
elementai

1. Fasonine detale - pvz. triSakis
sulS.

2. Eurokdgio korpusas

(su baltu O-ringu).

3. Perpjautas Ziedas.

4. \erZle

5. PE-Xc/A/PE-HD

Platinum vamzdis

Jungtys ir armatdra su IS,
tinkancios srieginems jungtims
(eurokugiai)

Démesio

Uzverziamy srieginiy jungciy
negalima slepti grindyse. Jungtys
privalo bati prieinamose vietose.

UZverZiami srieginiai sujungimai — srieginés jungtys

Tai srieginiy jungcCiy rusis, kurios pagrindinis elementas yra uzverziamas antgalis su kigio formos
sandarinimu su O-Ring tarpine, kurios déka nereikia jokiy papildomy sandarinimo priemoniy. §j
sujungimg galima vadinti iSardomu su tokia salyga, kad po demontavimo vamzdis liks uzspaus-
tas ant antgalio. Galima iSskirti dvi Siy sujungimy rasis: 1 — PE-RT ir PEXc vamzdziams; 2 — dau-
giasluoksniams Platinum vamzdziams.

Sriegines jungtys (eurokdgiai) tinka:

KAN-therm 9012 fasoninems detaléms su iSoriniais sriegiais serijai,
KAN-therm kolektoriams su specialiais %" nipeliais,

radiatoriy prijungimo ventiliams.

25 s
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Sistema KAN-therm Press LBP
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Sistema KAN-therm Press

Bendroji informacija

KAN-therm Press tai Siuolaiking, kompleksine santechnine sistema, kurig sudaro daugiausluoks-
niai polietileninial vamzdziai bei PE-Xc ir PE-RT vamzdziai su antidifuzine apsaugine plévele ir is
PPSU arba zalvario pagamintos fasonines detales (skersmenys @J(14)16-63 mm).

Press jungimo technika remiasi tuo, jog ant vamzdzio, uzmauto ant jungties arba fasonines deta-
lés antgalio, uZpresuojamas plienienis Ziedas.

Antgalis turi tarpines O-Ring, kurios uztikrina jungties sandaruma ir sistemos beavarinj darba.

Sistema skirta vidaus vandentiekio (Silto ir Salto vandens), centrinio Sildymo (vesinimo), technolo-
ginés Silumos ir pramoninéms (pvz. suspausto oro) sisteroms.

KAN-therm Press sistema pasizymi:

aukstais darbo parametrais (maks. darbo temperatura 90°C, leistina avarine temp. 100°C),
labai mazu daugiasluoksniy vamzdziy Siluminiu pailgejimu,

visiskal nera deguonies difuzijos | sistemos vanden;,

virs 50 mety eksploataciniu laikotarpiy,

vamzdziy panaudojimo universalumu (vienas vamzdis skirtas tiek vandentiekio, tiek
Sildymo sisternoms),

atsparumu hidrauliniams smugiams,

dideliu vidiniu pavirsiy lygumu,

atsparumu kalkejimui,

fiziologiniu ir mikrobiologiniu neutralumu geriamo vandens sistemose,
aplinkai draugiSkomis medziagomis,

greitu ir paprastu sistemy ruoSimo budu,

greitu ir nekomplikuotu montavimo budu (LBP jungcCiy atveju, nereikia kalibruoti vamzdziy galy ir
galima praleisti kalibravimag),

nedideliu sistemos svoriu
galimybe atlikti sujungimus statybinése atitvarose,
atsitiktinal neuzpresuoty jungciy (LBP jungtyse) signalizavimo funkcija,

universalumu — galimybé naudoti tiek daugiasluoksnius vamzdzius, tiek PE-Xc
ir PE-RT vamzdzius.

N3
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22 KAN-therm Press sistemoje naudojami
vamzdziai

Daugiasluoksniai vamzdziai

Daugiasluoksniai vamzdziai KAN-therm Press sistemoje buna dviejy, identiskos konstrukcijos,
risiy, kurios skiriasi vidinio bazinio vamzdzio rasimi — PE-RT/AI/PE-RT vamzdis (PE-HD) (J14-40
mm) arba PE-X/AI/PE-X (J50-63 mm).

Vamzdzius sudaro Sie sluoksniai: vidinis padidinto terminio atsparumo polietileninis PE-RT (arba
PE-X) sluoksnis (bazinis vamzdis), vidurinis sluoksnis — ultragarsu suvirinta sudurta aliuminio juos-
ta bei iSorinis polietileninis sluoksnis (PE-HD, PE-RT arba PE-X). Tarp aliuminio ir plastiko sluoks-
niy yra adhezinis surisantis sluoksnis, kuris patvariai sujungia metalg su plastiku. KAN-therm
Press sistemoje naudojami visy skersmeny vamzdziai yra vienos slegio klases (Multi Universal).

Aliuminio sluoksnis uztikrina difuzinj sandaruma ir lemia, kad tokiu bldu sukonstruoti vamzdziai
pasizymi 8 kartus mazesniu Siluminiu pailgejimu, nei vienalyciai polietileniniai vamzdziai. Déka
sudurtos Al juostos suvirinimo, vamzdziai pasizymi idealiu apskritu pjaviu.

Daugiasluoksnio vamzdzio KAN- Aliuminis
therm skersinis pjavis Polietilenas
PE-X ar PE-RT

Polietilenas PE-RT ar PE-X

SuriSantis sluoksnis

SuriSantis sluoksnis

Fizinés daugiasluoksniy vamzdziy savybeés

Linijinio pailgéjimo koeficientas o mm/m x K 0,023 - 0,025
Silumos laidumas pS W/m x K 0,43
Minimalus lenkimo spindulys R 5xD
Vidiniy sieneliy Siurk§tumas k mm 0,007

Daugiasluoksniai Sistemos KAN-
therm Press vamzdziai

SO 9001
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Vamzdziy Zzyméjimas, spalva

Vamzdziai kas 1 m pazymeéti patvariu besikartojanc¢iu zenklinimu, kuriame nurodytos tokios

charakteristikos:
Gamintojo pavadinimas ir/arba prekinis zenklas: KAN, Multi Universal, KAN-therm
Nominalus iSorinis diametras x sienelés storis 16x2
Vamzdzio sandara (medziaga) PE-RT/AI/PE-RT
Vamzdzio kodas 0.9616
Normos, techninio liudijimo arba sertifikato numeris KIWA KOMO, DVGW
Panaudojimo klasé/-és bei projektinis slégis Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Pagaminimo data 18.08.09
Kiti gamintojo zyméjimai pvz. metrazas 045 m

0 Démesio — ant vamzdzio gali bati kiti papildomi Zzyméjimai, pvz. sertifikaty numeriai.
Vamzdziy spalva: balta.

Priklausomai nuo skersmens, vamzdziai tiekiami 200, 100, 50, 25 metry ritiniuose (skersmenys
14-40 mm), supakuoti ] kartonines dézes. 32—63 mm skersmeny vamzdziai tiekiami 5 milgio
tiesiais vamzdziais.

Daugiasluoksniy vamzdziy matmeny parametrai
Daugiasluoksniai vamzdziai KAN-therm

ISorinis sker-
smuo Sienelés Vidinis

Vieneto

Kiekis ritinyje/ Vandens
svoris
kg/m

DN X sienelés storis skersmuo
storis mm mm
mm X mm

vamzdziais talpa
m I/m

PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal

14 14x2,0 2,0 10 0,102 200 0,079
16 16x2,0 2,0 12 0,129 200 0,113
20 20%2,0 2,0 16 0,152 100 0,201
25 25x25 2,5 20 0,239 50 0,314
26 26 x 3,0 3,0 20 0,296 50 0,314
32 32x3,0 3,0 26 0,365 50 0,531
40 40x3,5 35 33 0,510 25 0,855
PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal
32 32x3,0 3,0 26 0,365 5m/50 0,531
40 40%x3,5 35 33 0,510 5m/50 0,855
PE-X/Al/PE-X Multi Universal
50 50 % 4,0 4,0 42 0,885 5m/20 1,385
63 63 x4,5 45 54 1,265 5m/20 2,290

PE-Xc ir PE-RT vamzdziai su antidifuziniu barjeru

KAN-therm Press LBP jungCiy konstrukcija leidzia atlikti sujungimus, panaudojant tiek daugia-
sluoksnius vamzdzius PE-RT/AI/PE-HD, PE-RT/AI/PE-RT, tiek vienaly¢ius vamzdzius PE-Xc ir PE-
RT su antidifuziniu barjeru. PE-Xc ir PE-RT vamzdziai gali buti naudojami Sildymo sistemose (4 ir 5
panaudojimo klase pagal ISO 10508).
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KAN-therm Press LBP jungtys yra
universalios — galima jungti tiek
daugiasluoksnius vamzdzius, tiek
PE-Xc ir PE-RT vamzdzius.

Siy vamzdziy sandara ir savybés nurodytos KAN-therm Push sistemoje naudojamy
vamzdziy Vadovo skyriuje.

PE-Xc ir PE-RT vamzdziy matmeny parametrai
KAN-therm PE-Xc ir PE-RT vamzdziai su antidifuziniu barjeru

1Sorinis
skersmuo Sienelés Vidinis Matmeny
DN X sienelés storis skersmuo serija
storis mm mm
mm X mm

Vieneto Kiekis Vandens

svoris ritinyje talpa
kg/m m I/m

KAN-therm PE-Xc vamzdZiai

16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20%x2,0 20 16,0 4,50 0,117 200 0,201
25 2523 23 20,4 4,94 0,167 50 0,327

KAN-therm PE-RT vamzdZiai

16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113

20 20x 2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201

Pritaikymo sritys

KAN-therm Press sistemoje naudojami vamzdziai ir jungtys turi visg eile batiny sertifikaty ir leidi-
my. Sie gaminiai atitinka galiojan&ias normas, kas uztikrina ilgalaikj beavarinj darba bei visiska
sistemos montavimo ir eksploatavimo sauguma;:

PPSU ir zalvarines Press jungtys su presuojamu ziedu bei zalvarines sriegines jungtys: atitinka
normas, teigiamas higieninis jvertinimas PZH,

PE-RT/A/PE-HD vamzdziai: atitinka normas PN-EN ISO 21003-2:20009, teigiamas higieni-

nis jvertinimas PZH,

PE-X/Al/PE-X vamzdziai: atitinka normas PN-EN ISO 21003-2:2009, teigiamas higieni-

nis jvertinimas PZH,

PE-RT/AI/PE-RT vamzdziai: atitinka PN-EN 1SO 21003-2:2009 normag, teigiamas higieni-

nis jvertinimas PZH,
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PE-Xc vamzdziai: atitinka normas PN-EN ISO 15875-2:2004, teigiamas higieninis jvertinimas PZH,
PE-RT vamzdziai: atitinka normas PN-EN ISO 22391-2:2010, teigiamas higieninis jvertinimas PZH.

KAN-therm sisternos daugiasluoksniy vamzdziy darbo parametrai ir pritaikymo sritys nu-
rodytos lentelgje.

Sujungimo sistema

Panaudojimas
(pagal ISO 10508)

Dydis Vamzdziy rusis

Srieginis
uzspaudimas

N 14x2,0
Saltas vanduo, karstas vanduo
[Panaudojimo klasé 1(2)] 16 % 2.0
Toare/ T = 60(70)/80 °C 20%2,0
P, = 10 bar 25% 2,5
26 % 3,0 PE-RT/AI/PE-RT
Grindinis $ildymas, zemos temperattros Multi Universal
Sildymas radiatoriais
[Panaudojimo klasé 4] 32x3,0
T,/ ooy = 60/70°C 32x3,0
'y, = 10 bar 40x 3,5
40x3,5
Sildymas radiatorinis
[Panaudojimo klasé 5]
T,/ Ty = 80/90 °C
P = 10 bar 50 % 4,0 PE-X/AI/PE-X
63 x 4,5 Multi Universal

Visoms klaséms
T,=100°C

32 ———

Démesio

Darbo parametrai nustatyti remiantis ISO 10508 norma, kuri apibreZia panaudojimo klases sildy-
mo ir karSto vandens sistemose.

Darbo parametrai ir KAN-therm Press LBP sistemoje naudojamy PE-Xc ir PE-RT vamzdziy pa-
naudojimo sritys nurodytos lenteléje:

Panaudojimas oo

Zemos temperatiiros radiatorinis gildymas 16x2,0
[Panaudojimo Klase 4] 20x2,0 PE-Xc
T o/ T e = 60/70°C 25x2,3
P = 6 bar
Radiatorinis Sildymas
h . 16x2,0
[Panaudojimo klase 5] 20 2.0 PE-RT

T o/ T e = 80/90 °C
P, = 6bar

darb

PE-RT ir PE-Xc vamzdziai tinka montuoti tik su KAN-therm Press LBP jungtimis ir Siems vamz-
dziams skirtomis srieginémis jungtimis (eurokdgiais).

KAN-therm daugiasluoksniy vamzdziy
sistemose naudojami sujungimai

Pagrindinis KAN-therm Press sistemoje naudojamas vamzdziy jungimo metodas tai uzspaudzia-
moji ,press” technika su presuojamu plieniniu ziedu. Norint prijungti vamzdzius prie jrenginiy ir
armatlros galima taip pat naudoti uzspaudziamuosius srieginius sujungimus.

Presuojami Press sujungimai

Press sujungimas remiasi tuo, jog ant vamzdzio ir jungties presuojamas ant jungties antgalio
esantis plieninis ziedas. Jungties antgalis turi i$ sintetinio kauciuko EPDM (atsparaus aukstoms
temperaturoms ir slegiui) pagamintas O-Ring tarpines. Ziedas uzspaudziamas elektrinio arba
rankinio presavimo jrankio pagalba, kuris priklausomai nuo vamzdzio diametro turi ,U”, ,C" arba
,TH" (presavimo standartas) profilio znyples. Toks jungimo budas leidzia montuoti sistemas staty-
binése atitvarose (po grindimis ir po tinku).
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KAN-therm Press LBP jungties
vaizdas ir skerspjavis

1. Jungties korpusas

2. Nertdijancio plieno presavimo
Ziedas su kontrolineémis angomis
3. O-Ring tarpines i5 EPDM

4. Spalvoto plastiko distanciniai
Ziedai

5. Kontrolines angos plieniniame
Ziede

BP funkcijos veikimas —
tekeéjimas pries presavimg

Presuojamos KAN-therm jungtys, priklausomai nuo skersmens, blna dviejy konstrukeiniy rasiy
- KAN-therm Press jungtys ir naujos kartos KAN-therm Press LBP jungtys. Jos skiriasi iSorés
dizainu, montavimo budu ir kai kuriomis funkcijomis:

KAN-therm Press LBP jungtys (su spalvotu distanciniu ziedu) — skersmenys 16, 20,
25,26, 32 ir 40 mm.

KAN-therm Press jungtys (be spalvoto distancinio ziedo) — skersmenys 50 ir 63 mm.

KAN-therm Press LBP jungc€iy sandara ir savybes

Specialiai sukurtos konstrukcijos deka, KAN-therm Press LBP jungtys pasizymi:
nesupresuoty LBP jungimy signalizavimo funkcija,

galimybe naudoti ,U" arba ,TH" profilio presavimo znyples,

nebUtinas vamzdzio galy kalibravimas,

tikslus presavimo jrankio znypliy pozicionavimas,

spalvotu, plastikiniu identifikaciniu ziedu.

LBP - ,Leak Before Press” — tekéjimas pries presavima. NetyCia neuzpresuotg sujungimag
signalizuoja vandens tekejimas jau sistemos uZpildymo metu, dar prie$ sandarumo bandyma. Si
funkcija atitinka DVGW rekomendacijas (,kontroliuojamas tekejimas”).

KAN-therm Press LBP jung¢€iy identifikavimas

Kiekviena KAN-therm Press LBP fasoniné detale turi specialy plastikinj ziedg, kurio spalva
priklauso nuo prijungiamo vamzdzio skersmens. Toks sprendimas palengvina fasonines detales
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KAN-therm Press jungties vaizdas
ir skerspjavis

1. Jungties korpusas

2. Nertdijancio plieno presavimo
Zledas.

3. O-Ring tarpinés is EPDM

4. Plieninj ziedg korpuse
fiksuojantys ziedai

5. Plieniniame ziede esancios
kontrolinés angos

34 ———

identifikavimg ir pagreitina darbg statybvietéje ar sandélyje. Be identifikavimo spalvos, jungties
korpuse (prie kiekvieno antgalio) jspausti prijungiamy vamzdziy skersmenys.

Prijungiamy vamzdziy matmenys (vidinis skersmuo x sieneles storis) taip pat yra ant plieni-
niy presavimo ziedy.

*Skersmuo 40 mm neturi kontroliuojamo tekeéjimo funkcijos LBP.
KAN-therm Press jung€iy savybes

Visos nominalaus 40, 50 ir 63 mm skersmens jungtys (jskaitant 40, 50 ir 63 mm skersmens re-
dukceiniy jJungCiy antgalius) yra tradicinés konstrukcijos ir zymimos kaip KAN-therm Press jungtys.
Jos skiriasi tuo, jog neturi spalvoto plastmasinio ziedo, LBP funkcijos ir yra Siek tiek kitaip mon-
tuojamos del vamzdziy galy apdirbimo ir znypliy pozicionavimo (montavimo budas aprasytas
tolesneje Vadovo dalyje).

2] 00

Presuojamos KAN-therm jungtys - asortimentas

KAN-therm sistema sitlo platy presuojamy jungciy su integruotu plieniniu ziedu pasirinkima:
alkneés ir trisakiai, jungtys,

alkdneés, trisakiai ir kitos fasoninés detalés su nikeliuotais 15 mm vamzdeliais radiatoriy ir arma-
taros prijungimui,

jungtys su IS ir VS sriegiais ir sriegines jungtys,

maisytuvy prijungimai,

tarpsisternines perejimo jungtys.
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Presuojamos KAN-therm Press
LBP jungtys

Presuojamos KAN-therm
Press LBP jungtys su 15 mm
vamzdeliais radiatoriy prijungimui*

Presuojamos KAN-therm Press
LBP jungtys su sriegiais ir
srieginés jungtys*

o

Presuojamos KAN-therm jungtys yra dviejy konstrukeiniy rasiy:

KAN-therm Press LBP jungtys (16 — 32 mm skersmens)

*KAN-therm Press sistemos jung€iy panaudojimas radiatoriy ir vandens maisytuvy
prijungimui, aprasytas skyriuje: Vandentiekio ir Sildymo sistemy jrenginiy montavimas
KAN-therm sistema.

SO 9001
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Presuojamos KAN-therm
Press LBP jungtys — maisytuvy
prijungimui*

Presuojamos KAN-therm

Press LBP perejimo jungtys —
tarpsisteminés

Presuojamos KAN-therm Press
jungtys

Presuojamos KAN-therm Press
jungtys su sriegiais

o

36

KAN-therm Press jungtys (40 — 63 mm skersmens)

A
& & ¥y

*KAN-therm Press sistemos jung€iy panaudojimas radiatoriy ir vandens maiSytuvy
prijungimui, aprasytas skyriuje: Vandentiekio ir Sildymo sistemy jrenginiy montavimas
KAN-therm sistema.
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KAN-therm Press sistemos jungtys pagamintos is$ Siuolaikinio PPSU plastiko (polifenilsuliono)
arba aukstos kokybes zalvario. 1S PPSU gaminamos alkunes, trisakial ir prijungimai prie maisytu-
vy, Sios medziagos savybeés ir privalumai placiau aprasyti KAN-therm Push sistemos skyriuje.
PPSU —ideali santechninéms sistemoms skirta medziaga.

Reikia vengti tiesioginio KAN-therm sistermos elementy sglycio su tirpikliais arba medziagomis,
kuriy sudétyje yra tirpikliy, pvz. lakais, aerozoliais, montavimo putomis, klijais ir t.t. Kai kuriomis
aplinkybemis, Sios medziagos gali pazeisti plastmasinius elementus. Reikia pasirupinti, kad
jungima sandarinanciy priemoniy, KAN-therm sistemos elementy valymui ar izoliavimui skirty
priemoniy sudetyje nebdty jtempimo jirakimus sukelianciy junginiy, pvz. amoniako, amaoniakg
sulaikanciy junginiy, aromatiniy tirpikliy ir deguonj sulaikanciy junginiy (pvz. ketony arba eterio)
arba chloruoty angliavandeniliy. Negalima naudoti metakrilato, izocianato ir akrilato pagrindu ga-
minamy montavimo puty. Srieginems jungtims rekomenduojama naudoti tokj liny kiek], kad baty
matomi sriegio galai. Panaudojus per daug liny, galima sugadinti sriegj. Uzsukus linus uz pirmo
sriegio, galima iSvengti jstrizinio jsukimo ir sriegio sugadinimo.

Démesio!

Negalima naudoti cheminiy sandarinimo priemoniy ir klijy.

Presuojamy KAN-therm jungg€iy palyginimas, jvertinant esamus skersmenis, uzspau-
dimo profilius, vamzdzio paruosimo bida

Vamzdzio galo apdirbimo

5 ; budas
Jungties konstrukcija Skersmenys Uzspaudimo

rofili .
P = skersmens krasto
kalibravimas J kalibravumas

ne ne

KAN-therm
Press LBP

U arba TH ne ne

rekomenduoja-

mas
Distancinio Ziedo spalva 26 rekomenduoja-
Carba TH mas ne
rekomenduoja-
ne
mas
U arba TH
taip taip
KA;‘;;ZS"‘ 16* taip taip
20* v taip taip
25% taip taip
26* C taip taip
32* taip taip
U
40* taip taip
50 taip taip
TH
63 taip taip

*lungtys bus pasitlyme iki visiSko atsargy sunaudojimo
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1. Zirkles arba daugiasluoksniy
vamzdziy pjovimui skirtas ratukinis
pjoviklis

2. pavieniai kalibravimo jrankiai
(14,16, 201 25 (26) mm
skersmenims) Ir universallis

3. Rankinis presavimo jrankis,
Jisardomas”, su keiciamomis
znyplemis 16, 20, 25 (26) mm
skersmenims

4. Elekiriniai presavimo jrankiai
(maitinami i$ el. tinklo arba
akumuliatoriniai), tinkantys
keiciamoms znyplems 16, 20, 25
(26), 32, 40, 50, 63 mm

38 ———

Press sujungimy su presavimo Ziedu montavimas

|rankiai

Montuojant KAN-therm Press sistemos sujungimus, reikia naudoti tik KAN-therm Press sistemos
pasitlyme esancius jrankius arba kitus KAN jmonés rekomenduojamus jrankius — zidreti ze-
miau esancig lentele.

Matmuo Gamintojas Presavimo jrankio tipas Presavimo znyplés Znypliy profilis
Comfort — Line ACO 102 mini presavimo znyples
14-40 mm Novopress Basic — Line AFP 101 14-40 mm
Comfort — Line ECO 202 @ 14-40 mm — profilis
Comfort — Line ACO 202 presavimo znyplés U, TH
Basic - Line EFP 202 14-32 mm
14-63 mm Novopress Basic — Line AFP 202 @ 50-63 mm - profilis TH
Basic — Line EFP 2 presavimo znyplés 40-63 mm
adapter ZB 201 adapteriams
adapter ZB 203
14-20 mm Klauke MP20 indeklai 14-20 mm
i-press mini MAP2L mini presavimo znyples
mini MAP1 14-32 mm
14-32 mm Klauke A;E\;gg‘zs presavimo z%y dp;ilsarnqg“ 14-82mm @ 14-40 mm - profilis U
HPU32 @ 14-32 mm - profilis TH
MP32 @ 63 mm — profilis TH
indéklai 14-32 mm
Démesio:
i-press medium UAP3L @ 40-50 profilis TH
Bﬁig presavimo znyplés 14-40 mm K(Xflptr:;r)n; Qigg]rﬁzzaai
i-press medium UAPAL presavimo znyplés 14-32 mm
14-63 mm Klauke HPU2 indéklams
AHP700LS presavimo znyplés 40-63 mm
PKUAP3 indéklams
PKUAP4
14-25, Mo Snvole
26 mm REMS Eco — Press presavimo znyplés 14-25, 26 mm
14-40 mm REMS Mini — Press ACC mint prfjﬂ(')mn?rﬁ”yp'es @ 14-40 mm —
profilis U, TH
Power — Press E -
Power — Press 2000 @ 50-63 mm - profilis TH
14-63 mm REMS Power — Press ACC presavimo znyplés 14-63 mm

Akku — Press
Akku — Press ACC

KAN-therm sistermos sitlomus jrankius galima jsigyti kaip pavienius elementus arba komplektus.

Jrankiy komplektg sudaro:
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5. Komplektas — rankinis presas,
iSardomas + presavimo znyples

6. Komplektas — akumuliatorinis
presas + presavimo znyplés.

7. Akumuliatorinis presas
"Mini”, skirtas16 - 32 mm
skersmenims

8. Presavimo znyples

(5]

Démesio

Priklausomai nuo jungciy konstrukcijos (KAN-therm Press/ KAN-therm Press LBP) bei |y skers-
mens, jungciy montavimui naudojami Sie presavimo znypliy profiliai:

KAN-therm Press LBP jungtys (visi skersmenys):

U” arba ,TH" profilis (26 mm skersmeniui ,C" arba , TH").

KAN-therm Press jungtys

L7 profilis - 16, 20, 25, 32, 40 mm skersmenims,
,C" profilis - 26 mm skersmeniui,

,TH" prafilis - 50 ir 63 mm skersmenims.

U profilis C profilis TH profilis

A Jrankiai — darby sauga

Pries pradédami darba, turite susipazinti su prie jrankio pridéta naudojimo instrukcija ir
darby saugos taisyklémis. Visi jrankiai privalo buti naudojami pagal jy paskirtj ir gaminto-
jo pateiktg eksploatavimo instrukcija. Laikantis naudojimo pagal paskirtj taisykliu, reikia
taip pat laikytis prieziuros ir laikymo taisykliy bei atitinkamy saugos reikalavimy. |rankiy
naudojimas ne pagal jy paskirtj gali sukelti Siy jrankiuy, jy priedy ir vamzdziy sistemy
gedimus. Tai gali buti sistemy jung€iy nesandarumo priezastimi.
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1. Daugiasluoksniams vamzdziams
skirtomis Zirklemis arba ratukiniu
pjovikliu reikalingo ilgio vamzdj
nupjauti adiai statmena kryptimi.
DEMESIO!

Pjovimui naudoti tik astrius,
neatsipusius pjovimo jrankius.

2. Suteikti vamzdziui norima forma.
Lenkti panaudojant vidine arba iSoring
spyruokle. ISlaikyti minimaly lenkimo
spindulj R > 5 Di§. Naudojant
mechaninj 14 — 20 mm skersmenims
skirtg lenkimo jrankj, lenkimo
spindulys R >3,5 Di§. Lenkimas turi
bdti ne ar¢iau kaip 10 Di$ atstumu
nuo jungties.

3. Vamzdj iki galo jstumti j jungt] —
privalomas vamzdzio montavimas ant
fasonines detales antgalio iSlaikant
vieng asj. Patikrinti jstdmimo gylj —
vamzdzio krastas turi bati matomas
kontrolinese angose.

4. Presavimo jrankio znyples tiksliai
uzdeéti ant plieninio Ziedo tarp
plastikinio distancinio Ziedo ir plieninio
Ziedo flan$o, statmenai jungties
antgalio asiai (,U" profilio znyples).
,TH" profiliui znyples uzdéti ant
plastikinio distancinio ziedo (Ziedas
privalo bati apgaubtas vidinio znypliy
griovelio). Abejais atvejais, jungties
konstrukcija neleidzia presavimo
Jrankio znypléms nekontroliucjamai
persistumti presavimo proceso metu.
5. Paleisti preso mechanizma ir

atliii jungima. Presavimo procesas
trunka tol, kol visiSkai susijungs jrankio
Znyplés. Ziedo presavimg ant vamzdzio
galima atlikti tik vieng kartg.

6. Atblokuoti znyples ir jrankj nuimti
nuo uzspausto ziedo. Galima atlikii
sandarumo bandyma.

40 FS———

KAN-therm Press LBP 16, 20, 25, 26 ir 32 mm skersmens jung€iy montavimas
Démesio

16, 20, 25, 26 ir 32 mm skersmens pasidlyme esanciy (iki likuciy iSpardavimo) KAN-therm Press
jungCiy be spalvoto distancinio Ziedo montavimas reikalauja skirtingo sujungimui skirto vamz-
dzio paruosimo ir kitokio znypliy pozicijos nustatymo. Tokiy sujungimy atlikimo procedura yra
tokia pati, kaip Ir 40, 50 ir 63 mm skersmens vamzdziy jungimo. Si proceddra apradyta Zemiau
esanciame ,KAN-therm Press 40, 50 ir 63 mm skersmens vamzdziy jungciy montavimo”™ skyriuje.

KAN-therm Press LBP jungtims vamzdZio krasty nereikia kalioruoti, jeigu naudojami astras pjovi-
mo jrankiai, 0 vamzdis su fasonine detale jungiamas islaikant vieng asj! Didesniems skersmenims
(25 Ir daugiau), siekiant palengvinti vamzdzio uzmovima ant jungties antgalio rekomenduojama
panaudoti kalibravimo jrank.

Démesio

Press jungimai turety bati atliekami aukstesneje nei 0°C temperaturoje. Pries pradedami darba,
susipazinkite su jrankiy naudojimo instrukcija ir darby saugos taisyklemis.
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40, 50 ir 63 mm skersmens KAN-therm Press jung€iy montavimas

1. Daugiasluoksniams
vamzdziams skirtomis zirklemis
arba ratukinio pjovimo jrankiu
reikalingo ilgio vamzdj nupjauti
asial statmena kryptimi.

2. Suteikti vamzdziui norimg
forma. Lenkti panaudojant vidine
arba isoring spyruokle. [Slaikyti
minimaly lenkimo spindulj R > 5
Di§. Naudojant mechaninj 14 — 20
mm skersmenims skirtg lenkimo
Jrankj, lenkimo spindulys R >3,5
Dis. Lenkimas turi buti ne arciau
kaip 10 Di§ atstumu nuo jungties.

3. Vamzdj sukalibruoti ir
nusklembti vidinj jo krasta
kalibravimo jrankio pagalba.
Negalima pazeisti aliuminio
sluoksnio. Vamzdzio krastas
privalo buti lygus, be Serpety.

4. Vamzdj jstumti } jungfj iki galo.
Patikrinti jstumimo gylj — vamzdis
turi visisSkai uzdengti kontroling
anga.

5. Presavimo jrankio znyples
uzdéti statmenai ant plieninio
Ziedo, kad Sios liesty jungties
flanga. Znyples negali apkabinti
flanso.

6. Paleisti presavimo jrankio
mechanizma ir atlikti jungima.
Presavimo procesas atliekamas
tol, kol visiskai susijungia jrankio
snyplés. Ziedo presavima ant
vamzdzio galima atlikii tik vieng
karta.

7. Aflaisvinti znyples ir jrank]
nuimti nuo uzspausto ziedo.
Galima atlikti jungties sandarumo
bandymag

0 Démesio

Press sujungimai turety bati atliekami aukstesnéje nei 0°C temperatUroje. Prie$ pradedami darba,
susipazinkite su jrankiy naudojimo instrukcija ir darby saugos taisyklemis.

a1
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Daugiasluoksniy vamzdziy uzverziamosios srieginés jungtys

KAN-therm daugiasluoksniy vamzdziy uzverziamyjy srieginiy jungciy pagrindg sudaro du tipai:
— srieginis ,barelio” formos uzverzimas (prijungimas),
— Slieginis uzverzimas su perpjautu ziedu.

Uzverziamieji srieginiai sujungimai (prijungiami)

Sio tipo sujungimuose naudojamos jungtys pagamintos i$ Zalvario. Sujungima sudaro jungties
korpusas su antgaliu, turinCiu dvi O-Ring tarpines (ant jo uzmaunamas vamzdzio galas) ir kigio
formos sandariklis su O-Ring tarpine (eurokugis) bei sriegine uzverziamoji verzle. Prijungimai tinka
zalvarinemis KAN-therm vamzdziy fasoninemis detalemis su iSoriniais sriegiais, kaip alkines,
trisakiai, maisytuvy prijungimai (9012 serijos) su specialiai suformuotais lizdais (kigio formos
sandarikliams su O-Ring tarpinemis).

Prijungiamy vamzdziy skersmenys J14-26 mm.

Verzliy sriegio matmenys - 1/2” (14 ir 16 skersmenims), 3/4” (14, 16 ir 20 skersmenims), 1" (20, 25
ir 26 skersmenims).

1. Srieginis uzverzimas
(prijungiamas)

2. Fasoninés detales su iSoriniais
sriegiais

1. Daugiasluoksniams
vamzdziams skirtomis zirklemis
arba ratukiniu pjovikliu reikiamo

lgio vamzdj nupjauti adiai
statmena kryptimi.

2. Suteikti vamzdziui norima
formg. Lenkti panaudojant vidine
arba isoring spyruokle. ISlaikyti
minimaly lenkimo spindulj R > 5
Dis. Naudojant mechaninj 14 — 20
mm skersmenims skirtg lenkimo
Jrankj, lenkimo spindulys R >3,5
Dis. Lenkimas turi bati ne arciau
kaip 10 Di§ atstumu nuo jungties.
3. Vamzdj sukalibruoti ir
nusklembti vidinj jo krasta
kalibravimo jrankio pagalba.
Negalima pazeisti aliuminio
sluoksnio. Vamzdzio krastas
privalo buti lygus, be Serpety.

4. Uzdeti ant vamzdzio
uzverziamajg verzZle. Prijungimo

korpuso antgalj jstumti j vamzazio
vidy, kol bus juntamas rySkus
pasiprieSinimas. Prijungimo
jstumimo gylis siekia apie 9 mm
(14, 16, 20 mm skersmenms
vamzdziams) ir 12 mm (25 (26)
mm skersmens vamzdziams).

5. Prijungimo korpusg kartu su
vamzdziu jstumti | fasonines
detales lizda, kol bus juntamas
ryskus pasipriesinimas.

6. Uzverziamajg verzle prisukti prie
fasoninés detales ploksciu raktu.

42 I 2 Sistema KAN-therm Press / Press LBP



1. Jungtis su perpjautu Ziedu
daugiasluoksniams vamzdziams.
2. Jungtis su perpjautu ziedu PE-

RT ir PE-Xc vamzdziams.

-~

jungtis su iSoriniu sriegiu /2"
vamzdziy 162 prijungimui prie
kolektoriaus

Démesio

Sisternos modernizavimo atveju, jJungtj galima demontuoti (reikia nupjauti naudoto vamzdzio
galg), taCiau negalima prijungimo elemento panaudoti dar kartg. Siy sujungimy negalima slepti
grindyse, nes jie turi buti prieinamose vietose.

UZverZiamieji srieginiai sujungimai su perpjautu Ziedu

Sio tipo sujungimams naudojamos jungtys pagamintos i$ Zalvario. Sujungima sudaro jungties
korpusas su O-Ring tarpine (ant kurio uzmaunamas vamzdzio galas), perpjautas zalvarinis ziedas
ir sriegine uzverziamoiji verzle. Sujungimai tinka zalvarinems KAN-therm fasoninems detalemis

su isoriniais sriegiais, kaip alkines, trisakiai, maiSytuvy prijungimai (9012 serijos) su specialiai
suformuotais lizdais.

1] 2]

Vamzdis uzspaudziamas prie antgalio tokiu paciu badu, kaip ir anksc¢iau aprasyto uzverziamojo
srieginio sujungimo (prijungimo) atveju. Reikia atsiminti, kad uzdéjus uzverziamajg verzle reikia
uzmauti perpjautg ziedg, o pries uzsukant verzle ziedg reikia pristumti prie vamzdzio galo. Pri-
jungiamy vamzdziy skersmenys ir verzliy matmenys: @316 G1/2", (16 G3/4", 20 G3/4” (daugia-
sluoksniams vamzdziams) bei J16 G3/4", J20 G3/4" (PE-RT ir PE-Xc vamzdziams).

Démesio
Ypatingg demesg;j reikia atkreipti | tiksly fasoninés detales jstatyma lizde ir verzlés priverzima,.
Siy jung&iy negalima slepti grindyse, jie turi biti prieinamose vietose.

Sisterny modernizavimo atveju, sujungimus galima demontuoti (reikia nupjauti naudotg vamzdzio
galg), galima dar kartg panaudoti jJungtj (su sglyga, kad ziedas bus pakeistas nauju).

Visi auksciau iSvardinti srieginiai sujungimai tinka:
fasoniniy detaliy su iSoriniais sriegiais KAN-therm 9012 serija
KAN-therm kolektoriams su specialiais nipeliais 12" ir %",

Tiesioginiam daugiasluoksniy vamzdziy 16 x 2 mm prijungimui prie kolektoriaus vamzdzio (be
nipeliy) naudojama uzverziamoji jungtis su perpjautu ziedu su isoriniu sriegiu 2", Sriegyje yra
O-Ring tarpine, todel nereikia naudoti jokiy papildomy sandarinimo priemoniy.
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Sistema KAN-therm PP
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Sisterma KAN-therm PP

Bendroji informacija

KAN-therm PP sistema tai kompleksine santechnikos sistema, kurig sudaro i$ termoplastinio pla-
stiko — polipropileno PP-R (8 tipas) pagaminti 16-110 mm skersmens vamzdziai ir jungtys. Siste-
mos elementai jungiami suvirinant movas (termine polifuzija) elektriniy suvirinimo jrankiy pagalba.
VienalyCio jungimo déka, suvirinimo technika uztikrina ypatingg sandaruma ir mechaninj sistemaos
patvaruma. Sistema skirta vidinems vandentiekio sistemoms (Silto ir Salto vandens), Sildymo ir
technologinems sistemoms.

KAN-therm PP sistema pasizymi:

aukstu produkty higieniskumu (mikrobiologinis ir fiziologinis neutralumas),
dideliu cheminiu atsparumu,

atsparumu medziagy korozijal,

mazu Silumos pralaidumu (auksta vamzdziy termine izoliacija),
mazu svoriy,

atsparumu kalkéjimui,

srauto virpesiy ir triukSmo slopinimu,

mechaniniu atsparumu,

sujungimy vienalytiSkumu,

dideliu eksploatavimo patvarumu.

KAN-therm PP sistemos vamzdziai

KAN-therm PP sisternos vamzdziai ir jungtys gaminami is aukstos kokybes polipropileno PP-R
(Random copolimer — statinis polipropileno kopolimeras), kuris seniau buvo zymimas kaip 3
tipo polipropilenas.

Pagal konstrukcijg galima skirti dvi vamzdziy rasis: vienalyCiai vamzdziai (homogeniniai) ir kombinu-
oti vamzdziai (Stabi Al).

Kombinuotus KAN-therm PP Stabi Al vamzdZzius sudaro i$ polipropileno PP-R pagamintas vienalytis
bazinis vamzdis, apgaubtas perforuotos 0,13 mm storio aliuminio juostos sluoksniu bei papildomu
apsauginiu polipropileno sluoksniu. Siekiant geriau aliuminio sluoksnj sujungti su polipropilenu, iS
abiejy pusiy panaudoti specialus suriSantys klijy sluoksniai.
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Kombinuoto KAN-therm PP Stabi
Al vamzdzio sandara

Kombinuoto KAN-therm PP Glass
vamzdzio sandara

Vienalyciy KAN-therm PP ir
kombinuoty Stabi Al ir Glass
vamzdziy Siluminio pailgejimo
palyginimas

Pagrindine KAN-therm PP Stabi kombinuotose vamzdziuose naudojamo sluoksnio funkcija yra
zenklus, penkis kartus didesnis vamzdziy Siluminio pailgejimo ribojimas (= 0,03 mm/mxK;
vienalyCiy vamzadziy atveju o = 0,15 mm/mxK). Aliuminio sluoksnis dalinai apsaugo nuo deguonies

difuzijos i$ aplinkos.

KAN-therm PP Glass vamzdziai taip pat pasizymi daugiasluoksne konstrukcija. Vidurinis sluok-
snis armuotas stiklo pluostu (40% vamzadzio sienelés storumo) lemia didelj vamzdzio patvaruma ir

nedidelj Siluminj pailgejima (0,05 mm/m x K).

Polipropilenas PP-R  Perforuota aliuminio juosta

vidinis vamzdis (bazinis)
IS polipropileno PP-R

RiSantis sluoksnis

Polipropilenas PP-R
(iSorinis sluoksnis)

Polipropilenas PP-R
(iSorinis sluoksnis)

-
1

Polipropilenas PP-R + stiklo pluostas
(vidurinis sluoksnis)

RiSantis sluoksnis

Polipropilenas PP-R
[Sorinis sluoksnis i$ poli-
propileno PP-R

10 5

Temperatiiry skirtumas At (K)

Siluminis pailgéjimas
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KAN-therm PP vamzdzZiy medziagos fizinés savybés

0,15

linijinio pailgéjimo koeficientas o mm/m x K 0,03 Stabi Al vamzdziams

0,05 Glass vamzdziams

Silumos laidumas A W/mx K 0,24
tankis p g/cm3 0,90
elastingumo modulis N/mm? 900
minimalus lenkimo spindulys R mm 8xD
vidiniy sieneliy SiurkStumas k mm 0,007

Vamzdziy Zzymejimas, spalva

KAN-therm PP vamzdziai kas 1 m zymimi patvariu besikartojanciu Zzenklinimu, kuriame nurodytos
tokios charakteristikos:

Zyméjimo aprasymas Zyméjimo pavyzdys

Gamintojo pavadinimas ir/arba prekinis zenklas: KAN, KAN-therm
Nominalus iSorinis diametras x sienelés storis 16%2,7
Vamzdzio matmeny klasé A
Vamzdzio sandara (medziaga) PP-R
Vamzdzio kodas 04000316
Techninio sertifikato arba normos numeris PN-EN 15874
Vamzdzio slégio/matmeny klasé PN20 SDR6
Panaudojimo klasé/-és bei projektinis slégis Class 1/10 bar — 2/8 bar — 4/6 bar — 5/6 bar
Pagaminimo data 18.08.09
Kiti gamintojo zyméjimai pvz metrazas 045 m

0 Démesio - ant vamzdzio gali bati kiti papildomi Zyméjimai, pvz. sertifikaty nu-
meriai (pvz. DVGW).

Vamzdziy spalva: pilka, vamzdziy pavirsius matinis arba siurkstus (kompleksiniai Stabi Al vamz-
dziai). KAN-therm PP Glass vamzdziai pilkos spalvos su raudona juostele.

Vamzdziai tiekiami 4 m ilgio tiesiais vamzdziais.
KAN-therm PP vamzdzZiy matmeny parametrai

KAN-therm PP sistemoje galima rinktis i$ SeSiy vamzdziy rasiy, kurios skiriasi sieneliy storiu bei
konstrukcija (kombinuoti vamzdziai):

vienaly€iai vamzdziai PN 10 (20 =110 mm)
vienaly€iai vamzdziai PN 16 (20 =110 mm)
vienaly¢iai vamzdziai PN 20 (16 -110 mm)
kombinuoti vamzdziai PN 16 Stabi Al (20 — 75 mm)
kombinuoti vamzdziai PN 20 Stabi Al (16 -110 mm)
kombinuoti vamzdziai PN 16 Glass (20 -110 mm)
kombinuoti vamzdziai PN 20 Glass (20-110 mm)
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KAN-therm PP vamzdziai PN10 (S5/SDR11)

Matmuo, ISorinis Sien_elés Vidinis Vandens talpa, Vieneto svoris,

mm skersmuo D, storis s, skersmuo d, I/m kg/m
mm mm

20x1,9 20 19 0,206 0,107
25x2,3 25 2,3 20,4 0,327 0,164
32x3,0 32 3,0 26,0 0,531 0,267
40x 3,7 40 3,7 32,6 0,834 0,441
50 x 4,6 50 4,6 40,8 1,307 0,638
63x5,8 63 58 51,4 2,075 1,010
75%6,9 75 6,9 61,2 2,941 1,420
90 x 8,2 90 8,2 73,6 4,254 2,030
110x 10,0 110 10,0 90,0 6,362 3,010

KAN-therm PP vamzdziai PN16 (S3,2/SDR7,4)

Matmuo, ISorinis Sien_elés Vidinis Vandens talpa, Vieneto svoris,
- skersmuo D, storis s, skersmuo d, I/m kg/m
mm mm
20x2,8 0,163 0,148
25x3,5 25 3,5 18,0 0,254 0,230
32x4,4 32 4,4 23,2 0,415 0,370
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,575
50x 6,9 50 6,9 36,2 1,029 0,896
63 x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,410
75%x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,010
90x 12,3 90 12,3 65,4 3,358 2,870
110x 15,1 110 151 79,8 4,999 4,300

KAN-therm PP vamzdziai PN20 (S2,5/SDR6)

Matmuo ISorinis Sien.elés Vidinis Vandens talpa, Vieneto svoris,

o— ? skersmuo D, storis s, skersmuo d, I/m kg/m
mm mm

16 x2,7 10,6 0,088 0,110
20x3,4 20 34 13,2 0,137 0,172
25x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,266
32x5,4 32 54 21,2 0,353 0,434
40x 6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,671
50x 8,3 50 8,3 33,4 0,866 1,050
63 x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90 x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360
110x18,3 110 18,3 73,4 4,208 5,040
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KAN-therm PP vamzdziai PN16 Stabi Al

Matmuo. ISorinis Sienelés Vidinis Vandens talpa, Vieneto svoris,

oo ? skersmuo D, storis s, skersmuo d, I/m kg/m

mm mm

20%x2,8 20 (21,7)* 2,8 14,4 0,163 0,194
25%3,5 25 (26,7)* 35 18 0,254 0,292
32x4,4 32 (33,7)* 4,4 23,2 0,415 0,462
40x5,5 40 (41,6)* 55 29 0,615 0,682
50%6,9 50 (51,6)* 6,9 36,2 1,029 1,003
63x8,6 63 (64,5)* 8,6 45,8 1,633 1,540
75%10,3 75 (76,5)* 10,3 54,4 2,307 2,590

* skliausteliuose vamzdzio iSorinis diametras su Al juosta ir apsauginiu sluoksniu

KAN-therm PP vamzdziai PN20 Stabi Al

Matmuo ISorinis Sienelés Vidinis Vandens talpa, Vieneto svoris,

—— ’ skersmuo D, storis s, skersmuo d, I/m kg/m
mm mm mm

16x2,7 16 (17,8)* 2,7 0,088 0,160
20x 3,4 20 (21,8)* 34 13,2 0,137 0,218
25x4,2 25 (26,9)* 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 (33,9)* 54 212 0,353 0,520
40%x6,7 40 (41,9)* 6,7 26,6 0,556 0,770
50x 8,3 50 (51,9)* 8,3 33,4 0,866 1,159
63x10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75%12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340

* skliausteliuose vamzdzio iSorinis diametras su Al juosta ir apsauginiu sluoksniu

Kombinuoty vamzdziy su aliuminio sluoksniu iSoriniai matmenys skiriasi nuo vienalyCiy vamzdziy
(del Al juostos ir apsauginio PP-R sluoksnio storio iSorinis skersmuo yra Siek tiek didesnis). Nomi-
nalus Siy vamzdziy dydis atitinka bazinio vamzdzio iSorinj skersmen;,

KAN-therm PP vamzdziai N16 Glass

Matmuo. ISorinis Sienglés Vidinis Vandens talpa, Vieneto svoris,
—— ’ skersmuo D, storis s, skersmuo d, I/m kg/m
mm mm mm
20x2,8 14,4 0,163 0,160
25x3,5 25 35 18,0 0,254 0,250
32x4,4 32 4,4 23,2 0,415 0,430
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,650
50x6,9 50 6,9 36,2 1,029 1,000
63 x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,520
75%10,3 75 10,3 54,4 2,307 2200
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 3,110
110x 15,1 110 151 79,8 4,999 4,610
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KAN-therm PP vamzdziai PN20 Glass

Matmuo, ISorinis Sien_elés Vidinis Vandens talpa, Vieneto svoris,
[mm] skersmuo D, storis s, skersmuo d, I/m kg/m
mm mm
20x3,4 0,137 0,218
25x%x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 54 21,2 0,353 0,520
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 8,3 33,4 0,866 1,159
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,770
75%x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 18,3 73,4 4,210 5,340
Vienaly€iy PP vamzdziy Zzyméjimy paaiskinimas
S Vamzdzio matmeny eilé pagal ISO 4 S = (D-s)/2s

Vamzdzio matmeny klasé

SDR (ang. Standard Dimension Ratio) SDR =2x8+1 =Dfs
D(dn) Nominalus i$orinis vamzdzio skersmuo
s(en) Nominalus sienelés storis skliausteliuose zymeéjimas pagal norma
PN Vamzdziy slégio klasé
5 1" 10
3,2 7.4 16
2,5 6 20

Jungtys ir kiti sistemos elementai

Pagrindine polipropileno sistemose naudojama jungimy technika - polifuzinis movinis suvirinimas
naudojant atitinkamas jungtis, vamzdyny jungimas (movos), vamzdyno uzaklinimas (aklés), kryp-
ties keitimas (alktnés, lankai, apéjimai, trisakiai), keisti skersmenj (redukcines movos ir trisakiai),
atsaky montavimas (trisakial, keturSakiai), jrenginiy ir armaturos jungimas (flansines jungtys ir
jungtys su metaliniais sriegiais). JungcCiy funkcijg taip pat atlieka rutulinés sklendes su polipropi-
leno movomis. Visi aukSciau iSvardinti elementai leidzia prijungti fasonines detales prie vamzdzio
arba sujungti dvi arba daugiau vamzdziy atkarpas. Sios jungtys neardomos, todel atsiradus po-
reikiui demontuoti jungtj, vamzdyng reikia perpjauti. Ardomuy jungciy atlikimui naudojamos jvores
flansinéms jungtims ir sriegines jungtys. Visos jungtys yra universalios, jas galima naudoti kiekvie-
nai KAN-therm PP vamzdziy rdsiai, nepriklausomai nuo sienelés storio ir vamzdziy konstrukcijos.
Be vamzdziy, KAN-therm PP sistemg sudaro Sie elementai:

fasonines detalés (vienalytes) i$ polipropileno PP-R (movos, redukcines movos, alkiines,
nipelinés alkines, trisakiai),

,poereinamosios” jJungtys su iSoriniais ir vidiniais metaliniais sriegiais 2" — 3" - skirtos jrenginiy ir
armataros jungimui,

flansiniy sujungimy jvores su laisvais flansais, srieginés jungtys ir iSardomaos srieginés jungtys su
suvirinimui skirtais galais — skirti iSardomoms jungtims,

Kilpinial kompensatoriai, montavimo ploksteles, rutuliniai ventiliai,

tvirtinimo elementai — plastikings ir metalines (su kauciuko indeklu) apkabos,

vamzdziy pjovimui, apdirbimui ir suvirinimui skirti jrankial.
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3.4 Pritaikymo sritys

Del PP-R medziagos savybiy sistema KAN-therm PP turi placias pritaikymo galimybes:

— &alto (20°C/1,0 MPa) ir karsto (60°C/1,0 MPa) vandens sisteros gyvenamuosiuose pastatuose,
ligoninese, vieSbuciuose, komercinése patalpose, mokyklose,

— centrinio Sildymo sistemos (temp. iki 90°C darbinis slegis iki 0,6 MPa),

—  Suspausto oro sistemos,

— balneologinés sistemos,

— sistemos Zemés ukyje ir sodininkystéje,

— pramoniniai vamzdynal, pvz. skirti aktyviy terpiy ir maisto produkty transportavimuli,
— laivy sistemos.

Pritaikymo sritys apima tiek naujas sistemas, tiek remontus, modernizavima ir keitimus.,

Specialiy polipropileno savybiy (fiziologinis ir mikrobiologinis neutralumas, atsparumas korozijai,
atsparumas kalkéjimui, atsparumas virpesiams, didele vamzdziy Silumineg izoliacija) déka, KAN-
-therm PP sistemos placiai naudojamos vandentiekio sistemose, ypac montuojant sistemy sto-
vus Ir skirstomgsias magistrales. Tiek Salto vandens, tiek karsto vandens sistermoms — gyvenamu-
osiuose pastatuose, ligoninese, viesbuciuose, komercinése patalpose, mokyklose, laivuose ir t.t.

KAN-therm PP sistemos

i

KAN-therm PP sistemos yra nepakeic¢iamos seny, surddijusiy vandentiekio sistemy keitimui. Jos
naudojamos taip pat Sildymo sistemy remontui,

KAN-therm PP sistemos vamzdziams ir jungtims suteikta eilé batiny sertifikaty ir leidimy, gautos
atitikties galiojan¢ioms normoms deklaracijos, del ko uztikrinamas ilgalaikis beavarinis darbas ir
visiSkas saugumas montuojant ir eksploatuojant sistemas.

— kombinuoti vamzdziai KAN-therm Stabi Al: techninis sertifikatas AT-15-8286/2011 bei teigiamas
P/H higienos jvertinimas,

— vienalyCiai vamzdziai KAN-therm PP ir is polipropileno pagamintos jungtys: atitiktis PN-EN ISO
15874 normal, teigiamas P/ZH higienos jvertinimas,

— kombinuoti vamzdziai KAN-therm Stabi Glass: techninis sertifikatas AT-15-8635/2011 bei teigia-
mas PZH higienos jvertinimas.

KAN-therm PP sisternos darbo parametrai ir pritaikymo sritys Sildymo ir vandentiekio sistemose
nurodytos lenteleje.
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1. Suvirinto sujungimo skerspjavis
2., 3. KAN-therm PP jrankiai

Panaudojimas P, ) Vamzdzio rusis
(pagal ISO 10508) [bar]

S5 (PN10)

Karstas vanduo agal vamzdzio parametrus 53,2 (PN16)

T=20°C pag P 82,5 (PN20)
PN 16, 20 Stabi Al ir Glass

Siltas vanduo 8 $3,2 (PN16)

[Panaudojimo klasé 1(2)]

Tars/ Trax = 60(70)/80 °C 10 S2,5 (PN20)

sarp = 8/10 bar PN 16, 20 Stabi Al ir Glass
Grindinis Sildymas, zemos temperatiros

radiatorinis Sildymas S2,5 (PN20)

[Panaudojimo klasé 4] 6 S3,2 (PN16)
T o/ Trax = 60/70°C PN16, 20 Stabi Al ir Glass

darb = 6 bar
Radiatorinis Sildymas 4 S3,2 (PN16)
[Panaudojimo klasé 5]

T/ Tonax = 80/90 °C 6 S2,5 (PN20)

= 6 bar PN16, 20 Stabi Al i Glass

darb

Démesio
Panaudojimo klasiy aprasymas ,KAN-therm Push sistema — Panaudojimo sritys” skyriuje.

KAN-therm PP sistemos panaudojimo kitose nei Siluminese ir vandentiekio sistemose salygos —
cheminis atsparumas

KAN-therm PP sistemos elemental pasizymi aukstu cheminiu atsparumu. Reikia atsiminti, kad
cheminis polipropileno atsparumas priklauso ne tik nuo medziagos rusies ir koncentracijos,

bet ir nuo kity veiksniy, pvz. skyscio temperaturos ir slegio, aplinkos temperattros. Cheminis
pereinamujy elementy (metaliniy) atsparumas negali bt lyginamas su PP-R elementy atspa-
rumu. Dél Sios prieZasties pereinamosios jungtys negali buti naudojamos visais pramoniniy
sistemy atvejais. Pries primdami sprendima del KAN-therm PP sisternos vamzdziy ir jungiamujy
detaliy panaudojimo sistemose, kuriomis teka kita terpé nei vanduo, reikia pasikonsultuoti su
Techniniu KAN skyriumi,

KAN-therm PP sistemy jungimo technika —
suvirinami sujungimai

Suvirinimas tai pagrindine polipropileno vamzdyny KAN-therm PP jungimo technika. Suvirinimo
procesas remiasi tuo, jog temperattros deka didinamas jungiamyjy elementy sluoksniy plasti-
Skumas (tam tikram gyliui). Véliau jkaitinti (plastiSkesni) sluoksniai sujungiami atitinkamu suspaudi-
mu. Pabaigoje, sujungty elementy sritis atSaldoma zemiau plastiSkumo temperatdros lygio.

(2] (3]
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Kaitinimo jrankio elementai

1. Maitinimo laidas

2. Kaitinimo jrankio rankena

3. Maitinimo ir termostato
lemputés

4. Kaitinimo plokste

5. Kaitinimo plokstéje esancios
angos

6. Kaitinimo antgaliai

7. Kaitinimo jrankio stovas

0 ©®© o0

© O

Jungiamy sluoksniy plastifikavimas atliekamas 260 °C temperattroje tam tikrg laikg, kuris bltinas,
siekiant jkaitinti medziagos sluoksnj (isorinj vamzdzio pavirSiy bei vidinj fasonines detalés movos
pavirsiy) reikalingu gyliu. Polipropileno suvirinimo proceso, vadinamo dar termine polifuzija, esme
— plastifikuoty ir suspausty jungiamy elementy sluoksniy polimeriniy grandiniy judejimas ir susima-
iSymas. Atitinkamy Siam procesui salygy (temperatlra, laikas, spaudimo jéga ir pavirsius, jungiamy
elementy Svarumas) palaikymas uztikrina tinkama uzlydyma ir lydinio patvaruma.

Kaitinimo procesas atliekamas elektrinio suvirinimo jrankio, turinCio kaitinimo plokste su keiciamais
(skirtingais kiekvienam diametrui), teflono sluoksniu padengtais kaitinimo antgaliais, pagalba.

Priklausomai nuo vamzdzio skersmens, elementai kaitinami nuo 5 iki 50 sekundziy. Pragjus Siam
laikui, kaitinami elementai isimami i$ antgaliy, o vamzdis nedelsiant jstumiamas (be sukimol) | movg
iki anksCiau pazymeto gylio. Tada vyksta abiejy jungiamy elementy daleliy skvarbos ir maiSymosi
procesas. Polifuzijos proceso metu atlikto sujungimo vienalytiSkumo deka, jungties mechaninis
patvarumas yra didesnis uz vamzdzio patvarumag (sujungimo pjavio pavirSius yra didesnis uz vamz-
dzio pjavio pavirsiy).

|rankiai — suvirinimo jrankio parengimas darbui

Polipropileniniy sistemy jungimui naudojamas kaitinimo jrankis, veikiantis nuo 230 V jtampos. Prie-
taisg sudaro jungimo laidas (1), rankena (2) su jmontuotu termostatu ir kontrolinemis lemputemis

(diodais) (3) bei kaitinimo plokste (4), prie kurios prisukami kaitinimo antgaliai (6). KAN-therm
kaitinimo jrankiy galingumas siekia 800 arba 1600 W.

A Virinimo temperatura 260°C

Pries pradedami darbg, susipazinkite su atitinkamo kaitinimo jrankio modelio naudojimo instrukcija.

Kaitinimo antgalius (jvore ir kaitinimo kota) reikia stipriai prisukti prie kaitinimo jrankio rakiu, jeinanciu j
komplekta, kad tiksliai priglusty prie kaitinimo plokstés. Antgaliai negali issikisti uz kaitinimo plokstes
krastuy.

Antgalius saugoti nuo subraizymo ir neSvarumy. Nedvarumus valyti natralaus audinio medziaga ir
spiritu.

Apie kaitinimo jrankio prijungimag prie maitinimo Saltinio signalizuoja korpuse esanti lempute.

Reikalaujama virinimo temperatra (@nt antgaliy pavirsiaus) siekia 260°C. Kaitinimo plokstés
temperatura buna aukstesne (280-300°C). Apie tinkamos suvirinimui temperaturos pasiekimg
signalizuoja (dazniausiai — priklausomai nuo kaitinimo jrankio modelio) termostato lempute.

Uzbaigus darbg, kaitinimo jrank] reikia atjungti nuo maitinimo Saltinio ir palikti kol atves. Negalima
kaitinimo jrankio staigiai $aldyti, pvz. vandens pagalba, nes gali buti pazeisti Sildymo laidai.

Kaitinimo jrankio prijungimui negalima naudoti per mazo skersmens arba per ilgo elekiros laido. Ma-
itinimo jtampos kritimas gali trikdyti jrankio darba.

3 Sistema KAN-therm PP



0 Maitinimo laido negalima naudoti kaitinimo jrankio pernesimui arba pakabinimui. Pertraukos metu,
kaitinimo jrank| reikia padéti ant komplekte esancio stovo.

O oeveso
Del skirtingy kity gamintojy vamzdziy ir fasoniniy detaliy matmeny paklaidy, siekiant atlikti
sandary ir patvary sujungimg, rekomenduojama naudoti originalius jrankius, ypa¢ KAN-therm PP
sistemos pasitloje esancius kaitinimo antgalius.

A |rankiai — Darby sauga
Visi jrankiai privalo buti naudojami pagal jy paskirtj ir gamintojo naudojimo instrukcija.
Naudojant jrankj pagal paskirtj, batina laikytis prieziuros ir konservavimo salygy bei
atitinkamy saugos reikalavimy. Naudojant jrankius ne pagal jy paskirtj, jrankiai arba jy
elementai gali sugesti. Tai taip pat gali buti sujungimy nesandarumo priezastimi.

Elementy paruosSimas kaitinimui

1. Vamzdziy pjovimas 2. Kaitinimo gylio pazymejimas

Vamzdziy pjovimui galima naudoti vamzdziams skirtas Vamzdzio gale pazymeti (matuoklio, Sablono ir piestuko
Zirkles ir (didesniems skersmenims) ratukiinius pjoviklius pagalba) kaitinimo vietos gylj (vienalyCiams vamzdziams).
arba mechaninius pjtklus su polipropileno pjovimui Del per mazo kaitinimo gylio sujungimas gali buti per
pritaikytais aSmenimis. Pjaunant pjuklo pagalba, nuo silpnas, o jei vamzdis bus jstumtas per giliai — vamzdis gali
pjaunamo pavirsiaus ir vamzdzio vidaus reikia gerai susiaureti. Kaitinimo gyliy dydziai nurodytos lenteléje.

pasalinti drozZles. Vamzdzius reikia pjauti statmenai jy asiai.

3. Aliuminio sluoksnio pasalinimas

Kombinuotiems vamzdziams KAN-therm Stabi Al, pries
pradedant kaitinimo procesg, reikia pasalinti aliuminio
sluoksnj (kartu su PP apsauginiu sluoksniu ir suriSimo
sluoksniais). Kombinuoto Stabi vamzdzio gala jstumti

j droztuko anga ir sukant nuimti aliuminio sluoksnj, kol
drozles nebyres nuo peiliuko aSmeny. Atkarpos, kurioje
pasalinta aliuminio juosta, ilgis tuo paciu Nurodo kaitinimo
aylj, todel nereikia jo zyméti kaip aprasyta 2 punkte.
Kiekvieng kartg reikia patikrinti, ar paruoStame pavirSivje
nera aliuminio arba surisimo sluoksnio (klijy) likuciy. Jrankio
aSmenys negali bt atSipe. Nusidevejusius aSmenis
pakeisti | naujus, atsarginius. Norint reguliuoti aliuminio
sluoksnio nuemimo gylj, kaip pavyzdj galima panaudoti
vienalyCio vamzdzio PN 20 gabalg, kurio isorinis diametras
atitinka droztuko diametra.

55
SO 9001




56 m——

Kaitinimo parametrai

ISorinis vamzdzio

Kaitinimo gylis,

Kaitinimo laikas,

Jungimo laikas, Ausinimo laikas,

skerr:rr:uo, mm min.
16
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 32,5 50 10 8
Démesio

Plonasieniy vamzdziy (PN 10) kaitinimo laikas dvigubai trumpesnis (jungCiy kaitinimo la-
ikas islieka nepakites). Kaitinimo laikas, kai iSores temperatlra zemesné nei + 5°C, turéty

bati prailgintas 50%.

Suvirinimo technika

4. \lamzdzio Ir jungties kaitinimas

Kaitinami pavirSiai privalo buti Svards ir sausi. Vamzdzio
galg jstumti (nesukant) j kaitinimo jvore ki pazyméto
kaitinimo gylio ir tuo paciu metu uzmauti fasoning detale
(taip pat nesukant) ant kaitinimo koto, kol bus juntamas
pasipriesinimas. Kaitinimo laikas pradedamas skaiciuoti tik
tuomet, kai vamzdis ir fasoniné detalé bus jstumti reikiamu
gyliu (kaitinimo gyliu). Plonasieniems PN10 vamzdziams,
i$ pradziy kaitinama tik jungtis (prilaikant kaitinimo plokste
i$ kitos puses aukstai temperattrai nejautraus daikto pa-
galba). Pragjus pusei Sildymo laiko (pagal lentele), tesiant
vamzdzio fasonines detalés kaitinima reikia pradeti kaitinti
vamzdj, kol sueis visas kaitinimui skirtas laikas.

3 Sistema KAN-therm PP

5. Elementy jungimas

Pragjus kaitinimui skirtam laikui, vienu metu iSimti vamzdj
ir fasonine detale i$ kaitinimo antgally ir staigiai (nesukant)
sujungti juos, kol pazymeéta kaitinimo gylio ribg padengs
susidares medziagos perteklius. Pazymeto kaitinimo gylio
negalima perzengti, nes sujungimo vietoje gali atsirasti
susiauréjimas, vamzdis net gali bati uzaklintas. Elementy
jungimo metu sujungima galima Siek tiek pataisyti (keliy
laipsniy ribose). KategorisSkai draudziama sukti jungiamus
elementus vienas kito atzvilgiu.

6. Sutvirtinimas ir ausinimas

Pragjus jungimo laikui, sujungima reikia sutvirtinti. Tuomet
pradedamas skaiciuoti ausinimo laikas (nurodytas
lenteléje). Tuo metu vamzdis negali bati apkraunamas
mechaniskal. Pragjus ausinimui skirtam laikui, visoms
jungtims, sisterng galima pripildyti vandeniu ir pradéti
sandarumo bandyma.



Jungtys su metaliniais sriegiais ir flansiniai sujungimai
Be suvirinamy sujungimy, KAN-therm PP sistemoje naudojami taip pat srieginiai ir

flansiniai sujungimai,

KAN-therm PP jungtys su
Zalvariniais sriegiais

ISardomy sujungimy, kuriy deka galima daugelj karty prijungti jrenginius, grupei priskiriamos
srieginés KAN-therm PP jungtys (skirtos pvz. vandens skaitikliy prijungimui) bei sriegines jungtys
su specialios formos antgaliu (pritaikytu guminei tarpinei) ir metaline verzle,

KAN-therm PP sistema sitlo taip pat iSardomo tipo sriegines jungtis (su dvejomis jvoremis is PP-
R), palengvinancias diafragmuy jrengima. Siekiant sujungti aukSciau jvardintas jungtis su vamzdy-
nu, papildomai butina mova, kurios vidinis skersmuo atitinka iSorinj vamzdyno skersmen;.

Isardomos KAN-therm PP jungtys
— sriegine jungtis, jungtis su verzle
ir iSardoma sriegine jungtis

Dideliy skersmeny vamzdynams prie iSardomy jungciy naudojamos flansinés jvores, skirtos pvz.
jrenginiy sujungimui su flansiniais antgaliais (siurbliai, sklendés, vandens skaitikliai). KAN-therm
PP sistemose jvores naudojamos su laisvais flanSais. Svarbus Sios rasies sujungimy elementas —
prigludusi prie specialaus profilio priekines jvores pavirSiaus tarpine. Tarpine turi bati pagaminta i$
medziagos, kuri atitikty sujungimu tekancios terpes parametrus. Flansinems jvoréms su grioveliu
sandarumas uztikrinamas fasonineje detaleje esancios EPDM tarpines O-Ring déka. Flansinems
jvorems be griovelio bitina savarankiskai parinkti plokscig tarpine.
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Flansinis sujungimas @ 110 mm

KAN-therm PP sistema sitlo taip pat platy uzdarymo armaturos, jvirnamos
j vamzdynus, asortimenta:

— rutuliniai ventiliai,
— Uuzdarymo sklendes,
— Uzdarymo sklendés, montuojamos po tinku.
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KAN-therm PP sistemos elementy

sandeéliavimo ir transportavimo salygos
Vamzdzius reikia sandeliuoti ir gabenti horizontalioje padetyje, kad Sie nesulinkty,

Maksimalus sandeliavimo aukstis — 1,2 m,

Sandeliavimo metu vamzdziy ir fasoniniy detaliy negali veikti saules spinduliai (privalo bati saugo-
mi nuo Siluminio ir UV spinduliy poveikio),

Reikia vengti vamzdziy sandéliavimo arti stipriy Silumos Saltiniy,

Vamzdzius ir fasonines detales reikia saugoti nuo cheminiy medziagy poveikio (kaip dazai ir
organiniai tirpikliai, garai, kuriy sudétyje yra chloras),

Vamzdzius, o ypac jy galus, reikia saugoti nuo smugiy, negalima jy metyti ir tampyti
transportavimo metu,

Ypatingg demesj reikia kreipti, kai vamzdziai nesiojami ir transportuojami neigiamy temperatury
sglygomis (Siose salygose yra zymiai didesne rizika, kad vamzdziai bus mechaniskai pazeist,
ypac PN10 ir PN16 vamzdZial),

Vamzdzius ir fasonines detales saugoti nuo neSvarumy (ypac nuo tepaly ir alyvy).
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Sistema KAN-therm Inox

B2 I——

K AN-therm Steel
iIr KAN-therm Inox sistemos

Bendroji informacija

KAN-therm Steel ir Inox tai kompleksines, Siuolaikiskos plienines santechninés sistemos, kurias
sudaro i$ aukstos kokybés anglinio plieno gaminami preciziniai vamzdziai ir fasoninés detales
(i$ isores padengti nuo korozijos saugojanciu cinko sluoksniu) - KAN-therm Steel sistema ir i$
nerddijancio plieno - KAN-therm Inox sistema. Sistemos montavimas pagrjstas greita ir paprasta
,Press” technika, kai ant vamzdzio uzpresuojamos fasonines detalés. Jungciy sandaruma uzti-
krina i$ atsparaus aukstoms temperatiroms kauciuko pagamintos specialios ziedines tarpines
(O-Ring) ir ,M™ tipo trijy tasky presavimo sistema, del ko garantuojamas ilgametis beavarinis
eksploatavimas. Steel ir Inox sistemos naudojamos gyvenamujy namy, vieSojo naudojimo ir
pramoniniy objekty statybos vidaus sistemose (nauji namai ir remontai).

Plieninés KAN-therm sistemos pasizymi:

greitu ir patikimu sistemy montavimo budu, kuriam nereikia naudoti atviros ugnies,
dideliu vamzdziy ir jungciy skersmeny pasininkimu nuo 12 iki 108 mm (168, 3 Inox vamzdziams),
placiu darbo temperatury diapazonu nuo -35°C iki 135°C,

atsparumu aukstiems slegiams, net iki 25 bar,

nedideliais srauto pasiprieSinimais vamzdziuose ir fasonines detalese,

galimybe jungti su plastikinemis KAN-therm sistemomis,

nedideliu vamzdziy ir jungciy svoriuy,

mechaniniu patvarumu,

néra gaisro pavojaus montavimo ir eksploatavimo metu (degumo klasée - A),
sumontuoty sistemy estetiSkumu,

nesupresuoty jungciy signalizavimo sistema.

4 Sistema KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox



a2 Sistema KAN-therm Steel

Vamzdziai ir fasoninés detalés - charakteristika

Vamzdziy (plonasieniy, su isilgine sidle) ir jungCiy gamyboje naudojamas anglinis plienas (RSt
34-2), medziagos Nr. 1.0034 pagal PN-EN 10305-3, kuris i§ iSores galvaniskai cinkuotas (Fe/

/n 88) 8-15 um storio sluoksniu bei papildomai apsaugotas pasyviniu chromo sluoksniu. Cinko
sluoksnis dengiamas karstu budu, kas uztikrina puiky prigludimg prie vamzdzio sieneles netgi
lenkimo metu. Transportavimui ir sandéliavimui vamzdziai papildomai apsaugoti i$ vidaus ter-
miskal uzdengiamu tepalo sluoksniu. Jungtys yra su presuojamais galais su O-Ring tarpine arba
presuojamais ir srieginiais galais su vidiniais arba isoriniais sriegiais pagal PN-EN10226-1.

Fizinés KAN-therm Steel vamzdziy savybés

linijinio pailgéjimo

koeficientas o mm/m x K 0,0108 At=1K
Silumos laidumas A W/m x K 58
minima_lus lenkimo R 35xD maks. skersmuo
spindulys min 28 mm
vidiniy sieneliy K mm 001

SiurkStumas

Vamzdziy skersmenys, ilgiai, svoriai, talpos
Skersmenys nuo @12 iki @108 mm, esant sieneliy storiui nuo 1,2 iki 2 mm.

Vamzdziy ilgis 6 m +/- 25 mm, i$ abiejy pusiy uzdengti apsauginiais dangteliais.

KAN-therm Steel vamzdziy matmenys, vieneto svoriai, vandens talpa

ISorinis skersmuo x

Vidinis skersmuo Vieneto svoris

DN sienelés storis

o mm X mm kg/m
10 12x1,2 0,320 0,072
12 156x1,2 12,6 0,409 0,125
15 18x1,2 15,6 0,498 0,192
20 22x1,5 19,0 0,759 0,284
25 28%x1,5 25,0 0,982 0,491
32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54x1,5 51,0 1,945 2,042
64x1,56% 61,0 2,312 2,922
66,7x1,5 63,7 2,412 3,187
65 76,1x2,0 72,1 3,659 4,080
80 88,9%x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108%2,0 104,0 5,235 8,490

* Vieneto svoris
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KAN-therm Steel sistemy
pavyzdziai

B4 I———

Pritaikymo sritys

uzdaro tipo Sildymo sistemos (naujos sistemos ir seny keitimas),

uzdaro tipo ledinio vandens sistemos (pastaba — zilreti ,1Sorinés korozijos™ skyriuje),
technologinés Sildymo sistemos,

uzdaro tipo saules sistemos (O-Ring Viton) (pastaba - Zidreti , ISorines korozijos™ skyriuje),
skysto kuro sistemos (O-Ring Viton),

suspausto oro sistemos (be dregmes).

Standartinius KAN-therm Steel Sildymo sistemy dartbo parametrus nustato Techninis liudijimas AT-15-
7543/2011: darbinis slegis 16 bar, darbiné temperatura 90°C.

Pramoninio panaudojimo atvejais, galimas sistemos darbas, kai slegis iki 25 bar (reikia gauti KAN
Techninio skyriaus leidima). Maksimali darbine temperattra (be laiko ribojimo) siekia 135°C, o panau-
dojus O-Ring Viton gali siekti 200°C (O-Ring tarpiniy parametrus ir panaudojimo sritj Zidréti , Tarpines
- O-Ring" skyriuje).

KAN-therm Inox sistema

Vamzdziai ir fasoninés detalés — charakteristika

KAN-therm Inox vamzdZiai pagaminti i$ plonasienio legiruoto plieno (nertdijancio) su chromu-ni-
keliu-molibdenu X5CrNiMo 17 122 Nr. 1.4401, AISI 316 bei X2CrNiMo 17 12 2 Nr. 1.4404, AISI 3161
plieno. Fasonines detalés gaminamos i chromao-nikelio-molibdeno plieno Nr. 1.4404, AlSI 316L.
Molibdeno kiekis (min. 2,2%) lemia didelj atsparumag korozijai. Pagal EU 98 direktyva, nikelio kiekis
lydinyje nesukelia leistino Sio metalo kiekio geriamame vandenyje (0,02 mg/l) virsyjimo.

Jungtys yra su presuojamais galais su O-Ring tarpine arba presuocjamais ir srieginiais galais su
iSoriniais arba vidiniais sriegiais pagal PN-EN10226-1.

Fizinés 1.4401 KAN-therm Inox vamzdziy savybés

o At=1K

liniinio pailgéjimo

koeficientas mm/m x K 0.0166 -
Silumos laidumas IS W/m x K 15
minimalus lenkimo R 35%D maks. skersmuo
spindulys min ’ 28 mm

vidiniy sieneliy Siur-

M k mm 0,015
kstumas

Vamzdziy skersmenys, ilgiai, svoriai ir talpos
Skersmenys nuo @15 iki &168,3 mm, esant sieneliy storiui nuo 1,0 iki 2,0 mm.

Vamzdziy ilgis 6 m +/- 25 mm, i$ abiejy pusiy uzdengti apsauginiais dangteliais.
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KAN-therm Inox standartiniy vamzdziy (1.4401 ir 1.4404) matmenys, vieneto svoriai,

vandens talpa
ISorinis
DN _skersmuo >< Sienelés storis [ Vidinis skersmuo ] Vieneto svoris Vamzdzio ilgis Vandens talpa
sienelés storis mm kg/m I/m
mm X mm
12 15x1,0 1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 1,2 19,6 0,627 6 0,302
25 28 x 1,2 1,2 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 1,5 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 1,5 39,0 1,527 6 1,195
50 54x1,5 1,5 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 72,1 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108 x2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490
125 139,7x2,0 2,0 135,7 7,920 6 14,208
150 168,3x2,0 2,0 164,3 9,541 6 20,893

KAN-therm Inox vamzdzZiy matmenys, vieneto svoriai, vandens talpa (vamzdziai 1.4521)

DN _sktlesrcs)rr'rl:zjlcs) >< Sienelés storis [ Vidinis skersmuo ] Vieneto svoris Vamzdzio ilgis Vandens talpa
sienelés storis mm kg/m I/m
mm X mm
12 15x1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 1.2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 1,2 25,6 0,808 6 0,514
32 35%x1,5 1,5 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 1,5 39,0 1,527 6 1,194
50 54x15 15 51,0 1,979 6 2,042

KAN-therm Inox plonasieniy vamzdziy matmenys, vieneto svoriai, vandens talpa
(vamzdziai 1.4301 ir 1.4404)

DN .skclasrg:::z >$ Sienelés storis, JVidinis skersmuo, ] Vieneto svoris, Vamzdzio ilgis, Vandens talpa,
sienelés storis, mm kg/m I/m
mm X mm
12 15x%0,6 0,6 0,280 5 0,149
15 18x0,7 0,7 16,6 0,344 5 0,216
20 22x0,7 0,7 20,6 0,496 5 0,333
25 28x0,8 0,8 26,4 0,640 5 0,547
32 35x1,0 1,0 33,0 1,008 5 0,855
40 42x1,2 1,2 39,6 1,200 5 1,232
50 54x12 1,2 51,6 1,680 5 2,091
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KAN-therm Inox
sistemos pavyzdys
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Pritaikymo sritys
KAN-therm Inox sistemy pritaikymao statybose sritj apibrezia galiojancios normaos ir techninis
atestatas AT-15-7543/2011:

Sildymo sistemoms (tiek uzdaro, tiek atviro tipo sistemy): darbinis slegis 16 bar, darbine
temperatlra 90°C,

karsto ir Salto vandens sistemoms: slegis 16 bar, darbine temperattra 60°C.

Maksimali darbine temperatura, panaudojant standartines EPDM tarpines siekia 135°C, mak-
simalus slegis - 16 bar. O-Ring Viton tarpiniy panaudojimo atveju, galimas nuolatinis sistemos
darbas temperaturose nuo -30°C iki 200°C, taip pat, jeigu sistema pernesamos netipines terpes.
Pramoninio taikymo atvejais, galimas sistemos darbas, esant slegiui iki 25 bar (reikia gauti KAN
Techninio skyriaus leidimg). Dél to, nerudijancio plieno KAN-therm Inox vamzdziy ir fasoniniy
detaliy panaudojimo sritis yra zymiai platesne (O-Ring tarpiniy parametrai ir panaudojimo sritis —
zidreti Tarpines — O-Ring" skyriuje).

Salto ir karsto vandens sistemos (PZH higienos atestatas),

purkstuvy sistemos (vandens ir 0ro),

iSvalyto vandens (nudruskinto, suminkstinto, dekarbonizuoto, dejonizuoto, demineralizuoto, dis-
tiliuoto) sistemos,

atviro ir uzdaro tipo Sildymo sistemos (vanduo, glikolis),

atviro ir uzdaro tipo ledinio vandens sistemos (maks. iStirpusiy chloridy koncentracija 250 mg/l),
saulés sistemos (O-Ring Viton — darbine temperatura iki 180°C),

skysto kuro sistemos (O-Ring Viton),

suspausto oro sistemos iki 16 bar,

laSelinés sistemos dujinio kuro kondensacinéje technikoje (pH 3,5 ki 5,2),

pramonines technologines sistemos.

KAN-therm Inox vamzdziy ir fasoniniy detaliy panaudojimas ne vidaus Sildymo ir vandentiekio
sistemoms, pvz. netipinés chemines sudeties terpems, turety buti konsultuojamas su KAN
Techniniu skyriumi (pagal paklausimo formg). Paklausime reikia nurodyti cheming terpés sudetj,
maksimalig darbine temperattrg ir slegj, aplinkos temperattrg.
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a.a Tarpines O-Ring

KAN-therm Steel ir Inox sistemose naudojamos Press fasonines detales standartiskai turi etile-
no-propileno EPDM kauciuko tarpines O-Ring, atitinkancias PN-EN 681-1 reikalavimus. Specia-
liems atvejams atskirai tiekiamos tarpines O-Ring Viton. Siy tarpiniy darbo parametrai ir pritaikymo
sritys nurodyti lentelgje.

MedZiaga parbe parametrai

sistemos:
— geriamo vandens

maks. darbinis slegis: — karsto vandens, centrinio Sildymo

EPDM 16 bar )
. . . " . — apdirbto vandens
etileno-propileno juodas darbiné temperattra: _ su glikolio tirpalais
kaugiukas -35°C iki 135 °C A,
trumpalaiké: 150 °C priesg
- suspausto oro
(be tepalo)
sistemos:
—saulés
maks. darbinis slegis: — suspausto oro
FPM)Viton o . _16 bar - — skysto kuro
fluoro kauciukas zalias darbiné temperattra: — kuro
-30 °C iki 200 °C — su augaliniais riebalais

trumpalaike: 230 °C
Démesio: nenaudoti geriamo vandens
ir gryno karsto vandens sistemose.

maks. darbinis slégis:

FPM/Viton ) o 9 bar - Inox sistemos:
fluoro kauéiukas pilkas darbiné temperatira: —vandens gary
-20°C iki175°C — skersmenys nuo 15 iki 54 mm

trumpalaike: 190 °C

Del O-Ring Viton tarpiniy panaudojimo galimybes reikty konsultuotis su KAN techniniu skyriumi.
O-Ring tarpiniy negalima keisti tarp Inox ir Steel fasoniniy detaliy,

Kad buty lengviau jstumti vamzdj j fasonine detale, KAN-therm Steel sistemoje naudojamos
O-Ring tarpinés padengtos teflono (iki @54) ir talko (76,1 - &108) sluoksniu. Inox fasoninése de-
talese esancios O-Ring tarpines padengtos talku (visi skersmenys). Jeigu paaiskety, jog butina
panaudoti papildomag slydimg gerinancig priemone, tuomet reikia panaudoti vanden] arba muilg.
Negalima O-Ring tarpiniy tepti riebalais, aliejumi arba tepalais. Sios medziagos gali paZeisti tarpi-
nes. Tal taip pat sakytina ir apie kai kuriuos dazus, kurie naudojami vamzdziy ir fasoniniy detaliy
dazymui. Todeél jei reikia dazyti sistemas, sandarinimui reikia naudoti O-Ring Viton tarpines arba
naudoti tik dazus vandens pagrindu, jei naudojamos EPDM tarpines O-Ring.

KAN-therm Inox ir Steel sistemnose naudojamy O-Ring tarpiniy ilgaamziskuma istyre DVGW
institutas. Atlikty tyrimy rezultatai rodo, kad jy eksploatavimo laikas turéty buti ne trum-
pesnis nel 50 mety,

Iki 54 mm skersmens KAN-therm Steel ir Inox sistemose naudojamos jungtys turi specialias tar-
pines O-Ring LBP, kurios uztikrina greitg netycia neuzpresuoty sujungimy suradima jau sistemos
uzpildymo vandeniu metu (LBP funkcija - Leak Before Press -,tekejimas pries uzpresavimg”).
Juos signalizuos vandens tékeéjimas jungties vietoje. Si funkcija galima dél unikalios O-Ring kons-
trukcijos. Tarpines Sonuose turi 3 specialius griovelius. Siekiant uztikrinti sistemos funkcionaluma
ir visiskg sandaruma, nustacius nuotékio vietg uztenka uzpresuoti sujungima.

Didesnio nei 54 mm skersmens jungtyse LBP funkcija uztikrinama atitinkamos fasoninés detalés
konstrukcijos deka.
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1. Tarpiniy O-Ring su
neuzpresuoty jungCiy
signalizavimo funkcija LBP
velkimas

2. Tarpine O-Ring LBP su
neuzpresuoty sujungimy
signalizavimo funkcija
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Patvarumas, atsparumas korozijai

Sistemy montavimo technikoje iSskiriami skirtingi korozijos tipai: cheming, elektrochemine, vidine
arba iSoring, tagkiné korozija, elektros sroviy sukelta korozija ir t.t. Siuos reigkinius gali sukelti
Jvairios fizikinés-cheminés priezastys, susijusios su santechniniy medziagy kokybe, transportuo-
jamos terpés parametrais, iSorinémis sglygomis, o taip pat sistemos montavimu.

Zemiau pateiktos rekomendacijos, j kurias reikia atsizvelgti KAN-therm Steel ir Inox sistemy pro-
jektavimo, montavimo ir eksploatavimo metu, siekiant iSvengti metalinese sistemose sutinkamy
nepageidaujamy korozijos reiskiniy.

Tikimybé, kad metalinése sistemose atsiras elekiros sroviy (nuolatinés sroves nutekéjimas j dir-
vozem| per vamzdzio medziaga, pazeidziant nattralius izoliacijos sluoksnius, tokius kaip sienos,
vamzdziy izoliacijos ir 1) sukelta korozija, yra labai maza. Be to, Sis reiskinys papildomai mazina-
mas sistemose jrengiant jzeminima.

Vidiné korozija
KAN-therm Steel sistemos

KAN-therm Steel vamzdziai ir fasonines detales pagaminti is aukstos kokybées plonasienio angli-
nio plieno, skirtos naudoti uzdaro tipo sistemose. Vandenyje iStirpes deguonis skatina korozijg,
todel eksploatavimo metu jo koncentracija sistemoje esanciame vandenyje turety bati islaikyta ne
daugiau nei 0,1 mg/l. Uzdaro tipo sistemoje deguonies patekimas i$ aplinkos yra visiskai apribo-
tas. Nedidelis deguonies kiekis, esantis vandenyje sistemos pripildymo metu, paleidus sistemg
yra surisamas ant vidinio vamzdziy pavirSiaus plono gelezies oksidy, sudaranc¢iy naturaly nuo
korozijos apsaugant] barjerg, sluoksnio forma. Todél reikia vengti vandeniu pripildyty sistemy
istustinimo. Jeigu atlikus sandarumo bandyma sistema turéty buti istustinta ir ilgesn; laikg nepla-
nuojama jos naudoti, tuomet bandymams rekomenduojama naudoti suspaustg ora.

Nuo uzsalimo sauganciy priemoniy ir korozijos inhibitoriy naudojimag reikty suderinti su KAN.

KAN-therm Inox sistemos

KAN-therm Inox vamzdZiai i jungiamosios detalés puikiai tinkami geriamo vandens transportavi-
mui (tiek karsto, tiek Salto vandens), gali taip pat buti naudojami apdirbto vandens (suminkstinto,
dejonizuoto, distiliuoto) atveju, netgi jeigu pralaidumas yra mazesnis nei 0,1 uS/cm.

Nertdijantis plienas yra atsparus daugelio sisternose esanciy terpiy komponenty poveikiui.
Reikia atkreipti demes;j j iStirpusius chloridus (halogenidus), jy poveikis priklauso nuo koncen-
tracijos ir temperattros (maks. 250 mg/I ,kambario" temperaturoje). Visi elementai neturi tureti
sglyCio su aukstos koncentracijos istirpusiy chloridy jonais temperaturose, aukStesnese nei
50°C, todél reikia:
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— Vvengti sandarinimo priemoniy, kuriy sudétyje yra galintys istirpti vandenyje halogenidai (galima
naudoti plastikines sandarinimo juostas kaip PARALIQ PM 35).

— vengti sgly¢io su deguoniu prisotintu vandeniu, turiniu didele chloro koncentracijg (geriamasis
vanduo, kuriame chloro koncentracija siekia iki 0,6 mg/l, nesukelia neigiamy reiskiniy, ribiné chlo-
ro koncentracijos geriamame vandenyje norma siekia 0,3 mg/l). Inox sistemg galima dezinfekuoti
chloro tirpalu, jeigu jo koncentracija geriamame vandenyje nevirsija 1,34 mg/l, o po dezinfekcijos
sistema bus kruopsciai iSplauta.

— Vietinis vandens Sildymas padidintos temperattros vamzdzio sienelés metodu (pvz. vandentie-
kio sistemose naudojami Sildymo kabeliai) gali sukelti nuosédy ant vidinio vamzdziy pavirSiaus
atitrkima, jskaitant chloro jony zidinius, kurie padidina korozijos atsiradimo rizikg. Tokiu atveju,
vamzdzio sieneles temperattra ilgu laikotarpiu neturety virsyti 60°C. Leistinas periodinis (maks. 1
val. per dieng) vandens Sildymas iki 70°C temperaturos, siekiant termiskai dezinfekuoti sistema.

Tiesioginis nertdijancio plieno elementy jungimas su cinkuotu plienu (@armatdra, jungtys) gali su-
kelti cinkuoto plieno taskine korozijg, todél reikia naudoti bent 50 mm ilgio zalvarinj arba bronzin|
atskiriamajj elementg (pvz. armatarg).

KAN-therm Inox elementy

jungimo su cinkuotu plienu (2) ()
taisyklé
o —
1. Plieninis cinkuotas vamzdis A | —— e+ |-+ -
2. Bronza ar zalvaris
3. Srieginé jungtis Kan-therm Inox ‘ | >_<
L_/ -,

KAN-therm Inox ir Steel sistemose kity medziagy panaudojimo galimybe (srieginiy arba flansiniy
sujungimy pagalba) priklauso nuo sistemos tipo.

KAN-therm Steel ir Inox sistemy jungimo su kitomis medziagomis galimybeés

Vamzdziai/fasoninés detalés
Bronza/Zalvaris Anglinis plienas Nerudijantis plienas

Sistemos tipas

uzdara taip taip taip taip

Steel
atvira ne ne ne ne
uzdara taip taip taip taip

Inox
atvira taip taip ne taip

ISoriné korozija

Situacijos, kuomet Steel ir Inox sistemas veikia isorines korozijos rizika, vidaus sisterose statybo-
se fiksuojamos pakankamai retai.

KAN-therm Inox sistemos

ISorine KAN-therm Inox sistemos elementy korozija gali atsirasti tik tuomet, kai vamzdziai ar

fasoninés detalés yra dregnoje aplinkoje, j kurios sudétj jeina arba kurioje kuriami chloro arba kity
halogenidy junginiai. Korozijos procesai intensyveja aukstesneje nei 50°C temperatUroje.
Todel, situacijose kai:
— jvyksta salytis su chloro junginius iSskirianciais statybiniais elementais (pvz. skiediniais, izoliacija),
— vamzdziy aplinkoje yra chloras arba dujiniai chloro junginiai arba vanduo su druska ar kit
chloro junginiai,

reikia naudoti vandeniui nepralaidzias antikorozines izoliacijas (pvz. Siluminé izoliacija su uzdaro-
mis poromis, kurios sanddros yra sandariai uzklijuotos).
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1. Suspaudimo kryptys ,Press”
jungtyje

2. Sujungimo pjuvis pries
presavimag

3. Sujungimo pjavis po presavimo
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KAN-therm Steel sistemos

KAN-therm Steel sistemos vamzdZiy ir fasoniniy detaliy igorinis pavirsius yra cinkuotas. Sis
sluoksnis gali buti laikomas kaip veiksminga antikoroziné apsauga trumpo sglycio su vandeniu
atveju. Esantilgesnio salyCio su isorine dregme galimybel, vamzdzius ir fasonines detales reikia
apsaugoti vandeniui nepralaidzia izoliacija.

llgalaikes dregmes atveju, yra vamzdziy ir fasoniniy detaliy iSorines korozijos atsiradimo rizika. To-
del jokiu budu izoliacijoje negali buti jsiskverbusios | jg atmosferiniy krituliy dregmes, ar vandens
gary kondensato (tai ypac gali atsitikti naudojant izoliacijg i mineraliniy audiniy). 1zoliacija per visg
vamzdZiy eksploatavimo laikotarpj turi buti sandari.

Taisyklingai sumontuota izoliacija, kuri nepraleidzia vandens ir apsaugo vamzdzius ir fasonines
detales nuo sudrekimo, uztikring tinkama apsauga nuo korozijos. Leidziama dazyti (dazy sluoks-
niai turi buti pritaikyti cinkuotiems pavirSiams), su sglyga, kad bus naudojami vandeniniai dazai ir
lakai. Kiekvieng kartg reikia teirautis dazy gamintojo, ar néra neigiamo poveikio KAN-therm siste-
mos elementams. Nerekomenduojama montuoti KAN-therm Steel vamzdzius grindyse ir sienose
(netgi, jeigu vamzdziai turi izoliacijg).

Press jungciy atlikimo technika

KAN-therm Inox ir Steel sistema remiasi presuojamy jung¢iy montavimo technika ,Press”, kurioje
naudojamos M profilio znyplés. Tai leidzia:

pasiekti tarpines O-Ring suspaudima trijose plokStumose, uztikrinant] atitinkama jos deformacijg
ir prigludima prie vamzdzio pavirSiaus,

visiskal uzdaryti erdve, kurioje yra O-Ring tarpine, prispaudziant fasonines detales krastg prie
vamzdzio pavirSiaus, kas apsaugo nuo neSvarumy patekimo j fasonines detalés vidy ir tuo paciu
sudaro natlralig mechaning tarpines apsauga ir mechaninj sujungimo sustiprinima,

kontroliuoti sandarumo lygj del O-Ring lizdo suformavimo prie fasonines detales krasto.

o 2] (3]

|rankiai

Siekiant uztikrinti sujungimo taisyklinguma ir sandaruma, reikia naudoti atitinkamus jrankius.
Rekomenduojama naudoti KAN-therm sisternos sitlomus pjoviklius, droztukus ir presus bei pre-
savimui skirtas znyples. Galima taip pat naudoti kity gamintojy, rekomenduojamy KAN, jrankius
(ziureti lenteléje).
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KAN-therm Steel/Inox sistemoje galimi naudoti presavimo jrankiai

Matmuo [CETRMIJE] Preso tipas Presavimo znyplés/presavimo grandinés
Presskid (12 V) . . ) N
Presavimo znyples Presskid 12-28 mm su indeklais
12-28 mm Novopress AFP 101 (9,6 V) . . -
ACO 102 (12 V) Presavimo znyples PB1 12- 28 mm (AFP 101/ACO 102)
Presavimo znyplés PB2 ECOTEC 12-54 mm
Presavimo grandinés ir adapteriai (ZB 201/ZB 203) 35-54 mm:
» Presavimo grandinés: HP35, 42 ir 54
ECO 1 Pressboy (230 V) (su adapteriu ZB 201/ZB 203)
ECO 201/202 (230 V) * Presavimo grandinés Snap On: HP35, 42 ir 54
ACO 1 Pressboy (12 V) (su adapteriu ZB 201)
ACO 3 Pressmax (12 V) * Presavimo grandinés Snap On: HP35, HP42 ir HP54
12-54 mm Novopress ACO 201 (14,4 V) (su adapteriu ZB 203)
ACO 202 (18 V)
EFP 2 (230 V) ACO 3 skirtos presavimo grandinés tinka adapteriams
EFP 201/202 (230 V) ZB 302/ZB 303
AFP 201/202 (14,4V) » Presavimo grandinés: HP35, 42 ir 54
(su adapteriu ZB 302/ZB 303)
* Presavimo grandinés Snap On: HP35, 42 ir 54
(su adapteriu ZB 303)
Presavimo znyplés ECO 3/ECO 301: 12-54 mm
Presavimo grandinés ir adapteriai (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
¢ Presavimo grandinés: HP35, 42 ir 54
(su adapteriu ZB 302/ZB 303)
¢ Presavimo grandinés: HP42 ir HP54
(su adapteriu ZB 302)
ECO 3 Pressmax (230 V) . (Psrjzegv;mtc;r%aznéjggg)Snap On: HP35, 42, HP42, 54 ir HP54
12-108 mm Novopress ECO 301 (230 V) P
Presavimo grandinés ir adapteriai 76,1-108 mm:
¢ Presavimo grandinés 76,1-88,9 mm
(tik vienas adapteris ZB 321)
¢ Presavimo grandinés 108 mm
(bdtini du adapteriai: ZB 321 ir ZB 322)
SVARBU: Presavima atlikti dviem etapais.
76,1- Novopress Hydrau'_\;(c:—gr/tle_'s:—SSyStem Presavimo grandinés HCP: 76,1-108 mm
108 mm ACO 401 (18 V) Presavimo grandinés ACO 401: HP401 76,1-108 mm
_ MAP1 “Klauke Mini” (9,6 V) Presavimo znyplés Mini Klauke: 12-28 mm
12-28 mm Klauke MAP2L “Klauke Mini” (18V)  (presavimo znyplés 28 mm pazyméta “Only VSH")
Presavimo znyplés: 12-54 mm (KSP3)
UAP2 (12V) Presavimo grandinés ir adapteriai: 42-54 mm (KSP3)
1254 mm Klauke UNP2 (230 V)
UP75 (12 V) SVARBU: Gali biti naudojamos tik naujos presavimo
UAP3L (18 V) grandines OM-Klauke (be presavimo indékly) ir senos presavi-
mo grandinés M-Klauke (su presavimo indéklais).
UAP4 (12 V) Presavimo znyplés: 12-54 mm (KSP3)
12-108 mm Klauke UAPA4L (18 V) Presavimo grandinés ir adapteris: 42-54 mm (KSP3)
Presavimo grandinés ir adapteris: 76,1-108 mm (LP — KSP3)
66,7— UAP100 (12 V) , . =
108 mm Klauke UAP100L (18 V) Presavimo grandinés: 66,7-108 mm (KSP3)
12-35 mm REMS Mini Press ACC (12V) Presavimo znyplés REMS Mini Press: 12-35 mm*
Powerpress 2000 (230 V)
Powerpress E (230 V) . . 4o N
1254 mm REMS Powerpress ACC (230 V) Presavimo znyplés REMS: 12-54 mm* (4G)

Accu-Press (12 V)
Accu-Press ACC (12 V)

Presavimo grandinés ir adapteris: 42-54 mm (PR3-S)

* leistinos tik 18 ir 28 mm presavimo znyplés pazymetos “108” (Q1 2008) arba naujesnés

Del presavimo metu atsirandanciy jegy, skiriami du presy tipal, besiskiriantys presavimo znypliy
konstrukcija: skirti 12-54 mm skersmens vamzdziams ir 64-108 mm skersmens vamzdziams.
Presai gali buti elekiriniai (maitinami akumuliatoriy arba is elektros tinklo).
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A |rankiai — darbo sauga
PrieS pradédami darbg, susipazinkite su pridéta jrankiy naudojimo instrukcija ir darby
saugos taisyklémis. Visi jrankiai privalo buti naudojami pagal jy paskirtj ir gamintojo
pateiktg eksploatavimo instrukcijg. Laikantis naudojimo pagal paskirtj taisykliy, reikia
taip pat laikytis prieziuros ir konservavimo taisykliy bei atitinkamy saugos reikalavimuy.
|rankiy naudojimas ne pagal jy paskirtj gali sukelti Siy jrankiy ir jy priedy gedimus. Taip
pat tai gali buti sistemos jung€iy nesandarumo priezastis.

|rankiy parinkimo lentelé: KAN-therm Steel & Inox sistema

Presavimo znyplés/
grandinés

KAN-therm sistemos rusis

Gamintojas
Aprasymas Kodas Aprasymas Kodas :Apra- Kodas | Steel Inox
Symas
M12 570100 - - + - - -
15 M15 570110 - - T + B )
18 M18 570120 - - + + - -
PF;Z‘::rE ZAPROT 22 M22 570130 - - + + . -
REMS
ZAPRAK 28 M28 570140 - - + + - -
Aku Press
35 M35 570150 - - + + B B
42 M42 570160 - - + —+ - -
54 M54 570170 - - + + - -
64 KSP3 64 BP64M - - + - - -
66,7 KSP3 66,7 BP667M - - + - - -
KLAUKE UAP100 UAP100 76,1 KSP3 76,1 BP761M - - + + - -
88,9 KSP3 88,9 BP889M - - + + - R
108 KSP3 108 BP108M - - + + - -
12 M12 620572.7 - - + - - -
15 M15 620573.8 - - + +

18 M18 620574.9 - - + + - -
22 M22 620575.1 - - + + + +
28 M28 620576.0 - . + T n n
35 S?E 3gn 634106.0 + + + +

ECO301 6205705 P -

® 2
42 HP 42 634107.1 ® = + + + +

Snap On m <

N (90}

©
NOVOPRESS 54 HPS4 — ga4108.2 + + + +

Snap On

2 5
66,7 M 67 634139.0 o s + - - B

N &

N ©
76,1 HP 76,1 634009.2 - - + + + +
88,9 HP 88,9 634010.3 - - + + + +
ACO401 634008.1 108 HP 108 634011.4 - - + + + +
139,7 HP 139,7 BF139 - - - + - R
168,3 HP 168,3 BF168 - - - + R _
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1. Presas Aku Press o
2. P[esas Power Press E
3. Znyplés M12-54 mm

5 1. Presas UAP100
2. /nyples KSP3 64-108 mm

1. Presas ECO 301

2.7nyples M12-28 mm

3. Znyplés HP 35 Snap On

4. Presas ACO 401

5. Znyplés HP 42, HP 54 Snap On
6. Znyples M67

7. Znyples HP 76,1 - 168,3

8. Adapteris /B 303

9. Adapteris ZB 323

REMS jrankiai:

@4

KLAUKE jrankiai:

NOVOPRESS jrankiai:

SO 9001
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Pasirengimas jungg€iy presavimui

1. Vamzdziy pjovimas

Ratukiniu pjovikliu vamzdj nupjauti asiai statmena kryptimi. Leidziama naudoti kitus jrankius, pvz.
anglinio ir neradijancio plieno pjovimui skirtus rankinius ir elektrinius pjuklus, jeigu bus pjaunama
statmenai ir nebus pazeisti pjaunami krastai. Negalima nulauzti neperpjauty vamzdziy elementy.
Pjovimo metu negalima naudoti degikliy ir pjovimui skirty disky. Pjovimo ilgio nustatymo metu
reikia atsiminti, jog butina jvertinti vamzdzio jstumimo | fasoning detale gyl].

2. Galy apdirbimas

Naudojant rankinj arba elekirinj droztukg (didesniems skersmenims - pusapvalig dilde plienui),
reikia apdirbti iSorinj ir vidinj nupjauto vamzdzio krastg bei pasalinti visas atraizas, kurios montavi-
mo metu gali sugadinti O-Ring tarpine.

Taip pat pasalinti ant vamzdzio esancias atraizas, kurios gali padidinti taskines korozijos
atsiradimo rizika.

Montavimo atstumai

A —vamzdzio jstimimo

| fasonine detale gylis

d,,, — minimalus

- montavimo atstumas
tarp jungiamuyjy detaliy

dmin G, —minimalus

fasonines detales
atstumas nuo sienos

3. |stimimo gylio Zenklinimas

Siekiant pasiekiti reikalingg jungties atsparuma, reikia islaikyti atitinkama vamzdzio jstimimo |
fasonine detale gylj A (lentele, pav.). Reikiama jstumimo gylj pazymeéti ant vamzdzio (arba faso-
ninés detalés su pliku galu) markerio pagalba. Uzpresavus, pazymejimas turi buti matomas prie
fasonines detalés krasto.



VamzdzZio jstumimo j fasoning detalg gylis ir minimalus atstumas tarp fasoniniy
detaliy

@, mm A, mm d_., mm C,.., mm
12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
64 50 30 80

66,7 50 30 80
76,1 55 55 80
88,9 63 65 90
108 77 80 100
139,7 100 32
168,3 121 37
o (5]

4. Kontrolé

Prie$ pradedant montavima, vizualiai patikrinti, ar jdeta ir nepazeista O-Ring tarpine. Reikia pati-
krinti taip pat, ar vamzdyje ir fasonineje detaleje néra atraizy ar kity nesvarumy, galinciy pazeisti
tarpine vamzdzio jungimo metu. Jsitikinti, kad atstumas tarp Salia esanciy jungiamujy detaliy néra
mazesnis nei leistinas (d

mm)'

5. VamzdZio ir jungties montavimas

Pries presavimg vamzd] reikia pagal asj jkisti | jungtj iki pazymeto gylio (leistinas minimalus
sukamasis judesys). Siekiant palengvinti vamzdzio jkiSimg draudziama naudoti aliejus, tepalus ar
riebalus (leidziama naudoti vandenj arba muilo tirpalg — rekomenduojama sandarumo bandymo
metu naudojant suspaustg org). Jeigu vienu metu montuojami keli sujungimai (jkisant vamzdzius
j fasonines detales), pries kiekvienos jungties presavimg reikia patikrinti ant vamzdzio pazy-
meétg jstumimo gyl].

Sisternos montavimo metu reikia atsizvelgti | presavimo znypliy konstrukcijg ir matmenis, taikyti
lenteléje i paveiksléliuose nurodytus minimalius montavimo atstumus tarp vamzdziy ir atitvary.
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Minimalds montavimo atstumai

77\

i —
Q=

ot
&

@, mm
| amm | bom | amm ] bem | emm
56 20 75 25 28

12/15
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
64 145 110 145 110 100
66,7 145* 110 145* 100* 100*
76,1 140* 110* 165* 116% 115
88,9 150* 120* 185* 125* 125
108 170* 140* 200* 135* 135
139 290* 230* 290* 230" 230*
168 330* 260* 330* 260* 260*

* taikoma su 4 daliy znyplémis

Presavimas

Prie§ pradedant presavimo procesa, reikia susipazinti su jrankiy naudojimo instrukcija ir patikrinti,
ar jrankiai veikia taisyklingai. Presavimo znypliy matmenis reikia visada pritaikyti prie atliekamos

jungties skersmens.

Dél specialios O-Ring konstrukcijos LBP (,nuotekis pries presavimg” funkcijos), netyCia nesupre-
suoti sujungimai bus signalizuojami sisteros pripildymo vandeniu metu. Suradus nuotekio vieta,
pakanka uzpresuoti sujungima.

Rekomenduojama naudoti Sistemos KAN-therm tiekiamus presavimo jrankius ir presavimo

znyples. Jeigu montuotojas planuoja naudoti kitus nei Sistemos KAN-therm tiekiamus presavimo
jrankius ir Znyples, privalo konsultuotis su KAN,



6. JungC€iy presavimas

Presavimo znyples reikia uzdeéti ant jungties taip, kad joje esantis griovelis tiksliai apkabinty
iISgaubta jungiamosios detales dalj (vietg, kur fasoningje detaléje yra O-Ring tarping). [jungus
presavimo jrank], procesas vyksta automatiskai ir negalima jo sustabdyti. Jeigu dél kazkokiy prie-
zasCiy presavimas bus sustabdytas, tuomet jungtj reikia iSmontuoti (iSpjauti), o po to atlikti naujg
taisyklinga sujungima. Norint supresuoti 64 mm diametro KAN-therm Steel jungtis, reikia naudoti
tik Novopress jrankius (presas ECO 301 ir znyples su adapteriu ZB302).

7. 76,1-168 mm junggéiy presavimas - Znypliy paruosimas

Siekiant uzpresuoti trijy didziausiy diametry (76,1; 88,9; 108) jungtis, naudojamos specialios 4 da-
liy Znyplés ir Klauke gamintojo presas. Znyples, itraukus i§ lagamino, reikia atblokuoti (iStraukiant
specialy kaistj), o po to iSskleisti,

8. Znypliy uzdéjimas ant fasoninés detalés

I$kleistas Znyples uzdeti ant fasoninés detalés. Znyplése yra specialus griovelis, j kurj reikia jdeti
fasoninés detalés iSgaubtg dalj.

Démesio

Lentelé su nurodytais znypliy matmenimis (parodyta pav.) visada turéty buti matoma
NuUO vamzdzZio puses.

9. Znypliy uzblokavimas ant fasoninés detalés

Taisyklingal uzdéjus znyples ant fasonines detalés, jas reikia uzblokuoti, maksimaliai jspaudziant
kaistj. Dabar znyplés paruostos preso prijungimui.

10. Preso prijungimas prie znypliy

Presas privalo bati prijungtas prie znypliy taip, kaip parodyta paveiksle. Butinai reikia priziareti, kad
preso uzspaudziantieji elementai baty ki galo jstumti | specialias znyplése esancias vietas. Mak-

simalaus jkisimo vietos pazenklintos ant jtaiso uzspaudzianciyjy elementy. Tokiu badu prijungtas
presas gali buti jjungtas, siekiant uzpresuoti sujungima.
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KAN-therm Steel/Inox sistemos
sujungimy su zalvarinémis
jungtimis atlikimo taisyklé
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11. Presavimas

VisiSko uzpresavimo proceso laikas siekia apie 1 min. Jjungus presg, presavimo procesas vyksta
automatiskai ir negali bati nutrauktas. Jeigu del kazkokiy priezasciy presavimas bus sustabdytas,
tuomet jungtj reikia iSmontuoti (ispjauti), 0 po to atlikti naujg taisyklingg sujungima.

Uzbaigus presavimo procesa, presas automatiSkai sugrjs j pirmine padeét]. Tuomet preso uzspau-
dzianciuosius elementus reikia iStraukti is znypliy. Norint iStraukti Zznyples i$ fasonines detalés, jas
reikia veél atblokuoti (iStraukiant kaist)) ir isskleisti. Znyples reikia lalkyti lagamine uZblokuotas.

Vamzdziy lenkimas

Esant batinybei, KAN-therm Steel ir Inox vamzdzius galima lenkti ,Saltai®, jeigu bus iSlaikytas
minimalus lenkimo spindulys R __ :

Rmin = 3’5 X D
D - vidinis vamzdzio skersmuo

Neleistinas vamzdziy lenkimas ,karStai®, nes taip apdirbtus vamzdzius gali paveikti korozija,
susidariusi del medziagos (KAN-therm Inox) kristalinés strukturos pokyciy ir gali buti pazeistas
KAN-therm Steel vamzdziy cinko sluoksnis.

Vamzdziy lenkimui reikia naudoti rankinius, elektrinius arba hidraulinius lenkimo jtaisus. Nereko-
menduojama lenkti vamzdziy ,Saltai”, jeigu vamzdziy skersmuo didesnis nei @28 mm (galima
naudoti Sistemos KAN-therm esamus ir tiekiamus lankus bei alktines 90° ir 45°).

KAN-therm Inox vamzdziy taip pat negalima virinti ar lituoti, nes keiciasi medziagos struktdra, o tai
gali sukelti vamzdziy korozijg. Taip pat nerekomenduojamas Steel vamzdziy virinimas (pazeidzia-
mas antikorozinis cinko sluoksnis).

Srieginiai sujungimai

Zalvariné jungtis su i$oriniu sriegiu Plieniné jungtis su vidiniu sriegiu
— Sistema KAN-therm Push, Press — Sistema KAN-therm Steel, Inox

KAN-therm Steel ir Inox sistema sitlo placig gama jungciy su iSoriniu ir vidiniu sriegiu. Kadangi
fasoniniy detaliy iSoriniai sriegiai yra cilindriniai (vamzdiniai), todel leidziami tik zalvariniy fasoniniy
detaliy KAN-therm Push ir Press su isoriniu sriegiu jungimai su plieninemis Sistemos KAN-therm
fasoninémis detalemis su vidiniu sriegiu. Tokie sujungimai sandarinami nedideliu liny kiekiu.
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Rekomenduojama atlikti (susukti) srieginj sujungima pries jungties presavima, kad nebaty per
daug apkrauta presuojama jungtis. Sisternose KAN-therm Inox naudojamy sriegiy sandarinimui
negalima naudoti standartinés PTFE (teflono) juostos bei kity priemoniy, kuriy sudétyje yra halo-
genidy (pvz. chloridy).

Eksploatavimo pastabos
Irengimy apsauga

Del riboto elektrinio laidumo, KAN-therm Inox /Steel vamzdziai pastaty priesgaisrinés apsaugos
sistemose negali atliki papildomy apsauginiy vamzdziy funkcijos. Sie vamzdziai negali taip pat
bati naudojami kaip jzeminimai. Sistema KAN-therm Steel montuojamas sistemas reikia sujungti
potencialy iSlyginimo sistema. Visus pastatuose esancius elekiros sujungimus turi suprojektuoti ir
atlikti leidimus turintys elektrikai.

Sandéliavimas ir transportavimas

Sistemy KAN-therm Steel (anglinio plieno) ir KAN-therm Inox (nertdijancio plieno) elementus
reikia sandeliuoti atskirai. Sistemy elementy negalima sandeliuoti ant grindy (pvz. ant zemes
arba betono). Negalima jy laikyti arti cheminiy priemoniy. Vamzdziy pakuotes turéty bati sandé-
liuojamos ir transportuojamos ant mediniy padekly (vengti tiesioginio sglycio su kitais plieniniais
elementais, pvz. plieniniais stovais vamzdziams).

Transportavimo, pakrovimo ir iSkrovimo metu neleidziama mechaniskai subraizyti arba pazeisti
vamzdziy ar fasoniny detaliy — negalima jy: metyti, traukti ir lenkti,

Patalpos, kuriose Sie elementai bus sandeliuojami, turi bt sausos.

Sandéliavimo, statybos ir eksploatavimo metu iSoriniai vamzdziy pavirSiai negali buti veikiami
lgalaikiu tiesioginiu kontaktu su dregme.
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5.1

Nurodymai Sistemos
KAN-therm projektavimuiir
montavimui

Sistemos KAN-therm vamzdynuy
montavimas Zzemesnese
nei 0° temperaturose

Standartiskai plastikiniy Sistemos KAN-therm vamzdyny montavimas turi buti vykdomas aplinkos
temperatlrai esant virs 0°. Tuomet reikia laikytis sisterny montavimo nurodymuy, apradyty ankste-
sniuose Vadovo skyriuose.

Deél besikeicianciy atmosferos sglygy ir aplinkos temperattros, kuris nutinka sistemy
statybvietése, atskirais atvejais leidziamas plastikiniy sistemy KAN-therm montavimas kai aplin-
kos temperattra siekia net -10° (plieniniy sistemy KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox montavimas
standartiSkai leidziamas aplinkos temperaturai esant -10°).

82 ——

Taciau reikia atkreipti demesj j nurodymus, butinus taisyklingam sistemy sumontavimui:

KAN-therm Push ir KAN-therm Push Platinum:

|patinga demes;j atkreipti | vamzdZiy pjovimo jrankius — naudoti tiktai gerai veikiancCias vamzdziy
Zirkles, kuriy aSmenys Svarus, astrus ir neaptrupéje; islaikyti statmeng asiai kirpimo kryptj,

Pries vamzdziy galy pletima, reikia juos pasildyti karStu vandeniu ar oru (pvz. orapute) — ypac
atkreipti demesj, kad vamzadziy sieneliy temperattra nevirSyty 90°,

Dél padidinto vamzdziy Platinum standumo, gali tekti nupjauti apie 5cm vamzdzio, nuvy-
niojamo i§ ritinio.
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KAN-therm Press ir Press LBP:

patinga demes;j atkreipti | vamzdZiy pjovimo jrankius — naudoti tiktai gerai veikiancCias vamzdziy
Zirkles ar ratukinius pjoviklius, kuriy asmenys Svards, astras ir neaptrupeéje; islaikyti statmeng
asial kirpimo kryptj,

Kalibruoti ir nusklembti vamzdziy galus visoms jungtims (jskaitant ir LBP fasonines detales),

Deél padidinto daugiasluoksniy vamzdziy standumo, gali tekti nupjauti apie 5cm vamzdzio, nuvy-
niojamo is ritinio.

KAN-therm PP:

Naudoti tiktai geral veikianCias vamzdziy Zirkles ar ratukinius pjoviklius, kuriy asSmenys Svarus,
astrus ir neaptrupéje; islaikyti statmeng asiai kirpimo kryptj,

Jpatingg demesj atkreipti | tai, kad nebuty mechaniskai apkrauti kombinuoti vamzdziai

su stiklo audiniuy,

Apsaugoti vamzdziy ir fasoniniy detaliy kaitinimo vietg nuo padidinto oro masiy judéjimo (apsau-
goti kaitinamus elementus nuo papildomo ausinimo veju),

Besalygiskai laikytis 50% pailginto elementy kaitinimo laiko, tuo paciu stebint jkaitintos medziagos
plastiSkumo lygj.

KAN-therm Steel:

Apsaugoti montuojamg sistemg nuo vandens gary kondensacijos elementy viduje,

Jei reikia atlikti sandarumo bandyma aplinkos oro temperaturai esant Zemiau 0°, jj atlikti tiktai
suspaustu oru (neleistinas vandens isleidimas po sistemos sandarumo bandymo).

Papildomai, visy santechniniy sistemy montavimo metu batina:

Susipazinti su Sistemos KAN-therm elementy ir montavimui skirty jrankiy naudojimo saglygomis,
Besalygiskai vengti neteisingo elementy transportavimo budo ar jy mechaninio apkrovimo,
Pazymeti aplinkos temperatirg montavimo metu, kad buty veliau teisingai paskaiciuotas siluminis
pailgejimas ir parinkti Siluminiy pailgejimy kompensavimai,

Laikytis jrankiy gamintojy nurodymy del minimaliy darbo temperatury ir batiny papildomy
operacily; draudZiama naudoti elekirinius jrankius esant vandens gary kondensacijal,

Sandarumo bandymus atlikti su neuzSalanciais skysciais, pvz. glikolio tirpalais; esant skyscio
uzsalimo galimybei, butina iSkart po bandymo pabaigos istustinti sistemag (DEMESIO — neleidzia-
ma Sistemos KAN-therm Steel atveju), arba sandarumo bandymus vykdyti suspaustu oru.
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Sistemoje KAN-therm
naudojamos apkabos

Laikiklial Sistemos KAN-therm
Push, Press ir PP vamzdziy
tvirtinimui grindyse

84 I———

KAN-therm sistemos vamzdyny tvirtinimas

Vamzdziy apkabos ir laikikliai

KAN-therm sistemoje naudojamy vamzdziy tvirtinimui prie statybiniy atitvary skirtos jvairios apka-
bos. Ju konstrukcija priklauso nuo vamzdzio medziagos ir skersmens, sistemos darbo parametry
ir jos montavimo metodo.

Apkabos gali buti pagamintos i$ plastiko arba metalo. Plastikines apkabas reikia naudoti tik kaip
judamas atramas Sistemy KAN-therm Push, Press ir PP vamzdynams.

Grindyse ir sienose montucjamy vamzdyny tvirtinimui galima naudoti kablius ir plastmasines
apkabas su skeciamaja jvore.

rrrTTTug

Metaliniai laikikliai (cinkuotas plienas) turi virpesius ir garsus slopinantj elastingg indeklg. Jie

gali atlikti visy ant tinko montuojamy KAN-therm sistemy judamy (JA) ir nejudamuy (NA) atramy
funkcijg. Metalinés apkabos be indékly gali pazeisti KAN-therm plastikiniy vamzdziy pavirSiy bei
Steel vamzdziy apsauginj cinko sluoksnj, todel jy naudoti negalima. KAN-therm Inox vamzdziams
apkaby indéklai neturety isskirti chloridy. Plieniniy KAN-therm sistermy vamzdziams draudzia-

ma naudoti kablius.

Apkaby, atliekanciy nejudamy ir judamy atramy funkcijas, negalima montuoti ant jungciy.
Judamos atramos JA

Judamos (slydimo) atramos turi sudaryti sglygas laisvam vamzdziy judéjimui isilgai agj (dél
terminio pailgéjimo), todel negalima ju montuoti tiesiogiai prie jJungciy (Minimalus atstumas nuo
jungties krasto turi buti didesnis nei maksimalus vamzdzio atkarpos pailgéjimas AL).

Keiciant vamzdyno kryptj, pirma judama atrama gali buti montuojama nuo alkiinés ne mazesniu
atstumu nei kompensacinio peties ilgis Ls.
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Taisyklingas judamy atramy
iSdestymas.

(Ls — kompensacinio peties ilgis,
AL — maks. vamzdyno atkarpos
pailggjimas)

Nejudamos atramos tiesioje
KAN-therm Press, Push sistemos
vamzdyno atkarpoje montavimo

pavyzdys

>Ls

Nejudamos atramos NA

Nejudamos atramaos leidzia nukreipti Siluminius vamzdyno pailgejimus atitinkama kryptimi ir su-
skirstyti juos | mazesnes atkarpas.

Nejudamy atramy (NA) montavimui, reikia naudoti cinkuoto plieno apkabas su elastingais
indeklais, leidzianciais tiksliai stabilizuoti vamzdj per visg jo perimetrg. Apkaba turéty buti maksi-
maliai prispausta prie vamzdzio (nuimtas distancinis Ziedas). Apkabos privalo buti tokios kon-
strukeijos, kad galéty perimti del vamzdyny pailgéjimy atsirandancias jegas bei vamzdziy svorio ir
turinio sukeltas apkrovas. Taip pat konstrukcijos, tvirtinanacios apkabas prie statybiniy atitvary, turi
bati atitinkamai stiprios, kad galéty perimti del aukSciau jvardinty jegy atsirandancius jtempimus.
Siuo atveju naudojami srieginial strypai su skeciamomis jvorémis, atramos ir KAN-therm monta-
vimo profiliai. NA montavimui ant vamzdyno, reikia panaudoti dvi prie fasonines detalés (trisakio,
jungties, movos) priglundancias apkabas. Nejudamos atramos dazniausiai montuojamos prie
vamzdyny atSaky ar armaturos.

Nejudamos atramos NA montavimas redukcinio triSakio atSakoje galimas tuomet, jeigu atSakos
skersmuo néra mazesnis daugiau nei vienu skersmeniu nuo pagrindinio vamzdzio skersmens.
Polipropileno KAN-therm PP vamzdynams galima naudoti vieng apkabg, montuojant jg tiksliai
tarp vamzdziy fasoniniy detaliy movy,

Nejudamy atramy iSdestymas susijes su priimtu sistemos Siluminiy pailgéjimy kompensavimo
sprendimu ir turéty bati jvertintas techniniame projekte.
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Nejudamos atramos tiesioje KAN-
therm PP sistemos vamzdyno
atkarpoje montavimo pavyzdys

1. Move,

2. Apkaba,

3. Mova,

4. \amzdis

D2 > D1

Nejudamos atramos prie
Sistemos KAN-therm Press
ir Push vamzdyno atSakos D 2
montavimo pavyzdys

Jo

D1

Nejudamos atramos prie
Sistemos KAN-therm PP
vamzdyno atsakos montavimo
pavyzdys.

1. Vamzdis . :

~1

2. Mova
3. Apkaba
4. Trisakis
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Nejudamos atramos prie
Sisternos KAN-therm Press
ir Push vamzdyno atsakos
montavimo pavyzdys.

Nejudamos atramos prie
Sisternos KAN-therm Steel/Inox
vamzdyno atsakos montavimo
pavyzdys.

KAN-therm vamzdzio peréjimas
per statybine atitvarg

D2 < D1

Jo
Jo

f_L

Peréjimai per statybines atitvaras

ol

o

Kiekvienos Sisternos KAN-therm (Push, Press, PP, Steel, Inox) vamzdyny perejimus per statybi-
nes atitvaras reikia kloti apsauginese jvorése IS mechaniskal vamzdziy pavirSiaus nepazeidzia-
ncios medziagos (pvz. plonasieniy plastikiniy vamzdziy). Jvores pripildyti elastinga medziaga, kuri
neturi neigiamos jtakos vamzdziy medziagal,

Peréjimus per priesgaisrines atitvaras reikia kloti i$ sisteminiy peréjimy, turinCiy atitinkamag
ugniaatsparumo klase.

Atstumai tarp atramy

Maksimalds atstumai tarp Sistemos KAN-therm vamzdyny (tiesiamy virs statybiniy atitvary ir
konstrukcily) atramy nurodyti lentelése.

Atramy funkcijg atlieka nejudamos atramos, judamos atramos Ir apsauginése jvorese esantys
peréjimal per atitvaras.
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Maksimalus atstumas tarp atramy, m
Daugiasluoksniai KAN-therm Press ir KAN-therm Push PLATINUM vamzdziai

vertikali 15 1,5 1,7 1,9 2,1 2,2 2,6 2,8
horizontali 1,2 1,2 1,3 1,5 1,6 17 2,0 2,2

Maksimalus atstumas tarp atramy, m
KAN-therm Push PE-RT, PE-Xc vamzdziai

1,0 (0,5) 1,0 (0,5) 1,0(0,7) 1,2 (0,8) 1,3(0,9)

horizontali 0,8 (0,4) 0,8 (0,4) 0,8 (0,5) 0,8 (0,6) 1,0(0,7)

Vamzdyno padétis

vertikali

Skliausteliuose atstumai kar§tam vandeniui

Maksimalus atstumas tarp atramy, m
KAN-therm PP vamzdziai

Terpés ISorinis vamzdzio skersmuo, mm

temp.,
< 1K IEN EN EN K KN KN ES KN N
20 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
30 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
60 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,00 1,15 1,25 1,40 1,60
80 0,50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,95 1,05 1,15 1,25 1,40

Vamzdyny stovy atkarpoms atstuma tarp atramy galima padidinti 30%

Maksimalus atstumas tarp atramy, m
KAN-therm PP Stabi Al vamzdziai

Terpés ISorinis vamzdzio skersmuo, mm

temp.,
< 1K IEN EN EN KN EN KN K KN EX
20 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,50
30 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,40
40 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,30
50 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,10
60 0,80 1,00 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,00 2,10 2,00
80 0,70 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 1,90 2,00 2,00

Vamzdyny stovy atkarpoms atstuma tarp atramy galima padidinti 30%
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Maksimalus atstumas tarp atramy, m
KAN-therm PP Glass vamzdziai

Terpés ISorinis vamzdzio skersmuo, mm
temp.,

T I N N I N A B N T
0 1,20 1,40 1,60 1,80 2,05 2,30 2,45 2,60 2,90
20 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,15
30 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,10
40 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 2,00
50 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 1,90
60 0,80 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,65 1,75 1,80
70 0,70 0,80 0,95 1,10 1,30 1,45 1,65 1,65 1,70

Vamzdyny stovy atkarpoms atstuma tarp atramy galima padidinti 30%

Maksimalus atstumas tarp atramy, m
KAN-therm Steel/Inox vamzdziai

ISorinis vamzdzio skersmuo, mm
Vamzdyno

i e I I I I I I I
4

vertikali/

. . 1,25 150 200 225 275 300 350 3,75
horizontali

425 475 500 500 5,00

lent. Maksimalus atstumas tarp atramy vamzdziams KAN-therm Steel/Inox

Vamzdyny terminiy pailgejimy
kompensavimas

Siluminis linijinis pailgéjimas

Deél temperattros pokycCiy (susijusiy su terpes ir aplinkos temperatary skirtumais) vamzdynai
montavimo metu linijiniai pailgeja arba susitraukia (del ko atsiranda asinis vamzdZiy judejimas).
Vamzdzio polinkj pailgejimui apibrezia linijinio Siluminio pailgejimo koeficientas a.. Vamzdyno
atkarpos pailgéjimas (susitraukimas) AL skaiciuojamas pagal formule:

AL = o X L X At
AL vamzdzio ilgio pasikeitimas mm
o pailgéjimo koeficientas mm/m x K
L vamzdyno ilgis m
At temperatUry skirtumas tarp darbo temp. ir vamzdyno montavimo (klojimo) temp. K
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o koeficiento dydziai vamzdziams KAN-therm

KAN-therm Push sistema, PE-RT, PE-Xc vamzdziai a=0,18 mm/m x K
KAN-therm Press sistema, PE/AI/PE vamzdziai, KAN-therm Push sistema,

Platinum vamzdziai a=0025 mm/m x K
KAN-therm PP sistema, vienaly¢&iai vamzdziai PP-R a=0,15 mm/m x K
KAN-therm PP sistema, kompleksiniai vamzdziai PP-R/AI/PP-R Stabi Al a = 0,038 mm/m x K
KAN-therm PP sistema, kompleksiniai vamzdziai Glass a = 0,05 mm/m x K
KAN-therm Inox sistema, nerudijancio plieno vamzdziai a =0,0108 mm/m x K
KAN-therm Steel sistema, anglinio plieno vamzdziai o = 0,0160 mm/m x K

Vamzdyno ilgio pasikeitimg taip pat galima nustatyti pagal zemiau esancias lenteles.

Daugiasluoksniy Sistemos KAN-therm Press vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm Press

L, m At, K
KN N EX KX KN KN KN BN KN KX
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 5,25 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 8,75 10,00 11,25 12,50
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 13,50 15,00
7 1,75 3,50 5,25 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00 15,75 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75 18,00 20,25 22,50
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00 22,50 25,00

Sistemos KAN-therm Push vamzdzZiy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm Push PE-Xc ir PE-RT

L,m At, K

1 1,8 3,6 54 72 9,0 10,8 12,6 14,4 16,2 18,0
2 3,6 72 10,8 14,4 18,0 21,6 252 28,8 32,4 36,0
3 54 10,8 16,2 21,6 27,0 32,4 37,8 43,2 48,6 54,0
4 72 14,4 21,6 28,8 36,0 43,2 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 21,6 32,4 43,2 54,0 64,8 75,6 86,4 97,2 108,0
7 12,6 25,2 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 113,4 126,0
8 14,4 28,2 43,2 57,6 72,0 88,2 100,8 115,2 129,6 144,0
9 16,2 32,4 48,6 64,8 81,0 97,2 113,4 129,6 145,8 162,0
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 162,0 180,0
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Sistemos KAN-therm PP vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm PP

L, m At, K
Kl KN KN K3 K1 KX KX KN
1 4,5 6,0 7,5 9,0 10,5 12,0 13,6 15,0
2 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
3 45 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 315 36,0 40,5 45,0
4 6,0 12,0 18,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
5 7,5 15,0 22,5 30,0 37,5 45,0 52,5 60,0 67,5 75,0
6 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
7 10,5 21,0 31,5 42,0 52,5 63,0 73,5 84,0 94,5 105,0
8 12,0 24,0 36,0 48,0 60,0 72,0 84,0 96,0 108,0 120,0
9 13,5 27,0 40,5 54,0 67,5 81,0 94,5 108,0 1215 135,0
10 15,0 30,0 45,0 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0 135,0 150,0

KAN-therm PP Stabi Al sistemos vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm PP Stabi Al

L, m At, K
1 0,3 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 21 2,4 2,7 3,0
2 0,6 12 18 2,4 3,0 3,6 4,2 4.8 54 6,0
3 09 1.8 2,7 3,6 45 54 6,3 7.2 8,1 9,0
4 1,2 2,4 3,6 4.8 6,0 7.2 8,4 9,6 10,8 12,0
5 15 3,0 4,5 6,0 7,5 9,0 10,5 12,0 13,6 15,0
6 1,8 3,6 54 7.2 9,0 10,8 12,8 14,4 16,2 18,0
7 2.1 4,2 6,3 8,4 10,5 12,6 14,7 16,8 18,9 21,0
8 2,4 4.8 7.2 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0
9 27 54 8,1 10,8 13,5 16,2 18,9 21,6 24,3 27,0
10 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
91
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Sistemos KAN-therm PP Glass vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm PP Glass

L, m At, K

2 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
3 1.5 3.0 4.5 6,0 7.5 9,0 10,5 12,0 135 15,0
4 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0
5 2,5 5,0 7,5 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
6 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
7 3,5 7,0 10,5 14,0 17,5 21,0 24,5 28,0 31,5 35,0
8 4,0 8,0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0 36,0 40,0
9 4,5 9,0 13,6 18,0 22,5 27,0 315 36,0 40,5 45,0
10 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0

Sistemos KAN-therm Steel vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm Steel

L, m
1
2 0,22 0,43 0,65 0,86 1,08 1,30 1,51 1,73 1,94 2,16
3 0,32 0,65 0,97 1,30 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24
4 0,43 0,86 1,30 1,73 2,16 2,59 3,02 3,46 3,89 4,32
5 0,54 1,08 1,62 2,16 2,70 3,24 3,78 4,32 4,86 5,40
6 0,65 1,30 1,94 2,59 3,24 3,89 4,54 518 5,83 6,48
7 0,76 1,51 2,27 3,02 3,78 4,564 5,29 6,05 6,80 7,56
8 0,86 1,73 2,59 3,46 4,32 518 6,05 6,91 7,78 8,64
9 0,97 1,94 2,92 3,89 4,86 5,83 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 2,16 3,24 4,32 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
12 1,30 2,59 3,89 5,18 6,48 7,78 9,07 10,37 11,66 12,96
14 1,51 3,02 4,54 6,05 7,56 9,07 10,58 12,10 13,61 15,12
16 1,73 3,46 5,18 6,91 8,64 10,37 12,10 13,82 15,65 17,28
18 1,94 3,89 5,83 7,78 9,72 11,66 13,61 15,55 17,50 19,44
20 2,16 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60

o2 IE——— 5 Sistema KAN-therm: nurodymai projektavimui ir montavimui



Sistemos KAN-therm Inox vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm Inox

L,m AL, K
K N N K N N K N

1 0,16 0,32 0,48 0,64 0,80 0,96 1,12 1,28 1,44

2 0,32 0,64 0,96 1,28 1,60 1,92 2,24 2,56 2,88 3,20
3 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
4 0,64 1,28 1,92 2,56 3,20 3,84 4,48 512 5,76 6,40
5 0,80 1,60 2,40 3,20 4,00 4,80 5,60 6,40 7,20 8,00
6 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60
7 1,12 2,24 3,36 4,48 5,60 6,72 7,84 8,96 10,08 11,20
8 1,28 2,56 3,84 512 6,40 7,68 8,96 10,24 11,52 12,80
9 1,44 2,88 4,32 5,76 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40
10 1,60 3,20 4,80 6,40 8,00 9,60 11,20 12,80 14,40 16,00
12 1,92 3,84 5,76 7,68 9,60 11,52 13,44 15,36 17,28 19,20
14 2,24 4,48 6,72 8,96 11,20 13,44 15,68 17,92 20,16 22,40
16 2,56 512 7,68 10,24 12,80 15,36 17,92 20,48 23,04 25,60
18 2,88 5,76 8,64 11,52 14,40 17,28 20,16 23,04 25,92 28,80
20 3,20 6,40 9,60 12,80 16,00 19,20 22,40 25,60 28,80 32,00

Pailgéjimy kompensavimas

Kompensacinis petis

Vamzdyny Siluminiai pailgéjimai tai neigiamas reiskinys, jtakojantis sisternos funkcionavima ir pa-
tvarumag bel isorine iSvaizda. Todeél jau sistemos projektavimo fazes metu reikia numatyti kompen-
savimo sprendimus, kuriuos sudaro jvairaus pobudzio kompensatoriai ir atitinkamai isdéstytos
nejudamos ir judamos atramos.

Virstinkinese sistemose siekiant perimti vamzdziy ilgio Siluminius pasikeitimus, naudojamas vamz-
dyno krypties pakeitimas kompensaciniais petimis. Dél pailgéjimo atsiradusius jtempimus perima
petis, kuris Siek tiek islinksta.

Reikiamas kompensacinio peties ilgis Ls skaiCiuojamas pagal formule:

Ls:kaDxAl_

L AL
— .....
I ]
.
.
I I N
NA JA .
.
x
.
®
.
0

JA

Ls

medziagos pastoviosios dydziai vamz-

dziams KAN-therm

Daugiasluoksniai vamzdziai 36
PE-Xc, PE-RT 15

PP-R 20

Steel/Inox 45

kur: Ls — kompensacinio peties ilgis, mm, k — vamzdzio medziagos pastovioji, D —iSorinis vamz-
dzio skersmuo, mm, AL — vamzdzio ilgio pasikeitimas, mm.
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Peties ilgj Ls taip pat galima apskaiciuoti remiantis Zemiau esanciomis lentelémis.

Kompensacinio peties ilgis Ls daugiasluoksniams KAN-therm vamzdziams, mm

ISorinis vamzdzio skersmuos D, mm

5 301 322 360 402 410 455 509 569 639
10 426 455 509 569 580 644 720 805 904
15 522 558 624 697 71 789 882 986 1107
20 602 644 720 805 821 911 1018 1138 1278
30 738 789 882 986 1005 1115 1247 1394 1565
40 852 911 1018 1138 1161 1288 1440 1610 1807
50 952 1018 1138 1273 1298 1440 1610 1800 2020
60 1043 1115 1247 1394 1422 1577 1764 1972 2213
70 1127 1205 1347 1506 1536 1704 1905 2130 2391
80 1205 1288 1440 1610 1642 1821 2036 2277 2556
90 1278 1366 1527 1708 1741 1932 2160 2415 2711

100 1347 1440 1610 1800 1836 2036 2277 2546 2857

Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm PE-Xc ir PE-RT vamzdziams, mm

ISorinis vamzdzio skersmuo D, mm

5 116 125 134 142 150 168 190
10 164 177 190 201 212 237 268
15 201 217 232 246 260 290 329
20 232 251 268 285 300 335 379
30 285 307 329 349 367 411 465
40 329 355 379 402 424 474 537
50 367 397 424 450 474 530 600
60 402 435 465 493 520 581 657
70 435 470 502 532 561 627 710
80 465 502 537 569 600 671 759
90 493 532 569 604 636 712 805
100 520 561 600 636 671 750 849

5 Sistema KAN-therm: nurodymai projektavimui ir montavimui



Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm PP vamzdziams, mm

ISorinis vamzdzio skersmuo D, mm

Pailgéjimas
5 179 200 224 253 283 316 355 387 424 469
10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663
15 310 346 387 438 490 548 615 671 735 812
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938
30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149
40 506 566 632 716 800 894 1004 1095 1200 1327
50 566 632 707 800 894 1000 1122 1225 1342 1483
60 620 693 775 876 980 1095 1230 1342 1470 1625
70 669 748 837 947 1058 1183 1328 1449 1587 1755
80 716 800 894 1012 1131 1265 1420 1549 1697 1876
90 759 849 949 1073 1200 1342 1506 1643 1800 1990
100 800 894 1000 1131 1265 1414 1587 1732 1897 2098
150 980 1095 1225 1386 1549 1732 1944 2121 2324 2569
200 1131 1265 1414 1600 1789 2000 2245 2449 2683 2966
Sistemoje KAN-therm PP taip pat galima panaudoti gamyklinius kilpinius kompensatorius, kuriy
Kilpos skersmuo 150 mm:
Nominalus kompensatoriaus skersmuo, mm Galimas kompensuoti terminio pailgéjimo dydis, mm
16 80
20 70
25 60
32 50
Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm Steel/lnox vamzdziams, mm
Pailgejimas ISorinis vamzdzio skersmuo D, mm

e ENIEN
220 246 270 298 337 376

2 412 468 509 520 555 600 661
4 312 349 382 422 476 532 583 661 720 735 785 849 935
6 382 427 468 517 583 652 714 810 882 900 962 1039 1146
8 441 493 540 597 673 753 825 935 1018 1039 1110 1200 1323
10 493 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1162 1241 1342 1479
12 540 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1273 1360 1470 1620
14 583 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1375 1469 1588 1750
16 624 697 764 844 952 1065 1167 1323 1440 1470 1570 1697 1871
18 661 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1627 1559 1665 1800 1984
20 697 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1644 1756 1897 2091
25 731 871 955 1055 1191 1331 1458 1653 1800 1724 1963 2121 2338
30 764 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 1972 1800 2150 2324 2561
35 795 1031 1129 1249 1409 1575 1725 1956 2130 1874 2322 2510 2767
40 825 1102 1207 1335 1506 1684 1844 2091 2274 1945 2483 2683 2958
45 854 1169 1281 1416 1697 1786 1956 2218 2415 2013 2633 2846 3137
50 882 1232 1350 1492 1684 1882 2062 2338 2546 2079 2776 3000 3307
95 mmm
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Kompensacinio peties atSakoje

926

nustatymas

Kompensacinio peties ilgio Ls zinojimas yra reikalingas, kad buty galima saugiai sumontuoti
atSakas nuo vamzdyno, kuris gali pailgéti (o atSakos vietoje néra nejudamos atramos). Priemus per

trumpg Ls atkarpg bus fiksuojamas pernelyg didelis jtermpimas trisakio vietoje, o krastutiniu atveju
gali buti pazeistas sujungimas (zitréti taip pat punktg ,Santechniniy stovy montavimas").

Skaiciuojant kompensacinio peties ilgj Ls, reikia atsiminti, kad jo ilgis negali buti didesnis nei
maksimalus atstumas tarp duoto skersmens vamzdyno apkabu.

Sistemose KAN-therm naudojami kompensatoriai

Z formos kompensatorius
Vamzdyny Siluminiy pailgéjimy pasekmiy kompensavimui naudojami jvairiy konstrukeijy kom-
pensatoriai, panaudojantys kompensacinio peties veikima. Jeigu galima lygiagreciai perstumti
klojamo vamzdyno agj, tuomet galima panaudoti Z formos kompensatoriy.

Z tipo kompensatorius

L1 <LLL,
)( : r EEmEm .. —_
NA JA H I
1y <
R 1 — — 3¢
JA JA NA
|LAL2 | L2 |

Skaigiuojant kompensatoriaus peties ilgj A = Ls, primama, jog salyginis ilgis Lz =L1 + L2. Siam
ilgiui nustatome pailgejima AL (pagal formule arba i$ lenteliy), o veliau Ls dyd; (pagal formule
arba i$ lenteliy). Peties ilgis A negali buti didesnis nei maksimalus atstumas tarp duoto skersmens

vamzdyno tvirtinimy. Ant jo negalima montuoti jokiy tvirtinimo apkabu.

U formos kompensatorius
Jeigu vamzdyno pailgéjimo negalima kompensuoti keiciant kryptj (vamzdyno asis per visg ilg;
eina iSilgai vienos tieses), tuomet galima panaudoti U formos kompensatoriy,

Kompensatoriaus peties ilgj A reikia skaiciuoti pagal formule arba i$ nurodyty kompensacinio

peties ilgio lenteliy, primant, jog A = Ls.
Jeigu atstumal nuo kompensatoriaus vidurio iki artimiausiy nejudamy atramy NA néra vienodi,
tuomet skaiciuojant jo peties ilgj A reikia taikyti ilgesnés vamzdyno, kuriame sumontuotas kom-

pensatorius, atkarpos pailgejimg AL (paveiksle L2 atkarpos pailgejimas AL2). Optimalu montuoti
kompensatoriy nagrinéjamo vamzdyno atkarpos viduryje (L1 = L2).



U tipo kompensatorius

U tipo kompensatorius
plieniniams vamzdziams

KAN-therm Steel ir Inox plieniniy vamzdziy sistemose U formos kompensatoriy galima montuoti
be nejudamos atramos tarp peciu.

, L1 AL AL2 L2 ,
i I
> — LR AL — — >
Ld .
NA JA s vl < A JA NA
.. “
& <z et
7\
PS
—S
, L1 ALL  AL2, L2 ,
i Ay
> — LI LD — — o
L .
NA JA KR JA JA NA
.. “ <
o 9|

S

Siuo atveju kompensatoriaus peties ilgis A parenkamas pagal formule:

A =Ls/1,8

kur kompensacinio peties ilgis Ls skaiCiuojamas pagal formule (arba is lenteliy), kai L = L1 + L2,
Kompensatoriy dydziy nustatymo metu reikia vadovautis sekanciomis taisyklemis:

U formos kompensatoriy reikia montuoti, panaudojant 4 sistemos 90 laipsniy alkinés ir
vamzdziy atkarpas.

Daugiasluoksniams Sistemos KAN-therm Press vamzdziams, U formos kompensatoriy galima
montuoti atitinkamal islenkiant vamzdj. Tokiu atveju reikia islaikyti minimaly lenkimo spindul]
R = 5 x D (nerekomenduojama lenkti vamzdziy, kuriy skersmuo didesnis nei 32 mm).

Minimalus kompensatoriaus plotis S turi uztikrinti laisvg kompensuojamy atkarpy L1 ir L2 peciy
darbg ir jvertinti naudojamos Siluminés vamzdyno izoliacijos storj.

Priimama:

S=2xg,,+A1 +AL2+S

izol
Smm = 150 -200 mm
d,,, — izoliacijos storis

Plieniniams Steel/Inox vamzdziams priimama:
S="A

Q7
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Silfoninis kompensatorius
plieniniams vamzdziams
(pavyzdys)

A. Stovo konstrukcijos

pavyzdys, naudojant U formos
kompensatoriy (finkamas visoms
sisternoms KAN-therm)

B. Stovo konstrukcijos pavyzdys,
stovo viduryje naudojant
nejudama atramg (tinkamas
sistemy KAN-therm Press, Steel,
Inox vamzadziams ir KAN-therm PP
Stabi Al vamzdziams)

C. Stovo konstrukcijos

pavyzdys, naudojant savaiminj
kompensavima (,standus”
montavimas) (tinkamas
sisternoms KAN-therm PP i KAN-
therm Push)

Kompensatoriaus peties ilgis neturéty bati didesnis nei maksimalus atstumas tarp duoto sker-
smens vamzdyno tvirtinimy. Ant peciy negalima montuoti jokiy tvirtinimo apkabu.

Silfoniniai kompensatoriai KAN-therm Steel/Inox plieniniy vamzdziy sistemoms

Tais atvejais, kai plieninio vamzdyno pailgejimy negalima kompensuoti kompensaciniais petimis
(L, Zarba U tipo kompensatoriais), galima panaudoti gamyklinius asinius silfoninius kompensato-
rius. Kompensatoriy ir montavimo budg reikia pasirinkti pagal gamintojo nurodytg instrukcijg.

flansine fasonine detale ir vamzdis Silfoninis kompensatorius flanSine fasonine detale ir vamzdis

Sisternos KAN-therm Steel/| Inox e Sisternos KAN-therm Steel/Inox
Sistemy stovy — magistraliy pailgéjimy kompensavimo taisyklés

Sistemy stovy — magistraliy montavimo ant sieny ar Sachtose metu, reikia atsizvelgti j jy judéjima
iSilgai asies, sukeltg temperaturos pokyciy, atitinkamai isdéstant nejudamas atramas, kompen-
satorius ir kompensuojant atSakose fiksuojamus jtempimus. Todél praktiSkai kiekvieng pailgejimo
rizikos paveikig sistema reikia analizuoti individualial.

Pasirinktas sprendimas priklauso nuo sistemuy stovy vamzaziy ir atSaky medziagos, siste-
mos darbo parametry, stovuose esanciy atSaky skaiciaus bei laisvos vietos (pvz. techninéje
sachtoje). Sistemos stovuose naudojamy kompensaciniy sprendimy pavyzdziai pateikti a, b,
C paveiksleliuose.

(A] NA (5] (C}
JA o]l
JA o=
}BNA JA o—li
= NA
JA o= JA o]l
NA ]
JA JA

Kiekvienu atveju, sistemos stovo jungimo vietoje reikia numatyti atitinkamai ilgg kompensacinj
petj. Taip pat sistemos stovo gale, paskutinio prietaiso/sklendes jungimo vietoje reikia uztikrinti
atitinkamo ilgio kompensacinj petj.

Kiekvieng atSakg (pvz. radiatoriaus ar vandens skaitiklio jungimas) turety bati galima laisvai lenki
(del stovo judesio isilgai asies), kad arti trisakio nesusidaryty kritinis jtempimas. Galima tai atlikti,

uztikrinant atitinkamag kompensacinio peties ilgj (1, 2, 3 pav.). Tai ypac svarbu sisternos montavi-
mo techninése Sachtose metu. Jeigu prie atSakos triSakio esanti nejudama atrama sumontuota

taisyklingai, tuomet néra batina sioje atSakoje montuoti kompensacinio peties.

Sistemy KAN-therm Push ir PP vamzdziams, galima atsisakyti ilgio pokyciy kompensavimo,
kai tiesiogiai prie kiekvieno trisakio su atSaka montuojamos nejudamy atramy apkabos. Tai
yra taip vadinamas ,standus" montavimo budas (pav. ¢, 71 psl.). Padalijus stovg (nejudamy



Kompensacinio peties
uztikrnimas, montuojant stovy
atSakas techninése Sachtose
(pavyzdziai)

atramy pagalba) | santykinai trumpas atkarpas (dazniausiai vieno auksto ilgio, ne ilgesnes nei

4 m), pailgéjimy dydis taip pat yra nedidelis, o susidarusius jtempimus kompensuoja nejudamy
atramy apkabos. Susidarusius nedidelius vamzdyno iSsikraipymus galima apriboti, atitinka-

mai tankial isdestant judamy atramy apkabas (tankiau, jeigu stovas montuojamas virs tinko,
matomose vietose).

(1) (2] Ls (3]

Potinkiniy/pogrindiniy sistemy pailgéjimy kompensavimas

Klojant Sistemy Kan-therm Press ir Push vamzdynus betono arba tinko sluoksniuose terminio
pailgejimo reiskinys taip pat vyksta. Vis dél to, tiesiant vamzdzius apsauginiuose vamzdziuose
arba izoliacijose, del pailgejimo sukelti jtempimai néra tokie dideli, nes vamzdziai gali issikraipyti
juos supanciame apsauginiame gofruotame vamzdyje arba izoliacijoje (savaiminio kompen-
savimo reiskinys).

Siy jtempimy dydZiy ribojimui jtakos taip pat turi vamzadziy klojimas lankais. Si taisyklé ypac svarbi
tuomet, kai yra vamzdyny susitraukimo galimybé (pvz. Salto vandens sistema klojama karstg va-
saros dieng) — tiesiant ilgg vamzdyno atkarpg tiesiai, be 1Uziy arba lanky, yra pavojus, jog vamzdis
J8sitrauks™ IS jungties, pvz. trisakio.

Polipropileniniai Sistemos KAN-therm PP vamzdziai gali buti klojiami tiesiogiai grindyse (jeigu néra
ribojimy, susijusiy su termine ir akustine izoliacija). Tokiu atveju, vamzd] supantis betono sluoksnis
neleidzia vamzdziui termiskai pailgeti, vamzdis perima visus jtempimus (jie bus mazesni uz kritinj
dydj). Daugiau informacijos apie vamzdziy klojimg grindyse ir po tinku rasite , KAN-therm siste-
mos klojimas statybinése atitvarose™ skyriuje.

KAN-therm sistemos montavimo taisykles

Sprendimy jvairoves ir plataus asortimento deka, Sistema KAN-therm suteikia galimybe projek-

tuoti Ir montuoti bet kokig vidaus slegine sistemg, kurig sudaro magistralés, stovai ir skirstomiegji
vamzdynai. Sie elementai gali bt klojami ant sieny ir luby (virtinkinis montavimas) arba gali
buti statybinése atitvarose (potinkinis montavimas — sienose ir grindyse). Tarpinis skirstomujy
vamzdyny klojimo budas tai vamzdziy klojimas specialioje grindjuosteje.

Virstinkinés sistemos - stovai ir magistrtalés

Montavimas vir$ statybiniy atitvary taikomas klojant santechniniy sistemy magistrales negyve-
namose patalpose (rusial, garazai) ir montuojant santechniniy sistemy stovus pramoniniuose ir
negyvenamuose objektuose arba techninese Sachtose.

Toks klojimo budas taip pat naudojamas seny sistemy rekonstrukcijy metu (pvz. Sildymo siste-
mos keitimas), panaudojant Sistemas KAN-therm PP bei Steel ir Inox,

Tokiy sistemy projektavimo metu, be techniniy reikalavimy, reikia atsizvelgti ir j estetikg. Todél reikia:
parinkt atitinkamag vamzdziy rasj ir jungciy sistema,

tikslial parinkti Siluminiy pailgejimy kompensavimo budg,

parinkt tinkama, atitinkantj reikalavimus, vamzdyny tvirtinimo budag,

parinkti atitinkama Silumine izoliacijg (priklausomai nuo sistemos paskirties ir jos aplinkos).
Virstinkiniy sistemy montavimui (magistralés ir stovai), rekomenduojama naudoti daugiasluoksnius

Sistemnos KAN-therm Press tiesius vamzdzius, polipropileninius KAN-therm PP vamzdzius ir jung-
tis bei plieninius Sistemy KAN-therm Steel ir Inox vamzdzius.
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Vamzaziy Klojimo grindyse
pavyzdziai.
A. Lubose virs nesildomy patalpy

B. Lubose virs Sildomy patalpy

C. Tiesiogiai betono sluoksnyje

KAN-therm sistemos montavimas statybinése atitvarose

Pagal Siuolaikines statybos reikalavimus, KAN-therm vamzdynus galima montuoti sieny
grioveliuose, kurie véliau uztaisomi skiediniu ir tinku, o taip pat jvairiy rasiy liejamose grindyse.
Tai tinka vamzdynams i$ PE-RT ir PE-Xc, PP-R bei daugiasluoksniy KAN-therm vamzdziy,
kolektorinése bei trisakinése sistemose su Push ir Press tipo jungtimis, bei viinamomis
KAN-therm PP jungtimis.

2 45 mm

. grindy danga

. betono sluoksnis

. plevele

. Siluminé vamzdzio izoliacija

. Sistemos KAN-therm vamzdis

. Silumine izoliacija

. uzpildas pvz. smélis, granuliuota medziaga
. izoliacija

. lubos

O©CoONOOOGAWN=

> 45 mm
r\@ /0 /e

. grindy danga

. betono sluoksnis

folija

. akustiné izoliacija

. Siluminé vamzdzio izoliacija
KAN-therm sistemos vamzdis
. Siluminé izoliacija

. lubos

o

ONOUAWN =

245 mm

grindy danga

betono sluoksnis

Siluminé vamzdzio izoliacija
KAN-therm sistemos vamzdis
lubos

apoN=



0 Démesio

Grindyse montuojamus vamzdzius reikia kloti apsauginiuose vamzdziuose arba Siluminéje
izoliacijoje (jeigu taikomi tokie reikalavimai) (zidreti ,Sistemos KAN-therm silumines izoliacijos”
skyriy). 1zoliacija gali bati naudojama, siekiant sumazinti Silumos nuostolius, neleisti pakilti grindy
temperatUrai vir§ vamzdziy (maks. 29°C), dalinai gali atlikti vamzdziy akustines izoliacijos funkcija.
Leidziama KAN-therm PP vamzdzius tiesti grindyse be apsauginiy vamzdziy, jeigu bus parinktas
atitinkamas betono sluoksnio storis.

Minimalus betono sluoksnio storis virs vamzdzio ar izoliacijos virsaus yra 4,5 cm. Kuomet sluok-
snis yra plonesnis, rekomenduojama papildomai armuoti sluoksnj virs vamzdziy. Grindyse mon-
tuojami vamzdziai negali pazeisti akustines izoliacijos vientisumo. Jeigu vamzdis montuojamas
apsauginiame vamzdyje (vamzdis vamzdyje) arba Silumingje izoliacijoje, jo klojimas atliekamas
lankais vingiuojant vamzdj. Taip galima iSvengti vamzdyny terminiy susitraukimy pasekmiy.

Vamzdzius prie pavirSiaus reikia tvirtinti pavieniais arba dvigubais plastikiniais kabliais. Kol
vamzdynai bus padengti tinku ar betonu, reikia atlikti sandarumo bandyma ir saugoti vamz-
dzius nuo pazeidimo. Statybos darby metu, uzpildu dengiami vamzdziai turety bati uzpildyti
vandeniu su slégiu.

Montuojant sistemas po tinku, pries statybiniy apdailos darby vykdyma rekomenduojama atlikti
sisteros inventorizacijg (pvz. nuotraukomis). Taip ateityje galima iSvengti netyciniy po tinku ar
betonu paslépty vamzdziy pazeidimuy.

Plieniniy KAN-therm vamzdziy klojimas

Nerekomenduojama montuoti plieniniy KAN-therm Steel vamzdziy sistemy tinke arba betono
sluoksniuose, nes yra didelé korozijos rizika ir dideles jegos, atsirandancios deél terminio vamzdziy
pailgejimo. Galima KAN-therm Inox sistemas uztinkuoti, jeigu bus uztikrintas taisyklingas terminiy
vamzdziy pailgéjimy kompensavimas. Tai galima uZtikrinti, montuojant vamzdzius ir fasonines
detales elastingoje medziagoje, pvz. puty izoliacijoje. Taip pat reikia eliminuoti sglycio su drégme,
aplinka, kurioje yra chloras ir chloridy jonai, ar kita korozinga aplinka, galimybe naudojant sanda-
rig drégmes izoliacijg.
Sisterny KAN-therm Steel ir KAN- 5é// (5}
therm Inox klojimo pavyzdys =

A. po tinku,
B. grindyse

.

=
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1. Kolektoring Sildymo sistema.
2. Kolektoring Sildymo sistema.

102 E———

KAN-therm paskirstymo sistemos

Del plataus vamzdziy rasiy ir jungimo technikos pasirinkimo, Sisterna KAN-therm galima mon-
tuoti bet kokj paskirstymo budg jungiant vandentiekio ir Sildymo sistemy prietaisus. Tai tinka tiek
naujoms statyboms, tiek remontuojamiems objektams.

Kolektoriné sistema

Prietaisai (radiatorius, akumuliacine talpa) maitinami atskirais vamzdziais, kurie pakloti grindyse
is KAN-therm kolektoriaus. Kolektoriai montuojami potinkinése arba virstinkinese KAN-therm
kolektorinése spintelese arba techninése Sachtose. Grindyse néra jokiy sujungimy. Galima
atjungti terpes srautg | kiekvieng prietaisg. Panaudojimas: radiatorines Sildymo sistemos, karsto
ir Salto vandens sistemos, nauji pastatai. Vamzdziy rasys: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, daugiaslu-
oksnial, vamzdziai ritiniuose. Prietaisy jungimas: uztraukiamos sistemos KAN-therm Push, Press,
sriegines jungtys. Kolektoriy prijungimai: daugiasluoksniai KAN-therm vamzdziai, KAN-therm PP,
Steel, Inox vamzdzial, vamzdziai ritiniuose.

TriSakiné sistema

Prietaisai maitinami nuo sistemos stovy per Sakotinj grindyse ir sienose nutiesty vamzdziy tinklg.
Kuo arciau prietaisy, tuo vamzdziy skersmenys palaipsniui mazeja. Galimas vamzdziy jungimas
grindyse (ar po tinku). Lyginant su kolektorine sistema, prietaisy prijungimui panaudoty vamzdziy
kiekis yra mazesnis, taCiau skersmenys buna didesni.

5 Sistema KAN-therm: nurodymai projektavimui ir montavimui



1. Trisakine Sildymo sistema.
2. Trisakine vandentiekio sistema.

Panaudojimas: radiatorines Sildymo sistemos, karsto ir $alto vandens sistemos, nauji pastatai.
Vamzdziy rasys: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, daugiasluoksniai ir KAN-therm PP, vamzdziai
ritiniuose Ir tiesus.

Prietaisy jungimas: uztraukiamos sistemos KAN-therm Push, Press, virinama sistema KAN-
-therm PP, sriegines jungtys. TriSakiy jungimai — tik sistemos Push ir Press arba suvirinami PP
(negali buti naudojamos uzspaudziancios sriegines jungtys).

Padavimo stovai (magistralés): daugiasluoksniai vamzdziai KAN-therm, tiesus vamz-
dzial PP, Steel, Inox.

Kolektoriné-triSakiné (misri) sistema

Sistemos pagrindas - kolektorial, taciau kai kurie skirstomieji vamzdynai gali iSsisakoti. Galima
riboti kolektoriaus Ziedy kiek| ir sumazinti bendrg vamzdyny ilgj. Trisakiy sujungimai — tik uztraukia-
mieji Push ir Press arba suvirinami PP (negalima naudoti uzverziamujy srieginiy jungciy).

Kolektorine-trisakine sildymo
sistema

Ziediné sistema

Prietaisal maitinami vieno arti sieny esancio vamzdyno pagalba, kuris sudaro atvirg arba

uzdarg zieda. Vamzdzius galima kloti grindyse, vir§ tinko arba grindjuostese. Galima naudoti
vienvamzdese sistemose, galima suprojektuoti lengvai hidrauliSkai subalansuojamg Tichelmano
dvivamzde sistema. Galima naudoti esamuose pastatuose.

Ziedine dvivamzaé sildymo
sistema
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,Stowy" Sildymo sistema

104 FE———

Taikymas: radiatorinés Sildymo sistemos, karsto ir Salto vandens sistemos, technologinés siste-
mos, nauji ir remontuojami pastatai.

Vamzdziy rusys: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, PF, daugiasluoksniai vamzdziai ritiniuose arba
tiesds, KAN-therm Steel ir Inox (vir$ tinko).

Prietaisy jungimas: uztraukiama sisterna KAN-therm Push, Press, virinama sistema KAN-therm
PR, sriegines jungtys. Trisakiy jungimas - Push ir Press, PP arba srieginiai (virs tinko).

Padavimo stovai: tiests vamzdziai KAN-therm daugiasluoksniai, PP, Steel ir Inox.

»Stovy“ sistema

Tradicine prietaisy maitinimo sistema, Siuo metu retai naudojama statybose. Kiekvienas prietaisas
(arba prietaisy grupe, pvz. vandentiekio mazgas) maitinamas atskiru stovu. Naudojama, visy
pirma, keiciant esamas sistemas. Panaudojimas: radiatorinés Sildymo sistemos, karsto ir Salto
vandentiekio sisternos, nauji ir remontuojami pastatai.

Vamzdziy rasys: tiestus vamzdziai KAN-therm daugiasluoksniai, PP bei Steel ir Inox.

Prietaisy jungimas: presuojama sisterma KAN-therm Press arba virinama sisterma KAN-therm
PP srieginés jungtys.

Padavimo stovai: tiests vamzdziai KAN-therm daugiasluoksniai, PP bei Steel ir Inox.

Irenginiy jungimas Sistema KAN-therm
Radiatoriy jungimai

Siuolaikinese §ildymo sistemose radiatoriai gali bti jungiami i§ $ono (C tipas) arba i$ apadios
(VK tipas). Sisterma KAN-therm sitlo platy jungciy ir abiejy radiatoriy tipy prijungimui naudojamy
elementy asortimenta.

Soninio jungimo radiatoriai — vir$ tinko montuojama sistema

Siuo metu re¢iau sutinkamas radiatoriy jungiimo bidas, dazniausiai naudojamas sistemy remon-
to ir keitimo metu. AtSakos jungiamos prie radiatoriy, panaudojant standartines sriegines jungtis.
Naudojant daugiasluoksnius KAN-therm Press vamzdzius ir polipropileninius KAN-therm PP
vamzdzius, atSakas reikia kloti virs tinko, iSlaikant maksimalius atstumus tarp laikikliy ir atsizvelgiant
J pailgejimy kompensavimo taisykles. Plastikinius vamzdZzius rekomenduojama kloti sienose arba
slepti juos po uzdanga.

Sildymo sistemose i plieniniy vamzdziy KAN-therm Steel ir Inox daZniausiai sutinkamas variantas
stovas — atSaka — radiatorius, kur vamzdziai jungiami prie radiatoriy sisteminémis srieginemis jungti-
mis. Sisternos atnaujinimo atveju, radiatoriy jungimus reikia kloti seny atSaky vietose.

5 Sistema KAN-therm: nurodymai projektavimui ir montavimui



Soninio jungimo radiatoriai - po tinku montuojama sistema

Radiatoriaus jungimas (padavimo
ir grazinimo atéakos) Sistema
KAN-therm Steel

=

KAN-therm Push, KAN-therm Press ir KAN-therm PP sistemos leidZia patogiai prijungti Soninio
jungimo bei voniy radiatorius (lent. Soninio jungimo radiatoriy jungimo pavyzdziai — po tinku mon-
tuojamos sistemos).

Apatinio jungimo radiatoriai (VK) — po tinku montuojama sistema

Apatinio jungimo radiatoriy jungimui optimalius sprendimus sitlo Sistemos KAN-therm Push ir
Press, kuriy pagrindas specialios jungtys (alkiines ir trisakiai) su 15 mm variniais ir 16 mm daugia-
sluoksniais vamzdeliais (lent. Apatinio jungimo radiatoriy jungimo pavyzdziai — po tinku mon-
tuojamos sistemos).

Vandentiekio sistemos jrenginiy jungimas

Visos KAN-therm sistemos (iSskyrus KAN-therm Steel) sitllo specialias vandentiekio sistemos
jrenginiy jungimui skirtas jungtis (maisytuvy jungimus).

Sistemose KAN-therm Push ir Press naudojamy jungimy pavyzdziai pateikti lenteléje.

1. Sistenos KAN-therm Push 0
maisytuvy

jungimo jungtis S

2. Sistemos KAN-therm PP

maiSytuvy jungimo jungtis

3. Sistemos KAN-therm Press

maiSytuvy jungimo jungtis
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Radiatoriy jungimas

Schema, apraSymas,
nuotrauka

SONINIO JUNGIMO RADIATORIAI (TIP

KAN-therm jungiamieji elementai

Pagalbiniai elementai

JUNGIMAS IS SIENOS

Tiesioginis jungimas

e

I8 sienos uzverziamomis jungtimis

Y
we® ¥
Platinum
@14 x 2 Go" 0

@18 x 2,56 G¥"

tiktai vamzdziams ﬁ

Platinum! L)
@14 Gl"
@14 G%"
@16 Gl"

214 G¥"
220 G¥4"

il

nipelis G1%"

)
_@]—w ]

Peréjimo nipelis G¥"'xG'%"

(.

plastikine kreipiancioji

\

Tiesioginis jungimas

e

i$ sienos jungtimis su iSoriniu
sriegiu

Q .\l

D14 x 2 G¥4"
18 x2,5 Gl
18 x2,5G¥
tiktai vamzdziams
Platinum!

|

plastikine kreipiancioji

Jungimas alkiinémis su atrama

A

.

I§ sienos — jungimas vienoje
puséje

I§ sienos — jungimas abiejose
pusese

B12x2A
D14x2A
@18x2,5A

16x2 L=210
16x2 L=300
16Xx2 L=750

12x2 =210
14x2 =210
12x2 L=300
14x2 L=750
18x2,6 L=210
18x2,6 L=300
18%2,6 L=750

plastiking kreipiancioji

jungtis variniam vamdeliui @15
Gy

varinio vamzdelio uzspaudimas
15 G12"

Jungties korpusas
Ge'x G




KAN-therm jungiamieji elementai

Schema, aprasymas, Pagalbiniai elementai

APATINIO JUNGIMO RADIATORIAI (TIPAS VK) — JUNGIMAS IS GRINDY
Tiesioginis jungimas uzverziamomis jungtimis (eurokugiais)
] A /f‘.-‘. ki
g - WD
k = ¢
¥ &
D12 x2 G" @14 G
D12 x2 G¥" D14 G¥"
@14 x2 GYe' 16 G' Plastiking alkiné
D14 x2 G¥" 16 Go"
D16 x 2 G¥" @20 G%"
218 x2,5 G¥"
@ e
4} PN v .
Plastikinis vamzdzio antgalis
» D14 x 2 GY"
be ventiliy @16 x 2 G¥"
Tiktai vamzdziams
Platinum!
o LA

o) P -

b o
@12x 2A .

@14 % 2A 216 G2"
@18 % 2,5A 216 Go4"
*jungimui naudojant ele- 220 G
mentg su daugiasluoksniu

vamzdziu, radiatoriy jungti

srieginémis jungtimis

(Press)

Plastikine alktine

L=500 Plastikinis vamzdzio antgalis

su tiesiais ventiliais (viengubais ar ~ 916x2/18x25

integruotais)

Jungimas tiesiais vamzdeliais (viengubais ar dvigubais) Cu 15mm

o A . =

o

be ventiliy

su tiesiais ventiliais

vy

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A

—)

@12x2 =200
@14x2 =200
@12x2 =300
218x2,5L=200
218x2,5L=300

n.—.

@12x2L=210
@14x2L=210
@12x2 =300
@14x2 L=750
218x2,5L=210
218x2,5L=300
218x2,5 L=750

@16x2 L=200
@16x2 L=300

216x2,5L=210
@16x2,5 L=300
@16x2,5 L=750

Jungtis variniam vamzdeliui
215 G¥"

¥

Jungties korpusas
Ge'x G

o©

Jungtis variniam vamzdeliui
215 G2"

S

W

Varinio vamzdelio uzspaudimas

@15 GY2"

ISO 9001
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KA| erm jungiamieji elmentai

e |

APATINIO JUNGIMO RADIATORIAI (TIPAS VK) — JUNGIMAS IS GRINDY

Schema, aprasymas,
nuotrauka

Pagalbiniai elementai

Jungimas triSakiais su variniais vamzdeliais @15

o A

su tiesiais ventiliais

v

L=300 redukcinis

@18 % 2,5/18 x 2,5 kairys
&18x2,5/18x 2,5 deSinys
@25 x 3,5/18 x 2,5 kairys
225 % 35/18 % 2,5 desinys
D32 x 4,4/825 x 3,5 kairys
D32 4,4/025% 3,5 deSinys

L=750

D14 x2 /D14 x 2
@18x 2,5 /018 x 2,5
@25 x 3,5 /025 x 3,5
032 x 4,4 /232 x 4,4

L=750 redukcinis

@18 x 2,518 x 2,5 kairys
&18x2,5/18x 2,5 deSinys
@25 x 3,5/18 x 2,5 kairys
25 % 35/18 % 2,5 deSinys
@32 x 4,4/825 % 3,5 kairys
D32 4,4/025% 3,5 deSinys

W
4

@12 x 2A -~
D14 % 2A varinio vamzdelio uzspaudimas
@18 x 2,6A 15 Gl"
@25 x3,5A
@32 x 4,4A -
L=300 L=300 \@ -
G14x2 /014%2 2162 /B16%2 ol
@18x2,5 /018%2,5 .
025%3 5 ;®25><3 5 8202 /@20x2 Jungties korpusas
' ' @20x2 /B16x2 kairys Gle'x G
032x4,4 /032 % 4,4 B20x2 /B16x2 desinys
L=750
J16x2 /B16x2 ﬁ(
@20x2 /@20x2 o
LA NS I Jungtis variniam vamzdeliui
@20x2 /B16x2 desinys 215 Gt
p- .

o

Srieginé jungtis variniam vamz-
deliui @15 G%"

N
<
.9
‘e
Akleé variniam vamzdeliui Cu
@15
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Schema, aprasymas,
nuotrauka

KAN-therm jungiamieji elmentai

Apatinio jungimo radiatoriai (tipas VK) -~ JUNGIMAS IS SIEN

na
Uo

Pagalbiniai elementai

Tiesioginis jungimas

o A

20 $ciany

J

i kampinj ventiliy blokag

D12 x2 G"
D12 x2 G¥"
D14 x2 G
D14 x2 G¥"
D16 x 2 G¥"
218 x 2,5 G¥"

L=500

D16x2 /P14x2
D16x2 /D14x2
D16x2 /D18%x2,5

@.@6

D14 x 2 G¥"
@18 x 2,5 G¥4"
tiktai vamzdziams
Platinum!

14 G2"
14 G¥"
216 GV2"
216 G¥"
220 G¥"

>
4

216 G2"
216 G¥"
220 G¥4"

Jungtis variniam vamzdeliui
@15 G¥4"

@

Jungties korpusas
G1&"x G&"

o€

Jungtis variniam vamzdeliui
@15 G'2"

o

-

Varinio vamzdelio uzspaudimas
@15 Gz"

Jungimas naudojant kreipiancigsias su atrama (viengubas ar dvigubas)

o A

su variniu vamzdeliu Cu 15 mm
i kampinj ventiliy blokg

@12 x2L=210
@14 x 2 L=200
L=300

218 x 2,5 =200
L=300

l

@16 x2L=210
@16 x 2 L=300
@16 x 2 L=750

|

216 x 2 L=200
16 x 2 L=300

Jungtis variniam vamzdeliui
15 G¥"

o

Jungties korpusas
Gle"x G2"

o©

Jungtis variniam vamzdeliui
@15 G12"

NP

-

Varinio vamzdelio uzspaudimas
@15 GV2"

ISO 9001
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Schema, aprasymas,
nuotrauka

KAN rm jungiamieji elmentai

SISTEMINIAI UZSPAUDZIAMIEJI JUNGIMAI — POTINKINIAI (REZIUOSE) IR VIRSTINKINIAI VAMZDYNA

Pagalbiniai elementai

Viengubi jungimai

Dvigubas jungimas (maisytuvai)

Q)

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A

‘ l ’
‘ 216 %2 Gl
220 % 2 G4

L)

D12x2GY"
D14 x2 GY"
218 x2,5 G2

@16 x 2 G2"
@20 x 2 G2"

"

D14 x2GY"
@18 x2,5 G2

@18 x 2,56 G2"

montavimo juostos

dviguba
(L=50, 80, 150 mm)
dviguba L=50

vienguba

dviguba (L=150 mm)
dviguba (L=80 mm)
dviguba (L=50 mm)

Jungimas tranzitinis

> »

D18 x2,5/018x2,5 "
G D14 x2 Gy

montavimo juostos

dviguba
(L=50, 80, 150 mm)
dviguba L=50

0@

vienguba

dviguba (L=150 mm)
dviguba (L=80 mm)
dviguba (L=50 mm)
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Schema, aprasymas, KAN-therm jungiamieji elmentai

UZVERZIAMI JUNGIMAI SU FASONINEMIS DETALEMIS SU VIDINIU SRIEGIU - VIRSTINKINIAI VAMZDYNA

D14 GV2', @14 G¥4"', D16
D14 x 2 G%" Gl2', @16 G¥%", @20 G¥4" G2
218 x25 G¥%' G¥%"

tiktai vamzdziams
Platinum!

: montavimo juostos vienguba
e

D14 x2 G

D14 x 2 G¥"

@16 x 2 G¥"

@18 x 2,5 G%"

(tiktai vamzdziams PE-RT
ir PE-Xc)

Pagalbiniai elementai

Viengubas jungimas

216 G'2', @16 G¥%', @20
G%"

- dviguba
(L=50, 80, 150 mm)
dviguba L=50

D16 X G¥"

vienguba

; dviguba (L=150 mm)
G X G% GYe' x G% dviguba (L=80 mm)
dviguba (L=50 mm)

Dvigubas jungimas (maisytuvai)

G

Tranzitinis jungimas

=Y s = GVQH
St gae o
4 W Y montavimo juostos

dviguba
(L=50, 80, 150 mm)
dviguba L=50

0@

vienguba

dviguba (L=150 mm)
dviguba (L=80 mm)
dviguba (L=50 mm)
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< m jungiamieji elmentai
nuotrauka
Press

Pagalbiniai elementai

UZVERZIAMI JUNGIMAI SU FASONINEMIS DETALEMIS SU ISORINIU SRIEGIU — VIRSTINKINIAI VAMZDYNAI
Viengubi jungimai B14x2G1-" montavimo juostos
@18x2,5G %"
225x3,5G V%"
@14x2"
@18x2,5A
@25x3,5AA
@16 x2 G%"
@20 x 2 GY%"

EN dviguba
(L=50, 80, 150 mm)
G podwojna L=50
,i \ 5
@14x2 G i‘ 0
D14x2 G2"
16x2 G¥" 16 x 2 G2"

Dvigubi jungimai (mai$ytuvai) ~ 218%25 G%'
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(tiktai vamzdziams PE-RT vienguba
ir PE-Xc) dviguba (L=150 mm)

dviguba (L=80 mm)
dviguba (L=50 mm)

G s

) v

Gs

G

G

KAN-therm sistemos sandarumo bandymai

UZbaigus KAN-therm sistemos montavima reikia atlikti hidraulinj bandyma. Jj reikia atlikti pries
vamzdziy uzpildyma terpe, pries réziy ir kanaly uzdengima. Hidraulinj bandyma atlikti vandeniu.
Jeigu bandymo vandeniu atlikimui néra palankiy sglygy (pvz. zema temperatara), tuomet bandy-
ma galima atlikti suspaustu oru.

Démesio

Jeigu atlikus bandymg KAN-therm Steel sistema reikia istustinti, tuomet tokios sistemos sandaru-
mo bandyma rekomenduojama atlikti suspaustu oru.

Pries atliekant hidraulinj bandyma vandeniu, reikia:

atjungti armatdrg Ir jrenginius, kurie trikdyty bandymo eiga (pvz. apsaugines sklendes) arba ban-
dymo metu galéty sugesti,

gerai praplauti sistema,

pripildyti Svariu vandeniu i iSleisti perteklinj sleg,

stabilizuoti vandens temperaturg aplinkos temperattros atzvilgiu.

Bandymo metu reikia naudoti diskinj manometra, kurio matavimo sritis 50% didesne nei bandy-
mo slégis ir jtaisas sugraduotas 0,1 bar padalomis. Manometras turéty buti sumontuotas Zemiau-
siame sistemos taske. Tiriamos sistemos aplinkos temperatUra neturety keistis.
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Bandymo slegio dydziai (priklausomai nuo sistemaos rasies) ir bandymy atlikimo sglygos visoms
KAN-therm sistemoms nurodyti lenteléje.

Bandymo slégio dydis P_, bar

pr’

Sildymo sistemos P_.., 12 taciau ne maziau nei 4 bar (9 bar plokstuminio Sildymo atveju)

vandentiekio sistemos P %15 tagiau ne maziau nei 10 bar

darb

KAN-therm Push, Press, PR,

bandymo parametrai plokstuminis &ildymas

KAN-therm Steel, Inox

Pradinis bandymas

60 (pradzioje 3 kartus kas 10 min didinti

bandymo trukmé, min. bandymo slegj, véliau 30 min. stebéti
slégio kritima)
néra
leistinas slégio kritimas, bar 0,6
bandymo pripazinimo sglygos néra rasojimo ir nutekéjimy

Pagrindinis bandymas

bandymo trukmé, min. 120 30
leistinas slégio kritimas, bar 0,2 0,0
bandymo pripazinimo sglygos néra rasojimo ir nutekejimy

Baigus sandarumo bandyma, reikia surasyti protokolg, kuriame nurodyta bandymo slegio dydis,
bandymo trukme pagal procedurg ir slegio kritimo dydis bei jrasas, kad bandymo rezultatas
teigiamas (arba neigiamas). Protokolas gali buti suradytas pagal forma.

Jeigu sandarumo bandymo naudojant Saltg vanden; rezultatas teigiamas, tuomet reikia atlikti
Sildymo ir vandentiekio sistermy sandarumo bandymag naudojant karstg vanden.

Hidraulinis bandymas naudojant suspaustg org

Pagal galiojancCias normas pagrjstais atvejais leistinas sandarumo bandymo atlikimas naudojant
suspaustg org (pvz. jei sistema gali uzsalti arba bandymas sukels korozijos atsiradima).

Bandymo metu naudojamo oro sudétyje negali bati tepaly. Maksimalus bandymo slégio dydis 3
bar(0,3 MPa). Aplinkos, kurioje vykdomas sandarumo bandymas, oro temperattra neturety keistis
(maks. +/- 3 K). Nesandarumus galima surasti akustiniu budu arba naudojant putojantj skystj.
Bandymo rezultatai teigiami, jei nebus aptikta sistemos nesandarumy ir slegio kritimas kontrolinia-
me manometre bus leistinose ribose.
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6.1

KAN ozc programos pagalba
parengto Energetinio paso
spausdinys
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Sisterma KAN-therm Sistemy
projektavimas

Programos KAN-therm palengvinancios
projektavima

KAN-therm vandentiekio ir Sildymo sistemy projektavimo taisykles is esmes nesiskiria nuo placial
naudojamy, galiojan¢iomis normomis ir nuostatomis paremty sistemy skersmeny nustatymo
taisykliy. KAN jmoné rekomenduoja naudoti nemokamas projektavimg palengvinancias pro-
gramas, kurios Zenkliai spartina skai¢iavimy procesa. Siose programose yra visy KAN jmonés
pasitloje esanciy vamzdziy rasiy katalogai: PE-RT ir PE-Xc Sistemos KAN-therm Push, daugia-
sluoksniai Sistemos KAN-therm Press ir Sistemos KAN-therm Push Platinum vamzdziai, Siste-
mos KAN-therm PP polipropileniniai vamzdziai bei Sisterny KAN-therm Steel ir Inox anglinio ir
neradijancio plieno vamzadziai. Tuo paciu projektuotojai gauna universaly jrank], leidziantj lengvai
nustatyti vamzdyny skersmenis beveik kiekvienai santechninei sistemai.

KAN ozc

Programa, kurios pagalba galima suskai¢iuoti Silumos poreikj ir sezoninj pastaty Sildymui reikia-
mos Silumos poreik|.

Programos pagalba galima:

suskaiciuoti Silumos skvarbos koeficientg U sienoms, grindims, stogams ir luboms,
suskaic¢iuoti atskiry patalpy Silumos poreik],

suskaiciuoti viso pastato Silumos poreikj,

suskaiciuoti sezoninj gyvenamuyjy pastaty sildymui reikiamos Silumos poreik|,

suskaiciuoti sezoninio Silumines energijos poreikio rodiklius.
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ISplestine, mokama KAN ozc programos versija be Silumos poreikio ir energetiniam audi-
tui reikalingy skaiciavimy, papildomai leidzia paruo&ti pastaty Energetinius pasus ir atski-
ras Siy pasy dalis.

KAN ozc programos atsizvelgia | naujausias galiojancias PN-EN ISO 13370, PN-EN ISO 14683,
PN-EN 12831 normas.

KAN co-Graf

Grafiné programa, kurios pagalba galima projektuoti ir reguliuoti Sildymo sistema. Leidzia atlikti
sistemos hidraulinius skaiciavimus:

— parenka vamzdziy skersmenis,

— nustato atskiry ziedy hidraulinius nuostolius, jvertinant gravitacinj slegj, atsirandantj dél vamzdziu-
ose ir Silumos prietaisuose esancio vandens atvésimo,

— nurodo bendrus sistemos slégio nuostolius,

— Mmazina perteklinj slégj Zieduose,

— Jvertina batinybe uztikrinti atitinkamag ruozo su Silumos prietaisu hidrauline varzg (Dpg min),

— parenka slegio perkrycio reguliatoriy, montuojamy projektuotojo parinkiose vietose, nustatymus,
— automatiskai jvertina reikalavimus termostatiniy voztuvy autoritetams,

— apskaiciuoja grindinj sildyma,

— atlieka visy Sistemos KAN-therm vamzdziy ir jungciy medziagy ziniarastj.
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KAN H20
Grafine programa, padedanti projektuoti karsto ir Salto vandentiekio ir cirkuliacines sistemas.

Leidzia atlikti tikslius sistemos hidraulinius skaiciavimus:
— apskaiciuoja nominaly vandens debitg vamzdziuose,
— parenka vamzdziy skersmenis,
— nustato sistemos elementy hidraulinj pasipriesinima, reikalingg slegj,
— nustato karsto vandens cirkuliacijos vamzdyne reikalingus debitus,
— allieka karsto vandens cirkuliacijos vamzdyno debity reguliavima,
— parenka sklendes (voztuvus), diafragmas,
— parenka vamzdziy Silumines izoliacijas,
— skaito architekttrinius brezinius WMF, EMF, DXF, DWG byly forma,
— skaito nuskenuotus paveikslus BMP, TIF, JPG, GIF, ICO, PNG forma,

— leidZia redaguoti nuskaitytus paveikslus — keisti kontrastg, pasalinti neSvarumus, islyginti krastus,
apsukti, sujungti kelis paveikslus, nustatyti mastelj,

— i8Kklotines ir planus jraso DXF, DWG forma, todel AutoCAD programa gali juos skaityti ir padalintij
sluoksnius bei jradyti tipinius sistemos elementus bloky forma,

- leidzia sukurti visg projekto grafine dokumentacija.

Sistemos isklotine KAN H20
programoje
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6.2 Hidraulinis KAN-therm sistemy skersmenuy
skaiciavimas
Zemiau nurodytos pagrindinés formulés ir priklausomybes bei rekomendacijos, naudingos
tradicinio vamzdziy skersmeny skaiciavimo metu, skaiciuojant slegio nuostolius bei hidrauliSkai

balansuojant vandentiekio ir sildymo sistemas. Sudetine sio skyriaus dalis - tai Vadovo priedas
,KAN-therm vandentiekio ir Sildymo sistemy hidrauliniy skaiciavimy lenteles”,

Vandentiekio sistemy skersmeny skai€iavimas

KAN-therm vandentiekio sistemy projektavimas remiasi Lenkijos normomis PN-92/8-01706 ,Van-
dentiekio sistemos. Projektavimo reikalavimai* apibréztomis taisykleémis. Skirtingai nei tradiciniy
plieniniy sistemy, deka zymiai mazesnio plastikiniy vamzdziy KAN-therm ir vamzdziy KAN-
-therm Inox sieneliy Siurkstumo, linijiniy slegio nuostoliy dalis bendruose sistemos nuostoliuose
yra Zymiai mazesneé. Taip pat nereikia didinti skersmens del numatomo nuosedy sluoksnio ant
vamzdziy sieneliy. Primti tokie absoliutts vamzdziy SiurkStumo koeficientai:

—  KAN-therm PE-RT ir PE-Xc, PE/AI/PE bei polipropileniniams PP-R vamzdziams k = 0,007 mm
—  KAN-therm Inox vamzdZiams k = 0,015 mm

Skaiciuojamasis vandens debitas g sistemoje skaiciuojamas pagal normose nurodytas formules.
Gyvenamiesiems pastams debitg galima nustatyti pagal normatyvinius prietaisy debitus, nurody-
tus priede esancioje lenteleje 1. Susumavus normatyvinius debitus galime apskaiciuoti debitg g
arba nustatyti jj pagal priede esancig lentele 2.

Orientaciniai prietaisy jungimo KAN-therm vamzdziy skersmenys

Nominalus prietaiso
diametras Orientaciniai prietaisy jungimo skersmenys
dn, mm

PE-Xc, PE-RT Daugiasluoksniai o Nertdijancio plieno
o o PP-R vamzdziai o
vamzdziai vamzdziai KAN-therm PP vamzdZziai
KAN-therm Push KAN-therm Press KAN-therm Inox
. . 16x2,7; 20%1,9;
15 14x2;18%2,5 14x2; 16%2 20%2.8: 20%3.4 15x1,0
20x1,9; 25x3,5;
20 25%3,5 20%x2 05%4.2 18x1,0
25 32x4,4 25x2,5; 26%3 26%2,3; 32x44; 22%1,2

32x5,4

Zinodami debito g Ir sistemos duotoje atkarpoje leistiny greiCiy dydzius, galite preliminariai pa-
skaiCiuoti vamzdzio skersmen|. Sekantis zingsnis - tai slegio nuostoliy Ap, kuriuos sudaro linijiniai
Apl= R X L irsistemos atkarpy vietiniai Z slégio nuostoliai, skaiciavimas.
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Linijiniai slégio nuostolial atskirose atkarpose skaiciuojami pagal bendrai Zinomg formule:

ApL:RxLz}Lx%X%ZXp

kur:
R, Pa/m linijiniai slégio nuostoliai
A hidrauliniy linijinio slégio nuostoliy koeficientas, jvertinantis Siurkstumo koeficientg
L,m duoto skersmens atkarpos ilgis
d m vidinis vamzdzio skersmuo
v, m/s vidutinis debito greitis vamzdyje
p, kg/m?3 vandens tankis

Siekiant tiesiogiai suskaiciuoti linijinius vamzdyny nuostolius (skirtingiems debitams, vamzdziy
skersmenims ir vandens temperataroms 10°C ir 60°C), naudojamos priedo lentelés 3-20. Vietinial
slegio nuostoliai Z skai¢iuojami pagal formule:

2
Z:CX—V;p

kur:

Z, Pa/m vietiniy slégio nuostoliy dydis
¢ | vietiniy slégio nuostoliy koeficientas

Vietiniy slégio nuostoliy koeficiento dydziai Sistemos KAN-therm fasoninems detalems nurodytos
Priedo lentelése. KAN-therm Inox vamzdziy fasoninéms detaléms nurodytos tiek ¢ vertes, tiek
ekvivalentinial ilgial, atitinkantys Siy elementy vietiniams slégio nuostoliams.

Kity jrenginiy ir armataros ¢ dydzius galima gauti is PN-76/M-34034 normy arba teirau-
tis Kity gamintojy.

Plastikinems KAN-therm Push, Press ir PP sistemoms, srauto greiciai vamzdynuose gali bt
didesni nel numato normos (skliausteliuose):

Orientaciniai srauto greic¢iai sistemos KAN-therm vandentiekio vamzdynuose m/s
vandentiekio jvade j pastatg v=10-20(15)
skirstymo vamzdziuose v=10-20(15
stovuose v=10-25(2,0)
atkarpose nuo stovy iki prietaisy v=15-30(20)

Pagalbinis vamzdziy skersmeny parinkimo kriterijus gali buti maksimalus leistinas srauto greitis,
priklausomai nuo pikinio srauto trukmeés bei skaiciuojamoje sistemos atkarpoje sumontuotos
armaturos vietiniy nuostoliy koeficiento dydzio (pagal DIN 1988).
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Maksimalus srauto greiCiai vandentiekio sistemose

Maksimalus srauto greitis, m/s pikinio srauto metu

Vamzdzio rusis

atSakos 2 2

skirstomuyjy vamzdziy atkarpos su mazu slégio nuostoliy
koeficientu (<2,5) pvz. rutuliniai ventiliai

skirstomuyjy vamzdziy atkarpos su dideliu slégio nuostoliy

koeficientu (>2,5) pvz. tiesios sklendés 25 2

Didesni nei tradicinese metaliniy vamzdziy sistemose greiciai yra galimi del to, jog KAN-therm
plastikiniai vamzdziai yra zymiai atsparesni virpesiams ir triukSmo keélimui. Rekomenduojama
naudoti mazo pasiprieSinimo armaturg (ventilius).

Siekiant suskaiCiuoti srautg karsto ir cirkuliacinio vandens vamzdziuose, reikia taikyti tuos KAN-
-therm vamzdziy tarius, kurie nurodyti kiekvienos KAN-therm sistemos skyriaus lentelése
Namzdziy matmeny parametrai”,

Sildymo vamzdziy skersmeny skaigiavimas

Sildymo sistemy hidraulinis skersmeny skai¢iavimas - tai vamzdZiy skermeny bei reguliavimo
elementy parinkimas, kad kiekvienam Sildymo prietaisui baty uztikrintas reikalingas Silumos
agento kiekis, o visa sistema buty hidrauliSkai subalansuota.

KAN-therm centrinio Sildymo sistemy vamzdziy skersmenis reikia nustatyti pagal ga-
liojancias normas.

Pagalbinis kriterijus parenkant centrinio Sildymo sistemos vamzdziy skersmenis yra tokiy vandens
srauto greiciy vamzdziuose parinkimas, kurie atitikty ekonominius linijinius slégio nuostolius, sie-
kiancius apie 150 — 250 Pa/m. Taip pat reikia atsizvelgti j taisykle, jog vandens srauto greitis negali
virsyti begarsio sistemos (kartu su armatura) darbo ribos. Papildomu kriterijumi gali bati rekomen-
duojami atskiruose sistemos vamzdziuose rekomenduojami greiciai:

Orientaciniai srauto greiciai

Sildymo sistemy KAN-therm vamzdynuose 1
magistralése iki 1,0 m/s
stovuose 02-0,4m/s

0,4 m/s arba daugiau jungimams be nuolydziy

radiatoriuose (siekiant uztikrinti vamzdziy nuorinima)

Tai orientaciniai dydziai. Sistemos hidrauliniai slegio nuostoliai priklauso nuo daugelio kriterijy, tarp
Ju, ar tenkinamas reikalavimas islaikyti termostatiniy ventiliy autoritetg nuo 0,3 ki 0,7.

Mazose sistemose (nuosavi namai) dazniausiai sutinkamas per didelis ventiliy autoritetas. Tuomet
reikia nustatyti didesnius vandens greicius vamzdziuose, kad didesneé reikiamo slégio dalis buty
prarasta vamzdynuose.

Didelése sistemose pastebime per mazus termostatiniy ventiliy autoritetus. Tuomet reikia nustatyti
mazesnius greicius bendras sistemos dalis (magistralés, stovai) sudaranciuose vamzdziuose ir
labiau apkrauti skirstuomuosius vamzdynus (sumontuotus PE-RT ir PE-Xc bei daugiasluoksnia-

is Platinum Sistemos KAN-therm Push vamzdziais bei daugiasluoksniais Sistemos KAN-therm
Press vamzdziais) arba naudoti slegio stabilizatorius ar apkrauti vietines sistemas.

KAN-therm Push sistemose iki 2000 W galios radiatoriy jungimui verta naudoti 12 mm skersmens
PE-RT ir PE-Xc vamzdzius (dél hidrauliniy salygy ir Sildymo sisteros pajégumo).

Vamzdziy skersmenis reikia parinkti taip, kad kiekviename Ziede slégio nuostoliy suma esant
skaiCiuojamiems srautams buty lygi gravitaciniam slégiui.
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Hidraulinius vamzdziy atkarpy slégio nuostolius sudaro linijiniy slégio nuostoliy ir vietiniy slégio
nuostoliy atkarpoje Z suma.

V2 X p
ApL=RXL+Z kur Z=2QxT

Ap, Pa hidraulinis pasipriesinimas (slégio nuostoliai)
R, Pa/m linijinis ruozo pasipriesinimas (slegio nuostoliai)
L,m ruozo ilgis
Z, Pa vietiniai pasipriesinimai (slégio nuostoliai)
> vietiniy pasipriesinimy koeficienty suma
v, m/s vandens greitis atkarpoje

p, kg/m? vandens tankis

Linijiniai slégio nuostolial R KAN-therm vamzdziuose, priklausomai nuo vandens srauto ir
vidutines temperaturos, gali buti nustatyti pagal atitinkamas lenteles Priede ,KAN-therm vanden-
tiekio ir Sildymo sistemy hidrauliniy skaiciavimy lenteles”. Fasoniniy detaliy vietiniy pasipriesinimy
varzy koeficienty dydziai atskiroms Sistemoms KAN-therm taip pat pateiktos Priedo lentelese.

Papildomos pastabos

Klojant grindyse vamzdzius j radiatorius, radiatoriai privalo turéti individualius nuorintojus (rankinius
arba automatinius). Kolektorinese sistemose, kolektoriai taip pat privalo turéti Siuos jrenginius.

Projektuojant plastikiniy vamzdziy (KAN-therm Push ir Press bei PP) sistemas reikia numatyti
apsauga nuo vandens temperatuaros kilimo (del avarijos) virs leistinos ribos.

KAN-therm Sildymo sistemose galima naudoti kitg terpe nei vanduo, pvz. neuzsglancius sky-
scius. Tokios sistemos projektavimo metu reikia atsizvelgti j fizines panaudoty skysciy savybes,
kurios skiriasi nuo vandens savybiy. Reikia taip pat gauti gamintojo patvirtinimg del vamzdziy ir
jungciy atsparumo Sioms medziagoms.

Siluminés sistemy KAN-therm izoliacijos

Priklausomai nuo sisteros rusies, Silumines vamzdyny izoliacijos privalo riboti Silumos nuosto-
lius (Sildymo ir karsto vandens sistemose) arba riboti $alcio nuostolius aldymo sistemose. Salto
vandens sistemose, Siluminés izoliacijos riboja vamzdziuose esancio vandens Silimg ir saugo nuo
vandens gary kondensavimosi. Pagal galiojancias normas, centrinio Sildymo, karsto vandens
(taip pat cirkuliaciniy vamzdynuy) ir Saldymo sistemose naudojamy skirstomujy vamzdziy Silumine
izoliacija turi tenkinti lenteléje nurodytus minimalius reikalavimus. Nurodyti dydziai apima visas
KAN-therm vamzdziy sistemas (nepriklausomai nuo jy medziagos rusies).

B8 Sistema KAN-therm: Sistemy projektavimas



Minimalus Silumineés izoliacijos storis Sildymo, Saldymo bei geriamo karsto vandetie-

kio sistemoms

ﬂ Steevlnox “

Minimalus Siluminés
Nr. Vamzdzio rusis

izoliacijos storis
(A= 0,035 W/(m x K)"

14,16
i o 12, 14, " oe 16, 20, 25,
1 Vidinis skersmuo iki 22 mm 18, 25 20é§5, 12,15, 18, 22 32 (PN20) 20 mm
Vidinis skersmuo 32 (PN10,
2 nuo 22 iki 35 mm 32 32,40 28,35 PN16), 40 30 mm
Vidinis skersmuo 42; 54; 645 50, 63, 75, lygi vidiniam vamzdzio
3 o 50, 63 66,7; 76,1; -
nuo 35 iki 100 mm 889 90, 110 skersmeniui
4 Vidinis skersmuo vir§ 100 mm 108; 139,7; 100 mm
168,3
Punkty 1-4 vamzdziai ir armatdra, I .
5 pereinantys per sienas ar lubas, V2 reikalavimy nurodyty
o S 1-4 punktuose
vamzdziy susikirtimai
1-4 punkty vamzdziai centriniam
6 Sildymui, tiesiami statybinése /2 reikalavimy nurodyty
konstrukcijose tarp skirtingy 1-4 punktuose
vartotojy Sildomy patalpy
7 6 punkto vgmzd2|a| klojami 6 mm
grindyse

8 Ledinio vandens sistemos vamz- 50% reikalavimy

dziai, tiesiami pastaty viduje 2 nurodyty 1-4 punktuose
9 Ledinio vandens sistemos vamz- 100% reikalavimy

dziai, tiesiami pastaty iSoréje? nurodyty 1-4 punktuose

1) naudojant izoliacine medziaga, kurios Silumos skvarbos koeficientas skiriasi nuo nurodyto lenteléje, reikia atitinkamai pakeisti
izoliacinio sluoksnio storj.

2) Siluminé izoliacija sandari orui.
Démesio

Salto vandens KAN-therm sistemy vamzdynams rekomenduojami &iluminés izoliacijos, apsauga-
nc¢ios nuo vandens Silimo ir vandens gary kondensavimosi, storiai nurodyti lentelgje. 1zoliacinems
medziagoms, kuriy sSilumos skvarbos koeficientas skirtingas, nurodytus dydzius reikia koreguoti,

Minimalus Siluminés izoliacijos storis Salto vandens sistemomse

Vamzdzio vieta Izoliacijos storis
(A= 0,04 W/(m x K)

Vamzdis neSildomoje patalpoje 4 mm

Vamzdis Sildomoje patalpoje 9 mm

Vamzdis kanale be vamzdyny su Siltu ar kar$tu agentu 4 mm
Vamzdis kanale su vamzdynais su $iltu ar karstu agentu 13 mm
Vamzdis sienos rézyje, stovas 4 mm

Vamzdis sienos rézyje, Sachtoje su vamzdynais su Siltu ar karstu agentu 13 mm
Vamzdis grindyse (betono sluoksnyje) 4 mm

Silumines izoliacijos medziaga negali neigiamai veikti vamzadziy ir jungciy, privalo bt chemigkal
neutrali Siy elementy medziagy atzvilgiu.
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INnformacia ir nurodymai
del saugumo

Si techniné informacija galioja nuo 2014 mety balandzio ménesio. Techninés informacijos iSleidi-

mo data nurodyta ant virselio. Saugaus naudojimo uztikrinimui bei teisingam musy gaminiy veiki-
mui reikia reguliariai tikrinti, ar jau yra naujausia techninés informacijos laida. Galiojan¢ig technine

informacijg galima parsisiysti i$ interneto puslapio www.kan-therm.com arba gauti artimiausiame

KAN Sp. z 0.0. Techniniame-prekybiniame skyriuje.

Sis dokumentas apsaugotas autorinemis teisemis. Dauginti bet kokia forma - neleidziama.
KAN Sp. 7z 0.0. stengiasi, kad Sis leidinys buty aktualus ir be klaidy. Nezidrint to, gali nutikti
nezymdus nukrypimai ar netikslumai. Pasiliekame teise Siame leidinyje jvesti korekturas ar tech-
ninius pakeitimus.

Sitechning informacija galioja Lietuvos Respublikos teritorijoje. Sistemos montavimo metu reikia
laikytis galiojancios teises, normy, nurodymy ir vietiniy taisykliy, o taip pat nuorody, esanciy Sioje
techningje informacijoje.

Prie§ montavimo pradzig reikia susipazinti su visais saugumo reikalavimais bei aptarnavimo ir
montavimo nurodymais ir instrukcijomis. Jei jos yra nesuprantamos ar kyla neaiskumai dél jy
reikSmes, prasome susisiekti su artimiausiu KAN Sp. z 0.0. Techniniu-prekybiniu skyriumi. Gautas
aptarnavimo ir eksploatacijos instrukcijas reikia iSsaugoti ir perduoti kitiems statybos proceso
dalyviams ar sistemos uzsakovui. Nurodymy, pateikty Siame leidinyje, nesilaikymas gali sukelti
avarijg ir materialiniy nuostoliy atsiradimag bei suzalojimus.

Naudojimas pagal paskirtj

Sistemas KAN-therm reikia projektuoti, montuoti ir eksploatuoti kaip aprasyta Sioje technineje
informacijoje bei pagal galiojancias reguliuojancias taisykles. Kitoks pritaikkymas yra neleistinas ir
neatitinka gaminiy paskirCiai. Tai taikoma tiek elementams, skirtiems santechniniy sisterny monta-
vimui, kaip ir jrankiams, naudojamiems jungciy montavimui,

Nors ir naudojamos auksciausios kokybes medziagos, KAN Sp. z 0.0. negali uztikrinti jy atitikimo
kiekvienai pritaikymo rasiai. Reikia atkreipti démesj | §j faktg taip pat transportuojant agresyvy
geriamag vanden] — didelé angliavandeniy ar istirpusiy chloridy koncentracija gali jtakoti pagreitintg
zalvario lydiniy korozijg. Reikia nevirsyti leidziamy koncentracijy:

Chloro jony (Cl) <200 mg/l

Sieros jony (SO4) <250 mg/!

Kalcio oksido jony (CaCO3) <5 mg/l esant pH>7,7

Tokials atvejais, kurie neapradyti Sioje techninéje informacijoje (nestandartiniai pritaikymai), reikia
susisiekti su KAN Sp. z 0.0. Techniniu-prekybiniu skyriumi del tokio taikymo patvirtinimo.

Statybos proceso dalyviy kvalifikacijos

Sistemy KAN-therm montavimas turi bati patiketas autorizuotiems ir kvalifikuotiems santech-
nikams. Montavimo darbus turi atlikti tiktai apmokytas ir autorizuotas personalas, turintis atitin-
kamg kvalifikacijg.

Bendros atsargumo priemonés

Darbo vietg, o taip pat naudojamus elementus bei jrankius jungciy montavimui reikia laikyti
Svarius Ir atitinkamos technines bUkles. Naudoti tiktai originalius Sisternos KAN-therm elementus,
skirtus duotos rusies jungtims ir paskirciai. Naudojant nesisteminius elementus, sistemos gamin-
tojo neaprobuotus jrankius, taikant komponentus kitiems tikslams nei jie skirti ar virSyjant leistinus
darbo parametrus, gali jvykti avarija ar kiti pavojai.

7 System KAN-therm informacje i wskazdwki bezpieczeristwa
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& SISTEMA KAN-therm

V Optimali, kompleksiné santechniné multisistema, susidedanti i§ naujausiy,
UKAS tarpusavyje pasipildanciy sprendimy vandentiekio, Sildymo bei technologiniy
wlauny ir gesinimo vamzdyny srityje.

001

Tai tobulas universalios sistemos vizijos realizavimas, kurs tapo realiu déka KAN konstruktoriy
daugiametes patirties bei aistros, grieztos medziagy bei galutiniy produkty kokybes kontroles
my ir deka veiksmingos santechnikos rinkos paklausos analizes, atitinkancios statytbos normas.

Push Platinum

Push

Press LBP

PP

Steel

INnox

Sprinkler

Plokstuminis sSildyrmas
ir automatika

Football
Stadiony sistemos

Spinteles ir kolektoriai

KAN Sp. 7 0.0.

E/A\ ul. Zdrojowa 51, 16-001 Biatystok-Kleosin

tel. +370 640 40 405, +370 686 11 884,
Ry +48 509 338 011
KAN-therm kontaktas: lithuania@kan-therm.com

www.kan-therm.com




