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Apie KANI firma
NovatoriSkos vandentiekio ir Sildymo sistemos

Firma KAN pradéjo savo veiklg 1990 metais ir nuo pat pradzios diegia modernias
technologijas Sildymo ir vandentiekio sistemoms.

KAN - tai Lenkijoje bei Europoje pripazintas naujovisky sprendimy bei santechniniy sistemuy,
skirty vidaus karsto bei salto geriamo vandens sistemoms, centriniam ir plokStuminiam sildymui
ir vésinimui bei gaisro gesinimo ir technologiniy sistemu, gamintojas ir tiekéjas. Nuo pat pradziy
KAN-therm grindé savo pozicijg stipriais pamatais: profesionalumu, novatoriskumu, kokybe bei
plétra. Siandien kompanijoje dirba apie 930 Zmoniy, i§ kuriy didZioji dalis, tai aukitos kvalifikacijos
inzinieriai, atsakingi uz KAN-therm plétra, pastovy technologijos procesy tobulinima bei klienty
aptarnavima. Darbuotojy kvalifikacija bei jsipareigojimas garantuoja auksciausig produkcijos,
gaminamos KAN-therm gamyklose, kokybe.

System KAN-therm tiekimas vykdomas per paskirstymo tinklus Lenkijoje, Vokietijoje, Rusijoje,
Ukrainoje, Baltarusijoje, Airijoje, Cekijoje, Slovakijoje, Vengrijoje, Rumunijoje ir Baltijos 3alyse.
Ekspansija j naujas rinkas ir dinamiska plétra yra tiek veiksmingos, kad su KAN-therm Zenklu
prekés yra eksportuojamos j 68 saliy, o platinimo tinklas aprépia Europa, didzigja Azijos dalj,
siekia net Afrika.

System KAN-therm - tai optimali, kompleksiné santechnikos sistema, kuri susideda i$ paciy
naujausiy, tarpusavyje pasipildanciy techniniy sprendimy salto ir karsto geriamo vandens bei
Sildymo ir vésinimo sistemy srityje, o taip pat ir gaisro gesinimo bei technologiniy sistemy srityje.
Tai tobula universalios sistemos vizijos realizacija, kuri tapo tokia déka KAN konstruktoriy daugiametés
patirties bei aistros, o taip pat dél grieztos gaminiy bei galutiniy produkty kokybés kontrolés.
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System KAN-therm tai kompleksiné vidaus vandentiekio, Sildymo ir technologiniy sistemy
montavimo sistema. Ja sudaro Siuolaikiski, tarpusavyje pasipildantys sprendimai, susije su nau-
dojamomis medziagomis ir montavimo atlikimo technika.

,System KAN-therm: Projektuotojo ir montuotojo vadovas” - leidinys skirtas visiems Siuolaikiniy sistemy mon-
tavimo dalyviams — projektuotojams, sistemy montuctojams ir techninés priezitros inspektoriams.

Zinyna iéskiria platus sidlomy sprendimy ir sistemy montavimo techniky pasirinkimas. Viename leidinyje sutal-
pintos SiuolaikiSkos ir populiariausios statyboje naudojamos sistemos, patenkancios j KAN-therm multisiste-
mos sudetj.

Del to, vartotojas gali susipazinti ir palyginti sistemas, ir tuo paciu pasirinkti optimaly (techniniu, ekonominiu

ir eksploataciniu atzvilgiu) diegiamos sistemos sprendima.

Zinyno medziaga jvertina pagrindines galiojan¢ias respublikines ir ES normas bei su statybose naudojamomis
vandentiekio ir Sildymo sistemomis susijusius nurodymus.

Zinyna sudaro trys pagrindinés dalys:

I dalis apima penkiy KAN-therm vamzdziy sistemy aprasyma,

Il dalis apima bendrus Siy sistemy projektavimo ir montavimo nurodymus,

11 dalis aptariant pagrindinius KAN-therm jrenginiy matmeny nustatymo principus.
,Produkto” dalj sudaro skyriai, kuriuose aptariamos atskiros montavimo sistemos:

System KAN-thern Ultraline, sudaro trijy rasiy vamzdziai (PE-Xc, PE-RT ir daugiasluoksniai PE-RT/AI/PE-RT),
dviejy rasiy jungtys (zalvarinés ir PPSU), jungiama uztraukiamu PVDF Ziedu,

System KAN-therm Push (su PE-RT ir PE-Xc vamzdziais) bei Push Platinum (su PE-Xc/Al/PE-HD vamz-
dziais), jungiama uztraukiamo ziedo pagalba,

System KAN-therm Press sudaro daugiasluoksniai vamzdziai, dviejy rasiy jungtys (zalvarinés ir PPSU),
jungiama presavimo badu,

System KAN-therm PP, sudaro PP-R polipropileno vamzdziai ir jungtys bei sudétiniai polipro-

pileno vamzdZiai,

System KAN_therm Steel ir System KAN-therm Inox, sudaro i$ anglinio ir neradijancio plieno pagaminti
vamzdZiai ir jungtys, jungiamos presavimo badu,

System KAN-term Copper susideda i$ variniy ir bronziniy jungdiy, jungti standartinius varinius vamzdZius,
jungiamos presavimo btdu.

Kiekviename i$ auksciau pateikty skyriy, be vamzdziy ir jungiamyjy detaliy aprasymo, matmeny ir taikymo
srities, pateikiamos kiekvienai sistemai badingy montavimo rekomendacijos.

Informacija apie System KAN-therm Sprinkler ir ,Pavirsiaus Sildymo / vésinimo vadovas” dél skirtingy
naudojimo sriciy pateikta atskiruose leidiniuose.

Projektuotojams, kurie naudoja standartiniy sistemy skersmeny skaiciavimo metodus, skirtas atskiras priedas

- lenteliy rinkinys, kuriose nurodytos hidraulinés vamzdZiy ir fasoniniy detaliy charakteristikos, jvertinancios
tipinius vandentiekio ir Sildymo sistemy darbo parametrus. Be Zinyno, visiems projektuotojams sidlomas ne-
mokamas projektavima palengvinanciy profesionaliy programy paketas: KAN ozc, KAN c.o. bei KAN H20.
Visiems elementams su KAN-therm Zenklu taikoma labai griezta kokybeés kontrolés sistema, Kiekviename
gamybos etape taikoma nuolatiné kokybés ir ilgaamziskumo kontrole kuria atlieka kokybés kontrolés skyrius.
Pagaminti elementai yra kruopsciai iSbandomi modernioje jmonés tyrimy labarotorijoje. Laboratorijoje gautus
tyrimy rezultatus patvirtino didziausios Europos sertifikavimo institucijos.

KAN laboratorija, kuri naudoja naujausius technologinius pasiekimus sumontuoty sistemy bandymy srityje,
akreditavo Vakary $aliy sertifikavimo jstaigos, ir didziausios jy pripaZjsta jos rezultatus.

Gamyba, kaip ir visa KAN jmonés veikla, vykdoma pagal kokybés valdymo sistema ISO 9001,
kuria sertifikavo gera reputacija turinti jstaiga Lloyd’s Register Quality Assurance Limited.
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System KAN-therm UltralLine

Sistemos idéeja

System KAN-therm UltraLine yra naujoviskas ir santechnikos sistemy rinkoje unikalus
techninis sprendimas, skirtas jrengti tiek standartines vidaus Sildymo, tiek buitinio
vandens sistemas bei specialios paskirties (pvz., suspausto oro) vamzdynus.

Unikali sistemos konstrukcija ir galimybé lanksc¢iai konfigtiruoti baigtinj sprendima
Zenkliai supaprastina sistemos projektuotojy ir montuotojy darba.

Lankstaus System KAN-therm UltraLine konfigiiravimo galimybe uztikrina tai, jog
skirtingy tipy vamzdzius galima naudoti su tos pacios konstrukcijos fasoninémis dalimis:

KAN-therm UltraLine AL — sistemoje naudojami pilno skersmeny spektro daugiasluoksniai vamzdZiai
PE-RT/Al/ PE-RT, Zalvarinés arba plastikinés (PPSU) fasoninés dalys ir plastikiniai Ziedai (PVDF),
KAN-therm UltraLine PE — sistemoje naudojama vienalyciy ir daugiasluoksniy vamzdziy

kombinacija viename sprendime, zalvarinés arba plastikinés (PPSU) fasoninés dalys ir plastikiniai
Ziedai (PVDF).

Jungdiy konstrukcija be sandarinimo tarpiniy ir uztraukiamy Ziedy technika nereikalauja jokiy
papildomy sandarinimy, uztikrina idealy sistemos sandaruma ir patvaruma, tuo paciu apsaugo
sistema nuo montavimo klaidy. Visa tai garantuoja didelj montavimo ir eksploatavimo sauguma bei
jrengtos sistemos ilgaamziskuma.

14 I 1 SYSTEM KAN-therm Ultraline



1.2 System KAN-therm UltralLine privalumai

Naujoviska sistemos UltraLine fasoniniy daliy konstrukcija ir uztraukiamo ziedo technika teikia Siuos
privalumus:

galimybe konfigruoti sistema pagal poreikj: naudojant vamzdzius KAN-therm Ultraline PE arba
vamzdzius KAN-therm UltraLine AL,

universalias sistemos pritaikymo galimybes,
greitg, nesudétinga ir patogy montavima net sunkiai prieinamose vietose,

galimybe naudoti tiek specializuotus, tiek jprastus jrankius, laisvai prieinamus ,Press” tipo sistemoms
skirty presy rinkoje*,

(* naudojamas specialus adapteris)

tvirta ir patikima sujungima be papildomy sandarikliy — fasoniniy daliy konstrukcija be sandarinimo
tarpiniy,

potinkinio montavimo statybiniy pertvary konstrukcijoje galimybe,

Zenkliai maZesnis skersmens susiauréjimas sujungimo vietoje,

didelj atsparuma korozijai,

net 25 proc. geresnes hidraulines savybes palyginti su konkurenty sidlomais sprendimais**,

(**galioja 25 ir 32 mm skersmeniui)

daugiasluoksné vamzdziy konstrukcija ne tik leidzia sumazinti tvirtinimo elementy skaiciy, bet ir yra
labai patogi montuojant didesniy diametry sistemas,

lanksciausia vamzdziy ir jungciy konfigravimo galimybé tarp sidlomy sistemy rinkoje,

techninis sprendimas yra pagrjstas daugiamete Sildymo ir buitinio vandens sistemy jrengimo patirtimi.

1.3 System KAN-therm Ultraline vamzdziai

System KAN-therm UltraLine sitlo vamzdyny sistemy projektuotojams, montuotojams ar investuo-
tojams anksciau rinkoje nematyta baigtinio techninio sprendimo jvairialypés konfigaracijos galimy-
be. Tinkamos sistemos pasirinkima gali lemti ne tik investicijos dalyviy prioritetai, bet ir investicijos
specifika, pvz., batinybeé atlikti virstinkinj montavima sakralinés architektdros ar paveldo objektuose,
kuriy atveju pasiteisins daugiasluoksnés struktaros vamzdziy eksploatacinés savybes.

Vamzdziy tipai ir skersmuo

KAN-therm UltraLine PE KAN-therm UltraLine AL

PE-Xc 14x2,0 PE-RT 14x2,0 PE-RT/AL/PE-RT 14x2,0
PE-Xc 16x2,2 PE-RT 16x2,2 PE-RT/AL/PE-RT 16x2,2
PE-Xc 20x2,8 PE-RT 20x2,8 PE-RT/AL/PE-RT 20x2,8
PE-RT/AL/PE-RT 25x2,5 PE-RT/AL/PE-RT 25x2,5 PE-RT/AL/PE-RT 25x2,5
PE-RT/AL/PE-RT 32x3 PE-RT/AL/PE-RT 32x3,0 PE-RT/AL/PE-RT 32x3,0

14-20 mm skersmens spektre abejose vamzdziy sistemose naudojami skirtingy tipy (vienalyciai
ar daugiasluoksniai) vamzdziai. 25-32 mm skersmens vamzdziai sitilomi tik daugiasluoksnés kons-
trukcijos, kuri abiejy baigtiniy techniniy sprendimy atveju yra ta pati, ty. Sie vamzdZiai yra sidlomi
tiek KAN-therm UltralLine PE, tiek KAN-therm UltraLine AL sistemy atveju.
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KAN-therm Ultraline AL vamzdZiai siGlomi Siy tipu:
daugiasluoksnis vamzdis PE-RT/Al/PE-RT — 14x2
daugiasluoksnis vamzdis PE-RT/AI/PE-RT — 16x2,2
daugiasluoksnis vamzdis PE-RT/AI/PE-RT — 20x2,8
daugiasluoksnis vamzdis PE-RT/AI/PE-RT — 25x2,5
daugiasluoksnis vamzdis PE-RT/AI/PE-RT — 32x3

Visy skersmeny, t. y. 14-32 mm, KAN-therm UltraLine AL vamzdZiai yra tik daugiasluoksniai, su iSil-
gai suvirinto aliuminio sluoksniu. Vamzdziai tinka naudoti su sistemos KAN-therm UltraLine fasoni-
némis dalimis i$ PPSU plastiko arba zalvario kartu su plastikiniais uztraukiamais Ziedais. Atsizvelgus

j maza daugiasluoksniy vamzdziy terminj pailgéjima, KAN-therm Ultraline AL tipo vamzdziai puikiai
tinka virStinkiniam sistemos jrengimui.

KAN-therm Ultraline PE tipo vamzdZiai sialomi iy tipy:
vienalytis vamzdis PE-X arba PE-RT — 14x2,

vienalytis vamzdis PE-X arba PE-RT —16x2,2,

vienalytis vamzdis PE-X arba PE-RT - 20x2,8,
daugiasluoksnis vamzdis PE-RT/AI/PE-RT — 25x2,5,
daugiasluoksnis vamzdis PE-RT/AI/PE-RT — 32x3.

KAN-therm UltraLine PE tipo vamzdZiai — tai naujoviskas poZidris j vidaus vamzdyny sistemy
projektavima ir jrengima. Dviejy skirtingy tipy (vienalyciy ir daugiasluoksniy) vamzdziy kombinacija
vienoje sistemoje sujungia svarbiausius Siy skirtingy konstrukcijy privalumus.

Vienalyciai vamzdZiai siClomi 14-20 mm skersmens ir yra naudojami daugiausia iSvedZioti patalpose,
potinkinése sistemose (iSlyginamuosiuose sluoksniuose arba dengtose sieny nisose), puikiai panaudoja
vadinamosios ,formos atminties” efekta. Si savybe leidzia idvengti atsitiktinio vamzdzio suspaudimo
deél didelés vietinés mechaninés apkrovos ir vamzdzio susiauréjimo ar visisko uzaklinimo. Tai ypac pasi-
teisina dideliy investicijy atveju, kurias jgyvendinant vienu metu dirba daug montavimo brigadu.

Savo ruoztu sistemos daugiasluoksniai vamzdziai, kuriy skersmuo 25-32 mm, pasizymi mazu
Siluminiu pailgejimu. Sio skersmens vamzdziai dazniausia yra naudojami montuoti pagrindinius
tiekimo vamzdynus ir, jeigu reikia, (vertikaliyjy vamzdziy) stovus. Tai, kad daugiasluoksniai vamzdziai
pasizymi mazu Siluminiu pailgéjimo koeficientu, suteikia placig veiksmy laisve ir didelio skersmens
vamzdyny montavimo komfortg. Naudojant $io tipo vamzdZius reikes maziau vamzdyna tvirtinan-
Ciy elementy.

Tiek vienalyciai vamzdZiai PE-X ar PE-RT, tiek daugiasluoksniai vamzdziai PE-RT/AI/PE-RT gali bati
naudojami kartu su sistemos KAN-therm UltraLine fasoninémis dalimis i$ PPSU plastiko ar Zalvario
kartu su plastikiniais uZtraukiamais Ziedais.



System KAN-therm UltraLine vamzdziy konstrukcija ir savybés

PE-X ir PE-RT vamzdziy konstrukcija ir savybés

Visi vamzdziai PE-X ir PE-RT, priskiriami KAN-therm UltraLine PE tipui (14-20 mm skersmens), yra
gaminami penkiasluoksnés konstrukcijos. Tokioje konstrukcijoje antidifuzinj barjerg EVOH, saugan-
tj sistema nuo deguonies patekimo j vamzdyno vidy, suformuoja vidinis papildomu polietileno
PE-X arba PE-RT (atsizvelgus j vamzdZio tipa) sluoksniu padengtas sluoksnis. Si antidifuzinio bajero
EVOH padetis apsaugo jj nuo galimy pazeidimy montavimo metu.

Antidifuzinis
barjeras EVOH

Polietilenas
PE-Xc

Polietilenas
PE-Xc
’.'.
4 Klijai
o
E Klijai
2 o .
Antidifuzinis e
barjeras EVOH e
Polietilenas  © P @
PE-RT - %

Polietilenas
PE-RT

"
4] K

°
e i

Antidifuziné danga EVOH (etileno vinilo alkoholis), atitinka DIN 4726 reikalavimus.

SO 9001
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Vamzdziai PE-X

VamzdZziai PE-X, sitlomi sistemos KAN-therm UltraLine PE asortimente, gaminami i$ didelio tankio
polietileno ir sutankinami elektrony srautu (,c” metodas — fizinis metodas, be cheminiy medZiagy
intervencijos). Todél katalogo dalyje, kurioje pristatomas asortimentas, Sie vamzdZiai bus aprasyti
zymeniu PE-Xc (vamzdZiai PE-X0).

Vamzdziai PE-Xc turi antidifuzinj barjerg EVOH, todél gali bati naudojami tiek sildymo, tiek buitinio
vandens sistemose.

Viso skersmeny spektro vamzdZiai, ty. @14x2, @16x2,2, @20x2,8, sitlomi dviejy versijy:
—  beizoliacijos,

— Su6 mm storio termine izoliacija.

Vamzdziy spalva: kreminé. Vamzdziy pavirsius: blizgus. Atsizvelgus j skersmenj, vamzdziai yra tiekia-
mi 50, 100, 200 metry ritése, kartoninéje pakuotéje ir ant padékly po 700, 900, 1500 ir 3000 metruy.

KAN-therm UltraLine PE tipo vamzdziy PE-X matmeny specifikacija

ISorinis
IR Sienelés Vidinis 8
- toris skersmuo IS
DN sienelés - Matmeny serija S
storis
[mm x mm] [mm] [mm] [dm3/m]
14 14x2.0 0.085 0.079 200
16 16x2.2 2.2 11.6 3.0 0.102 0.106 200
20 20x2.8 2.8 144 3.0 0.157 0.163 100

18 e
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Vamzdziai PE-RT

VamzdZziai PE-RT, sitlomi sistemos KAN-therm Ultraline PE asortimente, gaminami i$ padidinto
Siluminio atsparumo polietileno PE-RT, Il tipo.

Vamzdziai PE-RT yra su antidifuziniu barjeru EVOH, todél gali bati naudojami tiek Sildymo, tiek
buitinio vandens sistemose.

Viso skersmeny spektro vamzdziai, ty. @14x2, @16x2,2, @20x2,8 sitlomi dviejy tipy:
be izoliacijos,
su 6 mm storio termine izoliacija.

VamzdZiy spalva: pieno baltumo. VamzdZiy pavirsius: blizgus. Atsizvelgus j skersmenj, vamzdZiai
tiekiami 50, 100, 200 metry ritése, kartoninéje pakuotéje ir ant padékly po 700, 900, 1500 ir 3000 m.

KAN-therm UltraLine PE tipo vamzdziy PE-RT matmenuy specifikacija

ISorinis
S LT Sienelés Vidinis : -
x storis skersmuo Vnt. svoris Taris

DN sienelés Matmeny serija S

storis

[mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [dm3/m]

14 14%x2.0 2.0 10.0 3.0 0.083 0.079 200
16 16x2.2 22 11.6 3.0 0.100 0.106 200
20 20x2.8 2.8 144 3.0 0.155 0.163 100

KAN-therm UltraLine PE tipo vamzdziy PE-Xc ir PE-RT fizinés savybés

Siluminés plétros koeficientas o mm/m x K 0.178 0.18

Siluminis laidumas A W/m x K 0.35 0.41
Minimalus lenkimo spindulys Rnnin mm 5x Dz 5x Dz
Vidiniy sieneliy SiurkStumas k mm 0.007 0.007

SO 9001
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Vamzdziy zenklinimas pagal PE-RT vamzdziy pavyzdj

VamzdZziai yra kas 1 m Zymimi besikartojanciu zenklinimu, kuriame, nurodyta:

Zyméjimo aprasas

Gamintojo pavadinimas ir/arba prekés Zzenklas Sistema KAN-therm UltraLine PE
Nominalus iSorinis skersmuo x sienelés storis 20x2.8
Vamzdzio sandara (medziaga) PE-RT
Vamzdzio kodas 2529198002
Normos, Techninio liudijimo ar sertifikato Nr. DIN 16833
Panaudojimo klasé ir projektinis slégis Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Antidifuzinio sluoksnio Zyméjimas Sauerstoffdicht nach DIN 4726
Pagaminimo data 18.08.19
Kiti gamintojo Zyméjimai, pvz., ilginis metras, partijos Nr. 045 m

Démesio — ant vamzdzio gali bati kiti (papildomi) Zyméjimai, pvz., sertifikaty numeriai
(pvz., DVGW).

Vamzdziy PE-RT/Al/PE-RT konstrukcija ir savybés

Daugiasluoksnius vamzdzius KAN-therm UltraLine AL (14-32 mm skersmens) sudaro Sie sluoksniai:
vidinis sluoksnis (bazinis vamzdis) i$ padidinto terminio atsparumo polietileno PE-RT, vidurinysis
sluoksnis i$ isilgai suvirinto aliuminio, ir iSorinis sluoksnis (danga) i$ polietileno PE-RT. Tarp aliuminio

ir dirbtinio pluosto sluoksniy jterptas risamasis klijy sluoksnis, patikimai sujungiantis metalg su plastiku.

3 Aliuminis
Polietilenas @ ik @@ _d

°

Polietilenas
PE-RT

4
£ Kia
o
o Kiiai

Aliuminio sluoksnis uztikrina difuzinj sandaruma ir lemia, kad tokios konstrukcijos vamzdZiai (palyginti
su vienalyciais polietileniniais vamzdZiais) pasizymi 8 kartus mazesniu Siluminiu pailgéjimu. Al juostos
sanddrinio suvirinimo déka atskiry vamzdzio sienelés sluoksniy storis yra tolygus visame perimetre.



Viso skersmeny spektro, ty. @14x2, @16x2,2, @20x2,8, 25x2,5, 32x3 vamzdZiai sidlomi dviejy tipuy:

be izoliacijos,

su 6 mm storio termine izoliacija.

Vamzdziy spalva: baltas. VamzdZiy pavirsius blizgantis.

VamzdZziy spalva: balta. Atsizvelgus j skersmenj (14-32 mm intervalas), vamzdZiai yra tiekiami 50,

100, 200 metry ritése, kartoninéje pakuotéje. Be to, tiekiami ir tiesus vamzdziai po 5 m ilgio.

KAN-therm UltraLine AL tipo vamzdziy PE-RT/AL/PE-RT matmeny specifikacija

ISorinis
skersmuo § ;o nelés Vidinis : Kiekis
- storis skersmuo L L0 ritinyje
sienelés Matmeny serija S vl
storis
[mm x mm] [mm] [mm] [dm®/m] [m]
14x2.0 0.097 0.079 200
16 16x2.2 2.2 11.6 3.0 0.114 0.106 200
20 20x2.8 2.8 144 3.0 0.180 0.163 100
25 25%x2.5 2.5 20.0 45 0.239 0.314 50
32 32x3.0 3.0 26.0 48 0.365 0.531 50

KAN-therm UltraLine AL tipo vamzdziy PE-RT/AL/PE-RT fizinés savybés

Siluminés plétros koeficientas mm/m x K 0.025

Siluminis laidumas A W/mx K 043
Minimalus lenkimo spindulys Rmin mm 35 x Dz

Vidiniy sieneliy SiurkStumas k mm 0.007

ISO 9001
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Vamzdziy zenklinimas pagal PE-RT/Al/PE-RT vamzdziy pavyzdij

VamzdZziai yra kas 1 m Zymimi besikartojanciu zenklinimu, kuriame, nurodyta:

Zyméjimo aprasas

Gamintojo pavadinimas ir/arba prekés Zenklas Sistema KAN-therm UltraLine AL
Nominalus iSorinis skersmuo x sienelés storis 16x2.2
Vamzdzio medziaga PE-RT/Al/PE-RT

Vamzdzio kodas 2529334003

Normos, Techninio liudijimo ar sertifikato Nr. KIWA KOMO, DVGW

Naudojimo klasé (-s) ir projektinis slégis Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Pagaminimo data 18.08.19
Kitas gamintojo Zyméjimas, pvz., ilginis metras, partijos Nr. 045 m

Démesio - ant vamzdzio gali buati kiti (papildomi Zzyméjimai, pvz. sertifikaty numeriai.

Vamzdziai PE-RT pgl. norma EN ISO 22391-2:2009/prAl, vamzdziai PE-X pgl. norma EN ISO 15875-
2:2003/prA2 ir vamzdziai PE-RT/AI/PE-RT pgl. norma EN ISO 21003-2:2008 gali buti naudojami,
esant toliau iSvardintiems parametrams:

Ve o . o

Sistemy, kuriose naudojami vamzdziai PE-Xc, PE-RT ir PE-RT/Al/PE-RT, eksploataciniai
parametrai ir naudojimo galimybés

Darbinis slegis

P [bar Sujungimy tipas
Sistemos rasis
ir panaudojimo klasé
(pagal ISO 10508)

14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Saltas buitinis vanduo 20 20 10 10 10 + +
25 10 + -
32 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +

Karstas buitinis vanduo
( klasé) 60/80 20 10 10 10 + +
25 10 + -
32 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +

Karstas buitinis vanduo
(1 klasé) 70/80 20 10 10 10 + +
25 10 + -
32 10 + -
14 10 10 10 + +
5 . 16 10 10 10 + +

Zemos temperaturos Sildy-
mas ir grindinis Sildymas 60/70 20 10 10 10 + +
(4 klasé) 25 10 + R
32 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Radiatorinis Sildymas

 klasé) 80/90 20 10 10 10 + +
25 10 + -
32 10 + -

Eksploatacijos temperatdra T atskirose klasese turi buti laikoma projektine temperatara, o maksimali
temperatdra T __ —nevirSytina temperatara, kuriai esant sistema turi bati apsaugota

max



1.a Transportavimas ir sandeliavimas

Vamzdziai PE-RT ir PE-X bei daugiasluoksniai vamzdziai PE-RT/AI/PE-RT gali bati laikomi zemesnés
kaip 0°C temperattros salygomis, taciau juos butina saugoti nuo dinaminés apkrovos. Transpor-
tavimo metu saugoti vamzdzius nuo mechaniniy pazeidimy. Vamzdziai yra jautrs ultravioletiniy
spinduliy poveikiui, todel juos batina saugoti nuo tiesioginio ilgalaikio saulés spinduliy poveikio tiek
sandeéliavimo metu, tiek transportuojant ar montuojant.
Sandeliuojant, transportuojant ir montuojant vamzdzius ir fasonines dalis:
— vengti pagrindo astriomis briaunomis arba su atpleiSéjusiais astriais elementais pagrindo pavirsiuje,
— nestumti tiesiogiai betoniniu pagrindu,
- saugoti nuo neSvarumy, skiedinio, alyvy, tepaly, dazy, tirpikliy, cheminiy medziagy, drégmés ir pan,
—  sistemos elementus i$ originalios pakuotés isimti tik prie$ patj montavima.

ISsami informacija apie detaliy sandéliavima ir transportavima yra pateikta internete
adresu www.kan-therm.com.

1.5 System KAN-therm UltralLine fasonines
dalys ir uztraukiami Ziedai

Be skirtingy tipy vamzdZziy, pilnutine sistema KAN-therm Ultraline taip pat sudaro fasoninés dalys
ir uZtraukiami ziedai.

Fasonines dalys silomos plastikines, ty. PPSU, ir Zalvarinés. UZtraukiami Ziedai yra gaminami ir sidlomi
tik plastikiniai (PVDF).

ISO 9001 es e




System KAN-therm UltraLine fasoninés dalys

System KAN-therm Ultraline fasoninés dalys, priklausomai nuo pasirinktos vamzdziy konfigraci-
jos gali bati naudojamos KAN-therm UltraLline PE ir KAN-therm UltraLine AL tipo.

Abiem atvejais fasoniniy daliy konstrukcija yra be sandarinimo tarpiniy, todél uztikrina lengva
ir saugy montavimg ir ilgametj sistemos eksploatavima.

1. System KAN-therm
UltraLine jungtis

2. System KAN-therm
UltraLine plastikinis (PVDF)
uztraukiamas zZiedas

3. KAN-therm UltraLine

PE arba KAN-therm UltraLine
AL tipo vamzdZiais

System KAN-therm Ultraline asortimente siGloma plati fasoniniy daliy, batiny jrengti net itin sudé-
tingas vamzdyny sistemas, gama:

- Paprastos ir redukcinés PPSU plastiko ir zalvarinés movos,

. Zalvarinés pereinamosios movos Steel/UltraLine,

—  PPSU plastiko ir zalvarinés alktineés,

—  Paprasti ir redukciniai PPSU plastiko ir zalvariniai trisakiai,

. Zalvarinés akles UltraLine,

. Zalvarinés srieginés jungtys,

. Zalvarinés srieginés alkanes ir tridakiai,

—Skirtingo ilgio zalvarines tvirtinamosios alkiinés vandens maisytuvui,
. Zalvarinés alkanes ir tridakiai su nikeliuotais vamzdeliais.

System KAN-therm UltraLine uztraukiami ziedai

System KAN-therm Ultraline uZtraukiami Ziedai yra vienas svarbiausiy elementy, kuris yra nau-
dojamas vamzdziui sujungti su fasonine dalimi ir uzsandarinti. Ziedai gaminami tik i$ aukéciausios
kokybes PVDF plastiko.
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1.6

Kaip ir fasoniniy daliy atveju, atsizvelgus j pasirinktg vamzdziy konfigdracija, uZtraukiami plastikiniai
Ziedai gali bati naudojami su KAN-therm UltraLine PE ir KAN-therm Ultraline AL vamzdZiais.

Siekiant uztikrinti sandary ir mechaniskai atspary sujungima, batina naudoti tik sistemos KAN-therm
UltraLine Ziedus. Naudoti kitus nei rekomenduojamas ar kity gamintojy Ziedus draudziama.

Kiekvieno originalios sistemos KAN-therm Ultraline uztraukiamo ziedo isoriniame pavirsiuje yra
jspausta zyma KAN ir montavimo skersmuo, kuriam Ziedas yra skirtas.

Fasoniniy daliy su uztraukiamais ziedais konstrukcijos privalumai

System KAN-therm UltraLine fasoninems dalims su uZtraukiamais Ziedais badinga:
gausus fasoniniy daliy (jskaitant jungtis su sriegiu) asortimentas,

universalios naudojimo galimybés, leidZiancios naudoti Zalvarinius ir plastikinius elementus kone
visy tipy sistemoms,

gausus plastikiniy (PPSU) elementy asortimentas, leidziantis optimizuoti pilnutines investicijos kaing
ir apsaugoti sistema nuo neigiamo nepalankios cheminés sudeties vandens poveikio,

universali jungciy konstrukcija, kuri uztikrina saugy ir sandary sujungimga su jvairiy tipy vamzdZiais
— KAN-therm UltraLine PE ir KAN-therm UltraLine AL,

25 ir 32 mm skersmens jungtys turi padidinto vidinio pjavio konstrukcija. Tai leidZia pagerinti
sistemy hidraulines savybes ir tokiu btdu iSplésti projektavimo galimybes,

sistemos akustinés apsaugos elementai, sidlomi standartiniame asortimente,

estetiska fasoniniy daliy iSvaizda ir Sviesi PPSU plastiko spalva, kuri Zenkliai pagerina elementy
matomumga tamsiose patalpose,

asimetriSka uztraukiamy Ziedy konstrukcija minimizuoja klaidy rizika ir teikia daugiau patogumo
montavimo metu.

System KAN-therm Ultraline sujungimai

Su uztraukiamais Zietais ir uzverziamieji srieginiai (susukamieji)

System KAN-therm jungtys yra universalios, jas galima naudoti tiek su vienalyciais vamzdZiais PE-X,
PE-RT (KAN-therm UltraLine PE), tiek su daugiasluoksniais vamzdZiais PE-RT/Al/ PE-RT (KAN-therm
UltraLine AL).

[
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Fasoninés dalys turi specialiai iSprofiliuotas jungtis (be papildomo sandarinimo), kurios jstatomos

J i$ anksto iSpléstg vamzdZio galg, o po to ant sujungimo uZtraukiamas plastikinis Ziedas. Vamzdis
suspaudziamas visame perimetre, ant fasonineés dalies jungties, visame sandaros pavirsiuje. Sis
sujungimo badas leidzia jrengti sistema statybinése pertvarose (grindy iSlyginamajame sluoksnyje
ir po tinku) be jokiy apribojimy.

System KAN-therm UltraLine sujungimo, ypatingosios savybés

Sujungimas be tarpiniy

be papildomo
sandarinimo,jungties
profilis uztikrina
sujungimo sandaruma ir
mechaninj stiprj

Atrama

ribojanti Al sluoksnio
salytj su zalvariniu
fasoninés dalies
korpusu

Optimizuota

j hidraulika
IR minimizuotas

skersmens
susiauréjimas

Simetriskas
uztraukiamas ziedas
dvipusio ziedo

Nuozula montavimo galimybeé

fasoninés dalies

korpuso jeigos vietoje
sumazina vietinius slégio
nuostolius ir neleidzia
susidaryti srauto stkuriams

26 I 1 SYSTEM KAN-therm Ultraline



Be sujungimy, kuriuose naudojami uztraukiami ziedai, sistemos KAN-therm Ultraline vamzdziams
sujungti galima naudoti standartinius susukamuosius sujungimus, kuriuose naudojamas verzliaraktis.

Siems sujungimams atlikti siGlomos dviejy pagrindiniy tipy jungtys:

Universalios susukamosios jungtys su vidiniais/isoriniais sriegiais arba 14-20 mm skersmens movos.
Susukamosioms jungtims i$ vamzdzio prijungimo pusés nereikia naudoti papildomo sandarinimo
- sandaruma uztikrina atitinkama jungties, ant kurios yra montuojamas vamzdis, konstrukcija. 15
sriegio (vidinio ar iSorinio) puses turi bati naudojamas papildomas sandarinimas pakulomis.
Susukamosioms movoms, atsizvelgus j jy specifikg ir konstrukcija, papildomo sandarinimo nereikia.
Sujungimai turi bati atlikti prieinamose vietose.

Universalios srieginés jungtys sidlomos 14-20 mm skersmens. Srieginiy jungciy privalumas
pasireiskia tuo, kad susuktos jos savaime uzsisandarina. Sio tipo savaime uzsisandarinantiems
sujungimams negalima naudoti papildomo sandarinimo, pvz., tefloninés juostos ar pakuly.
Sie elementai turi bati sumontuoti lengvai prieinamose vietose.

Kaip matyti i$ pavadinimo, abiejy elementy, ty. universaliy susukamyjy jungciy ir universaliy srie-
giniy jungdiy, konstrukcija leidZia vienu metu montuoti vienalycius vamzdzius PE-X ir PE-RT (KAN-
therm Ultraline PE) bei daugiasluoksnius vamzdzius PE-RT/AI/PE-RT (KAN-therm UltraLine AL).

Universali jungciy ir srieginiy jungciy konstrukcija leidzia iSvengti fasoniniy daliy asortimento dublia-
vimo, daro montavima patogesn; ir padeda sumazinti elementy sandéliavimo plota.

Démesio! Visy minéty susukamujy ir srieginiy jungciy atveju vamzdzius KAN-therm
UltraLine PE ir KAN-therm UltralLine AL bitina kalibruoti ir nusklembti astrias briaunas!
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1.7

Susukamasis sujungimas naudojant System KAN-therm UltraLine fasonines dalys
su nikeliuotais vamzdeliais

Pilnutinés sistemos asortimente taip pat sitilomos fasoninés dalys, sujungtos su nikeliuotais variniais
vamzdeliais. Sie elementai labai daznai yra naudojami estetiskam radiatoriy ar kity ant sieny montuo-
jamy prietaisy prijungimui. Atsizvelgus j poreikj, sistemos asortimente yra numatyta galimybé naudoti
fasonines dalis, tokias kaip viengubos alktinés, dvigubos alkinés bei paprasti ir redukciniai trisakiai.

A %

Sie elementai gali bti su skirtingo ilgio vamzdeliais. Sidlomos 300 mm arba 750 mm ilgio versijos.

Alkinéms ir trisakiams su nikeliuotu vamzdeliu sujungti su radiatoriy voztuvais ir tiesiogiai su VK tipo ra-
diatoriais turi bati naudojamos fasoninés dalys, skirtos jungti @15 mm skersmens nikeliuotus vamzdelius.

Visi Sio tipo sujungimai yra savaiminio sandarinimosi, todél papildomy sandarinimy naudoti nereikia.

Salytis su medziagomis, kuriy sudeétyje yra
tirpikliy, sriegiy sandarinimas

Batina apsaugoti sistemos KAN-therm dalis nuo salycio su dazais, gruntais, tirpikliais ar
medziagomis, kuriy sudetyje yra tirpikliy, pvz., lako, aerozoliy, montavimo puty, klijy ir pan.
Nepalankiomis salygomis Sios medziagos gali pazeisti plastikinius elementus.

Bdtina, kad medziagy, naudojamy sujungimui sandarinti, KAN-therm sistemos dalims valyti ar
izoliuoti, sudétyje nebuty junginiy, sukelianciy jtempio jtrikimy atsiradima, pvz., amoniako,
amoniaka sulaikanciy junginiy, aromatiniy ir deguonj sulaikandiy tirpikliy (pvz., ketony ar eterio) ar
chlorinty angliavandeniliy. Negalima naudoti metakrilato, izocianato ir akrilato pagrindo montavimo
puty.

Batina apsaugoti vamzdzius ir fasonines dalis nuo tiesioginio salycio su klijavimo juostomis ir
izoliacijai skirtais klijais. Klijuojancia juosta naudoti tik ant iSorinio terminés izoliacijos pavirsiaus.
Srieginiams sujungimams naudoti tokj pakuly kiekj, kad sriegio virstinélés dar buty matyti.

Jeigu naudojama per daug pakuly, gali bdti sugadintos jungiamos detales. Uzvyniojus pakuly iSkart
Uz pirmojo sriegio zingsnio, pavyks isvengti jstrizinio jsukimo ir sriegio sugadinimo.

Démesio!!!
Nenaudoti cheminiy sandarinamyjy priemoniy ir klijy.



1.8 System KAN-therm Ultrakine montavimo
irankiai

Visoms sistemos KAN-therm UltraLine dalims jungti turi bati naudojami specialiai tam skirti jrankiai.
Sie jrankiai yra sidlomi sistemos asortimente.

Elektriniy jrankiy komplektas

Nuotraukoje pavaizduotas rinkinys, kurio pagrinda sudaro akumuliatorinis presas ir pléstuvas.
Sie naujos kartos jrankiai itin pagreitina montavima. Jrankiai yra skirti sistemnai KAN-therm UltraLine
ir uztikrina saugy jungciy montavima.

Lengva kompaktiska konstrukcija ir integruotas Zibintuvélis uztikrina dar didesnj komforta

ir sauguma statybvietéje. Baterijos jkrovimo indikatorius leidZia stebéti jrankiy jkrovimo lygj ir juos

is anksto paruosti darbui, todél jrankiy naudotojai gali tinkamai organizuoti ir taupyti savo darbo
laika. LED Identification yra jrankiy jkrovimo lygio ir montavimo proceso elektroninés diagnostikos
funkdija, kuri specialaus LED pagalba informuoja naudotoja apie butinybe atlikti techninés priezitros
darbus. Moderni technologija 10,8 V Zenkliai pagreitina akumuliatoriy jkrovima.
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Klasikiniy rankiniy jrankiy gerbéjams taip pat paruoséme patobulintg rankiniy jrankiy, leidzianciy
taisyklingai sumontuoti sistema, model].

Rankinis presas ir pléstuvas pasizymi nesudétinga ir patikima konstrukcija, yra pagaminti i$ auksciau-
sios kokybés medziagy, kurios uztikrina jrankiy ilgaamziskuma.

Rankiniy jrankiy komplektas

Iltin maZi rankinio preso matmenys leidzia sumontuoti Ultraline jungtj net itin sunkiais pasiekiamose
vietose. Baterijos nereikia jkrauti, o tai ypac pravercia situacijose, kai néra prieigos prie elektros tin-
klo. Rankiniams ir elektriniams jrankiams tinka tie patys papildomi priklausiniai, ty. Ziedy uztraukimo
Sakutés ir pleciamosios galvutés.

30 I 1 SYSTEM KAN-therm Ultraline




Zirklés

Vamzdziams kirpti turi bati naudojamos specialios aukstos kokybeés zirklés, uztikrinancios taisyklinga
pjovima. Batina atkreipti déemesj, kad pjovimo asmenys baty astrls ir nepazeisti, prieSingu atveju
gali pablogeéti pjovimo kokybe, o tai savo ruoztu gali neigiamai paveikti atlikto sujungimo kokybe
(ypac svarbu, kai sujungimai atliekami Zemesnés kaip 0°C temperataros sglygomis).

Pléstuvai

Rankinis plestuvas yra skirtas vamzdzio galui (vamzdzio galo skersmeniui) plésti. Sj procesg uztikrina
specialios pleciamosios galvutés, naudojamos kartu su pléstuvu.
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Pleciamosios galvutés yra skirtingos konstrukcijos, kuri priklauso nuo naudojamo vamzdZio tipo.
Batina uztikrinti, kad vamzdZio galo plétimo metu bGty naudojama tinkama pleciamoji galvute.

0 Démesio!
Parinkti konkrec¢iam vamzdzio tipui atitinkama plec¢iamaja galvute yra labai svarbu
siekiant uztikrinti kokybiska, t.y. sandary ir tinkama sistemos KAN-therm UltraLine
sujungima.

System KAN-therm UltraLine PE

Vamzdzio tipas Skersmuo PIecnam9j|
galvute

14x2 UltraLine PE 14 14x2 UltraLine AL 14

PE-X, PE-RT 16x2.2 UltraLine PE 16 16%x2.2 UltraLine AL 16
20x2.8 UltraLine PE 20 PE-RT/AIl/PE-RT 20x2.8 UltraLine AL 20

25x2.5 UltraLine AL 25 25x2.5 UltraLine AL 25

PE-RT/Al/PE-RT

32x3 UltraLine AL 32 32x3 UltraLine AL 32

Presai

Presai naudojami su uztraukiamyjy sakuciy komplektais. Kiekvienam skersmeniui, ty. 14x2 iki 32x3
mm sidlomos dvi Sakutés. Konkreciam skersmeniui sumontucti reikia jstatyti j presa atitinkamas Sakutes.
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Dar viena sistemos KAN-therm Ultraline ypatybé yra ta, kad jai montuoti galima naudoti jprastus
elektrinius presus, kurie yra naudojami sistemos KAN-therm Press LBP montavimui.

Sia galimybe galima pasinaudoti pasitelkus specialy sistemos KAN-therm Ultraline adapter; kartu
su ,Press” tipo presu.

Uztraukimo Sakutés

System KAN-therm UltraLine preso $akuciy konstrukcija uztikrina itin platy prigjimo prie fasoninés
dalies kampa, o tai leidZia zenkliai pagerinti montavimo sunkiai prieinamose vietose komforta.

Galimybeé pasiekti preso Sakutémis fasonine dalj kampu, kurio spektras yra nuo 0° net iki 270°, uztikrina
(palyginti su konkurenty sitlomais sprendimais) iSskirtinj patoguma ir jvairialypes montavimo galimybes.
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| komplektas: jrankiy lagaminas, pléstuvas, rankinis grandininis presas, vamzdziy zirklés ir tepalas,

Il komplektas: jrankiy lagaminas, pléstuvas, adapteris ,Press” tipo presams, vamzdziy Zirklés ir tepalas,
Il komplektas: jrankiy lagaminas, pléstuvas, akumuliatorinis presas su atsargine baterija, kroviklis,
vamzdZziy Zirklés ir tepalas,

IV komplektas: jrankiy lagaminas, akumuliatorinis pléstuvas, akumuliatorinis pléstuvas,
akumuliatorinis presas, atsarginé baterija, kroviklis, vamzdziy Zirkles ir tepalas,

V komplektas: jrankiy lagaminas, pléstuvas ir tepalas,
VI komplektas: jrankiy lagaminas, akumuliatorinis pléstuvas, akumuliatorinis presas, atsargine

baterija, kroviklis, vamzdziy Zirklés, pleCiamosios galvutés AL 16-25 uztraukimo Sakutés 16-25,
kalibratorius ir tepalas,

VII komplektas: jrankiy lagaminas, akumuliatorinis pléstuvas, akumuliatorinis presas, atsarginé
baterija, kroviklis, vamzdziy zirklés, pleciamosios galvutés PE 16-20, pleciamaoji galvute AL 25,
uztraukimo Sakutés 16-25 ir tepalas.

Démesio! Atsizvelgiant j klienty prasyma pleciamasias galvutes ir Sakutes galima
isigyti atskirai.

Galimybé naudoti rankinius grandininius jrankius ir jprastus elektrinius ,Press” tipo presus naudojant
KAN-therm UltraLine adapterj,

uztraukimo Sakutes, yra universalios, skirtos konkretiems skersmenims, kuriy nereikia skirti
atsizvelgus j fasoniniy daliy ir uztraukiamy ziedy medZziaga,

Mechaninis amortizatorius uztraukimo Sakuciy konstrukcijoje saugo fasonines dalis ir uztraukimo
Ziedus nuo sugadinimo dél pernelyg stipraus suspaudimo elektrinés ir elektrohidraulinés pavaros
pagalba,

Platus uzspaudZiamyjy Sakuciy prigjimo prie fasoninés dalies kampas lemia dar didesnj montavimo
patoguma, ypac sunkiai pasiekiamose vietose,

Greitas ir nesudétingas montavimas — paprastos taisyklés,
Saugi ir klaidoms atspari montavimo eiga,

Nauja jrankiy kokybe — lengvesnés ir patogesnes konstrukcijos del naudojamy aukstos
kokybés medziagy,
Galimybeé jungti plastikinius lagaminus tarpusavyje uztikrina patogy btda transportucti
jrankiy komplektus.

Visi jrankiai turi bati naudojami pagal jy numatyta paskirtj ir remiantis gamintojo instrukcija. Jrankiy
naudojimas kitiems tikslams laikomas neatitinkanciu numatytos naudojimo paskirties.

Be to, paskirtj atitinkantis jrankiy naudojimas yra suprantamas kaip galiojancios redakcijos naudojimo
instrukcijos bei atitinkamy saugos taisykliy paisymas ir apzitros bei priezitros terminy laikymasis.

Visi darbai, kuriems atlikti naudojami jrankiai, kurie, atsizvelgus j jy paskirtj, netinka Siems darbams,
gali bati jrankiy, priedy ir vamzdyny gedimo/sugadinimo priezastimi, kuri savo ruoztu gali lemti
sujungimy nesandarumus ir/arba pazeidimus.



1.9 System KAN-therm Ultrakine montavimas

System KAN-therm UltraLine sujungimams atlikti turi bati naudojami tik originalas KAN-therm
jrankiai. Jrankius galima jsigyti po vieng arba komplektais. Jprastinémis salygomis sistema turi bati
montuojama, kai aplinkos temperatara yra virs 0°C.

Prireikus atlikti montavimo darbus neigiamos temperataros salygomis, susisiekite su KAN techniniu
skyriumi del papildomos informacijos.

Prie$ pradedant darbus batina:

Susipazinti su jrankiy naudojimo instrukcijomis, kurias galima rasti ant pakuotés arba jrankiy
komplekto dézéje,
Patikrinti jrankiy, kuriuos ketinama naudoti sujungimams montuoti, technine bakle.

1. Pasirinkta sistemos KAN-therm
UltraLine vamzdj nupjauti statmenai
asies atzvilgiu, reikalingu ilgiu,
plastikiniy vamzdziy zirklemis.
Naudoti kitokius jrankius arba
atSipusias ar istrupéjusias

zirkles draudziama.

2. Zieda uzmauti ant vamzdzio.
Del simetriskos konstrukcijos Ziedo
montavimo pusé néra svarbi.

3. Rankinj pléstuva jstatyti vamzdzio
tipa atitinkancia atitinkamo
skersmens galvute. Pleciamaja
galvute jstatyti j vamzdj ir stumti, kol
atsirems,

iSilgai asies.

Vamzdzio plétimga atlikti dviem
etapais:

| —iSplesti vamzdj, o po to pasukti
pléstuva 15°,

Il — atlikti tolesnj vamzdzio

pletima, kiek leis pléstuvas.

4. ISkart (1) po plétimo jstatyti
jungtj j vamzdj iki paskutinio
fasoninés dalies jungties
sustoréjimo (nejstumti vamzdzio
iki fasoninés dalies briaunos!).
Nenaudoti slydimo priemoniy.

5. Tolimesné eiga perkelta j 5a~8.

A Jeigu vamzdis bus per daug prapléstas, atliekant sujungima gali susidaryti vamzdzio
medziagos sluoksniy sankaupos. Tokiu atveju stumti Zieda ant vamzdzio reikia baigti
pries atrama (leistinas maksimalus 2 mm atstumas iki atramos). Vamzdziy isSplétimas
Zemesnéje nei 0°C temperatiiroje turi bati atliekamas modifikuotu badu - zr. skyriy
.Sistemos KAN-therm montavimas zemesnéje nei 0°C temperatiroje”.
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5a. Ant preso jstatyti specialias
uztraukimo Sakutes. Kiekvienam
skersmeniui yra numatytas atskiras
uztraukimo sakuciy komplektas.
Sakutés yra su specialiais

buferiais, kurie saugo fasonine

dalj ir mova nuo sugadinimo del
pernelyg stipraus suspaudimo.

5b. Uztraukti Ziedg rankinio
grandininio arba akumuliatorinio
preso pagalba. Fasonines
detalés gali bati fiksuojamos

tik uz flansy. Negalima vienu
metu montuoti dviejy Ziedy.

5c. Zieda galima uztraukti pasitelkus
jprastus elektrinius ,Press” tipo
presus naudojant KAN-therm
UltraLline adapterj, specialus
adapteris, tiekiamas sistemos
KAN-therm UltraLine asortimente.
Jeigu ziedas ant fasonines dalies
uztraukinéjamas naudojant elektrinj
presa, batina stebeti montavimo
eiga —mova pristdmus iki fasoninés
detalés jungeés reikia sustoti.

6. Sujungimas yra paruostas
slegio bandymui.

7 — 8. Batina atkreipti demes;

j teisinga jungciy padet; jrankio
uztraukimo Sakutése. Jeigu Sio
reikalavimo nepaisoma, gali
jvykti jungties ir sujungimo
sudedamuyjy daliy pazeidimai.
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Démesio!

Atliekant sistemos KAN-therm UltraLine sujungimus biitina atkreipti ypatinga démesj

i taisyklinga fasoninés dalies padétj jrankio Sakutése. Uztraukimo Sakutes visada jstatyti
pilnu gyliu ir statmenai atliekamo sujungimo atzvilgiu. Atliekant sujungimus, preso
nejudinti j Salis.



1. Pasirinktg sistemos KAN-

therm Ultraline vamzdj nupjauti
statmenai asies atzvilgiu, reikalingu
ilgiu, plastikiniy vamzdziy

zirklemis. Naudoti kitokius jrankius
ar nusidevéjusias (atsipusias

ar istrupéjusias) Zirkles draudziama.

2. Sukalibruoti vamzd; ir nusklembti
(tik UltraLine AL) jo vidinius

krastus kalibratoriumi ne giliau

kaip iki aliuminio sluoksnio. Ant
vamzdZio uzmauti srieginés
jungties verzZle su perpjautu Ziedu.

3. Jungties korpusg jsukti

j fasonine dalj (armatarg), sriegj
uzsandarinti pakulomis. Ant
vamzdzio uzmauti spaudziamaja
verzle, o po to uzmauti ant
vamzdzio galo perpjautg Zieda,
kurio briauna turi bati atitolusi
nuo vamzdzio krasto 0,5-1 mm.

4. Vamzd] uzmauti ant jungties
adapterio, iki atramos (nenaudoti
jokiy slydimo medziagy, neatlikti

fasoninés dalies pasukamojo
judesio vamzdzio atzvilgiu).

5. Maksimaliai rankomis (kiek
jmanoma), uzsukti verZle,
prispaudziancia zieda prie vamzdzio,
nenaudoti papildomy rakty ir kity
jrankiy — montuoti tik rankiniu badu.

6. Priverzti verZliarakciu.
Verziant pakanka atlikti vieng
pilng 360° apsukima.

Sio tipo sujungimy atveju jungtys visada yra alvarinés. Sujungima sudaro jungties korpusas su adap-
teris ir o-Ziedo tarping, ant kurio uZmaunamas vamzdzio galas, Zalvarinis perpjautas Ziedas ir sriegine
spaudziamaji verzle.

e UltraLine AL 6

360°

Sujungimas gali bati laikomas isardomu tik jeigu iStraukus jungties adapterj i vamzdZio ir pries
montuojant naujg sujungima nusidévéjes vamzdzio galas bus nupjautas.
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1. Pasirinkta sistemos KAN-therm
UltraLine vamzdj nupjauti statmenai
asies atzvilgiu, reikalingu ilgiu,
plastikiniy vamzdziy Zirklemis.
Naudoti kitokius jrankius ar
nusidévejusias (atsipusias ar
iStrupéjusias) zirkles draudziama).

2. Sukalibruoti vamzdj ir nusklembti
jo vidinius krastus (tik UltraLine AL)
kalibruokliu ne giliau kaip iki aliuminio
sluoksnio

3. Ant vamzdzio uzmauti
spaudziamaja verZlg, o po to
uzmauti ant vamzdzio galo perpjauta
Zieda, kurio briauna turi bati atitolusi
nuo vamzdzio krasto 0,5-1 mm.

4. Vamzdj uzmauti ant jungties
adapterio, iki pasiprieSinimo
(nenaudoti jokiy slydimo medziaguy,
neatlikti fasoninés dalies pasukamojo
judesio vamzdZzio atzvilgiu).

5. Maksimaliai rankomis (kiek
jmanoma), uzsukti verzle,
prispaudziancia Zieda prie vamzdzio,
nenaudoti papildomy rakty ir kity
jrankiy — montuoti tik rankiniu badu.

6. Priverzti verZliarakciu.
Verziant pakanka atlikti vieng pilng
360° apsukima.
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Tai yra srieginiy sujungimy tipas, kuriy pagrindinis elementas yra kuginis adapteris su O-Ring tar-
pine, kuriam nereikia papildomy sandarinamyjy priemoniy. Siuos sujungimus galima laikyti isardo-
maisiais, jeigu uzspaustasis vamzdis nebus nuimtas nuo jungties.

(2] UltraLine AL (3)

360°

DEMESIO

Siekiant pasalinti pernelyg didele fasoniniy daliy apkrova, sukeliama lenkiamosios
jégos, draudziama lenkti vamzdzius mazesniu atstumu kaip 10 iSoriniy skersmeny nuo
fasoninés dalies.




110 Transportavimas ir sandeliavimas

PE-RT ir PE-X vamzdziai bei daugiasluoksniai PE-RT/Al/PE-RT vamzdziai gali bati sandéliuojami tem-

perattrose zemiau 0°C, taciau tuomet reikia juos saugoti nuo dinaminiy apkrovy. Transportavimo
metu vamzdZius reikia saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Dél jautrumo ultravioletiniy spinduliy
poveikiui, sandéliavimo, transportavimo ir montavimo metu vamzdzius reikia saugoti nuo tiesiogi-
nio ilgalaikio saulés spinduliy poveikio.

Vamzdziy ir fasoniniy detaliy sandéliavimo, transportavimo ir montavimo metu:

vengti pavirsiy astriais krastais ar astriy elementy patekimo ant vamzdziy ar fasoniniy detaliy
pavirsiaus,

netampyti per betoninj pavirsiy,

saugoti nuo nesvarumy, skiedinio, alyvy, tepaly, dazy, tirpikliy, drégmeés turinciy cheminiy
medZiagy ir pan.,

sudeétines dalis i$ originalios pakuotés iSimkite pries pat jy montavima.

ISsami informacija apie sudétiniy daliy sandéliavimg ir transportavima pateikiama
www.kan-therm.com.
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2.1

Bendrgji informacija

KAN-therm Push - tai kompleksiné santechnine sistema, kuria sudaro @12-32 mm skersmens
PE-Xc ir PE-RT polietileniniai vamzdziai bei PPSU arba Zalvarinés fasoninés detalés.

KAN-therm Push Platinum - tai kompleksine santechniné sistema, kurig sudaro @14-32 mm skers-
mens PE-Xc/Al/PE-HD Platinum daugiasluoksniai polietileniniai vamzdziai ir PPSU arba Zalvarinés
fasoninés detalés.

KAN-therm Push sujungimai gaunami uzmaunant prapléstg vamzdzio galg ant fasoninés detalés
bei uztraukiant ant jo zalvarinj (tik KAN-therm Push) arba plastikinj (KAN-therm Push ir KAN-therm
Push Platinum) Zieda.

Si technologija nereikalauja jokiy papildomy sandarinimy, uztikrina idealy sistemos sandaruma
ir patvaruma.

Sisterna skirta vidaus vandentiekio (Siltas ir Saltas vanduo) ir Sildymo sistemy montavimui. Taip pat ji gali
bati naudojama ir kity rdsiy agenty transportavimui pasikonsultavus su KAN firmos techniniu skyriumi.

ISversta ankstesnéje pastraipoje - Taip pat ji gali buti naudojama ir kity rasiy agenty transportavimui
pasikonsultavus su KAN firmos techniniu skyriumi.

KAN-therm Push ir KAN-therm Push Platinum sistemos pasizymi:

nemaziau kaip 50 mety eksploatavimo laikotarpiy,

atsparumu kalkejimui,

nejautrumu hidrauliniams smagiams,

dideliu vidiniy pavirsiy lygumu,

fiziologiniu ir mikrobiologiniu neutralumu geriamo vandens sistemose,

aplinkai draugiskomis medZiagomis,

greitu ir paprastu montavimo badu,

nedideliu sistemos svoriuy,

galimybe atlikti sujungimus statybinése atitvarose,

veiksmingu antidifuziniu barjeru,

galimybe pakaitomis naudoti vienalycius ir daugiasluoksnius polietileninius vamzdzius.



System KAN-therm Push

System KAN-therm
Push Platinum
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22 System KAN-therm Push/Push Platinum

PE-RT vamzdzio
su antidifuziniu sluoksniu
pjavis

Dél ekonominiy-techniniy aspekty bei panaudojimo sriciy optimizavimo galimybeés, KAN-therm
Push sistema sitlo dvi panasiais darbo parametrais pasizyminciy polietileniniy vamzdZziy rasis

- PE-RT ir PE-Xc vamzdZius. KAN-therm Push sistemoje naudojami daugiasluoksniai PE-Xc/Al/
PE-HD vamzdZiai.

PE-RT vamzdziai gaminami i$ padidinto Siluminio atsparumo polietileno kopolimero (II tipo),
kuris pasizymi atsparumu aukstoms temperattroms ir puikiomis mechaninémis savybémis,

KAN-therm Push sistemos PE-Xc vamzdZiai gaminami i$ auksto tankio polietileno, kuris praeina
molekulinio surisimo elektrony srautu procesg (,c" metodas — fizinis metodas, nenaudojant chemikaly),

IS EVOH (etilenvinilo alkoholio) pagamintas barjeras, atitinka DIN 4726 reikalavimus

(skvarba < 0,10 g O2/m3 x d). EVOH sluoksn;j turin¢ius vamzdzius galima taip pat naudoti
geriamo vandens sistemoms,

KAN-therm Push Platinum sistemos PE-Xc/Al/PE-HD vamzdziai - tai daugiasluoksniai
vamzdZiai, kuriy pagrindinis vamzdis pagamintas is PE-Xc polietileno sutankinto elektrony srautu.
Lazeriniu badu suvirintas aliuminio sluoksnis uztikrina visiska difuzinj sandaruma ir tuo paciu zen-
kliai sumazina vamzdzio terminj pailgéjima. IS auksto tankio PE-HD polietileno pagamintas iSorinis
sluoksnis apsaugo aliuminio sluoksnj nuo pazeidimy. Tokios konstrukcijos déka vamzdziai neturi
formos atminties. Juos galima laisvai formuoti.

Antidifuzinis
barjeras EVOH

Eglilg_}ilenas ‘-,..2..: ”l ? g’g A

Polietilenas
PE-RT



PE-Xc vamzdzio
su antidifuziniu sluoksniu
pjavis

Antidifuzinis
barjeras EVOH

Polietilenas
PE-Xc

e

Polietilenas
PE-Xc

S
o Kia

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
vamzdzio pjavis

3 Aliuminis

e

Polietilenas
PE-Xc

Polietilenas
PE-HD

1ISO 9001
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Savybé

T - o 014 (20 °C)
Linijinio pailgéjimo koeficientas o mm/m x K 0,20 (100 °C) 0,18 0,025
Silumos laidumas A W/m xK 0,35 0,41 0,4
Tankis p g/cm? 0,94 0933 0,95
E modulis E N/mm? 600 580 2950
Pailgéjimas tempiant % 400 1000 -
5xDe
Minimalus lenkimo spindulys Ron 5xDe 5xDe 3,5xDe
(su spyruokle)
Sieneliy vidaus Siurkstumas k mm 0,007 0,007 0,007

Vamzdziy Zzyméjimas, pvz. PE-RT

VamzdZiai kas 1 m pazymeti patvariu besikartojanciu zenklinimu, kuriame nurodytos Sios charakteristikos:

Zyméjimo aprasymas

Gamintojo pavadinimas ir/arba prekinis Zenklas: KAN, KAN-therm

Nominalus iSorinis skersmuo x sienelés storis 25%3,5
Vamzdzio sandara (medziaga) PE-RT
Vamzdzio kodas 0.9226

Normos, techninio liudijimo arba sertifikato numeris DIN 16833

Panaudojimo klasé/-és bei projektinis slégis Class 2/10 bar, Class 5/8 bar
Antidifuziskumo Zyméjimas Sauerstoffdicht nach DIN 4726

Pagaminimo data 18.08.09

Kiti gamintojo Zyméjimai pvz. metrazas, partijos numeris 045 m

0 Démesio — ant vamzdzio gali bati ir kiti papildomi Zyméjimai, pvz. sertifikaty numeriai
(pvz. DVGW).

1. PE-RT vamzdis @)
2. PE-RT vamzdis
su Silumine izoliacija

7 N
(e

|
\

Spalva, pakavimas

Pieno spalvos. Vamzdziy pavirsius blizgantis. Priklausomai nuo skersmens, vamzdziai tiekiami
25, 50, 100 metry ritiniuose, jpakuoti j kartonines dézes bei paletémis po 375, 750, 3000 ir 4000 m.
Taip pat galimas vamzdziy su 6 mm storio Silumine izoliacija variantas.



PE-RT vamzdziy matmeny parametrai

PE-RT vamzdziai yra S matmeny eilés (vamzdzio serija), kuri atitinka anksc¢iau naudotas PN 20
ir PN 12,5 slegio eiles (ziaréti lentele).

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18x2,0% 2,0 14,0 4,00 0119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25%3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 314 0,390 25 0,423

* Pasirenkamas skersmuo - patikrinkite vamzdzio eksploatacijos sglygas pagal konkrecig panaudojimo klase.

1. PE-Xc vamzdis
2. PE-Xc vamzdis
su Silumine izoliacija

Spalva, pakavimas

VamzdZziy spalva: kreminé. Vamzdziy pavirsius blizgantis (vamzdziai su antidifuziniu sluoksniu).
Priklausomai nuo skersmens, vamzdZiai tiekiami 25, 50, 100, 200 metry ritiniuose, jpakuoti j kar-
tonines dézes bei paletémis po 500, 750, 1000, 1500, 3000 ir 4000 m. Taip pat galimas vamzdziy
su 6 mm silumine izoliacija variantas.

PE-Xc vamzdziy matmeny parametrai

PE-Xc vamzdziai yra S dydziy eilés, kuri atitinka anksciau naudotas PN 20 ir PN 12,5 slegio eiles
(zidréti lentele).
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DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18x2,0* 2,0 14,0 4,00 0119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25%3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 314 0,390 25 0,423

* Pasirenkamas skersmuo - patikrinkite vamzdzio eksploatacijos salygas pagal konkrecig panaudojimo klase.

Spalva, pakavimas

VamzdZiy spalva — sidabriné. Priklausomai nuo skersmens, vamzdziai tiekiami 200, 50, 25 metry
ritiniuose, jpakucti j kartonines dézes bei paletéemis po 375, 750 ir 3000 m.

DN

14 14x2,25 2,25 95 0,109 200 0,071
18 18x2,5 2,5 13,0 0,150 200 0,133
25 25x3,7 37 17,6 0,303 50 0,243
32 32x47 4,7 22,6 0,440 25 0,401

2.3 Pritaikymo sritys

KAN-therm Push sistemos vamzdZiai ir jungtys atitinka galiojancias normas. Tai uztikrina ilgalaikj
darba ir visiskg sistemos montavimo ir eksploatavimo sauguma.

iS PPSU pagamintos Push jungtys: atitinka EN 1SO 15875-3:2003 normg;

suteiktas teigiamas PZH higieninis jvertinimas,

Zalvarinés jungtys ir uztraukiami sujungimai: atitinka EN 22391-3:2009 normg;
suteiktas teigiamas PZH higieninis jvertinimas,

PE-RT vamzdziai: atitinka EN ISO 22391-2:2009 normg;

suteiktas teigiamas PZH higieninis jvertinimas,

PE-Xc vamzdaziai: atitinka EN ISO 15875-2:2003 normg;

suteiktas teigiamas PZH higieninis jvertinimas,

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum vamzdziai: atitinka EN ISO 21003-2:2008 normg;
suteiktas teigiamas PZH higieninis jvertinimas.



Darbinis slégis P [bar] Sujungimo sistema

Sistemos rasis
ir panaudojimo klasé
(pagal 1ISO 10508)

12x20 10 10 10 + + +

14 %20 10 10 10 + + +

Saltas geriamas 20 18x2,0 10 10 B + B +

vanduo 18 %25 10 10 10 + N +

25 % 3,5 10 10 10 + + +

32 x44 10 10 10 + + +

12x20 10 10 10 + + +

14 x2,0 10 10 10 + + +

Karstas geriamas 18 x 2,0 8 10 - + - +
vanduo 60/80

(1 klasé) 18 %25 10 10 10 + + +

25 x 3,5 10 10 10 + + +

32x44 10 10 10 + + +

12x20 10 10 10 + + +

14 %20 10 10 10 + + +

Karstas geriamas 18 x 2,0 8 10 - + - +
vanduo 70/80

(2 klasé) 18x25 10 10 10 + + +

25 x 3,5 10 10 10 + + +

32 x44 10 10 10 + + +

12x20 10 10 10 + + +

14 % 2,0 10 10 10 + + +

Grindinis Sildymas,
Zemos temperatiiros 60/70 18x20 10 10 3 + 3 +
radiatorinis Sildymas 18x 25 10 10 10 . . .
(4 klasé) !

25 % 3,5 10 10 10 + + +

32x44 10 10 10 + + +

12x20 10 10 10 + + +

14 % 2,0 10 10 10 + + +

NP, 18'x 2,0 8 8 - + - +
Radiatorinis s‘lldymas 80/90

(5 klase) 18 x 2,5 10 10 10 + + +

25 x 3,5 10 10 10 + + +

32 x 4,4 10 10 10 + + +

Darbinis slégis apskaiciuotas pagal Sias normas: EN ISO 15875-2:2004 - PE-Xc vamzdZiams
ir EN'ISO 21003-2:2009 - PE-RT ir Platinum vamzdZiams.

G Démesio

Pagal ISO 10508 norma, skiriamos sios panaudojimo klasés, kuriose apibrézti sistemos darbo
temperattros parametrai (darbo temp. T, /maksimali temp T __ /avarijos temperatdra T):

1 - Karstas vanduo 60 °C (T /T /T —60/80/95)

2 —Karstas vanduo 70 °C (T, /T /T —70/80/95)

4 — Grindinis sSildymas, Zemos temp. radiatorinis Sildymas radiatorinis Sildymas 60 °C
(T,./T../T,—60/70/100)

darb’ " max

5 — Radiatorinis Sildymas 80 °C (T, /T

o/ T T, — 80/90/100)
Atskiry klasiy darbo slégis priklauso nuo vamzdziy serijos S (eilés)
S=(d-t)/2t

kur d, - iSorinis vamzdzio skersmuo; t. — vamzdzio sienelés storis



2.a PE-Xc, PE-RT ir PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
vamzdziy sistemy jungtys

KAN-therm Push / Push Platinum sistemoje pagrindiné vamzdziy jungimo technika yra Push
uzspaudimo metodas, kai ant vamzdzio ir nipelio uztraukiamas zalvarinis ar plastikinis ziedas. Tokj
metoda taip pat galima naudoti, norint prijungti vamzdZzius prie jrangos ir armataros.

Push sujungimy fasoninés detalés yra universalios ir gali bati naudojamos su PE-Xc ir PE-RT vamz-
dziais (KAN-therm Push sistema) bei PE-Xc/Al/PE-HD Platinum daugiasluoksniais vamzdZiais
(KAN-therm Push Platinum sistema). Push sistemos jungtys turi specialiai profiliuotus antgalius

(be papildomy tarpiniy), kurie jstumiami j anksciau iSpléstg vamzdzio galg, o po to ant sujungimo
uZtraukiamas zalvarinis Ziedas. Vamzdis uzspaudziamas visu perimetru keliose jungties antgalio
vietose. Toks sujungimo badas leidZia be jokiy ribojimy montuoti sistemas statybinése atitvarose
(po grindimis ir po tinku).

Zalvarinius uztraukiamus iedus galima naudoti tik su PE-RT ir PE-Xc vamzd?iais, tuo tarpu PVDF plastiki-
nius ziedus galima naudoti su PE-RT ir PE-Xc vamzdziais bei PE-Xc/Al/PE-HD Platinum vamzdziais.

A. Push jungtis - PPSU

arba zalvarine

B. Zalvarinis uztraukiamas
Ziedas - asimetriska konstrukcija
C. Nusklembta vidine

Ziedo briauna

D. PVDF uztraukiamas ziedas

- simetriska konstrukcija,
nereikia taikyti krypties.

E. PE-Xc arba PE-RT vamzdis

A. Push jungtis - PPSU

arba zalvariné

B. PVDF uztraukiamas ziedas
- simetriska konstrukcija,
nereikia taikyti krypties.

C. PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
vamzdis

0 Démesio! KAN-therm Push Platinum sistemoje gali buti naudojami tik PVDF uztraukiami
Ziedai.



Push sujungimo skersinis pjavis

00 OO

Push jungtys

KAN-therm Push sistemoje naudojamos universalios jungtys, jy pagalba galima lengvai jungti tiek

polietileninius PE-RT ir PE-Xc vamzdZius, tiek daugiasluoksnius PE-Xc/Al/PE-HD Platinum vamzdzius.

KAN-therm Push ir KAN-therm Push Platinum sistemos sitilo kompleksinj jungciy su uztraukiamais
Ziedais asortimenta:

alkanes ir trisakiai, jungtys,

alkdnes, trisakiai ir kitos fasoninés detalés su variniais nikeliuotais 15 mm vamzdeliais, skirtais radi-
atoriy ir armataros prijungimui,

jungtys su isoriniais IS ir vidiniais VS sriegiais,
maisytuvy jungtys,
Jungtys pagamintos i$ Siuolaikinés PPSU plastmasés arba aukstos kokybés Zalvario.

Jungtys pagamintos is Siuolaikinés PPSU arba aukstos kokybés zalvario.
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Push jungtys radiatoriy @
ir armataros prijungimui* ﬂ

Push srieginés jungtys @

Push jungtys maisytuvy @
prijungimui*

*Radiatoriy ir vandens maisytuvy prijungimui skirty KAN-therm Push sistemos jungciy panaudojimo
budas nurodytas atskirame skyriuje ,Vandentiekio ir Sildymo sistemy jrenginiy prijungi-
mas, naudojant KAN-therm”.
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PPSU fasoniniy detaliy
patvarumas yra didesnis nei
plastmasiniy vamzdziy

Polifenilsulfonas (PPSU) tai iSbandyta konstrukciné medziaga, daugelj mety naudojama sistemy
montavimui kaip jungdiy, fasoniniy detaliy, siurbliy korpusy, elementuy, keitikliy, detaliy ir maiSytu-
vy daliy gamybai skirta medziaga. KAN-therm Push sistemoje i$ jos gaminamos alktines, trisakiai

ir prijungimai prie maisytuvy.

Pagrindinés PPSU savybeés, kuriy déka Sig medZiagg galima naudoti kaip $alto, karsto vandens ir Sil-
dymo sistemy jungciy ir fasoniniy detaliy gamybai skirta Zaliava, yra Sios:

daugelio didZiausiy tyrimy instituty pasaulyje (NSF, WRc) patvirtintas neutralumas kontaktuojant
su vandeniu ir maistu,

didelis atsparumas dél temperataros ir slégio poveikio vykstanciam senéjimo procesui, dél ko
galima $ig medZiaga panaudoti karsto vandens ir Sildymo sistemose; uzZtikrinamas nemaziau kaip
50 mety ilgaamziskumas fasoninéms detaléms,

atitinkamas atsparumas vandens su didele chloro koncentracija poveikiui auk$tose temperatarose,
néra medziagos ilgalaikiy deformacijy dél mechaniniy apkrovy aukstoje temperatdroje poveikio,
kas lemia stabiluma fasoniniy detaliy montavimo metu (atsparumas deformacijoms) ir uztikrina
uztraukiamy sujungimy sandaruma,

didelis atsparumas smtgiams ir mechaninéms apkrovoms,
nedidelis svoris, lyginant su metalinémis jungtimis.

LCL jtempimai esant 70 °C temperaturai

0 1o0
D‘ |
> PPSL
g 10 — PEX
5
0]
2 1 ] ] | | T ]
(=K ] 1 10 100 1000 10000 100000 1000000

Laikas, val L
M0 mety O mety

Reikia vengti tiesioginio KAN-therm sistemos elementy salycio su tirpikliais arba medziagomis, kuriy
sudétyje yra tirpikliy, pvz. lakas, aerozoliai, montavimo putos, klijai ir t.t. Kai kuriais atvejais, Sios me-
dziagos gali pazeisti plastmasinius elementus. Reikia pasirGpinti, kad KAN-therm sistemos elementy
sandarinimui skirty priemoniy, valymo arba izoliacijai skirty priemoniy sudétyje nebaty jtempimus
sukelianciy junginiy, pvz. amoniako, amoniaka sulaikanciy junginiy, aromatiniy tirpikliy, deguo-

nj sulaikanciy tirpikliy (pvz. ketonai arba eteris) ar chloruoty angliavandeniliy. Negalima naudoti
metakrilato, izocianaty ir akrilano pagrindu gaminamy montavimo puty. Srieginiy sujungimy atveju
rekomenduojama naudoti tokj liny kiekj, kad islikty matomi sriegio galai. Panaudojus per daug liny
gali bati pazeistas sriegis. Pradéjus sukti linus i$ karto uz pirmo sriegio, galima iSvengti jstrizinio
jsukimo ir sriegio pazeidimo.

0 Démesio!

Negalima naudoti cheminiy sandarinimui skirty priemoniy ir klijy.
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Jrankiai

Sujungimy KAN-therm Push sistemoje montavimui reikia naudoti tik originalius KAN-therm jrankius.
Siuos jrankius galima jsigyti kaip atskirus elementus arba komplektus.

Prie$ pradedami darbg, turite susipaZzinti su jrankiy naudojimo instrukcija, kuri yra pakuotéje arba
jrankiy komplekto dézéje.

PE-Xc ir PE-RT vamzdziy kirpimo zirklés,

vamzdziy pléstuvas (rankinis arba akumuliatorinis),

pléstuvo galvuciy rinkinys,

rankinis grandininis presas su uztraukimo znypliy 12 — 25 mm rinkiniu, arba hidraulinis kojinis
presas, arba akumuliatorinis presas,

jvairios konfigdracijos indékly rinkinys priklausomai nuo jungiamy fasoniniy detaliy rasies (zireti
Zemiau nurodyta pastabg),

lagaminas jrankiams.

kojinis hidraulinis presas

. vamzdziy pléstuvas

vamzdziy kirpimo zirkles

. pléstuvo galvuciy rinkinys (12x2; 14x2;18x2;

18x2,5; 25x3,5; 32x4,4)*

indékly rinkinys (12, 14, 18, 25) - po 2 vnt.

. plastmasiniy fasoniniy detaliy indekly rinkinys (T12, T14;
T18; T25) - po 1vnt.

7. 3esiabriaunis raktas

8. lagaminas

* tik PE-RT ir PE-Xc vamzdziams -
priklausomai nuo komplekto rasies.

Komplektas su kojiniu
hidrauliniu presu

HAWN=

ow

Komplektas su rankiniu 1. rankimswgran.dinim's presas
dininiu presu 2. VamZd.Z'q pléstuvas e L e
gran P 3. PE-RT ir PE-Xc vamzdziy kirpimo Zirklés
4. pléstuvo galvuciy rinkinys (12x2; 14x2; 18x2;
18x2,5; 25x3,5; 32x4,4)*
5. indékly rinkinys (12, 14, 18, 25) - po 2 vnt.
6. plastmasiniy fasoniniy detaliy indékly rinkinys (T12, T14,

T18, T25) - po Tvnt.

7. dviporos Znypliy, skirty jungti sekancius diametrus:
12-18mm ir 25-32mm

8. lagaminas

. * ik PE-RT ir PE-Xc vamzdZiams; galima uzsakyti komplekta

su Platinum vamzdziams skirtoms isplétimo galvutémis -
priklausomai nuo komplekto rasies

Komplektas
su akumuliatoriniu presu

. Akumuliatorinis presas AAP107 - 1vnt.

. Akumuliatorinis pléstuvas AXI101 - 1 vnt.

. Baterija 9,6V 3,0Ah (standartiné) - 2 vnt.

. Pakrovéjas - Tvnt.

. Lagaminas - Tvnt.

. Dézute indéklams - 1vnt.

. Indéklai (skirti Push PPSU trisakiams ir alkanems) 12x2, 14x2,

18x2 (18x2,5), 25x3,5 (po 1vnt.)

. Indéklai (skirti Push jungtims) - kodas: 12x2, 14x2, 18x2

(18x2,5), 25%3,5 (po 2 vnt).

. ISplétimo galvutés - 12x2, 14x2, 18x2, 18x2,5, 25x3,5,
32x4,4 (po Tvnt)*

* tik PE-RT ir PE-Xc vamzdZiams -
priklausomai nuo komplekto rasies




ISplétimo galvuteés

Push sujungimy atlikimui turi bati naudojamos tik originalios KAN-therm iSplétimo galvutés, skir-
tos PE-Xc ir PE-RT vamzdziams. Sios galvutes turi juodus iépletimo segmentus, juodus korpusus

ir spalvotas juosteles, nurodancias vamzdzio skersmenj. VienalyCiams vamzdZiams (PE-Xc ir PE-RT)
naudojamos dviejy rasiy isplétimo galvutés:

6 daliy, kurios i$plecia vamzdj trimis Zingsniais (,TRIJU ZINGSNIU"),

8 daliy, kurios iSplecia vamzdj vienu Zingsniu (,VIENO ZINGSNIO").

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum vamzdziams skirtos ispléetimo galvutés turi juodas iSplétimui naudojamas
dalis, nikeliuotus korpusus ir spalvotas juosteles, nurodancias vamzdzio skersmen. Platinum vamz-
dziy galvutés iplecia vamzdj vienu zingsniu (,VIENO ZINGSNIO").

ISpletimo galvutés rasj reikia pasirinkti tiksliai pagal pleCiamo vamzdzio tipa.

ISplétimo galvutés 12 - 32 mm skersmens PE-Xc ir PE-RT vamzdZiams.

&diid

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum vamzdZziams skirtos ispletimo galvutés 14-32 mm skersmens isplecia
vamzdj vienu zingsniu (“VIENO ZINGSNIO)
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1. Statmenai nupjauti reikiama
PE-Xc, PE-RT arba PE-Xc/Al/
PE-HD Platinum vamzdzio ilgj
plastikiniams vamzdziams skirty
zirkliy pagalba. Negalima naudoti
kity jrankiy arba sugedusiy

zirkliy (atSipusiy arba buky).

2. Uzmauti zieda ant vamzdzio.
Nusklembta briauna turi bati
nukreipta j fasoninés detalés puse.

Jei naudojami plastikiniais
uztraukiami Ziedai, ziedo
pusé néra svarbi.
Démesio! Platinum
vamzdziy sujungimams
naudoti tik plastikinius
uztraukiamus Ziedus!

Push sistemos montavimas

o




3. Ant rankinio arba akumuliatorinio
pléstuvo uzdeti pléstuvo galvute
nepamirstant, kad galvutes

dydis turi atitikti vamzdzio tipa

ir atitinkama skersmenj.

Stumti ant pléstuvo uzdéta isplétimo
galvute j vamzdj isilgai asies,
kiek ji lenda (pilnas jstatymas).

ISpletimas 6 daliy iSplétimo galvute
3 Zingsniais (,TRIJY ZINGSNIY"):

| - nepilnas iSsiplétimas,

pletiklio sukimasis 30 °;

Il - nepilnas issiplétimas,

pletiklio sukimasis 15 °;

Il - pilnas vamzdzio iSsiplétimas.

Naudojant isplétimo galvutes
PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
vamzdziams ir 8 daliy iSplétimo
galvutes PE-Xc ir PE-RT vamzdziams,
plétima reikia atlikti vienu Zingsniu
(,VIENO ZINGSNIO"), prapleciant
vamzdj per visg pléstuvo diapazona.
Zemesneése nei 5° C temperatrose
rekomenduojama pasildyti pleciama
vamzdzio galg karstu (iki 80 °C) oru
arba vandeniu. Uztraukiamas Ziedas
negali bati vamzdzio plétimo srityje.

4. 1§ karto (!) po iSplétimo uzmauti
vamzdj ant jungties iki paskutinio
rantelio (nestumti vamzdzio iki
jungiamosios detalés flanso!).
Nenaudoti slydima

lengvinanciy priemoniy.

A Jeigu vamazdis bus per daug prapléstas, atliekant sujungima gali susidaryti vamzdzio
medziagos sankaupos. Tokiu atveju stumti Zieda ant vamzdzio reikia baigti pries atra-
ma (leistinas maksimalus 2 mm atstumas iki atramos).
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5. Uztraukti Zieda rankinio,
hidraulinio preso su kojine
pavara arba akumuliatorinio
preso pagalba.

Fasoninés detalés gali

bati fiksuojamos tik

uz flandy. Negalima vienu
metu montuoti dviejy Ziedy.

6. Traukiant Zieda ant
jungiamosios detales, reikia
laikytis montavimo darby
tvarkos - prispaudus Zieda
prie jungiamosios detalés
flanso, traukimo procesa reikia
baigti. Galima atlikti sujungimo
sandarumo bandyma.

7. ir 8. Atkreipti demes;j

j teisinga jungiamyjy detaliy
padétj preso znypléese.
Nesilaikant Sios taisyklés, galima
sukelti per didele sujungimo
sudedamyjy daliy apkrova.




A Démesio:

Démesio!

Norint tinkamai sumontuoti
KAN-therm Push / Push Platinum
sistemos fasonines detales
Novopress akumuliatorinio

preso pagalba, svarbu tinkamai
jstatyti indeklus Znyplése.

Atliekant Push/Push Platinum sistemos sujungimus, buatina atkreipti ypatinga déme-
si | teisinga preso znypliy padétj. Visada znyples su indéklais reikia uzméti visu gyliu
ir istiestiniu kampu montuojamo sujungimo atzvilgiu. Atliekant sujungimus preso
negalima judinti j Salis.

PPSU fasoniniy detaliy montavimas

IS PPSU plastiko pagaminty @12, 14, 18, 25 mm skersmens fasoniniy detaliy montavimui fasoninés
detalés puseéje reikia naudoti tik T raide pazymétus juodos spalvos indéklus, o Ziedo (Zalvarinio arba
PVDF) puséje — paprastus nikeliuotus indéklus.

Plastikinés fasonineés detalés turi bati fiksuojamos uz flanso, ant kurio uzstumiamas ziedas. Vienu
metu negalima montuoti ant jungties dviejy Ziedy!

Teisingai jstatyti indéklai preso Znyplése Neteisingai jstatyti indéklai preso Znyplése
- indéklai nukreipti viena kryptimi - indéklai nukreipti priesing omis kryptimis
Skersmens diapazonas nuo 12 iki 18 mm Skersmens diapazonas nuo 12 iki 18 mm
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PVDF
Ziedas

!uoc.ios spalvos nikeliuotas
indéklas indéklas
~9 'O
zalvarinis PVDF
=3 siedas Ziedas
v 0 (1]
juodos spalvos nikeliuotas
indéklas indéklas

'O

@32 mm PPSU jungciy montavimui fasoninés detalés puséje naudoti naudoti paprasta nikeliuota

@25 mm indékla, o ziedo puséje tik znyples (be indekly).

PVDF
Ziedas
zalvarinis PVDF
G ) Ziedas Ziedas
v 0 (1]




Zalvariniy jungiamyjy detaliy montavimas

Zalvariniai elementai montuojami tik nikeliuoty indékly pagalba (i§skyrus 32 mm diametra):
jungtims, trisakiams ir alkanéms @12, 14, 18, 25 mm, naudoti paprastus nikeliuotus indéklus.

PVDF
Ziedas

(1]
o

! : : nikeliuotas
’ ' & indéklas

aw

‘9

PVDF
Ziedas

zalvarinis

3 Ziedas
ot
(1)

nikeliuotas
indéklas

‘9

@ 32 mm zalvarineéms jungtims naudoti tik znyples, be indékly,

PVDF
Ziedas

(1]

zalvarinis PVDF
- " Ziedas Ziedas
N A o °
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kity Zalvariniy elementy (srieginiy jungciy, maisytuvy jungciy (iSskyrus kampinius prijungimus)
ir radiatoriy jungimy montavimui galima naudoti paprastus nikeliuotus indéklus,

@ 14,18, 25 mm trumpiems Zalvariniams trisakiams (atSakos antgaliams) naudoti forminius nike-
liuotus indéklus. Ziedo puseje reikia naudoti paprastus nikeliuotus indeklus.



Démesio

Jrankiy rinkiniuose néra forminiy
indékly. Forminiai indéklai

tinka tik hidrauliniam

presui su kojine pavara.

PVDF

Ziedas
(1]
nikeliuotas fc.)rm.inis
indéklas nikeliuotas

indéklas

PVDF
sleeve

Zalvarinis
Ziedas

nikeliuotas ft?rmfnis
indéklas nikeliuotas

indéklas

e

PVDF
Ziedas

(1]

nikeliuotas

indéklas forminis

nikeliuotas
indéklas

‘o

Zalvarinis
Ziedas

1)

nikeliuotas

indéklas forminis

nikeliuotas
indéklas

Jeigu reikia demontuoti dalj sistemos (blogai atliktas sujungimas, modernizacija), egzistuoja galimy-
bé atgauti demontuota jungiamaja detale (tik Zalvarine). Jungiamajg detale reikia iSpjauti is siste-
mos su prijungty vamzdziy dalimis, véliau pasildyti sujungimus Silto oro srautu. Patikrinus technine
jungiamosios detalés bukle, galima ja panaudoti pakartotinai.

KAN-therm PE-RT ir PE-Xc bei KAN-therm PE-Xc/Al/PE-HD Platinum vamzdZius galima lenkti,
iSlaikant lenkimo spindulj ne mazesnj nei 5 x D, (iSoriniai skersmenys). Platinum vamzdziams panau-
dojus spyruokles, lenkimo spindulys gali siekti 3,5 x D_. Pirmg lenkimg galima atlikti ne arciau nei

10 x D, atstumu nuo jungties.
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Srieginiai sujungimai (pereinamos jungtys)

Sio tipo sujungimuose naudojamos jungtys pagamintos i§ zalvario. Sujungima sudaro jungties korpusas
su antgaliu, ant kurio uZzmaunamas vamzdzio galas, Zalvarinis perpjautas Ziedas ir verzlé su sriegiais.

Sujungimai tinka Zalvarinéms KAN-therm jungiamosioms detaléms su vidiniais sriegiais (alktines, trisa-
kiai, maiSytuvy jungtys, kolektoriai be nipeliy (be armataros)), o taip pat armatarai su vidiniais sriegiais.

Srieginés jungties
PE RT ir PE Xc vamzdZiams
elementai.

1. Fasonineé detale -

pvz. trisakis su VS.

2. Jungties su IS korpusas.

3. Perpjautas ziedas.

4. Verzle.

5. PE-RT arba PE-Xc vamzdis.
Démesio: srieginés jungtys
PE-RT / PE-Xc ir Platinum
vamzdziams yra skirtingos!

Srieginés jungties Platinum
vamzdziams elementai.

1. Fasoniné detalé -

pvz. trisakis su VS.

2. Jungties su IS korpusas
(su O-Ring tarpine)

3. Perpjautas Ziedas.

4. Verzlé.

5. PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
vamzdis.

Démesio: srieginés jungtys
PE-RT / PE-Xc ir Platinum
vamzdziams yra skirtingos!

Jungtys ir armatdra
su VS tinkancios srieginéms
jungtims.

Sujungimas atliekamas sekancia tvarka:
Jungties korpusg jsukti j fasonine detale (armattrg), sriegj uzsandarinti linais arba teflono juostele.

Ant vamzdZio uzdéti verZle, vamzdzio gale uzdéti Zieda (atstumas tarp ziedo briaunos ir vamz-
dZio galo turi bati nuo 0,5 iki 1 mm).

Vamzd; iki galo pristumti prie jungties antgalio (nenaudoti jokiy slydima gerinanciy priemoniy,
jungiamosios detalés nesukti vamzdzio atzvilgiu).

© © ©0

Prisukti verzle, uzspaudziancig zieda ant vamzdzio.

§j sujungima galima isardyti su salyga, kad, istraukus jungties korpusg i$ vamzdzio, jau naudotas
vamzdZio galas bus nupjautas ir po to atliktas naujas sujungimas.
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Srieginés jungties
(eurokagio) elementai

1. Fasoniné detale -

pvz. trisakis su IS.

2. Eurokagio korpusas

(su juodu O-ringu).

3. Perpjautas ziedas.

4. Verzlé.

5. PE-RT arba PE-Xc vamzdis.

360°

Uzverziami srieginiai sujungimai

Tai srieginiy jungdiy rasis, kurios pagrindinis elementas yra uzverziamas antgalis su ktigio formos
sandarinimu O-Ring tarpine, kurios déka nereikia jokiy papildomy sandarinimo priemoniy. Sj sujun-
gima galima vadinti iSardomu su salyga, kad po demontavimo vamzdis liks uzspaustas ant antgalio.
Galima iSskirti dvi Siy sujungimy rasis:

1= PE-RT ir PE-Xc vamzdziams; 2 — daugiasluoksniams Platinum vamzdziams.
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Srieginés jungties
(euroktgio) elementai

1. Fasoniné detale -
pvz. trisakis su IS.

2. Eurokdgio korpusas
(su baltu O-ringu).

3. Perpjautas Ziedas.
4. Verzle

5. PE-Xc/Al/PE-HD
Platinum vamzdis

Démesio! sriegines
jungtys vienalyZiams
PE-RT ir PE-Xc vamzdZiams
ir Platinum vamzdziams
yra skirtingos!

Srieginés jungtys (eurokdgiai) tinka:
—  KAN-therm 9012 fasoninems detaléms su iSoriniais sriegiais serijai,
—  KAN-therm kolektoriams su specialiais %" nipeliais,
— radiatoriy prijungimo ventiliams.

Jungtys ir armatdra
su vidiniu sriegiu, tinkancios
srieginéms jungtims.

Démesio

Uzverziamy srieginiy jungciy
negalima slépti grindyse. Jungtys
privalo bati prieinamose vietose.
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2.5 Transportavimas ir sandeliavimas

PE-RT, PE-Xc ir PE-Xc/Al/PE-HD Platinum daugiasluoksniai vamzdziai gali bati sandéliuojami tem-
perattrose zemiau 0 °C, taciau tuomet reikia juos apsaugoti nuo dinaminiy apkrovy, esant tokioms
salygoms. Transportavimo metu vamzdzius reikia saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Dél jautrumo
ultravioletiniy spinduliy poveikiui, sandéliavimo, transportavimo ir montavimo metu vamzdZius
reikia saugoti nuo tiesioginio ilgalaikio saulés spinduliy poveikio.

Vamzdziy ir fasoniniy detaliy sandéliavimo, transportavimo ir montavimo metu:

vengti pavirsiy astriais krastais ar astriy elementy patekimo ant vamzdziy ar fasoniniy detaliy
pavirsiaus,

netampyti per betoninj pavirsiy,

saugoti nuo nesvarumy, skiedinio, alyvy, tepaly, dazy, tirpikliy, drégmes turinciy cheminiy
medziagy ir pan.,

sudétines dalis i$ originalios pakuotés iSimkite pries pat jy montavima,

ISsami informacija apie sudétiniy daliy sandéliavimg ir transportavima pateikiama
www.kan-therm.com.
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3 System KAN-therm Press /

31

Press LBP

Bendrgji informacija

KAN-therm Press / Press LBP - tai Siuolaiking, kompleksiné santechniné sistema, kurig sudaro
daugiausluoksniai polietileniniai vamzdZiai bei vienalyciai PE-Xc ir PE-RT vamzdziai su antidifuzine
apsaugine plévele ir i§ PPSU arba Zalvario pagamintos fasoninés detalés (skersmenys @ 16-63 mm).

Press jungimo technika remiasi tuo, jog ant vamzdzio, uzmauto ant jungties arba fasoninés detalés
antgalio, uzpresuojamas neradijancio plieno ziedas.

Antgalis turi tarpines O-Ring, kurios uztikrina jungties sandaruma ir sistemos beavarinj darba.

Sistema skirta vidaus vandentiekio (Silto ir Salto vandens), centrinio Sildymo (vésinimo), technologi-
nés Silumos ir pramoninéms (pvz. suspausto oro) sistemoms.

System KAN-therm Press pasizymi:

aukstais darbo parametrais (maks. darbo temperatdra 90 °C, leistina avariné temp. 100 °C),
labai mazu daugiasluoksniy vamzdziy Siluminiu pailgejimu,

visisku deguonies difuzijos j sistemos vandenj nebuvimu,

vir§ 50 mety eksploataciniu laikotarpiu,

vamzdZziy panaudojimo universalumu (vienas vamzdis skirtas tiek vandentiekio, tiek
Sildymo sistemoms),

atsparumu hidrauliniams smagiams,

dideliu vidiniy pavirsiy lygumu,

atsparumu kalkejimui,

fiziologiniu ir mikrobiologiniu neutralumu geriamo vandens sistemose,

aplinkai draugiskomis medziagomis,

greitu ir paprastu sistemy ruosimo badu,

greitu ir nekomplikuotu montavimo btdu (naudojant LBP jungtis, nereikia nusklembti ar kalibruoti
vamzdziy galy),

nedideliu sistemos svoriu,

galimybe atlikti sujungimus statybinése atitvarose,

atsitiktinai blogai uzpresuoty jungciy signalizavimo funkcija

universalumu — galimybé naudoti tiek daugiasluoksnius vamzdzius, tiek PE-Xc ir PE-RT vamzdZius.



System KAN-therm Press LBP

a2 System KAN-therm Press/Press LBP

Daugiasluoksniai vamzdziai

Daugiasluoksniai vamzdziai KAN-therm Press sistemoje yra PE-RT/AI/PE-RT (14-63 mm).

VamzdZius sudaro Sie sluoksniai: vidinis padidinto terminio atsparumo polietileno PE-RT sluoksnis
(bazinis vamzdis), vidurinis sluoksnis — ultragarsu suvirinta sudurta aliuminio juosta bei iSorinis polieti-
leninis sluoksnis (PE-HD, PE-RT). Tarp aliuminio ir plastiko sluoksniy yra adhezinis surisantis sluoksnis,
kuris patvariai sujungia metalg su plastiku. KAN-therm Press sistemoje naudojami visy skersmeny
vamzdziai yra vienos slégio klasés (Multi Universal).

Aliuminio sluoksnis uztikrina difuzinj sandaruma ir lemia, kad tokiu badu sukonstruoti vamzdziai
pasizymi 8 kartus mazesniu Siluminiu pailgéjimu, nei vienalyciai polietileniniai vamzdziai. Déka su-
durtos Al juostos suvirinimo, vamzdziai pasizymi idealiu apskritu pjaviu.

Daugiasluoksnio vamzdzio . ..
KAN-therm skersinis pjavis 3 Aliuminis

Polietilenas @
PE-RT ;

Polietilenas
PE-RT

.
4] Kiai

"
o Kia
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Fizinés daugiasluoksniy vamzdziy savybés

Linijinio pailgéjimo koeficientas a mm/m x K 0,023 -0,025
Silumos laidumas A W/mxK 0,43
. . . 5 x D, - nenaudojant jtaisy
Minimalus lenkimo spindulys Ruin 3,5 x D, - naudojant lenkimo jrankius
Vidiniy sieneliy Siurk3tumas k mm 0,007

Daugiasluoksniai
System KAN-therm
Press vamzdziai

Vamzdziy zyméjimas, spalva

Vamzdziai kas 1 m pazyméti patvariu besikartojanciu zenklinimu, kuriame nurodytos tokios charak-

teristikos:
Gamintojo pavadinimas ir/arba prekinis Zenklas: KAN, Multi Universal, KAN-therm
Nominalus iSorinis diametras x sienelés storis 16x2
Vamzdzio sandara (medziaga) PE-RT/Al/PE-RT
Vamzdzio kodas 0.9616
Normos, techninio liudijimo arba sertifikato numeris KIWA KOMO, DVGW
Panaudojimo klasé/-és bei projektinis slégis Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Pagaminimo data 18.08.09
Kiti gamintojo Zyméjimai pvz. metrazas 045m

0 Démesio — ant vamzdzio gali bati kiti papildomi Zyméjimai, pvz. sertifikaty numeriai.
VamzdZio spalva: balta.

Priklausomai nuo skersmens, vamzdziai tiekiami 25, 50, 100, 200, 600 metry ritiniuose (skersmenys
14-40 mm), supakuoti j kartonines dézes. 32—63 mm skersmeny vamzdZiai tiekiami 5 m ilgio tiesiais
vamzdziais.



KAN-therm Press LBP jungtys
yra universalios — galima jungti
tiek daugiasluoksnius vamzdzius,
tiek PE-Xc ir PE-RT vamzdzius.

Daugiasluoksniy vamzdziy matmeny parametrai
Daugiasluoksniai vamzdziai KAN-therm

I1Sorinis
skersmuo Sienelés Vidinis Vieneto Kiekis ritinyje/ Vandens
DN x sien?lés storis skersmuo svoris vamzdZziais talpa
storis
mm x mm kg/m I/m
PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal
16 16x2,0 2,0 12 0,129 200- 600/ - 0,113
20 20x2,0 2,0 16 0,152 100/5 0,201
25 25x2,5 2,5 20 0,239 50/5 0,314
26 26x3,0 3,0 20 0,296 50/- 0,314
32 32x3,0 3,0 26 0,365 50/5 0,531
40 40x%3,5 35 33 0,510 25/5 0,855
50 50x4,0 4,0 42 0,885 -/5 1,385
63 63x4,5 4,5 54 1,265 -/5 2,290
PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal
50 50x4,0 4,0 42 0,885 -/5 1,385
63 63x4,5 4,5 54 1,265 -/5 2,290

PE-Xc ir PE-RT vamzdziai su antidifuziniu barjeru

KAN-therm Press LBP jungciy konstrukcija leidZia atlikti sujungimus, panaudojant tiek daugiasluoks-
nius vamzdzius PE-RT/Al/PE-HD, PE-RT/AI/PE-RT, tiek vienalyCius vamzdzius PE-Xc ir PE-RT su
antidifuziniu barjeru. PE-Xc ir PE-RT vamzdziai gali buti naudojami $ildymo sistemose (4 ir 5 panau-

dojimo klasé pagal ISO 10508).

SO 9001
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PE-RT vamzdzio su
antidifuziniu sluoksniu pjavis

PE-Xc vamzdZio su
antidifuziniu sluoksniu pjavis

Antidifuzinis it
barjeras EVOH o

Polietilenas  © P i “
PE-RT o .

e

Polietilenas
PE-RT

'.'.
£ Kia
1
o il

Antidifuzinis
barjeras EVOH

Polietilenas
PE-Xc

Polietilenas
PE-Xc
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PE-Xc ir PE-RT vamzdziy matmeny parametrai

KAN-therm PE-Xc ir PE-RT vamzdziai su antidifuziniu barjeru

ISorinis
skersmuo Sienelés Vidinis Matmeny Vieneto Kiekis Vandens
DN x sienelés storis skersmuo serija svoris ritinyje talpa
storis
mm x mm kg/m I/m
KAN-therm PE-Xc vamzdZziai
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20x2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201
KAN-therm PE-RT vamzdziai
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20x2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201

Pritaikymo sritys

KAN-therm Press sistemoje naudojami vamzdziai ir jungtys turi visg eile batiny sertifikaty ir leidimy.
Sie gaminiai atitinka galiojancias normas, kas uztikrina ilgalaikj beavarinj darbg bei visiSka sistemos

montavimo ir eksploatavimo sauguma:

PPSU ir zalvarinés Press jungtys su presuojamu zZiedu bei Zalvarinés srieginés jungtys:
atitinka norma EN ISO 21003-3:2008, teigiamas higieninis jvertinimas PZH

PE-RT/AI/PE-RT vamzdziai: atitinka EN 1SO 21003-2:2008 norma, teigiamas higieninis jvertinimas PZH,

PE-Xc vamzdziai: atitinka normas EN ISO 15875-2:2003, teigiamas higieninis jvertinimas PZH,
PE-RT vamzdaziai: atitinka normas EN 1SO 22391-2:2009, teigiamas higieninis jvertinimas PZH.

KAN-therm sistemos daugiasluoksniy vamzdziy darbo parametrai ir pritaikymo sritys nurodytos

lenteléje.

Panaudojimas
(pagal ISO 10508)

Dydis

“ Srieginis uzspaudimas

16 x 2,0
20x 2,0 +
Saltas vanduo, karstas vanduo gg : 5'(5)
[Panaudojimo klasé 4] '
Tauid T = 60/70°C 32 %30
P, = 6bar 40 x 3,5
- +
50 x 4,0
63 x 4,5
16 x 2,0
20x 2,0 +
25x 2,5
Sildymas radiatorinis 26 x 3,0
[Panaudojimo klasé 5]
Toar/ Tnae = 80790 °C 32x30 +
P = 6 bar 40 x 3,5
50 x 4,0
63 x 4,5 +
16 x 2,0
20x 2,0
+
Zemos temperatiiros radiatorinis $ildymas 25x2,5
[Panaudojimo klasé 4] 26 %30
T/ T = 60/70 °C 32x3,0 +
P, = 6bar 40 x 3,5
50 x 4,0 +
63 x 4,5
16 x 2,0
20x 2,0 +
Radiatorinis Sildymas 25% 25
[Panaudojimo klasé 5] 26 %30
Tdarb/Tmax = 80/90 °c 32 x 3'0 +
san, = 6 bAr 40 x 3,5
50 x 4,0
63 x 4,5 *
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0 Démesio

3.3

Darbo parametrai nustatyti remiantis 1SO 10508 norma, kuri apibréZia panaudojimo klases Sildymo
ir karsto vandens sistemose.

Darbo parametrai ir KAN-therm Press LBP sistemoje naudojamy PE-Xc ir PE-RT vamzdziy panau-
dojimo sritys nurodytos lenteléje:

Darbinis

slegis Sujungimo sistema
POp [bar]
Panaudojimo klasé pagal (ISO 10508) L

ucot pag skersmuo PE-RT PE-RT
PE-Xc PE-Xc

. 16 % 2,0 10 + +

Saltas vandentiekio vanduo 20

20 x 2,0 10 + +

Karstas vandentiekio vanduo 60/80 16 x 2,0 10 + +

(1 klasé) 20 x 2,0 6 + +

Karstas vandentiekio vanduo 70/80 16 x 20 10 + +

(2 klasé) 20x 2,0 6 + +

Zemos temperatiros Sildymas, grindinis sildymas 60/70 16 x 2,0 10 + +

4 klasé) 20 x 2,0 8 + +

: fnis & 16 x 2,0 8 + +

Radiatorinis s.lldymas 80/90
(5 klase) 20 x 2,0 6 + +

Darbinis slégis apskaiciuotas pagal sias normas: EN ISO 15875-2:2004 - PE-Xc vamzdZiams ir
EN ISO 21003-2:2009 - PE-RT vamzdziams.

PE-RT ir PE-Xc vamzdZiai tinka montuoti tik su KAN-therm Press LBP jungtimis ir Siems vamzdziams
skirtomis srieginémis jungtimis (eurokagiais).

K AN-therm daugiasluoksniy vamzdziy
sistemose naudojami sujungimai

Pagrindinis KAN-therm Press sistemoje naudojamas vamzdziy jungimo metodas tai uzspaudziamoji
Lpress” technika su radialiai presuojamu nertdijancio plieno Ziedu. Norint prijungti vamzdzius prie
jrenginiy ir armataros galima taip pat naudoti srieginius sujungimus.

Presuojami Press sujungimai

Press sujungimas remiasi tuo, jog ant vamzdzio ir jungties radialiai presucjamas ant jungties antga-
lio esantis nertdijancio plieno Ziedas. Jungties antgalis turi i$ sintetinio kauciuko EPDM (atsparaus
auk$toms temperatiroms ir slegiui) pagamintas O-Ring tarpines. Ziedas uZspaudziamas elektrinio
arba rankinio presavimo jrankio pagalba, kuris priklausomai nuo vamzdZzio diametro turi ,U", ,C"
arba ,TH" (presavimo standartas) profilio znyples.

Presuojamos KAN-therm jungtys, priklausomai nuo skersmens, btna dviejy konstrukciniy rasiy -
KAN-therm Press jungtys ir naujos kartos KAN-therm Press LBP jungtys. Jos skiriasi iSorés dizainu,
montavimo badu ir kai kuriomis funkcijomis:

KAN-therm Press LBP jungtys (su spalvotu distanciniu Ziedu) — skersmenys 16, 20, 25, 26, 32 ir 40 mm.
KAN-therm Press jungtys (be spalvoto distancinio Ziedo) — skersmenys 50 ir 63 mm.

KAN-therm Press LBP jungciy sandara ir savybés

Specialiai sukurtos konstrukcijos déka, KAN-therm Press LBP jungtys pasizymi:
nesupresuoty LBP jungimy signalizavimo funkcija,
galimybe naudoti ,U" arba ,TH" profilio presavimo Znyples,



KAN-therm Press LBP jungties
vaizdas ir skerspjavis

1. Jungties korpusas

2. Nerudijancio plieno
presuojamas ziedas su
kontrolinemis angomis

3. O-Ring tarpinés is EPDM
4. Spalvoto plastiko
distanciniai Ziedai

5. Kontrolinés angos
nertdijancio plieno Ziede

LBP funkcijos veikimas —
tekéjimas pries presavima

nebatinas vamzdZio galy kalibravimas,
tikslus presavimo jrankio znypliy pozicionavimas,

spalvotu, plastikiniu identifikaciniu Ziedu.

LBP -, Leak Before Press” — tekéjimas prie$ presavima. Blogai uzpresuotg sujungima signalizuoja
vandens tekejimas jau sistemos uzpildymo metu, dar prie$ sandarumo bandyma. Si funkcija atitinka
DVGW rekomendacijas (,kontroliuojamas tekejimas”).

KAN-therm Press LBP jungciy identifikavimas

Kiekviena KAN-therm Press LBP fasoniné detalé turi specialy plastikinj Zieda, kurio spalva priklauso
nuo prijungiamo vamzdzio skersmens. Toks sprendimas palengvina fasoninés detalés identifikavima
ir pagreitina darbg statybvietéje ar sandélyje.

Be identifikavimo spalvos, jungties korpuse (prie kiekvieno antgalio) jspausti prijungiamy vamzdziy
skersmenys.

Prijungiamy vamzdziy matmenys (vidinis skersmuo x sienelés storis) taip pat yra ant neradijancio
plieno presuojamy Ziedu.

ddododalad

[0 16 mm | @20mm 025 v 026 mm SN 02

*Skersmuo 40 mm neturi kontroliuojamo tekéjimo funkcijos LBP.
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KAN-therm Press jungciy savybés

Visos nominalaus 40, 50 ir 63 mm skersmens jungtys (jskaitant 40, 50 ir 63 mm skersmens reduk-
ciniy jungciy antgalius) yra tradicines konstrukcijos ir zymimos kaip KAN-therm Press jungtys. Jos
skiriasi tuo, jog neturi spalvoto plastmasinio Ziedo, LBP funkcijos ir yra Siek tiek kitaip montuojamos
deél vamzdziy galy apdirbimo ir Znypliy pozicionavimo (montavimo budas aprasytas tolesnéje
Vadovo dalyje).

KAN-therm Press jungties

vaizdas ir skerspjavis e 2
|

00,

1. Jungties korpusas

2. Nertdijancio plieno
presuojamas ziedas.

3. O-Ring tarpinés is EPDM
4. Nertdijancio plieno Zieda
korpuse fiksuojantys Ziedai
5. Ziede esancios
kontrolinés angos

Presuojamos KAN-therm jungtys - asortimentas

KAN-therm sistema sitlo platy radialiai presuojamy jungciy pasirinkima:

alkanés ir trisakiai, jungtys,

alkines, triSakiai ir kitos fasoninés detalés su nikeliuotais 15 mm vamzdeliais radiatoriy ir armataros
prijungimui,

jungtys su IS ir VS sriegiais ir srieginés jungtys,

maisytuvy prijungimai,

pergjimo jungtys tarpsisteminés pergjimo jungtys.

Presuojamos KAN-therm jungtys yra dviejy konstrukciniy rasiy:

KAN-therm Press LBP jungtys (16 - 32 mm skersmens)

Radialiai presuojamos
KAN-therm Press LBP jungtys

Presuojamos

KAN-therm Press LBP
Jjungtys su 15 mm vamzdeliais
radiatoriy prijungimui*
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Presuojamos KAN-therm
Press LBP jungtys su sriegiais
ir srieginés jungtys*

Presuojamos
KAN-therm Press LBP jungtys
— maisytuvy prijungimui*

6 *KAN-therm Press sistemos jungciy panaudojimas radiatoriy ir vandens maisytuvy

prijungimui, aprasytas skyriuje: Vandentiekio ir sildymo sistemy jrenginiy montavimas

KAN-therm sistema.

Presuojamos KAN-therm
Press LBP peréjimo jungtys

SO 9001
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Presuojamos
KAN-therm Press jungtys

Presuojamos
KAN-therm Press jungtys
su sriegiais

80

KAN-therm Press jungtys (40 — 63 mm skersmens)

KAN-therm Press sistemos jungtys pagamintos is Siuolaikinio PPSU plastiko (polifenilsulfono) arba
aukstos kokybés CW617 zalvario. IS PPSU gaminamos alktinés, trisakiai ir prijungimai prie maisytuvy.
Sios medziagos savybés ir privalumai placiau aprasyti KAN-therm Push sisternos skyriuje. PPSU —
ideali santechninéms sistemoms skirta medziaga.

Salytis su cheminémis medziagomis, klijais ir sandarinimo priemonémis

Reikia vengti tiesioginio KAN-therm sistemos elementy salycio su tirpikliais arba medziagomis, kuriy
sudétyje yra tirpikliy, pvz. lakais, aerozoliais, montavimo putomis, klijais ir t.t. Kai kuriomis aplinkybe-
mis, Sios medziagos gali pazeisti plastmasinius elementus. Reikia pasirGpinti, kad jungima sandari-
nanciy priemoniy, KAN-therm sistemos elementy valymui ar izoliavimui skirty priemoniy sudétyje
nebdty jtempimo jtrakimus sukelianciy junginiy, pvz. amoniako, amoniaka sulaikanciy junginiy,
aromatiniy tirpikliy ir deguonj sulaikanciy junginiy (pvz. ketony arba eterio) arba chloruoty anglia-
vandeniliy. Negalima naudoti metakrilato, izocianato ir akrilato pagrindu gaminamy montavimo
puty. Srieginéms jungtims rekomenduojama naudoti tokj liny kiekj, kad blty matomi sriegio galai.
Panaudojus per daug liny, galima sugadinti sriegj. UZsukus linus uz pirmo sriegio, galima iSvengti
jstrizinio jsukimo ir sriegio sugadinimo.

Démesio!

Negalima naudoti cheminiy sandarinimo priemoniy ir klijy.

3 SYSTEM KAN-therm Press / Press LBP



Presuojamy KAN-therm jungciy palyginimas, jvertinant esamus skersmenis,
uzspaudimo profilius, vamzdzio paruosimo buda

Vamzdzio galo apdirbimo badas

Uzspaudimo
profilis skersmens krasto
kalibravimas kalibravumas

Jungties konstrukcija Skersmenys

Ne Ne
UarbaTH Ne Ne
Rekomenduoja- Ne
mas
Distancinio
Ziedo spalva 26 C arba TH Rekomenduoja- Ne
mas
Rekomr::;iuqa- Ne
U arba TH
Taip Taip
50 Taip Taip
TH
63 Taip Taip

Press jungciy su presuojamu ziedu montavimas

Jrankiai

Montuojant KAN-therm Press sistemos sujungimus, reikia naudoti tik KAN-therm Press sistemos
pasidlyme esancius jrankius arba kitus KAN jmonés rekomenduojamus jrankius — Ziaréti Zemiau
esandia lentele.

Znypliy profilis

Matmuo Presavimo jrankio tipas

Presavimo Znyplés

Comfort - Line ACO 102
16-40 mm Novopress Basic — Line AFP 101

mini presavimo znyplés

Comfort-Line ACO103 16-40 mm PB1
Basic-Line EFP203
Comfort-Line ACO203XL o 16a0mm
Comfort — Line ECO 202 presavimo znyplés protilis L,
Comfort — Line ACO 202 16-40 mm PB2 -
16-63 mm Novopress Basic — Line EFP 202 © 50-63 mm - Profilis TH
Basic — Line AFP 202 presavimo znyplés 50-63 mm
Basic — Line EFP 2 adapteriams
adapter ZB 201
adapter ZB 203
16-20 mm Klauke MP20 indéklai 16-20 mm
i-press mini MAP2L presavimo znyplés 16-32 mm
mini MAP1
_ AHP700LS presavimo znyplés 16—-32 mm @ 16—-40 mm — profilis U
16-32mm Klauke PKMAP2 indéklams @ 16-32 mm - Profilis TH
HPU32 @ 63 mm — Profilis TH
MP32

indéklai 16-32 mm Démesio:

@ 40-50 Profilis TH
(KSP 11) — netinka

i-press medium UAP3L

UAP2 - .
UNP2 presavimo znyplés 16-40 mm KAN-therm sistemai
16-63 mm Klauke i-press medium UAP4L presavimo inypléfs 16—V32 mm
HPU2 indéklams presavimo znyplés
AHP700LS 40-63 mm indéklams
PKUAP3
PKUAP4
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1. Zirkles arba daugiasluoksniy
vamzdziy pjovimui skirtas
ratukinis pjoviklis

2. pavieniai kalibravimo
jrankiai (16, 20 25 (26) mm
skersmenims) ir universalls
kalibravimo jrankiai

3. Rankinis presavimo jrankis,
Jisardomas”, su kei¢ciamomis
Znyplémis 16, 20, 25 (26) mm
4. Elektriniai presavimo jrankiai
(maitinami is el. tinklo arba
akumuliatoriniai), tinkantys
keiciamoms Znyplems 16, 20,
25 (26), 32, 40, 50, 63 mm

5. Komplektas — rankinis
presavimo jrankis, ilardomas

+ presavimo znyplés

6. Komplektas — akumuliatorinis
presas + presavimo znyplés.

Matmuo Presavimo jrankio tipas Presavimo znyplés Znypliy profilis
. . Znyplés ir indéklai 16—40 mm - U profilis;
16-40 mm HILT! NPR 19-AInline NPR PM 16-40 [mm] 16-32 mm - Profilis TH
16-32 ir 63 mm - Profilis TH
_ ~ . NPR PS 16 - 63 [mm] Démesio: 40 ir 50 mm
16-63 mm HILTI NPR 32-A Inline NPR PR 40 - 63 [mm] Profilis TH netinka KAN-therm
Press jungtims
16-32 ir 63 mm - Profilis TH
. . NPRPS 16 - 63 mm Démesio: 40 ir 50 mm
16-63 mm HILTI NPR 32-A Pistol grip NPR PR 40 - 63 mm Profilis TH netinka KAN-therm
Press jungtims
16-25, REMS Eco - Press resavimo znyplés 16-25, 26 mm
26 mm P yp !
16-40 mm REMS Mini — Press ACC presavimo znyplés 16-40 mm -
@ 16-40 mm — U, Profilis TH
Power — Press E @ 50-63 mm - Profilis TH
Power — Press 2000
16-63 mm REMS Power — Press ACC presavimo znyplés 16-63 mm
Akku — Press
Akku — Press ACC
Standard Romax 4000
Compact Romax AC/Akku  Presavimo znyplés
16-40 mm  Rothenberger  Standard Romax 3000 Akku ,,Compact” 16—-40 mm @16-40 mm — Profilis TH
Romax 3000 AC ,Standard” 16-40 mm @16-40 mm — Profilis TH
Romax AC ECO
Standard Romax 4000 -
e @50-63 mm - Profilis TH
50-63 mm  Rothenberger Standard Romax 3000 Akku  Presavimo Ziedai

Romax 3000 AC
Romax AC ECO

,Standard” 50-63 mm

KAN-therm sistemos sitlomus jrankius galima jsigyti kaip pavienius elementus arba komplektus.




7. Akumuliatorinis presas
ACO103, 16-32 mm skersmenims
8. Presavimo Znyplés PB1

9. Elektrinis presas EFP203
10. Presavimo znyplés
PB216-40 mm

11. Presavimo Ziedai Snap
On 50 ir 63 mm

12. Akumuliatorinis

presas ACO 203XL

13. Presavimo Znyplés

PB2 16-63 mm

14. 7B203 50 ir 63 adapteris
presavimo znypléms

7] 8]

Démesio

Priklausomai nuo jungciy konstrukcijos (KAN-therm Press/ KAN-therm Press LBP) bei jy skersmens,
jungciy montavimui naudojami Sie presavimo Znypliy profiliai:

KAN-therm Press LBP jungtys (visi skersmenys):

,U" arba ,TH" profilis (26 mm skersmeniui ,C" arba ,TH").

KAN-therm Press jungtys:
,TH" profilis - 50 ir 63 mm skersmenims.

U profilis C profilis Profilis TH
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A Irankiai — darby sauga
Pries pradédami darba, turite susipazinti su prie jrankio pridéta naudojimo instruk-
cija ir darby saugos taisyklémis. Visi jrankiai privalo bati naudojami pagal ju paskirtj
ir gamintojo pateikta eksploatavimo instrukcija. Laikantis naudojimo pagal paskirtj
taisykliy, reikia taip pat laikytis prieziarros ir laikymo taisykliy bei atitinkamy saugos
reikalavimuy. |rankiy naudojimas ne pagal ju paskirtj gali sukelti Siy jrankiy, jy priedy
ir vamzdziy sistemy gedimus. Tai gali bati sistemy jungciy nesandarumo priezastimi.

KAN-therm Press LBP 16, 20, 25, 26 ir 32 mm skersmens jungciy montavimas

1. Daugiasluoksniams vamzdziams
skirtomis zirklemis arba ratukiniu
pjovikliu reikalingo ilgio vamzdj
nupjauti adiai statmena kryptimi.
DEMESIO!

Pjovimui naudoti tik astrius,
neatSipusius pjovimo jrankius.
2. Suteikti vamzdziui norima
forma. Lenkti panaudojant vidine
arba iSorine spyruokle. ISlaikyti
minimaly lenkimo spinduljR > 5D_.
Naudojant mechaninj 14 — 20 mm
skersmenims skirtg lenkimo jrankj,
lenkimo spindulys R >3,5D_.
Lenkimas turi bati ne arciau kaip
10 x D, atstumu nuo jungties.

KAN-therm Press LBP jungtims vamzdZzio krasty nereikia kalibruoti, jeigu naudojami astras pjovi-
mo jrankiai, o vamzdis su fasonine detale jungiamas islaikant vieng asj! Didesniems skersmenims
(25 ir daugiau), siekiant palengvinti vamzdzio uzmovimga ant jungties antgalio rekomenduojama

panaudoti kalibravimo jranki.

3. Vamzd;j iki galo jstumti j jungtj —
privalomas vamzdzio montavimas
ant fasoninés detalés antgalio
iSlaikant vieng agj. Patikrinti jstamimo
gyli — vamzdzio krastas turi buti
matomas kontrolinése angose.

4. Presavimo jrankio Znyples
tiksliai uzdéti ant plieninio Ziedo
tarp plastikinio distancinio

Ziedo ir plieninio Ziedo flanso,
statmenai jungties antgalio asiai
(,U" profilio znyples). ,TH" profiliui
Znyples uzdeti ant plastikinio
distancinio Ziedo (Ziedas privalo
bati apgaubtas vidinio Znypliy
griovelio). Abejais atvejais,
jungties konstrukcija neleidzia
presavimo jrankio Znypléms
nekontroliuojamai persistumti
presavimo proceso metu.

5. Paleisti preso mechanizma

ir atlikti jungima. Presavimo
procesas trunka tol, kol visiskai
susijungs jrankio Znyplés.

Ziedo presavima ant vamzdzio
galima atlikti tik vieng karta.

6. Atblokuoti Znyples ir jrankj
nuimti nuo uzspausto Ziedo. Galima
atlikti sandarumo bandyma.

0 Démesio

Press jungimai turi bati atliekami aukstesnéje nei 0 °C temperataroje. Pries pradédami darba, susi-
pazinkite su jrankiy naudojimo instrukcija ir darby saugos taisyklemis.
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System KAN-therm Press 50 ir 63 mm skersmens jungciy montavimas

1. Daugiasluoksniams
vamzdziams skirtomis zirklemis
arba ratukinio pjovimo jrankiu
reikalingo ilgio vamzdj nupjauti
asiai statmena kryptimi.

2. Vamzdj sukalibruoti ir
nusklembti vidinj jo krasta
kalibravimo jrankio pagalba.
Negalima pazeisti aliuminio
sluoksnio. VamzdZio krastas
privalo bati lygus, be Serpety.
3. SVamzd;j jstumti j jungtj

iki galo. Patikrinti jstamimo

gylj — vamzdis turi visiskai
uzdengti kontroline anga.

4. Presavimo jrankio znyples
uzdéti statmenai ant
nertdijancio plieno Ziedo,

kad Sios liesty jungties flansa.
Znyplés negali apkabinti flango.
5. Paleisti presavimo jrankio
mechanizma ir atlikti jungima.
Presavimo procesas atliekamas
tol, kol visiSkai susijungia jrankio
Znyplés. Fasoninés detales
presavimg ant vamzdZio
galima atlikti tik vieng karta.

6. Atlaisvinti znyples ir jrankj
nuimti nuo uzspaustos fasoninés
detalés. Galima atlikti jungties
sandarumo bandyma.

0 Démesio

Press sujungimai turéty bati atliekami aukstesnéje nei 0 °C temperataroje. Prie$ pradédami darba,
susipazinkite su jrankiy naudojimo instrukcija ir darby saugos taisyklémis.

KAN-therm Press daugiasluoksniy vamzdziy lenkimo spindulys

Minimalus lenkimo spindulys R . [mm]
Vamzdzio spindulys
[mm] Lenkimas nenaudojant jtaisy Lenkimas naudojant formavimo jtaisus
R, 2 5xD) R, 2 3,5xD)

16 x 2,0

20 x 2,0 100 70
25 x 2,5 125 88
26 x 3,0 130 91
32x3,0 - 112
40 x 3,5 - 140
50 x 4,0 - 175
63 x 4,5 - 221
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1. Srieginis uzverzimas
(prijungimas)

2. Fasoninés detales
su isoriniu sriegiu

Minimalis montavimo atstumai

la=r 1@
' (Y \o

1 pav. 2 pav.

@ [mm]
16 42 16 58 19 31
20 46 18 58 20 34
25/26 53 21 62 23 37
32 62 27 67 27 45
40 72 31 77 31 51
50 100 67 100 67 70
63 128 90 128 100 88

Lenteléje nurodyti duomenys, naudojant Rems 2 daliy presavimo znyples (16-40 mm)
ir Rems 4 daliy presavimo znyples (50-63 mm).

Daugiasluoksniy vamzdziy srieginés jungtys

KAN-therm daugiasluoksniy vamzdZiy srieginiy jungciy pagrinda sudaro dviejy tipy fasoninés detalés:
srieginis ,barelio” formos uzverzimas (prijungimas),
srieginis uzverzimas su perpjautu Ziedu.

Srieginés fasoninés detalés (prijungimai)

Sio tipo sujungimuose naudojamos jungtys pagamintos i$ Zalvario. Sujungima sudaro jungties
korpusas su antgaliu, turin¢iu dvi O-Ring tarpines (ant jo uzmaunamas vamzdZio galas) ir kigio
formos sandariklis su O-Ring tarpine (euroktgis) bei srieginé uzverziamaji verzlé. Prijungimai tinka
Zalvarinemis KAN-therm vamzdziy fasoninémis detalémis su iSoriniais sriegiais, kaip alkanés, trisa-
kiai, maisytuvy prijungimai su specialiai suformuotais lizdais (ktgio formos sandarikliams su O-Ring
tarpinémis).

VerZliy sriegio dydis:

5" - 14 ir 16 skersmenims),

%" - 14,16 ir 20 skersmenims,

1" - 20, 25 ir 26 skersmenims.

o
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1. Daugiasluoksniams
vamzdziams skirtomis zirklemis
arba ratukiniu pjovikliu
reikiamo ilgio vamzdj nupjauti
asiai statmena kryptimi.

2. Suteikti vamzdziui norima
forma. Lenkti panaudojant vidine
arba isorine spyruokle. ISlaikyti
minimaly lenkimo spindulj

R > 5 D,. Naudojant mechaninj
14 — 20 mm skersmenims
skirta lenkimo jrankj, lenkimo
spindulys R >3,5 D,. Lenkimas
turi bati ne arciau kaip 10 x D,
atstumu nuo jungties.

3. Vamzdj sukalibruoti ir
nusklembti vidinj jo krasta
kalibravimo jrankio pagalba.
Negalima pazeisti aliuminio
sluoksnio. VamzdZio krastas
privalo bati lygus, be Serpety.
4. Uzdeéti ant vamzdzio
uzverziamaja verzle.
Prijungimo korpuso antgalj
jstumti j vamzdzio vidy,

kol bus juntamas ryskus
pasipriesinimas. Prijungimo
jstumimo gylis siekia apie 9 mm
(14, 16, 20 mm skersmenms
vamzdZziams) ir 12 mm (25 (26)
mm skersmens vamzdziams).
5. Prijungimo korpusa kartu su
vamzdziu jstumti j fasoninés
detalés lizdg, kol bus juntamas
ryskus pasipriesinimas.

6. Uzverziamaja verzle

prisukti prie fasoninés

detales ploksciu raktu.

1. Jungtis su perpjautu ziedu
daugiasluoksniams vamzdziams.
2. Jungtis su perpjautu ziedu
PE-RT ir PE-Xc vamzdziams.

Ypatinga démes;j reikia atkreipti j tiksly fasoninés detalés jstatyma lizde ir verzlés pri-
verzima. Modernizuojant sistema, sujungima galima demontuoti (reikia nupjauti nau-
dota vamzdzio galg). Tac¢iau néra galimybeés dar karta panaudoti prijungima. Siy jungciy
negalima slépti grindyse, jos turi bati sumontuotos lengvai prieinamose vietose.

Srieginis uzverzimas

Sio tipo sujungimams naudojamos jungtys pagamintos i zalvario. Sujungima sudaro jungties korpu-
sas su O-Ring tarpine (ant kurio uzmaunamas vamzdzio galas), perpjautas Zalvarinis Ziedas ir sriegi-
né uzverziamaoji verzlé. Sujungimai tinka Zalvarinéms KAN-therm fasoninems detalémis su iSoriniais
sriegiais, kaip alkanés, trisakiai, maiSytuvy prijungimai (9012 serijos) su specialiai suformuotais lizdais.

1]
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jungtis su isoriniu sriegiu 2"
vamzdZiy 16x2 prijungimui
prie kolektoriaus

Vamzdis uZspaudZiamas prie antgalio tokiu paciu btdu, kaip ir anksciau apradyto uzverZiamojo
srieginio sujungimo (prijungimo) atveju. Reikia atsiminti, kad uzdéjus uzverziamajg verzle reikia
uzmauti perpjauta zieda, o pries uzsukant verzle zieda reikia pristumti prie vamzdZzio galo. Prijun-
giamy vamzdziy skersmenys ir verzliy matmenys: @16 G%2", @16 G¥4", @20 G¥%" (daugiasluoksniams
vamzdziams) bei @16 G3%4", @20 G¥%" (PE-RT ir PE-Xc vamzdziams).

Modernizuojant sistema, sujungima galima demontuoti (reikia nupjauti naudota
vamzdzio gala), galima dar karta panaudoti jungtj (su salyga, kad Ziedas bus pakeistas
nauju - netaikoma PPSU ziedams).

Visi auksciau iSvardinti srieginiai sujungimai tinka:
KAN-therm fasoniniy detaliy su iSoriniais sriegiais ir eurokagiy lizdais serijai,

AN-therm kolektoriams su specialiais 2" ir %" nipeliais.

Tiesioginiam daugiasluoksniy vamzdziy 16 x 2 mm prijungimui prie kolektoriaus vamzdzio (be ni-
peliy) naudojama uzverziamaji jungtis su perpjautu Ziedu su iSoriniu sriegiu %2". Sriegyje yra O-Ring
tarpiné, todél nereikia naudoti jokiy papildomy sandarinimo priemoniy.

9




3.4 Transportavimas ir sandeliavimas

PE-RT ir PE-Xc vamzdziai gali bati sandéliuojami temperatdrose zemiau 0 °C, taciau tuomet juos
reikia saugoti nuo dinaminiy apkrovy, esant tokioms salygoms. Transportavimo metu vamzdzius
reikia saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Dél jautrumo ultravioletiniy spinduliy poveikiui, sandélia-
vimo, transportavimo ir montavimo metu vamzdzius reikia saugoti nuo tiesioginio ilgalaikio saulés
spinduliy poveikio.

Vamzdziy ir fasoniniy detaliy sandéliavimo, transportavimo ir montavimo metu:

vengti pavirsiy astriais krastais ar astriy elementy patekimo ant vamzdziy ar fasoniniy detaliy pavirsiaus,
netempti tiesiai per betoninj pavirsiy,

saugoti nuo nesvarumy, skiedinio, alyvy, tepaly, dazy, tirpikliy, drégmeés turinciy cheminiy medzia-
gy ir pan,,

sudeétines dalis i$ originalios pakuotés iSimti pries pat jy montavima.

ISsami informacija apie sudeétiniy daliy sandéliavima ir transportavima pateikta
www.kan-therm.com.
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System KAN-therm PP
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Systerm KAN-therm PP

Bendroji informacija

System KAN-therm PP tai kompleksiné santechnikos sistema, kurig sudaro i$ termoplastinio plas-
tiko — polipropileno PP-R (3 tipas) pagaminti 16-110 mm skersmens vamzdziai ir jungtys. Sistemos
elementai jungiami suvirinant movas (terminé polifuzija) elektriniy suvirinimo jrankiy pagalba.
Vienalycio jungimo déka, suvirinimo technika uztikrina ypatingg sandarumg ir mechaninj sistemos
patvaruma. Sistema skirta vidinéms vandentiekio sistemoms (Silto ir Salto vandens), sSildymo ir tech-
nologinéms sistemoms.

System KAN-therm PP pasizymi:

aukstu produkty higieniskumu (mikrobiologinis ir fiziologinis neutralumas),
dideliu cheminiu atsparumu,

atsparumu medziagy korozijai,

mazu $ilumos pralaidumu (auksta vamzdziy terminé izoliacija),
mazu svoriy,

atsparumu kalké&jimui,

srauto virpesiy ir triukSmo slopinimu,

mechaniniu atsparumu,

sujungimy vienalytiskumu,

dideliu eksploatavimo patvarumu.

System KAN-therm PP

KAN-therm PP sistemos vamzdZiai ir jungtys gaminami i$ aukstos kokybeés polipropileno PP-R (Random
copolimer — statinis polipropileno kopolimeras), kuris seniau buvo zymimas kaip 3 tipo polipropilenas.

Pagal konstrukcijg galima skirti dvi vamzdziy rtsis: vienalyciai vamzdziai (homogeniniai) ir daugia-
sluoksniai vamzdZiai: aliuminio sluoksniu stabilizuoti taip vadinami Stabi Al vamzdZiai arba stiklo
pluostu armuoti daugiasluoksniai vamzdZiai, taip vadinami Glass vamzdZiai.

Kombinuotus KAN-therm PP Stabi Al vamzdZius sudaro i$ polipropileno PP-R pagamintas vienalytis
bazinis vamzdis, apgaubtas perforuotos 0,13 mm storio aliuminio juostos sluoksniu bei papildomu
apsauginiu polipropileno sluoksniu. Siekiant geriau aliuminio sluoksnj sujungti su polipropilenu,

i$ abiejy pusiy panaudoti specialls surisantys klijy sluoksniai.
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Pagrindiné KAN-therm PP Stabi kombinuotose vamzdZiuose naudojamo sluoksnio funkcija yra Zzenklus,
penkis kartus didesnis vamzdZiy Siluminio pailgejimo ribojimas (o= 0,03 mm/mxK; vienalyciy vamzdziy
atveju o = 0,15 mm/mxK). Aliuminio sluoksnis dalinai apsaugo nuo deguonies difuzijos is aplinkos.

Kombinuoto KAN-therm PP
Stabi Al vamzdZio sandar

Perforuota aliuminio
Juosta

q Polipropilenas PP-R
vidinis vamzdis (bazinis) is
polipropileno PP-R

5 Polipropilenas PP-R

ISorinis sluoksnis
is polipropileno PP-R

o Kia

KAN-therm PP Glass vamzdZiai taip pat pasizymi daugiasluoksne konstrukcija. Vidurinis sluoksnis
armuotas stiklo pluostu (40% vamzdzio sienelés storumo) lemia didelj vamzdZio patvarumg ir nedi-
delj Siluminj pailgéjima (0,05 mm/m x K).

Kombinuoto KAN-therm PP
Glass vamzdZio sandara

3 Polipropilenas PP-R

(iSorinis sluoksnis)

1 Pollpro ilenas PP-R
(V|d|n|ss uoksnis)

i
e

E Polipropilenas PP-R + stiklo
pluostas

93
ISO 9001




Vienaly¢iy ir KAN-therm PP 80 -
Stabi Al bei Glass vamzdziy
Siluminio pailgéjimo palyginimas

| |
a=0,03 | a=0,05 a= 0,15

70— [mm/mK] —fmm/mi] [mm/mK]
|

Temperatary skirtumas At (K) ———»

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Siluminis pailgéjimas AL (mm/m) ——»

System KAN-therm PP vamzdziy medziagos fizinés savybés

0,15 vienaly¢iams vamzdziams

linijinio pailgéjimo koeficientas o1 mm/m x K 0,03 Stabi Al vamzdziams

0,05 Glass vamzdZiams

Silumos laidumas A W/m x K 0,24
tankis P g/cm? 0,90
elastingumo modulis N/mm? 900
minimalus lenkimo spindulys R mm 8xDe
vidiniy sieneliy Siurkstumas k mm 0,007

Vamzdziy Zzyméjimas, spalva

KAN-therm PP vamzdziai kas 1 m Zymimi patvariu besikartojanciu zenklinimu, kuriame nurodytos
tokios charakteristikos:

Zyméjimo aprasymas Zyméjimo pavyzdys

Gamintojo pavadinimas ir/arba prekinis Zzenklas: KAN, KAN-therm
Nominalus iSorinis diametras x sienelés storis 16x2,7
Vamzdzio matmeny klasé A
Vamzdzio sandara (medziaga) PP-R
Vamzdzio kodas 04000316
Techninio sertifikato arba normos numeris EN 15874
Vamzdzio slégio/matmeny klasé PN20 SDR6
Panaudojimo klasé/-és bei projektinis slégis Class 1/10 bar — 2/8 bar —4/10 bar — 5/6 bar
Pagaminimo data 18.08.09
Kiti gamintojo Zyméjimai pvz metrazas 045 m

0 Démesio - ant vamzdzio gali bati kiti papildomi Zyméjimai, pvz. sertifikaty numeriai
(pvz. DVGW).

Vamzdziy spalva: pilka, vamzdziy pavirSius matinis arba Siurkstus (kompleksiniai Stabi Al vamzdZiai).
KAN-therm PP Glass vamzdziai pilkos spalvos su raudonos spalvos juostele.

VamzdZiai tiekiami 4 m ilgio tiesiais vamzdZiais.
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System KAN-therm PP vamzdziy matmeny parametrai

KAN-therm PP sistemoje galima rinktis i$ SesSiy vamzdziy rasiy, kurios skiriasi sieneliy storiu bei
konstrukcija (kombinuoti vamzdZiai):

vienaly¢iai vamzdziai PN 16 (20 =110 mm)
vienalyciai vamzdziai PN 20 (16 =110 mm)
kombinuoti vamzdziai PN 20 Stabi Al (16 =110 mm)
kombinuoti vamzdziai PN 16 Glass (20 =110 mm)
kombinuoti vamzdziai PN 20 Glass (20 =110 mm)

KAN-therm PP vamzdziai PN16 (S3,2/SDR7,4)

Matmuo ISorinis Sien?lés Vidinis Vandens Viene'to
skersmuo D storis s skersmuo d talpa svoris

[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
16x2,7 16 2.7 10,6 0,088 0,110
20x3,4 20 34 13,2 0,137 0172
25x%x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,266
32x5,4 32 54 21,2 0,353 0,434
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,671
50x8,3 50 83 334 0,866 1,050
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75%x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360
110x 18,3 110 18,3 73,4 4,208 5,040

KAN-therm PP vamzdziai PN20 (S2,5/SDR6)

Matmuo I1Sorinis Sien?lés Vidinis Vandens Viene.to
skersmuo D storis s skersmuo d talpa svoris

[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
16x2,7 16 (17,8)* 2,7 0,088 0,160
20x3,4 20 (21,8)* 34 13,2 0,137 0,218
25x%x4,2 25 (26,9)* 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 (33,9)* 54 21,2 0,353 0,520
40x6,7 40 (41,9)* 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 (51,9)* 83 334 0,866 1,159
63 x10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75%x12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340

925
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KAN-therm PP vamzdziai PN20 Stabi Al

Matmuo I1Sorinis Sien?lés Vidinis Vandens Viene.to
skersmuo D storis s skersmuo d talpa svoris

[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
16%x2,7 16 (17,8)* 2,7 0,088 0,160
20x3,4 20 (21,8)* 34 13,2 0,137 0,218
25x4,2 25 (26,9)* 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 (33,9)* 54 21,2 0,353 0,520
40x6,7 40 (41,9)* 6.7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 (51,9)* 83 334 0,866 1,159
63x10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75x12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90x15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110x18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340

* skliausteliuose vamzdzio iSorinis diametras su Al juosta ir apsauginiu sluoksniu

Kombinuoty vamzdZiy su aliuminio sluoksniu iSoriniai matmenys skiriasi nuo vienalyc¢iy vamzdziy
(dél Al juostos ir apsauginio PP-R sluoksnio storio iSorinis skersmuo yra Siek tiek didesnis). Nomina-
lus $iy vamzdziy dydis atitinka bazinio vamzdzio iSorinj skersmenj.

KAN-therm PP vamzdziai N16 Glass

Matmuo ISorinis Sienglés Vidinis Vandens Vien?t
skersmuo D storis s skersmuo d talpa svoris

[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20x2,8 0,163 0,160
25x3,5 25 35 18,0 0,254 0,250
32x4,4 32 4,4 23,2 0,415 0,430
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,650
50x6,9 50 6,9 36,2 1,029 1,000
63x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,520
75%x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2200
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 3,110
110x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,610

KAN-therm PP vamzdziai PN20 Glass

Matmuo ISorinis Siem‘elés Vidinis Vandens Viene_to
skersmuo D storis s skersmuo d talpa svoris

[mm] [mm] [mm] [mm] [i/m] [kg/m]
20x3,4 0,137 0,218
25x%x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 54 21,2 0,353 0,520
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 83 334 0,866 1,159
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,770
75%x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 18,3 73,4 4,210 5,340
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4.3

Vienalyc¢iy PP vamzdziy zyméjimy paaisSkinimas

S Vamzdzio matmeny eilé pagal ISO 4 S = (D-9)/2s

Vamzdzio matmeny klasé

SDR (ang. Standard Dimension Ratio) SDR = 2x5+1 = D/s
D(dn) Nominalus i$orinis vamzdzio skersmuo
s(en) Nominalus sienelés storis skliausteliuose Zzyméjimas pagal norma
PN Vamzd?ziy slégio klasé
: T I
5 " 10
3,2 74 16
2,5 6 20

Jungtys ir kiti sistemos elementai

Pagrindiné polipropileno sistemose naudojama jungimy technika - polifuzinis movinis suvirinimas
naudojant atitinkamas jungtis, vamzdyny jungimas (movos), vamzdyno uzaklinimas (akles), krypties
keitimas (alkanés, lankai, apé&jimai, trisakiai), keisti skersmenj (redukcinés movos ir trisakiai), atsa-
ky montavimas (trisakiai, ketursakiai), jrenginiy ir armatdros jungimas (flansinés jungtys ir jungtys
su metaliniais sriegiais). Jungciy funkcijg taip pat atlieka rutulinés sklendés su polipropileno mo-
vomis. Visi auksciau isvardinti elementai leidZia prijungti fasonines detales prie vamzdZio arba
sujungti dvi arba daugiau vamzdZiy atkarpas. Sios jungtys neardomos, todél atsiradus poreikiui
demontuoti jungtj, vamzdyna reikia perpjauti. Ardomy jungciy atlikimui naudojamos jvorés flan-
sinéms jungtims ir srieginés jungtys. Visos jungtys yra universalios, jas galima naudoti kiekvienai
KAN-therm PP vamzdziy rasiai, nepriklausomai nuo sienelés storio ir vamzdziy konstrukcijos.

Be vamzdziy, KAN-therm PP sistemg sudaro Sie elementai:

fasoninés detalés (vienalytés) is polipropileno PP-R (movos, redukcinés movos, alktinés, nipelinés
alktinés, trisakiai),

Lpereinamosios” jungtys su iSoriniais ir vidiniais metaliniais sriegiais 12" — 3" - skirtos jrenginiy ir
armataros jungimui,

flansiniy sujungimy jvoreés su laisvais flansais, iSardomos srieginés jungtys su suvirinimui skirtais
galais — skirti iSardomoms jungtims,

kilpiniai kompensatoriai, montavimo plokstelés, rutuliniai ventiliai,

tvirtinimo elementai — plastikinés ir metalinés apkabos su kauciuko indékly,

vamzdziy pjovimui, apdirbimui ir suvirinimui skirti jrankiai.

Pritaikymo sritys

Del PP-R medZziagos savybiy KAN-therm PP turi placias pritaikymo galimybes:

salto (20 °C/1,0 MPa) ir karsto (60 °C/1,0 MPa) vandens sistemos gyvenamuosiuose pastatuose,
ligoninése, viesbuciuose, komercinése patalpose, mokyklose,

centrinio Sildymo sistemos (temp. iki 90 °C darbinis slégis iki 0,6 MPa),

Suspausto oro sistemos,

balneologinés sistemos,

sistemos Zemés Tkyje ir sodininkystéje,

pramoniniai vamzdynai, pvz. skirti aktyviy terpiy ir maisto produkty transportavimui,
laivy sistemos.

Pritaikymo sritys apima tiek naujas sistemas, tiek remontus, modernizavima ir keitimus.
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System KAN-therm PP

Specialiy polipropileno savybiy (fiziologinis ir mikrobiologinis neutralumas, atsparumas koro-

Zijai, atsparumas kalké&jimui, atsparumas virpesiams, didelé vamzdziy Silumineé izoliacija) déka,
KAN-therm PP sistemos placiai naudojamos vandentiekio sistemose, ypa¢ montuojant sistemy
stovus ir skirstomasias magistrales. Tiek Salto vandens, tiek karsto vandens sistemoms — gyvena-
muosiuose pastatuose, ligoninése, viesbuciuose, komercinése patalpose, mokyklose, laivuose ir tt.
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KAN-therm PP sistemos yra nepakeiciamos seny, surtdijusiy vandentiekio sistemy keitimui. Jos
naudojamos taip pat Sildymo sistemy remontui.

KAN-therm PP sistemos vamzdziams ir jungtims suteikta eilé batiny sertifikaty ir leidimy, gautos
atitikties galiojancioms normoms deklaracijos, dél ko uztikrinamas ilgalaikis beavarinis darbas ir visis-
kas saugumas montuojant ir eksploatuojant sistemas.

kombinuoti vamzdziai KAN-therm Stabi Al: techninis sertifikatas AT-15-8286/2016 bei teigia-

mas PZH higienos jvertinimas,

o ew

vienalyciai vamzdziai KAN-therm PP ir i$ polipropileno pagamintos jungtys: atitiktis
EN 1SO 15874-2:2013 normai, teigiamas PZH higienos jvertinimas,
kombinuoti vamzdziai KAN-therm Stabi Glass: techninis sertifikatas ITB-KOT-2017/0320

bei teigiamas PZH higienos jvertinimas.

KAN-therm PP sistemos darbo parametrai ir pritaikymo sritys Sildymo ir vandentiekio sistemose

nurodytos lentelgje.

Panaudojimas
(pagal ISO 10508)

Karstas vanduo
T=20°C

P, (leistinas) Vamzdzio rasis
[bar]

PN16 (S3,2)
PN16 (S3,2) Glass
PN20 (S2,5)
PN20 (S2,5) Stabi Al ir Glass

pagal vamzdzio parametrus

Siltas vanduo
[Panaudojimo klaseé 1]

PN20 (S2,5)
10 PN20 (S2,5)
Stabi Al ir Glass

Taort! Tonax = 60/80 °C 8 PN16 (S3,2)
PN16 (S3,2) Glass
. 8 PN20 (S2,5)
Siltas vanduo PN20 Stabi Al ir Glass
[Panaudojimo klasé 2]
Taa/ Tar = 70/80°C 6 PN16 (53,2
PN16 Glass
Grindinis Sildymas, Zemos temperatiiros PN16 (S3,2)
radiatorinis Sildymas PN20 (S2,5)
[Panaudojimo klasé 4] 10 PN16 (S3,2) Glass
Taars! Tonax = 60/70 °C PN20 (S2,5) Glass
Radiatorinis $ildymas Es;g gzg
[Panaudojimo klasé 5] 6 PN16 GIa’ss

Tl Tose = 80/90 °C

PN20 (S2,5) Stabi Al ir Glass




Maksimalus PP-R vamzdziy darbo slégis, priklausomai nuo sistemos
temperatiiros ir eksploatacijos trukmés (saugos faktorius C = 1,5)

PP-R vamzdziai

Temperatira Trukmé
ra LTGE PN16 / SDR7,4 / $3,2 PN20 / SDR6 / 2,5
5 26 333
10 10 25,4 32,5
25 24,5 31,4
50 23,9 30,6
1 23,6 30,2
5 22,2 284
20 10 216 276
25 20,8 26,7
50 20,3 26
1 17 21,8
5 15,9 20,4
40 10 15,5 19,8
25 14,9 19
50 14,5 18,5
1 12,2 15,6
5 11,3 14,5
60 10 11 14
25 10,5 13,4
50 10,2 13
1 10,2 131
5 9,5 12,1
70 10 9.2 17
25 8 10,2
50 6,7 8,6
1 8,6 11
g 76 9,7
80 10 6,4 8,2
25 5.1 6,6
50 43 56
1 7.2 9,2
5 5 6,4
920
10 42 5,4
25 34 43
1 6,1 78
95 5 41 53
10 3,5 4.4
O oivesio

KAN-therm PP sistemos panaudojimo kitose nei siluminése ir vandentiekio sistemose salygos —

cheminis atsparumas.

ISO 9001
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1. Suvirinto sujungimo skerspjavis
2., 3. KAN-therm PP jrankiai

KAN-therm PP sistemos elementai pasizymi aukstu cheminiu atsparumu. Reikia atsiminti, kad
cheminis polipropileno atsparumas priklauso ne tik nuo medziagos rdsies ir koncentracijos, bet

ir nuo kity veiksniy, pvz. skyscio temperattros ir slégio, aplinkos temperattros. Cheminis pereina-
myjy elementy (metaliniy) atsparumas negali bati lyginamas su PP-R elementy atsparumu. Dél Sios
priezasties pereinamosios jungtys negali bati naudojamos visais pramoniniy sistemy atvejais. Pries
priimdami sprendimg dél KAN-therm PP sistemos vamzdziy ir jungiamyjy detaliy panaudojimo
sistemose, kuriomis teka kita terpé nei vanduo, reikia pasikonsultuoti su Techniniu KAN skyriumi.

System KAN-therm PP sistemy jungimo
technika — suvirinami sujungimai

Suvirinimas tai pagrindiné polipropileno vamzdyny KAN-therm PP jungimo technika. Suvirinimo
procesas remiasi tuo, jog temperattros déka didinamas jungiamyjy elementy sluoksniy plastisku-
mas (tam tikram gyliui). Veéliau jkaitinti (plastiskesni) sluoksniai sujungiami atitinkamu suspaudimu.
Pabaigoje, sujungty elementy sritis atSaldoma Zemiau plastiskumo temperattros lygio.

Jungiamy sluoksniy plastifikavimas atliekamas 260 °C temperataroje tam tikrg laika, kuris batinas,
siekiant jkaitinti medziagos sluoksnj (iSorinj vamzdzio pavirsiy bei vidinj fasoninés detalés movos
pavirsiy) reikalingu gyliu. Polipropileno suvirinimo proceso, vadinamo dar termine polifuzija, esmeé
— plastifikuoty ir suspausty jungiamy elementy sluoksniy polimeriniy grandiniy judéjimas ir susimai-
Symas. Atitinkamy Siam procesui salygy (temperatara, laikas, spaudimo jéga ir pavirsius, jungiamy
elementy Svarumas) palaikymas uztikrina tinkama uzlydyma ir lydinio patvaruma.

Kaitinimo procesas atliekamas elektrinio suvirinimo jrankio, turincio kaitinimo ploksSte su keiciamais
(skirtingais kiekvienam diametrui), teflono sluoksniu padengtais kaitinimo antgaliais, pagalba.

Priklausomai nuo vamzdzio skersmens, elementai kaitinami nuo 5 iki 50 sekundziy. Praéjus Siam
laikui, kaitinami elementai iSimami i$ antgaliy, o vamzdis nedelsiant jstumiamas (be sukimo!) j mova
iki anksciau pazymeéto gylio. Tada vyksta abiejy jungiamy elementy daleliy skvarbos ir maisymosi
procesas. Polifuzijos proceso metu atlikto sujungimo vienalytiskumo déka, jungties mechaninis
patvarumas yra didesnis uz vamzdZio patvarumg (sujungimo pjavio pavirsius yra didesnis uz vamz-
dzio pjavio pavirsiy).



Kaitinimo jrankio elementai
1. Maitinimo laidas

2. Kaitinimo jrankio rankena
3. Maitinimo ir

termostato lemputés

4. Kaitinimo ploksté

5. Kaitinimo plokstéje
esancios angos

6. Kaitinimo antgaliai

7. Kaitinimo jrankio stovas

A
(1]
o
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Irankiai — suvirinimo jrankio parengimas darbui

Polipropileniniy sistemy jungimui naudojamas kaitinimo jrankis, veikiantis nuo 230 V jtampos.
Prietaisg sudaro jungimo laidas (1), rankena (2) su jmontuotu termostatu ir kontrolinémis lempute-
mis (diodais) (3) bei kaitinimo plokste (4), prie kurios prisukami kaitinimo antgaliai (6). KAN-therm
kaitinimo jrankiy galingumas siekia 800 arba 1600 W.

Virinimo temperatiira 260 °C
Prie$ pradédami darbg, susipazinkite su atitinkamo kaitinimo jrankio modelio naudojimo instrukcija.

Kaitinimo antgalius (jvore ir kaitinimo kota) reikia stipriai prisukti prie kaitinimo jrankio raktu,
jeinanciu j komplekta, kad tiksliai priglusty prie kaitinimo plokstés. Antgaliai negali iSsikisti uz
kaitinimo plokstés krasty.

Antgalius saugoti nuo subraizymo ir neSvarumy. NeSvarumus valyti natdralaus audinio medziaga
ir spiritu.

Apie kaitinimo jrankio prijungima prie maitinimo Saltinio signalizuoja korpuse esanti lemputé.

Reikalaujama virinimo temperatara (ant antgaliy pavirsiaus) siekia 260 °C. Kaitinimo plokstés
temperatdra bdna aukstesne (280-300 °C). Apie tinkamos suvirinimui temperataros pasiekima
signalizuoja (dazniausiai — priklausomai nuo kaitinimo jrankio modelio) termostato lemputé.

UZbaigus darbg, kaitinimo jrankj reikia atjungti nuo maitinimo Saltinio ir palikti kol atvés. Negali-
ma kaitinimo jrankio staigiai Saldyti, pvz. vandens pagalba, nes gali bati pazeisti Sildymo laidai.

Kaitinimo jrankio prijungimui negalima naudoti per mazo skersmens arba per ilgo elektros laido.
Maitinimo jtampos kritimas gali trikdyti jrankio darba.

Maitinimo laido negalima naudoti kaitinimo jrankio pernesimui arba pakabinimui. Pertraukos
metu, kaitinimo jrankj reikia padeéti ant komplekte esancio stovo.

DEMESIO

Del skirtingy kity gamintojy vamzdziy ir fasoniniy detaliy matmeny paklaidy, siekiant atlikti sandary
ir patvary sujungima, rekomenduojama naudoti originalius jrankius, ypac¢ KAN-therm PP sistemos
pasidloje esancius kaitinimo antgalius.

Irankiai — Darby sauga

Visi jrankiai privalo bati naudojami pagal jy paskirtj ir gamintojo naudojimo instrukcija.
Naudojant jrankj pagal paskirtj, biitina laikytis priezitros ir konservavimo salygy bei
atitinkamuy saugos reikalavimy. Naudojant jrankius ne pagal jy paskirtj, jrankiai arba

ju elementai gali sugesti. Tai taip pat gali biiti sujungimy nesandarumo priezastimi.
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Elementy paruosimas kaitinimui

1. VamzdZiy pjovimas. 2. Kaitinimo gylio pazymejimas

Vamzdziy pjovimui galima naudoti vamzdZiams skirtas VamzdZio gale pazyméti (matuoklio, Sablono ir piestuko
Zirkles ir (didesniems skersmenims) ratukiinius pjoviklius pagalba) kaitinimo vietos gylj (vienaly¢iams vamzdZziams).
arba mechaninius pjaklus su polipropileno pjovimui Dél per mazo kaitinimo gylio sujungimas gali bati per
pritaikytais aSmenimis. Pjaunant pjtklo pagalba, nuo silpnas, o jei vamzdis bus jstumtas per giliai — vamzdis gali
pjaunamo pavirsiaus ir vamzdzio vidaus reikia gerai susiaureti. Kaitinimo gyliy dydziai nurodytos lenteléje.

pasalinti droZles. VamzdZius reikia pjauti statmenai jy asiai.

3. Aliuminio sluoksnio pasalinimas

Kombinuotiems vamzdziams KAN-therm Stabi Al, pries
pradedant kaitinimo procesa, reikia pasalinti aliuminio
sluoksnj (kartu su PP apsauginiu sluoksniu ir surisimo
sluoksniais). Kombinuoto Stabi vamzdZio galg jstumti j
droztuko angg ir sukant nuimti aliuminio sluoksnj, kol
droZlés nebyrés nuo peiliuko asmeny. Atkarpos, kurioje
pasalinta aliuminio juosta, ilgis tuo paciu nurodo kaitinimo
gyli, todél nereikia jo zyméti kaip aprasyta 2 punkte.
Kiekviena kartg reikia patikrinti, ar paruostame pavirsiuje
néra aliuminio arba surisimo sluoksnio (klijy) likuciy.
Jrankio aSmenys negali bati atSipe. Nusidévéjusius aSmenis
pakeisti j naujus, atsarginius. Norint reguliuoti aliuminio
sluoksnio nuéemimo gylj, kaip pavyzdj galima panaudoti
vienalyc¢io vamzdzio PN 20 gabala, kurio iSorinis diametras
atitinka droztuko diametra.

Kaitinimo parametrai

ISorinis vamzdzio

e —— Kaitinimo gylis Kaitinimo laikas Jungimo laikas Ausinimo laikas
[mm] [mm] [sec] [sec] [min]
16 4 2
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 32,5 50 10 8
O obimesio

Plonasieniy vamzdZiy (PN 10) kaitinimo laikas dvigubai trumpesnis (jungdiy kaitinimo laikas islieka
nepakites). Kaitinimo laikas, kai iSorés temperattra Zemesné nei + 5 °C, turéty bati prailgintas 50%.
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Suvirinimo technika

4. VamzdZio ir jungties kaitinimas

Kaitinami pavirsiai privalo bati Svaras ir sausi. VamzdZio
gala jstumti (nesukant) j kaitinimo jvore iki pazyméto
kaitinimo gylio ir tuo paciu metu uzmauti fasonine detale
(taip pat nesukant) ant kaitinimo koto, kol bus juntamas
pasipriesinimas. Kaitinimo laikas pradedamas skaiciuoti tik
tuomet, kai vamzdis ir fasonine detalé bus jstumti reikiamu
gyliu (kaitinimo gyliu). Plonasieniems PN10 vamzdZiams,
i$ pradziy kaitinama tik jungtis (prilaikant kaitinimo plokste
i$ kitos pusés aukstai temperatarai nejautraus daikto
pagalba). Pragjus pusei Sildymo laiko (pagal lentele),
tesiant vamzdzio fasonines detalés kaitinima reikia pradéti
kaitinti vamzdj, kol sueis visas kaitinimui skirtas laikas.

ISO 9001

5. Elementy jungimas

Pragjus kaitinimui skirtam laikui, vienu metu iSimti vamzdj
ir fasonine detale i$ kaitinimo antgaliy ir staigiai (nesukant)
sujungti juos, kol paZzymeéta kaitinimo gylio ribg padengs
susidares medziagos perteklius. Pazymeto kaitinimo gylio
negalima perzengti, nes sujungimo vietoje gali atsirasti
susiauréjimas, vamzdis net gali bati uzaklintas. Elementy
Jjungimo metu sujungimg galima siek tiek pataisyti (keliy
laipsniy ribose). Kategoriskai draudziama sukti jungiamus
elementus vienas kito atzvilgiu.

6. Sutvirtinimas ir ausinimas

Praéjus jungimo laikui, sujungima reikia sutvirtinti.
Tuomet pradedamas skaiciuoti ausinimo laikas (nurodytas
lenteléje). Tuo metu vamzdis negali bati apkraunamas
mechaniskai. Praéjus ausinimui skirtam laikui, visoms
jungtims, sistemg galima pripildyti vandeniu ir pradeti
sandarumo bandyma.
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Jungtys su metaliniais sriegiais ir flansiniai sujungimai

Be suvirinamy sujungimy, KAN-therm PP sistemoje naudojami taip pat srieginiai ir flansiniai sujungimai.

KAN-therm PP jungtys su
Zalvariniais sriegiais

ISardomy sujungimy, kuriy déka galima daugelj karty prijungti jrenginius, grupei priskiriamos
srieginés KAN-therm PP jungtys (skirtos pvz. vandens skaitikliy prijungimui) bei srieginés jungtys
su specialios formos antgaliu (pritaikytu guminei tarpinei) ir metaline verzle.

KAN-therm PP sistema sidlo taip pat iSardomas jungtis (su dvejomis jvorémis i$ PP-R), palengvi-
nancias diafragmy jrengima. Siekiant sujungti auksciau jvardintas jungtis su vamzdynu, papildomai
batina mova, kurios vidinis skersmuo atitinka iSorinj vamzdyno skersmenj.

KAN-therm PP iSardomos
Jjungtys — srieginé jungtis,
jungtis su verzle ir iSardoma
srieginé jungtis

Dideliy skersmeny vamzdynams prie iSardomy jungciy naudojamos flansinés jvorés, skirtos pvz.
jrenginiy sujungimui su flansiniais antgaliais (siurbliai, sklendés, vandens skaitikliai). KAN-therm

PP sistemose jvorés naudojamos su laisvais flansais. Svarbus Sios rasies sujungimy elementas —
prigludusi prie specialaus profilio priekinés jvorés pavirsiaus tarpiné. Tarpine turi bati pagaminta

iS medZiagos, kuri atitikty sujungimu tekancios terpés parametrus. Flansinéms jvoréms su grioveliu
sandarumas uztikrinamas fasoninéje detaléje esancios EPDM tarpinés O-Ring déka. Flansinéms
jvoréms be griovelio batina savarankiskai parinkti plokscia tarpine.
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Flansinis sujungimas @ 110 mm

Batina uzdéti atskirg plokscia tarpine. Tarpiné turi bati pagaminta is medziagos, kuri atitikty sujungi-

mu tekancios terpés parametrus.

Flansai
Jvores - 2N D di k do q
240 32 140 83 100 18 18
50 40 150 53 110 18 18
63 50 165 66 125 18 20
75 65 185 78 145 18 20
290 80 200 95 160 18 20
2110 100 220 114 180 18 22

N - varzty skyliy skaicius

KAN-therm PP sistema siClo taip pat platy uzdarymo armatadros, jvirinamos j vamzdynus, asortimenta:

rutuliniai ventiliai,

rutuliniai uzdarymo voZtuvai,
rutuliniai voZtuvai, montuojami po tinku.

ISO 9001
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as Transportavimas ir sandeliavimas

— VamzdZzius reikia sandéliucti ir gabenti horizontalioje padétyje, kad Sie nesulinkty,

— Maksimalus sandéliavimo aukstis — 1,2 m,

. S——————  ————
— ———— ————— €
[ S S |
[ S —
(U [ U — E
—— I

max 1m

— Sandéliavimo metu vamzdziy ir fasoniniy detaliy negali veikti saulés spinduliai (privalo bati saugomi
nuo siluminio ir UV spinduliy poveikio),

- Reikia vengti vamzdZiy sandeéliavimo arti stipriy Silumos $altiniy,

Se
&

— VamzdZius, o ypac jy galus, reikia saugoti nuo smagiy, negalima jy meétyti ir tampyti
transportavimo metu,
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Negalima naudoti paZeisty (nuduzusiy, jtrtkusiy ir pan.) vamzdZiy.

e o

Ypatinga démesj reikia kreipti, kai vamzdZiai nesiojami ir transportuojami zemesnéje nei 0 °C tem-
peratdroje (Siose salygose yra zymiai didesné rizika, kad vamzdZiai bus mechaniskai pazeisti, ypac
Glass vamzdZiai),

Sistemos sujungimus reikia atlikti aukStesnéje nei +5 °C temperataroje. Jei juos butina atlikti Ze-
mesneéje temperataroje nei rekomenduojama, reikia perskaityti konkrecias rekomendacijas, skirtas
KAN-therm PP sistemos sujungimui zemesnéje nei 0 °C temperatdroje ir batinai pailginti vamzdziy
ir fasoniniy detaliy kaitinimo laikus,

Amin.+5°c

Eand

Vamzdzius ir fasonines detales saugoti nuo nesvarumy (ypac¢ nuo tepaly ir alyvy),

Vamzdzius ir fasonines detales reikia saugoti nuo cheminiy medziagy poveikio (kaip dazai ir organi-
niai tirpikliai, garai, kuriy sudétyje yra chloras).

ISsami informacija apie sudedamuyjy daliy sandéliavima ir transportavimga pateikta
www.kan-therm.com.
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System KAN-therm Inox

System KAN-therm Steel
N KAN-therm Inox

Bendrgji informacija

KAN-therm Steel ir Inox tai kompleksineés, SiuolaikiSkos plieninés santechninés sistemos, kurias
sudaro i$ aukstos kokybeés anglinio plieno gaminami preciziniai vamzdziai ir fasoninés detalés (is
isorés padengti nuo korozijos saugojanciu cinko sluoksniu) - KAN-therm Steel sistema ir iS nertdi-
jancio plieno - KAN-therm Inox sistema. Sistemos montavimas pagrjstas greita ir paprasta ,Press”
technika, kai ant vamzdZio radialiai uzpresuojamos fasoninés detalés. Jungciy sandarumg uztikrina
i$ aukstoms temperatdroms atsparaus kauciuko pagamintos specialios Ziedinés tarpines (O-Ring) ir
trijy tasky tipo ,M" presavimo sistema, dél ko garantuojamas ilgametis beavarinis eksploatavimas.
Steel ir Inox sistemos naudojamos gyvenamuyjy namy, viesojo naudojimo ir pramoniniy objekty
statybos vidaus sistemose (nauji namai ir remontai).

Plieninés KAN-therm Steel and Inox sistemos pasizymi:

greitu ir patikimu sistemy montavimo badu, kuriam nereikia naudoti atviros liepsnos,

dideliu vamzdziy ir fasoniniy detaliy skersmeny pasirinkimu nuo 12 iki 108 mm (168,3 Inox vamzdziams),
placiu darbo temperatdry diapazonu nuo -35 °C iki 135 °C (200 °C pakeitus standartines tarpines
j kitokias),

atsparumu aukstiems slegiams, net iki 25 bar,

nedideliais srauto pasipriesinimais vamzdziuose ir fasoninés detalése,

galimybe jungti su plastikinemis KAN-therm sistemomis,

nedideliu elementy svoriu,

atsparumu mechaninéms apkrovoms,

néra gaisro pavojaus montavimo ir eksploatavimo metu (degumo klasé - A),

sumontuoty sistemy estetiskumu,

blogai uzpresuoty jungciy signalizavimo sistema.
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Vamazdziai ir fasoninés detalés - charakteristika

Vamzdziy (tiksliy matmeny, plonasieniy, su isilgine sidle) ir jungciy gamyboje naudojamas anglinis
plienas (RSt 34-2), medZiagos Nr. 1.0034 pagal EN 10305-3, kuris i$ iSorés galvaniskai cinkuotas
(Fe/Zn 88) 8-15 um storio sluoksniu bei papildomai apsaugotas pasyviniu chromo sluoksniu.
Fasononés detalés yra su presuojamais galais su O-Ring tarpine arba presuojamais ir srieginiais
galais su vidiniais arba isoriniais sriegiais pagal EN10226-1.

Fizinés KAN-therm Steel vamzdziy savybés

linijinio pailgéjimo

koeficientas a mm/m x K 0,0108 At=1K
Silumos laidumas A W/m x K 58
minima‘lus lenkimo R 3,5x De maks. skersmuo
spindulys min 28 mm
vidiniy sieneliy K mm 0,01

SiurkStumas

Vamzdziy skersmenys, ilgiai, svoriai, talpos
Skersmenys nuo @12 iki @108 mm, esant sieneliy storiui nuo 1,2 iki 2 mm.

Vamzdziy ilgis 6 m +/- 25 mm, i$ abiejy pusiy uzdengti apsauginiais dangteliais

KAN-therm Steel vamzdziy matmenys, vieneto svoriai, vandens talpa

ISorinis skersmuo

x Vidinis skersmuo Vieneto svoris

DN sienelés storis
mm x mm kg/m

10 12x1,2 0,320 0,072
12 15x1,2 12,6 0,409 0,125
15 18x1,2 15,6 0,498 0,192
20 22x1,5 19,0 0,759 0,284
25 28x1,5 25,0 0,982 0,491
32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54x1,5 51,0 1,945 2,042

- 66,7x1,5 63,7 2,412 3,187
65 76,1x2,0 721 3,659 4,080
80 88,9x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108x2,0 104,0 5,235 8,490
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KAN-therm Steel
sistemy pavyzdziai

5.3

112

Pritaikymo sritys

uzdaro tipo Sildymo sistemos (naujos sistemos ir seny keitimas),

uzdaro tipo ledinio vandens sistemos (pastaba — ziaréti ,ISorinés korozijos” skyriuje),
technologinés Sildymo sistemos,

uzdaro tipo saulés sistemos (O-Ring Viton) (pastaba - ziaréti ,I1Sorinés korozijos” skyriuje),
skysto kuro sistemos (O-Ring Viton),

suspausto oro sistemos (be dregmes).

Standartinius KAN-therm Steel Sildymo sistemy darbo parametrus apibrézia ITB Warsaw isduotas
Nacionalinio techninio vertinimo liudijimas: darbinis slégis 25* bar, darbiné temperatara 135 °C.

* KAN-therm Steel sistemos darbinis sléegis priklauso nuo skersmeny diapazono ir sujungimy mon-
tavimui naudojamy presavimo jrankiy. Kai naudojami standartinio "M" profilio presavimo jrankiai,
leidZiamas darbinis slegis yra 16 bar 12 - 108 mm skersmenims. Kai naudojami
Novopress presavimo jrankiai su presavimo znyplémis ir "HP" profilio presavimo grandinémis,
leidZiamas darbinis slégis yra 25 bar 12 - 54 mm skersmenims.

Pramoninio panaudojimo atvejais, galimas sistemos darbas, kai slegis iki 25 bar (reikia gauti KAN
Techninio skyriaus leidima). Maksimali darbiné temperatara (be laiko ribojimo) siekia 135 °C, o pa-
naudojus O-Ring Viton gali siekti 200 °C (O-Ring tarpiniy parametrus ir panaudojimo sritj Zidreti
Jarpinés - O-Ring” skyriuje).

System KAN-therm Inox

Vamzdziai ir fasoninés detalés — charakteristika

KAN-therm Inox vamzdZiai pagaminti i$ plonasienio legiruoto plieno (neradijancio) su chromu-ni-
keliu-molibdenu X5CrNiMo 17 122 Nr. 1.4401, AISI 316 bei X2CrNiMo 17 12 2 Nr. 1.4404, AlS| 316L
plieno. Fasoninés detalés gaminamos i chromo-nikelio-molibdeno plieno Nr. 1.4404, AlSI 316L.
Molibdeno kiekis (min. 2,2%) lemia didelj atsparuma korozijai.

Pagal EU 98 direktyva, nikelio kiekis lydinyje nesukelia leistino Sio metalo kiekio geriamame vandenyje
(0,02 mg/1) virsyjimo.

Fasoninés detalés yra su presuojamais galais su O-Ring tarpine arba presuojamais ir srieginiais

galais su iSoriniais arba vidiniais sriegiais pagal EN10226-1.

Fizinés 1.4401 KAN-therm Inox vamzdziy savybés

[od At=1K

liniinio pailgéjimo
koeficientas mm/m x K 0,0166

Silumos laidumas A W/m x K 15
m|n|mqlus lenkimo R 3,5x De maks. skersmuo
spindulys min 28 mm
Internal wall K mm 0,015
roughness
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Vamzdziy skersmenys, ilgiai, svoriai ir talpos
Skersmenys nuo @15 iki @168,3 mm, esant sieneliy storiui nuo 1,0 iki 2,0 mm.
Vamzdziy ilgis 6 m +/- 25 mm, i$ abiejy pusiy uzdengti apsauginiais dangteliais.

KAN-therm Inox standartiniy vamzdziy (1.4401 ir 1.4404) matmenys, vieneto
svoriai, vandens talpa

sll(se?:l:l:o Sienelés storis Vidinis Viene.to Val.nz'diio Vandens

x skersmuo svoris ilgis talpa

DN sienelés storis
kg/m I/m

10 12x1,0 10,0 0,270 6 0,080
12 15% 1,0 1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 1,2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 1,2 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 1,5 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 1,5 39,0 1,527 6 1,195
50 54x1,5 1,5 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108x2,0 2,0 104,0 5328 6 8,490
125 139,7x2,0 2,0 1357 7,920 6 14,208
150 168,3x2,0 2,0 164,3 9,541 6 20,893

KAN-therm Inox vamzdziy matmenys, vieneto svoriai, vandens talpa
(vamzdziai 1.4401 ir 1.4521)

ISorinis

skersmuo Sienelés Vidinis Vieneto Vamzdzio Vandens

DN x storis skersmuo svoris ilgis talpa
sienelés storis

mm x mm kg/m I/m
12 15x1,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,.2 1,2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x 1,2 1,2 25,6 0,808 6 0,514
32 35x1,5 1,5 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 1,5 39,0 1,527 6 1,194
50 54x1,5 1,5 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 88,9x%2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108x2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490

KAN-therm Steel sistemy pritaikymo statybos pramonéje sritj apibréZia galiojancios normos ir ITB
Warsaw isduotas Nacionalinio techninio vertinimo liudijimas - darbinis slegis iki 25 bar, maksimali
temperatadra 135 °C.

KAN-therm Inox sistemos darbinis slégis priklauso nuo sujungimy montavimui naudojamy skersme-
ny diapazono ir presavimo jrankiy.
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KAN-therm Inox
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Kai naudojami standartinio "M" profilio presavimo jrankiai, leidZiamas darbinis slegis yra 16 bar
12-168,3 mm skersmenims. Kai naudojami Novopress presavimo jrankiai su presavimo Znyplémis ir
"HP" profilio presavimo grandinemis, leidZiamas darbinis slégis yra 25 bar 12 - 54 mm skersmenims.

Kai naudojami Novopress presavimo jrankiai su HP profilio presavimo znyplémis ir presavimo Zie-
dais, leidZiamas darbinis slegis yra 25 bar 12 - 108 mm skersmenims.

Maksimali darbineé temperatara, panaudojant standartines EPDM tarpines siekia 135 °C. Taciau
O-Ring Viton tarpiniy panaudojimo atveju, galimas nuolatinis sistemos darbas temperattirose iki
200 °C, taip pat, jeigu sistema pernesamos netipinés terpés.

Pritaikymo sritys
Sildymo sistemos,
karsto ir Salto vandens sistemos (Nacionalinio higienos instituto patvirtinimas),

apdoroto vandens (gélinto, suminkstinto, dekarbonizuoto, dejonizuoto, demineralizuoto, distiliuoto)
sistemos,

atviro ir uzdaro tipo $ildymo sistemos (vanduo, glikolis),

atviro ir uzdaro tipo atvésinto vandens sistemos (maks. istirpusiy chloridy koncentracija 250 mg/l),
saulés sistemos (O-Ring Viton — darbiné temperatara iki 200 °C),

skysto kuro sistemos (O-Ring Viton),

suspausto oro sistemos iki 16 bar,

laselinés sistemos dujinio kuro kondensacingje technikoje (pH 3,5 iki 5,2),

pramoninés technologinés sistemos.

KAN-therm Inox vamzdziy ir fasoniniy detaliy panaudojimas ne vidaus Sildymo ir vandentiekio
sistemoms, pvz. netipinés cheminés sudéties terpems, turéty bati konsultuojamas su KAN Techniniu
skyriumi (pagal paklausimo forma). Paklausime reikia nurodyti chemine terpés sudétj, maksimalig
darbine temperatdrg ir slégj, aplinkos temperatra..
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s.a Tarpines O-Ring

1. Tarpiniy O-Ring su
neuzpresuoty jungciy
signalizavimo funkcija
LBP veikimas

2. Tarpiné O-Ring LBP su
neuzpresuoty sujungimy
signalizavimo funkcija

KAN-therm Steel ir Inox sistemose naudojamos Press fasoninés detalés standartiskai turi etile-
no-propileno EPDM kauciuko tarpines O-Ring, atitinkancias EN 681-1 reikalavimus. Specialaus
naudojimo atvejams atskirai tiekiamos tarpinés O-Ring Viton.

sistemos:
® geriamo vandens
S m karsto vandens, centrinio
EPDM m maks. darbinis slégis: 16 bar gildymo

darbiné temperatara:

etileno-propileno juodas T o 1 N m apdirbto vandens
kauciukas 35 C'kl.B? ¢ o m su glikolio tirpalais
m trumpalaiké: 150 °C D
. m priesgaisrinés
m suspausto oro
(be tepalo**)
sistemos:
m saulés
m maks. darbinis slégis: darbiné : zts’;fouihorgm
FPM/Viton salias temperatara: - ku);o
fluoro kauciuka - ;raL?mC;:(alii(e')'OZ??O oc m su augaliniais riebalais*
P ’ u Démesio:
nenaudoti geriamo vandens ir
gryno karsto vandens sistemose.
m maks. darbinis slégis: 9 bar Inox sistemos:
FPM/Viton . m darbiné temperatura: )
pilkas m vandens gary

-20 °C iki 175 °C
m trumpalaiké: 190 °C

fluoro kauciukas m skersmenys nuo 15 iki 54 mm

* |Leidziama naudoti antifrizo tirpalus, kuriuose maksimali etileno ir propilenglikolio koncentracija nevirsija 50% ir kuriuos
KAN patvirtino rastu.
** Maksimali sintetiniy tepaly koncentracija nevirsija 25 mg/m?; mineralinius tepalus naudoti draudziama.

Del O-Ring Viton tarpiniy panaudojimo galimybes reikty konsultuotis su KAN techniniu skyriumi.
O-Ring tarpiniy negalima keisti tarp Inox ir Steel fasoniniy detaliy.

Tiek EPDM, tiek O-Ring Viton atveju glikolio tirpalus (etileng ir propileng) leidziama naudoti, jei juos
rastu patvirtina sistemos gamintojas.

Kad baty lengviau jstamti vamzdj j fasonine detale, KAN-therm Steel sistemoje naudojamos O-Ring tarpinés
padengtos teflono (iki @54) ir talko (@76,1 - &108) sluoksniu. Inox fasoninése detalése esancios O-Ring tar-
pinés padengtos talku (visi skersmenys). Jeigu paaiskety, jog batina panaudoti papildoma slydima gerinancia
priemone, tuomet reikia panaudoti vanden; arba muila. Negalima O-Ring tarpiniy tepti riebalais, alijumi arba
tepalais. Sios medziagos gali pazeisti tarpines. Tai taip pat sakytina ir apie kai kuriuos dazus, kurie naudojami
vamzdZiy ir fasoniniy detaliy dazymui. Todél, jei reikia daZyti sisteras, sandarinimui reikia naudoti O-Ring
Viton tarpines arba naudoti tik akrilinius dazus vandens pagrindu, jei naudojamos EPDM tarpines O-Ring.

KAN-therm Inox ir Steel sistemose naudojamy O-Ring tarpiniy ilgaamziskumg istyré DVGW institu-
tas. Atlikty tyrimy rezultatai rodo, kad jy eksploatavimo laikas turéty bati ne trumpesnis nei 50 mety.

lki 54 mm skersmens KAN-therm Steel ir Inox sistemose naudojamos fasoninés detalés turi specia-
lias tarpines O-Ring LBP, kurios uztikrina greitg blogai uzpresuoty sujungimy suradima jau sistemos
uzpildymo vandeniu metu (LBP funkcija - Leak Before Press -,tekéjimas prie$ uzpresavima”). Juos
signalizuos vandens nuotekis jungties vietoje. Si funkcija galima del unikalios O-Ring konstrukcijos.
Tarpinés Sonuose turi 3 specialius griovelius. Siekiant uztikrinti sistemos funkcionaluma ir visiska
sandaruma, nustacius nuotékio vietg uztenka uzpresuoti sujungima.

Jei naudojami didesnio nei 54 mm skersmens elementai, LBP funkcija uZtikrinama pritaikant atitinkama forma.
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55 Patvarumas, atsparumas korozijai

Sistemy montavimo technikoje isskiriami skirtingi korozijos tipai: cheming, elektrocheming, vidiné
arba igorine, taskine korozija, elektros sroviy sukelta korozija ir t.t. Siuos reiskinius gali sukelti jvairios
fizikinés-cheminés priezastys, susijusios su santechniniy medziagy kokybe, transportuocjamos terpes
parametrais, iSorinémis salygomis, o taip pat sistemos montavimu.

Zemiau pateiktos rekomendacijos, j kurias reikia atsizvelgti KAN-therm Steel ir Inox sistemy pro-
jektavimo, montavimo ir eksploatavimo metu, siekiant iSvengti metalinése sistemose sutinkamy
nepageidaujamy korozijos reiskiniy.

Tikimybe, kad metalinése sistemose atsiras elektros sroviy (nuolatinés srovées nutekéjimas j dir-
vozemj per vamzdzio medziaga, pazeidziant natdralius izoliacijos sluoksnius, tokius kaip sienos,
vamzdZiy izoliacijos ir t.t.) sukelta korozija, yra labai maza. Be to, Sis reiskinys papildomai maZinamas
sistemose jrengiant jzeminima.

Vidiné korozija
System KAN-therm Steel

KAN-therm Steel vamzdZiai ir fasoninés detalés pagaminti iS aukstos kokybés plonasienio angli-
nio plieno, skirtos naudoti uzdaro tipo sistemose. Vandenyje iStirpes deguonis skatina korozija,
todel eksploatavimo metu jo koncentracija sistemoje esanciame vandenyje turéty bati iSlaikyta ne
daugiau nei 0,1 mg/I. Uzdaro tipo sistemoje deguonies patekimas i$ aplinkos yra visiskai apribo-
tas. Nedidelis deguonies kiekis, esantis vandenyje sistemos pripildymo metu, paleidus sistema yra
suriSamas ant vidinio vamzdziy pavirsiaus plono geleZies oksidy, sudaranciy nataraly nuo korozijos
apsaugantj barjera, sluoksnio forma. Todél reikia vengti vandeniu pripildyty sistemy iStustinimo.
Jeigu atlikus sandarumo bandyma sistema turéty bati istustinta ir ilgesn;j laikg neplanuojama jos
naudoti, tuomet bandymams rekomenduojama naudoti suspaustg ora.

Nuo uZsalimo sauganciy priemoniy ir korozijos inhibitoriy naudojima reikty suderinti su KAN.

System KAN-therm Inox

KAN-therm Inox vamzdZiai ir jungiamosios detalés puikiai tinkami geriamo vandens transportavi-
mui (tiek karsto, tiek Salto vandens), gali taip pat bati naudojami apdoroto vandens (suminkstinto,
dejonizuoto, distiliuoto) atveju, netgi jeigu pralaidumas yra mazesnis nei 0,1 uS/cm.

Nerudijantis plienas yra atsparus daugelio sistemose esanciy terpiy komponenty poveikiui. Reikia
atkreipti déemes;j j istirpusius chloridus (halogenidus), jy poveikis priklauso nuo koncentracijos ir tem-
peratdros (maks. 250 mg/I 20 °C temperatdroje).

vengti sandarinimo priemoniy, kuriy sudétyje yra galintys istirpti vandenyje halogenidai (galima
naudoti plastikines sandarinimo juostas kaip PARALIQ PM 35),

vengti salycio su deguoniu prisotintu vandeniu, turin¢iu didele chloro koncentracijg (geriamasis
vanduo, kuriame chloro koncentracija siekia iki 0,6 mg/l, nesukelia neigiamy reiskiniy, ribine chloro
koncentracijos geriamame vandenyje norma siekia 0,3 mg/l). Inox sistema galima dezinfekuoti
chloro tirpalu, jeigu jo koncentracija geriamame vandenyje nevirsija 1,34 mg/|, o po dezinfekcijos
sistema bus kruopsciai iSplauta,

vietinis vandens Sildymas padidintos temperatdros vamzdzio sienelés metodu (pvz. vandentiekio
sistemose naudojami Sildymo kabeliai) gali sukelti nuosédy ant vidinio vamzdZziy paviriaus atitraki-
ma, jskaitant chloro jony zidinius, kurie padidina korozijos atsiradimo rizikg. Tokiu atveju, vamzdzio
sieneles temperatara ilgu laikotarpiu neturéty virsyti 60 °C. Leistinas periodinis (maks. 1 val. per
dieng) vandens sildymas iki 70 °C temperataros, siekiant termiskai dezinfekuoti sistema.

Tiesioginis neradijancio plieno elementy jungimas su cinkuotu plienu (@rmatara, jungtys) gali sukelti
cinkuoto plieno taskine korozijg, todeél reikia naudoti bent 50 mm ilgio Zalvarinj arba bronzinj ele-
mentg (pvz. jvore).



KAN-therm Inox elementy
jungimo su cinkuotu
plienu taisykle

1. Plieninis cinkuotas vamzdis
2. Bronza ar zalvaris

3. Kan-therm Inox

jungtis su sriegiu

(
1)

L

KAN-therm Inox ir Steel sistemose kity medziagy panaudojimo galimybeé (srieginiy arba flansiniy
sujungimy pagalba) priklauso nuo sistemos tipo.

KAN-therm Steel ir sistemy jungimo su kitomis medziagomis galimybés

Vamzdziai/fasoninés detalés
Sistemos tipas =
Bronza/Zalvaris Anglinis plienas Neradijantis plienas

uzdara taip taip taip taip
Steel

atvira ne ne ne ne

uzdara taip taip taip taip
Inox

atvira taip taip ne taip

ISoriné korozija

Situacijos, kuomet Steel ir Inox sistemas veikia iSorinés korozijos rizika, vidaus sistemose statybose
fiksuojamos pakankamai retai.

System KAN-therm Inox

ISoriné KAN-therm Inox sistemos elementy korozija gali atsirasti tik tuomet, kai vamzdziai ar fasoni-
nés detalés yra dregnoje aplinkoje, j kurios sudet] jeina arba kurioje kuriami chloro arba kity haloge-
nidy junginiai. Korozijos procesai intensyveja aukstesnéje nei 50 °C temperatdroje.

Todel, situacijose kai:
yra salytis su chloro junginius iSskirianciais statybiniais elementais (pvz. skiediniais, izoliacija),

vamzdZiy aplinkoje yra chloras arba dujiniai chloro junginiai arba vanduo su druska ar kiti chloro
junginiai,

reikia naudoti vandeniui nepralaidZias antikorozines izoliacijas (pvz. Siluminé izoliacija su uzdaromis
poromis, kurios sandaros yra sandariai uzklijuotos).

System KAN-therm Steel

KAN-therm Steel sistemos vamzdziy ir fasoniniy detaliy isorinis paviréius yra cinkuotas. Sis sluoks-
nis gali bati laikomas kaip veiksminga antikoroziné apsauga trumpo salycio su vandeniu atveju.
Esant ilgesnio salycio su iSorine dregme galimybei (@plinkos drégmé nuolat virsija 65%), vamzdzius
ir fasonines detales reikia apsaugoti vandeniui nepralaidZia izoliacija, pagaminta i$ uzdary lasteliy
struktara turincios (nelaikancios dregmes) medziagos.

llgalaikes drégmés atveju, yra vamzdziy ir fasoniniy detaliy iSorinés korozijos atsiradimo rizika. Todél
jokiu btdu izoliacijoje negali bati jsiskverbusios j jg atmosferiniy krituliy dregmes, ar vandens gary
kondensato (tai ypac gali atsitikti naudojant izoliacijg i$ mineraliniy audiniy). Izoliacija per visg vamz-
dziy eksploatavimo laikotarpj turi bati sandari.

Taisyklingai sumontuota izoliacija, kuri nepraleidzia vandens ir apsaugo vamzdzius ir fasonines
detales nuo sudrekimo, uztikrins tinkamg apsaugg nuo korozijos. Leidziama naudoti dazy dangas
(tinkamas cinkuotiems pavirsiams) su salyga, kad dazai ir lakai yra:

akrininiai, tirpas vandenyje, jei naudojamos EPDM tarpines,
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1. Suspaudimo kryptys
,Press” jungtyje

2. Suyjungimo pjavis
pries presavima

3. Sujungimo pjavis
PO presavimo
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Kiekvieng karta reikia patikrinti dazy gamintojo specifikacijas, ar néra neigiamo poveikio KAN-therm
sistemos elementams.

Press jungciy atlikimo technika

KAN-therm Inox ir Steel sistema remiasi presuojamy jungciy montavimo technika ,Press’, kurioje
naudojamos M profilio Znyplés. Tai leidZia:

pasiekti tarpinés O-Ring suspaudima trijose plokstumose, uztikrinantj atitinkama jos deformacija ir
prigludimg prie vamzdzio pavirsiaus,

visiSkai uzdaryti erdve, kurioje yra O-Ring tarpiné, prispaudziant fasonines detalés krasta prie vamz-
dzio pavirSiaus, kas apsaugo nuo nesvarumy patekimo j fasoninés detalés vidy ir tuo paciu sudaro
natdralia mechanine tarpinés apsauga ir mechaninj sujungimo sustiprinima,

kontroliuoti sandarumo lygj del O-Ring lizdo suformavimo prie fasoninés detalés krasto.

o
-|=-,--|-J_-,-

Siekiant uztikrinti sujungimo taisyklinguma ir sandaruma, reikia naudoti atitinkamus jrankius. Reko-
menduojama naudoti KAN-therm sistemos sidlomus pjoviklius, Serpety salinimo jrankius ir presus
bei presavimui skirtas znyples.

o

t\'

Jrankiai

System KAN-therm Steel/Inox sistemoje galimi naudoti presavimo jrankiai

Matmuo M Presavimo Znyplés/presavimo grandinés

Presskid (12 V)
AFP 101 (9,6 V)

Presavimo znyplés 12-28 mm su indéklais

12-28 mm Novopress PB1 presavimo znyplés: 12- 28 mm
ﬁ(c:g 183 gg x; (AFP 101/ACO 102/ACO103)
Presavimo Znyplés PB2: 12-35 mm
Presavimo Ziedai ir adapteriai 35-54 mm:
ECO 1 Pressboy (230 V) « presavimo Ziedai: HP35, 42 ir 54
ECO 201/202 (230 V) (su adapteriu ZB 201/ZB 203
258; Err:::rz‘;{( ((115 \\//)) + presavimo ziedai Snap On: HP35, 42 ir 54
ACO 201 (14,4 V) (su adapteriu ZB 201)
12-54 mm Novopress ACO 202 (1é V) « presavimo ?iedai Snap On: HP35, HP42 ir HP54
ACO 202XL (18 V) (su adapteriu ZB 203)
EFPEZF(;;Z((?;(()Z\QO V) ACO 3 presavimo ziedai tinka adapteriams ZB 302/ZB 303
EFP203 (230 V) . presavimo Ziedai: HP35, 42 ir 54
AFP 201/202 (14,4V) (su adapteriu ZB 302/ZB 303)
« presavimo ziedai Snap On: HP35, 42 ir 54
(su adapteriu ZB 303)
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Presavimo Znyplés PB3: 12-28 mm
Presavimo Ziedai ir adapteriai (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
+ presavimo ziedai: HP35, 42 ir 54
(su adapteriu ZB 302/ZB 303)
+ presavimo ziedai Sling On: HP42 ir HP54
(su adapteriu ZB 302)
+ presavimo ziedai Snap On: HP35, HP42 ir HP54
(su adapteriu ZB 303)

ECO 3 Pressmax (230 V) Presavimo Ziedai ir adapteriai 76,1-108 mm:

12-108mm  Novopress ECO 307 (230 V) « presavimo Ziedai M66,7 - 88,9 mm
(ZB 323 adapteris)
+ presavimo Ziedas Snap On M 108 mm
(bGtini du adapteriai: ZB 323 ir ZB 324)
 presavimo ziedai Sling On M76,1 - 88,9 mm
(ZB321 adapteris)
* presavimo Zziedai Sling On M108
(batini du adapteriai: ZB321 ir ZB322)
SVARBU: Presavima atlikti dviem etapais.
Hydraulic-Press-Sistema Presavimo Ziedai Snap On HP76,1-139,7 mm
76,1- Novopress HCP /HA 5 Presavimo ziedai Snap On HP168,3 mm
168 mm P ACO 401 (18 V) . ikt 2 tp A !
ACO403 (18 V) (presavima atlikti 2 etapais)
12-28 mm Klauke MAP1 ,Klauke Mini” (9,6 V) Presavimo znyplés Mini Klauke: 12-28 mm
MAP2L ,Klauke Mini” (18 V) (presavimo Znyplés 28 mm pazymétos "Only VSH")
Presavimo znyplés: 12-54 mm (KSP3)
UAP2 (12 V) Presavimo Ziedai ir adapteriai: 42-54 mm (KSP3)
_ UNP2 (230 V)
12-54mm Klauke UP75 (12 V) SVARBU: Gali bati naudojamos tik naujos presavimo gran-
UAP3L (18 V) dinés M-Klauke (be presavimo indekly) ir senos presavimo
grandinés M-Klauke (su presavimo indéklais).
UAP4 (12 V) Presavimo znyplés: 12-54 mm (KSP3)
12-108 mm Klauke UAP4L (18 V) Presavimo Ziedai ir adapteris: 42-54 mm (KSP3)
Presavimo Ziedai ir adapteriai: 76,1-168 mm (LP — KSP3)
66,7- UAP100 (12 V) s .
108 mm Klauke UAP100L (18 V) Presavimo Ziedai: 66,7-108 mm (KSP3)
12-35 mm REMS Mini Press ACC (12V) Presavimo znyplés REMS Mini Press: 12-35 mm*
Powerpress 2000 (230 V)
Powerpress E (230 V) . N . 1o .
12-54 mm REMS Powerpress ACC (230 V) Presavimo znyplés REMS: 12-54 mm* (4G)

Accu-Press (12 V) Presavimo Ziedai ir adapteris: 42-54 mm (PR3-S)

Accu-Press ACC (12 V)

Romax AC ECO

Romax 3000 Akku Standard presavimo znyplés M12 - 54 mm
12-54mm Rothenberger Romax 3000 AC Presavimo ziedai M42-54 su adapteriu
Romax 4000

* leistinos tik 18 ir 28 mm presavimo Znyplés pazymétos ,108" (Q1 2008) arba naujesnés

Norint naudoti kitus presavimo jrankius, kiekvieng karta reikia konsultuotis su sistemos gamintoju.

Irankiai — darbo sauga

PrieS pradédami darba, susipazinkite su pridéta jrankiy naudojimo instrukcija ir darby saugos tai-
syklémis. Visi jrankiai privalo biiti naudojami pagal jy paskirtj ir gamintojo pateikta eksploatavimo
instrukcija. Laikantis naudojimo pagal paskirtj taisykliy, reikia taip pat laikytis prieziaros ir konservavi-
mo taisykliy bei atitinkamy saugos reikalavimy. |rankiy naudojimas ne pagal jy paskirtj gali sukelti iy
jrankiy ir jy priedy gedimus. Taip pat tai gali bati sistemos jungciy nesandarumo priezastis.
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Irankiy parinkimo lentelé: System KAN-therm Steel &

Preso tipas

Presavimo Znyplés/
grandinés

Adapteris

KAN-therm
sistemos rasis

12 UIM 1948267134 - - + +
15% UIM 1948267135 - - + +
18* UIM 1948267137 . . + +
20 UIM 1948267139 - . + +
28 UIM 1948267141 - - + +
35+ UIM 1948267143 - . + .
35+ HP 1948267124 + +
— O
2h 2N 42+ M 1948267119 N N
SS S 3
o ey 42+ HP 1948267126 S 1948267000 + +
O < < 5]
< e 54 M 1948267121 + +
54 HP 1948267128 + +
66,7 M 1948267089 + i
76,1 M 1948267145 a 1948267005 + +
N
88,9 M 1948267044 + +
NN 1948267005
108 M 1948267038 & loas267007 + +
2 - 15 UIM 1948267093 - - + +
[ | S8
S o8 23 18 UIM 1948267095 - - + +
s 00 338
o) o}v] 8% 22 UIM 1942121002 - § + +
2 <z 33
- 28 PDIM 1948267097 - - + +
12 UIM 1948267084 - - + -
15 UIM 1948267085 - - + +
18 UIM 1948267087 - - + +
22 UIM 1944267008 - - + +
- S 28 DM 1944267011 ] . N R
o N~
3 S HP
3 D 35 1948267124 + +
e 3 Snap On 9
e ©
HP S 5
2 1948267126 @ 9 + +
Snap On [a] ©
N <
o
54 HP 1948267128 - + +
Snap On
66,7 M 1948267089 ZB323 1948267009 + +
76,1 HP 1948267100 - - + +
. 53 88.9 HP 1948267102 - - + +
S GG
33 N 108 HP 1948267098 - - + +
2% $%
X 1397 HP 1948267071 - - . +
168,3 HP 1948267072 - § . +

[J] - dviejy daliy presavimo znyplés, kiti elementai yra presavimo Ziedai / trosai ir su jais gali tekti naudoti adapter;.



1. Presas Power Press ACC

2. Presas Aku Press

3. Presas Power Press SE

4. Presavimo znyplés M12-35 mm
5. Presavimo znyplés M42-54 mm

Preso tipas Presavimo ‘zn.yples/ Adapteris ‘KAN-ther_ra
grandlnes sistemos rasis
Gamintojas
12 DIM 1948267046 + +
(o}
< S 15 UIM 1948267048 + +
@ =
w9 QL 18 DIM 1948267052 + +
2 T g
v ¢ 3 o= 22 DIM 1948267056 + +
z & 2 =S
3 T o 3L 28 UIM 1948267061 + +
8 4 5
a 9 Q 35 DIM 1948267065 + +
o A
2 o 42 DIM 1948267067 + +
<
54 PJIM 1948267069 + +
o 67 KSP3 1948267078 + -
mn
3 S = 76,1 KSP3 1948267080 + +
2 a &
g =4 § 88,9 KSP3 1948267082 + +
- 108 KSP3 1948267074 + +

[)] - dviejy daliy presavimo znyplés, kiti elementai yra presavimo Ziedai / trosai ir su jais gali tekti naudoti adapter;j.

REMS jrankiai:

o
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NOVOPRESS jrankiai:

1. Presas ACO 102
2. Presas ACO 103
3. Presavimo znyplés M15-28 mm

1. Presas ACO203XL

2. Presavimo znyplés PB
2 M12-35 mm

3. Presavimo Ziedas Snap
On HP/M 35-108

4. Adapteris ZB 203
5. Adapteris ZB221, ZB222

1. Presas EFP203

2. Presavimo Znyplés
PB2 M12-35 mm

3. Presavimo Ziedas Snap
On HP/M 35-54

4. Adapteris ZB203 @
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. 1. Presas ECO 301
_2.Znyples M12-28 mm
3. Znyplés HP 35 Snap On

4. Adapteris ZB 303
5. Adapteris ZB 323

1. Presas ACO 401/ACO 403
2. Presavimo ziedas Snap
On HP 76,1,-108

3. Presavimo ziedas HP
139,7-168,3 mm

1. Presas UAP100
2. /nyplés KSP3 64-108 mm

(1) (2]

KLAUKE jrankiai:

(1] (2]
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Pasirengimas jungciy presavimui

0 Vamzdziy pjovimas

Ritininiu pjovikliu vamzdj nupjauti asiai statmena kryptimi (nulauzti neperpjauty vamzdziy elemen-
ty negalima). LeidZiama naudoti kitus jrankius, pvz. anglinio ir neradijancio plieno pjovimui skirtus
rankinius ir elektrinius pjtklus, jeigu bus pjaunama statmenai ir nebus pazeisti pjaunami krastai. Pjo-
vimo metu negalima naudoti degikliy ir pjovimui skirty disky, kurie gali generuoti didelius Silumos
kiekius, kampiniy Slifuokliy ir pan. Pjovimo ilgio nustatymo metu batina atsiminti, jog bdtina jvertinti
vamzdZio jstamimo j fasonine detale gyl.

e

Galy apdirbimas

Naudojant rankinj arba elektrinj briaunos nusklembimo jrankj (didesniems skersmenims - pusapvalig
dilde plienui), reikia nusklembti iSorin; ir vidinj nupjauto vamzdzio krastg bei pasalinti visas atplaisas,
kurios montavimo metu gali sugadinti O-Ring tarpine.

3] o

Kontrolé

Prie$ pradedant montavima, vizualiai patikrinti, ar jdéta ir nepazeista O-Ring tarpiné. Reikia patikrin-
ti taip pat, ar vamzdyje ir fasoninéje detaléje néra atraizy ar kity nesvarumuy, galinciy pazeisti tarpi-
ne vamzdzio jungimo metu. Jsitikinti, kad atstumas tarp gretimy jungiamyjy detaliy néra mazesnis
nei leistinas (d

m\'n)'



0 Vamazdzio ir jungties montavimas

Pries presavima vamzdj reikia pagal asj jkisti j fasonine detale iki pazyméto gylio (leistinas minimalus
sukamasis judesys). Siekiant palengvinti vamzdzio jkisima draudziama naudoti aligjus, tepalus ar
riebalus (leidZiama naudoti vanden] arba muilo tirpalg — rekomenduojama sandarumo bandymo
metu naudojant suspaustg org). Jeigu vienu metu montuojami keli sujungimai (jkisant vamzdZius

j fasonines detales), pries kiekvienos jungties presavima reikia patikrinti ant vamzdZio pazymeta
jsttmimo gyl;.

Sistemos montavimo metu reikia atsizvelgti j presavimo Znypliy konstrukcijg ir matmenis, taikyti
lentelgje ir paveiksléliuose nurodytus minimalius montavimo atstumus tarp vamzdziy ir atitvary.

9 Istamimo gylio Zyméjimas

Siekiant pasiekti reikalingg jungties atsparuma, reikia islaikyti atitinkamg vamzdzio jstdmimo j fasonine
detale gylj A (lentelé 128 psl.).

Reikiama jstamimo gylj pazymeti ant vamzdzio (arba fasoninés detalés su pliku galu) markerio
pagalba. UZpresavus, pazymejimas turi bati matomas prie fasoninés detalés krasto.

Jstimimo gylio nustatymui taip pat naudojami specialls Sablonai.
@ Jungcdiy presavimas

Prie$ pradedant presavimo procesg, reikia susipazinti su jrankiy naudojimo instrukcija ir patikrinti, ar
jrankiai veikia taisyklingai. Naudoti KAN rekomenduojamus presavimo jrankius ir znyples.

Presavimo Znypliy matmenis reikia visada pritaikyti prie atliekamos jungties skersmens. Presavimo
Znyples reikia uzdeti ant jungties taip, kad joje esantis griovelis tiksliai apkabinty iSgaubta jungiamo-
sios detalés dalj (vieta, kur fasoninéje detaléje yra O-Ring tarpine). Jjungus presavimo jrankj, pro-
cesas vyksta automatiskai ir negalima jo sustabdyti. Jeigu dél kazkokiy priezasciy presavimas bus
sustabdytas, tuomet jungtj reikia iSmontuoti (iSpjauti), o po to atlikti nauja taisyklingg sujungima.
Jeigu montuotojas turi kitus nei KAN-therm tiekiamus presavimo jrankius ir Znyples, dél jy naudaoji-
mo galimybeés jis privalo konsultuotis su KAN.

125
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76,1-168 mm jung¢iy presavimas - Znypliy paruosimas

Siekiant uzpresuoti trijy didziausiy diametry (76,1; 88,9; 108) jungtis, naudojamos specialios 4 daliy
znyples (presavimo Ziedas). Znyples, istraukus i$ lagamino, reikia atblokuoti (istraukiant specialy
kaistj), o po to iSskleisti.

(8]

9]

126

ISkleistas znyples uzdéti ant fasoninés detalés. Znyplése yra specialus griovelis, j kurj
reikia jdéti fasoninés detalés iSgaubta dalj.

Démesio: Lentelé su nurodytais Znypliy matmenimis (parodyta pav.) visada turéty bati
matoma nuo vamzdzio pusés.

Taisyklingai uzdéjus znyples ant fasoninés detalés, jas reikia uzblokuoti, maksimaliai
ispaudziant kaistj (Klauke presavimo ziedai) arba patikrinant Zzymuy iSlyginima (No-
vopress presavimo ziedai). Dabar Znyplés paruostos preso prijungimui.

Preso prijungimas prie znypliy

Presa reikia prijungti prie presavimo Ziedo. BUtinai reikia prizidreti, kad presas baty prijungtas prie
presavimo ziedo pagal instrukcijas, pridétas prie konkretaus jrankio.

Tokiu btdu prijungtas presas gali bati jjungtas, siekiant uzpresuoti sujungima.



m Presavimas

Visisko uzpresavimo proceso laikas siekia apie T min (taikoma skersmenims: 76,1-108 mm). Jjungus
presa, presavimo procesas vyksta automatiskai ir negali bati nutrauktas. Jeigu dél kazkokiy prie-
Zasciy presavimas bus sustabdytas, tuomet jungtj reikia iSmontuoti (iSpjauti), o po to atlikti nauja
taisyklinga sujungima.

Uzbaigus presavimo procesg, presas automatiskai sugrjs j pirmine padeétj. Tuomet preso uzspau-
dzianciuosius elementus reikia istraukti is Znypliy. Norint nuimti presavimo Zieda nuo fasoninés
detalés, jas reikia vél atblokuoti (iStraukiant kaist)) ir iSskleisti. Klauke Znyples reikia laikyti lagamine
apsaugotoje padeétyje - uzblokuotas.

139,7 - 168,3 presavimo ziedy uzdéjimas ant fasoniniy detaliy

FNaudojant labai dideliy 139,7 - 168,3 skersmeny presavimo ziedus, norint juos isskleisti, reikia pa-
spausti nuotraukoje (A) parodyta fiksatoriy ir tuomet atlaisvinti jungiamaja dalj (B).

\L
ISkleistg presavimo Zieda uzdéti ant fasoninés detalés. Presavimo Ziede yra specialus griovelis, j kurj

reikia jdéti fasonines detalés iSgaubta dalj. Uzdéjus presavimo Zieda ant fasoninés detaleés, jj reikia
uzblokuoti, graZinant j vieta jungiamaja detale ir uzblokuojant fiksatoriy.

d{

Presg reikia prijungti prie presavimo ziedo. Batinai reikia prizidreti, kad presas baty prijungtas prie
presavimo ziedo pagal instrukcijas, pridétas prie konkretaus jrankio. Prie presavimo Ziedo prijung-
tg presa galima jjungti pirmam sujungimo uZpresavimo etapui. Jjungus presa, procesas vyksta
automatiskai ir negalima jo sustabdyti. Jeigu dél kazkokiy priezasciy presavimas bus sustabdytas,
tuomet jungtj reikia iSmontuoti (iSpjauti), o po to atlikti nauja taisyklinga sujungima. Uzbaigus
presavimo procesg, presas automatiskai sugrjs j pirmine padétj. Tuomet preso uzspaudzianciuosius
elementus reikia iStraukti i$ presavimo ziedo.

—_—

127
SO 9001




Press sujungimas pries presavima
(1) ir po presavimo (2, 3)

2. skersmenims 12 - 108 mm

3. skersmenims 139,7 ir 168,3 mm

128

Pries pereinant prie antrojo sujungimo etapo, presavimo Ziedg reikia nuimti, o tada vél uzdeéti su
ritinéliais ir spyruokliniais kaisciais toje vietoje, kur dedama O-Ring tarpiné. Tinkamai uzdéjus pre-
savimo Ziedg ant fasoninés detalés, jj reikia vél uzblokuoti paspaudziant fiksatoriy ir grazinant j vitg
jungiamaja detale. Presg reikia vel prijungti prie presavimo ziedo.

Batinai reikia priziaréti, kad presas buty prijungtas prie presavimo Ziedo pagal instrukcijas, pridétas
prie konkretaus jrankio. Prie presavimo Ziedo prijungta presg galima jjungti antram sujungimo uz-
presavimo etapui. Batina laikytis pirmam sujungimo uzpresavimo etapui pateikty taisykliy. Uzbaigus
presavimo procesg, presas automatiskai sugrjs j pirmine padétj. Tuomet preso uzspaudzianciuosius
elementus reikia istraukti i$ presavimo ziedo.

Tinkamam 139,7 ir 168,3 mm skersmens sujungimo uzpresavimui dviem etapais btdingas dvigubas
Ziedas, jspaustas fasoninéje detaléje kaip parodyta Zemiau pateiktoje nuotraukoje:

Kiekviena kartg prie pradedant darbus ir gamintojo nustatytu periodiskumu batina atlikti jrankiy
patikra ir juos sutepti.

1] 2] 2]

5 SYSTEM KAN-therm Steelir KAN-therm Inox



Vamzdzio jstamimo j fasonine detale gylis ir minimalus atstumas
tarp fasoniniy detaliy

12 17 10 40

15 20 10 40 <

18 20 10 40 C min

22 21 10 40

28 23 10 60

35 26 10 70

42 30 20 70

54 35 20 70

66,7 50 30 80

76,1 55 55 80

88,9 63 65 90 A —vamzdZio jstumimo j fasonine detale gylis,

d_—minimalus montavimo atstumas tarp jungiamyj

108 77 80 100 min . pJungamujy
detaliy

139,7 100 60 _ C,,,— minimalus fasoninés detalés atstumas
nuo sienos

168,3 121 60 -

Minimalis montavimo atstumai

12/15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
76 140* 110* 165* 115* 115
88 150* 120* 185* 125* 125
108 170* 140* 200* 135% 135
139 290* 230* 290* 230* 230*
168 330* 260* 330 260* 260*

* taikoma 4 daliy presavimo znypléms

' a
a W
.............. c
L
pav. 1 pav. 2
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KAN-therm Steel/Inox sistemos
sujungimy su zalvarinémis
jungtimis atlikimo taisykle

5.7

130

Vamzdziy lenkimas

Jei reikia, KAN-therm Steel ir Inox vamzdZius galima lenkti ,saltai”, jeigu bus iSlaikytas minimalus
lenkimo spindulys R _ -

R,, =35xD

D - vidinis vamzdzio skersmuo

Neleistinas vamzdziy lenkimas ,karstai”, nes taip apdirbtus vamzdzius gali paveikti korozija, susida-
riusi dél medziagos (KAN-therm Inox) kristalinés strukttiros pokyciy ir gali bati pazeistas KAN-therm
Steel vamzdZiy cinko sluoksnis.

VamzdZiy lenkimui reikia naudoti rankinius, elektrinius arba hidraulinius lenkimo jtaisus. Nerekomen-
duojama lenkti vamzdziy ,Saltai”, jeigu vamzdziy skersmuo didesnis nei @28 mm (galima naudoti
Sistemos KAN-therm esamus ir tiekiamus lankus bei alktines 90° ir 45°).

KAN-therm Inox vamzdziy taip pat negalima virinti ar lituoti, nes keiciasi medziagos struktra, o tai
gali sukelti vamzdziy korozija. Taip pat nerekomenduojamas Steel vamzdziy virinimas (pazeidziamas
antikorozinis cinko sluoksnis).

Srieginiai sujungimai

Zalvariné jungtis su ioriniu sriegiu Plieniné jungtis su vidiniu sriegiu
— Sistema KAN-therm Push, Press — Sistema KAN-therm Steel, Inox

KAN-therm Steel ir Inox sistema sidlo placig gama jungciy su iSoriniu ir vidiniu sriegiu. Kadangi
fasoniniy detaliy isoriniai sriegiai yra cilindriniai (vamzdiniai), todél leidziami tik Zalvariniy fasoniniy
detaliy KAN-therm Push ir Press su iSoriniu sriegiu jungimai su plieninémis Sistemos KAN-therm
fasoninémis detalémis su vidiniu sriegiu. Tokie sujungimai sandarinami nedideliu liny kiekiu.

Rekomenduojama atlikti (susukti) srieginj sujungima pries jungties presavima, kad nebaty per daug
apkrauta presuojama jungtis. Sistemose KAN-therm Inox naudojamy sriegiy sandarinimui negali-
ma naudoti standartinés PTFE (teflono) juostos bei kity priemoniy, kuriy sudétyje yra halogenidy
(pvz. chloridy).

Flansiniai sujungimai

—
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5.8

Steel flansiniy sujungimy lentelé

Dvdis Varztyirverzliy| Varzto Varzto Verzlés Poverzliy Plokscia
Y skaicius dydis klasé klase skaicius tarpine
4 M16 8.8 8 8

1509091000 35 DN32 PN16 DN32 DN32 EPDM

1509091001 42 DN40 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN40 DN40 EPDM
1509091002 54 DN50 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN50 DN50 EPDM
1509091005 66,7 DN65 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN65 DN65 EPDM
1509091003 76,1 DN65 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN65 DN65 EPDM
1509091004 88,9 DN80 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN80 DN80 EPDM
1509091010 108 DN100 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN100 DN100 EPDM
1609091004 15 DN15 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN15 DN12 EPDM
1609091005 18 DN15 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN15 DN15 EPDM
1609091006 22 DN20 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN20 DN20 EPDM
1609091007 28 DN25 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN25 DN25 EPDM
1609091001 35 DN32 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN32 DN32 EPDM
1609091008 42 DN40 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN40 DN40 EPDM
1609091009 54 DN50 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN50 DN50 EPDM
1609091002 76,1 DN65 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN65 DN65 EPDM
1609091003 88,9 DN80 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN80 DN80 EPDM
1609091000 108 DN100 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN100  DN100 EPDM
1609091010 1397 DN125PN16 8 M18 8.8 8 16 DN125 DN125 EPDM
1609091011 1683 DN150PN16 8 M22 8.8 8 16 DN150 DN150 EPDM

Eksploatavimo pastabos
Ekvipotencialinis sujungimas

Dél riboto elektrinio laidumo, KAN-therm Inox /Steel vamzdZiai pastaty prieSgaisrinés apsaugos sistemose
negali atlikti papildomo apsauginio laidininko funkdijos. Sie vamzdziai taip pat negali biti naudojami kaip
JZeminimai. Sistemose, kuriose montuojamos KAN-therm Steel sistemos turi turéti potencialy islyginimo su-
jungimus. Visus pastatuose esancius elektros sujungimus turi suprojektucti ir atlikti leidimus turintys elektrikai.

Transportavimas ir sandeliavimas

Sistemy KAN-therm Steel (anglinio plieno) ir KAN-therm Inox (nertidijancio plieno) elementus reikia
sandéliuoti atskirai,

Sistemy elementy negalima sandeéliuoti ant grindy (pvz. ant zemeés arba betono),

Sistemy elementy negalima laikyti arti cheminiy tirpaly,

VamzdZiy pakuotés turéty bati sandéliuojamos ir transportuojamos ant mediniy padekly (vengti
tiesioginio salycio su kitais plieniniais elementais, pvz. plieniniais stovais vamzdziams),

Transportavimo, pakrovimo ir iskrovimo metu neleidziama mechaniskai subraizyti arba pazeisti
vamzdziy ar fasoniny detaliy — negalima jy: métyti, traukti ir lenkti,

Patalpos, kuriose sie elementai bus sandéliuojami, turi bati sausos,

Sandéliavimo, statybos ir eksploatavimo metu isoriniai vamzdziy pavirsiai vamzdziy pavirsiai negali
buti veikiami ilgalaikio, tiesioginio salycio su vandeniu ar drégme.

ISsami informacija apie sudedamuyjy daliy sandéliavima ir transportavimg pateikta
www.kan-therm.com.
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6 System KAN-therm Copper

System KAN-therm Copper - tai aukstos kokybés variniy ir bronziniy
912 -@108 mm skersmens fasoniniy detaliy sistema.

61 Naujoviska jungciy sistema

System KAN-therm Copper naudojama presavimo tipo sujungimy technologija uztikrina patikima
ir greitg jungciy jrengima uzpresuojant fasonines dalis ant vamzdZio. Montuojama naudojant jpras-
tinius presus, be atskiry elementy jsriegimo ir litavimo.

System KAN-therm Copper fasoninés dalys pagamintos is aukstos kokybés vario CU-DHP
ir bronzos 2.109.

Elementy sujungimas taikant ,press” technologijg leidzia sumontuoti jungtis su minimaliu vamzdzio
pjavio susiauréjimu, o tai zenkliai sumazina slégio nuostolius visoje sistemoje ir leidzia sukurti puikias
hidraulines salygas.
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Tvariy sujungimy technologija

System KAN-therm Copper sujungimy sandarumg uztikrina specialds O-ring tipo tarpikliai ir ,M"

profilio presavimas, veikiantis trijuose pagrindiniuose fasoninés dalies taskuos.

N

Naudojimo galimybes
geriamojo vandens sistemose,

Sildymo sistemose,

vésinimo sistemose (uzdaro ar atviro tipo),
suspausto oro sistemose,

saulés sitemos, alyvos ir skysto kuro sitemos.

Privalumai

paprasta ir greita sujungimy technologija PRESS,

populiariausia sistema rinkoje, itin tiksli ,M" tipo trijy tasky presavimo sitema,

greitas ir patikimas montavimas be litavimo ir susukimo, leidZiantis iSvengti gaisro rizikos,
platus skersmeny diapazonas, t. y. 12-108 mm,

LBP funkcija — visame skersmeny diapazone,

speciali fasoninés dalies konstrukcija uztikrina nesudétingg vamzdzio montavima,

didelis atsparumas korozijai,

nekyla gaisro pavojus montavimo ir eksploatavimo metu,

jrengtos sistemos pasizymi auksta estetika.
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6.5 Jungciy montavimas

0 Vamzdzio nupjovimas

Nupjauti vamzdj statmenai jo asiai, diskinio pjoviklio pagalba (pjavis turi bati pilnas, jpjauty vamz-
dzio ruozy negalima jlauzti). Kitokius jrankius galima naudoti, jeigu jie leidzia iSsaugoti pjavio
statmenuma ir nepazeisti (nejlauzti) nupjaunamy krasty, iSvengti medziagos nuostoliy ir kitokiy
vamzdZio pjavio deformacijy. DraudZiama naudoti jrankius, kurie gali iSskirti daug Silumos, pvz,,
degiklis, kampinis slifuoklis ir pan.

Vamzdzio krasty nuklembimas

Rankiniu nusklembimo jrankiu (76,1-108 skersmenims — pusapvale dilde) nusklembti nupjauto
vamzdzio galg i$ vidaus ir i$ iSorés, pasalinti visas droZles, kurios montavimo metu galéty pazeisti
O-ring tarpiklj.

Kontrolé

Pries montuojant batina vizualiai patikrinti, ar fasoninéje dalyje yra O-ring tarpiklis, ar jis nepazeis-
tas, ar néra nesvarumy (drozliy ar kitokiy astriy svetimkaniy) kurie galéty pazeisti O-ring tarpiklj
jstumiant vamzdj. Be to, reikia jsitikinti, kad atstumas tarp Salia esanciy fasoniniy daliy yra ne mazes-
nis uZ leistingjj d__ (puslapis 139, 1 pav.).

min (



0 Vamzdzio ir jungties montavimas

Pries atliekant presavimga, vamzdj reikia jstumti j jungtj pazymétu gyliu, palei adj (leidziamas lengvas
sukamasis judesys). Draudziama naudoti alyva, tepalus ir riebalus vamzdzio jstimimui palengvinti
(naudoti vandenj ar muilo tirpala rekomenduojama, jei atliekamas slegio bandymas

suspaustu oru).

9 Vamzdzio jsttmimo j fasonine dalj gylio Zyméjimas

Kad sujungimas baty patvarus, batina islaikyti tinkama vamzdzio jstamimo j fasonine dalj gylj

A (lentelé 1, 1 pav.) |stimus vamzd;] j fasonine dalj iki pasipriesinimo, reikia zymekliu ant vamzdzio
(arba fasoninés dalies su nipeliniu atvamzdziu (be iSplétimo)) pazymeéti atitinkama jstdmimo ilgj.
Atlikus presavima, Zyma turi bati matoma ties fasoninés dalies krastu.

Jsttmimo gyliui nustatyti nenaudojant fasoninés dalies gali bati naudojami specialds sablonai.

Jeigu vienu metu montuojamos kelios jungtys (vamzdZius jstumiant j fasonines dalis), pries presuojant
kiekvieng jungtj batina stebeéti zymekliu ant vamzdzio pazymeétas zymas ir patikrinti jstamimo gyl;.

0 Jungc¢iy presavimas

Prie$ pradedant presuoti batina patikrinti, ar jrankiai tvarkingi ir ar tinkamai veikia. Rekomenduoja-
ma naudoti presus ir presavimo znyples, silomus System KAN-therm Copper asortimente.

Visada turi bati pasirenkamos presavimo znyples, kuriy dydis atitinka sujungimo skersmenj. Pre-
savimo znyplés turi bati uzdétos ant sujungimo taip, kad jy profilis tiksliai apimty O-ring tarpiklio
jterpimo j jungtj vieta (iSkili fasoninés dalies vieta). Presui pradéjus veikti presavimo procesas vyksta
automatiskai ir negali bati sustabdytas. Jei dél tam tikry priezasCiy presavimas nutraukiamas,
sujungima reikia demontuoti (iSpjauti) ir jj sumontuoti iS naujo. Jei montuotojas naudojasi kitokiais
presavimo jrankiais nei sitilo KAN-therm, prie§ montavimo darbus montuotojas turi pasitarti su KAN
atstovais dél galimybés naudoti turimus jrankius.
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8

Jungtis pries ir po presavimo

42-108 jungciy presavimas. Presavimo znypliy paruoSimas

Didesniems skersmenims (42, 54, 66,7, 76,1, 88,9, 108) presuoti naudojamos specialios ,snap-on”
tipo presavimo znyples.

I$skleistomis znyplémis apkabinti fasonine dalj. Znyplése yra specialus griovelis, j kurj
reikia jtaikyti fasoninés dalies flansa (O-ring tarpiklio jterpimo vieta).

Tinkamai uzfiksavus presavimo znyples ant fasoninés dalies, Znyplés yra paruostos
presui prijungti

Preso prijungimas prie Znypliy

Presa su i$ anksto sumontuotu tinkamu adapteriu prijungti prie presavimo znypliy. Batina besalygis-
kai uztikrinti, kad presas prie znypliy baty prijungtas vadovaujantis prie jrankio pridéta instrukcija.

Prie Znypliy prijungtas presas gali bati naudojamas siekiant pilnai uzpresuoti sujungima.
Presavimas

Presui pradéjus veikti presavimo procesas vyksta automatiskai ir negali bati sustabdytas. Jei dél tam
tikry priezasciy presavimas nutraukiamas, sujungima reikia demontuoti (iSpjauti) ir ji sumontucti

i$ naujo. Baigus presuoti, presas savaime grjzta j prading padetj. Preso svertus (adapter;) reikia
istraukti iS Znypliy. Nuo fasoninés dalies Znyplés nuimamos jas prie$ tai deblokavus, t. y. i§émus
fiksavimo kaistj (galioja 42-108 mm skersmenims), o po to isskleidziamos. Znyples turi bti laikomos
lagamine, uzblokuotoje padétyje.




Montavimo atstumai

1 lentelé. Vamzdzio jstamimo j fasonine dalj gylis ir minimalus atstumas tarp presuojamy fasoniniy daliy

Ll ~imm | et | coin o |

12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60 d min
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
66,7 50 30 80
76,1 50 55 80 1pav. ~— 1}
88,9 64 65 90 A —vamzdzio jstumimo j fasonine dalj gylis,
108 64 80 100 d,,, — minimalus atstumas tarp fasoniniy daliy, bdtinas

teisingam presavimui

C,.,,— minimalus fasoninés dalies atstumas nuo sienos

2 lentelé. Minimalis montavimo atstumai

@ [mm]

12-15
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 115* 75* 115* 75* 75
54 120* 85* 120* 85* 85
66.7 145% 110* 145* 100* 100
76.1 140* 110* 165* 115* 115
88.9 150* 120* 185* 125% 125
108 170* 140* 200* 135* 135

*galioja apkabinamosioms znypléms

2 pav. 3 pav.
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6.6 lrankiai

System KAN-therm asortimente sidlomi skirtingos konfigaracijos jrankiai, pritaikyti montuojamam

skersmeniui. Pasirinkti optimaly komplektg padés $i lentelé:

3 lentelé. |rankiy parinkimo lentelé: System KAN-therm Copper

UZspaudziamosios

Preso tipas znyplés/grandinés Adapteris
Gamintojas
Aprasas Aprasas
1948267134
15 NEY 1948267135 - -
18* NY 1948267137 - -
22+ UM 1948267139 - -
28+ NEY 1948267141 - -
35+ NY 1948267143 - -
42+ M 1948267119
ol 1948267000
ACO203XL 1948267181 54 M 1948267121
EFP203 * 1948267210 66.7 M 1948267089
" 76,1 M 1948267145 78221 1948267005
w
2 88,9 M 1948267044
o
o)
z 108x1,5%* M 1905267017
ZB221 1948267005
ZB222 1948267007
108x2,0%* M 1948267038
12 NEY 1936267268 - -
15 NY 1948267093 - -
ACO102 1948055007 8 DIM 1948267095 - -
ACO103 1948267208 2 UM 1942121002 _ _
28 NEY 1948267097 - -
35 UM 1942121004 - -
12 Ny 1948267046 - -
15 DY 1948267048 - -
w § 18 UM 1948267052 - -
%) ¢33 1936267160 22 Y 1948267056 - -
2 ga £ 1936267152
2 g % 5 1936267219 28 UM 1948267061 - -
z
£ 35 35 UIM 1948267065 - -
42 NEY 1948267067
54 NEY 1948267069

[J] - dviejy daliy znyplés, likusios znyplés yra apkabinamosios, joms gali bati reikalingas adapteris
** Naudokite 108x1,5 znyples 108x1,5 mm. variniam vamzdziui presuoti.
Naudokite 108x2,0 znyples 108x2,0 mm variniam vamzdziui presuoti.
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NOVOPRESS jrankiai:

1. Presas ACO203XL

2. Znyples PB2M12-35mm @)
3. Apkabinamosios Znyplés
—-—"_f
| .
4. Adapteris ZB 203

M 35-108 Snap On
5. Adapteris ZB221, ZB222 (4)

1. Presas ACO 102
) 2. Presas ACO 103
3. Znyplés PB1M15-28 mm

1. Presas EFP203

2./Znyples PB2 M12-28mm @
3. Apkabinamosios Znyplés
M 35-54 Snap On

4. Adapteris ZB203 (4]
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1. Presas Power Press ACC
2. Presas Aku Press

3. Presas Power Press SE
4. 7nyples M12-35 mm

5. Znyplés M42 - 54 mm

6.7

1. Nesandariy sujungimy
signalizavimas LBP

2. LBP funkcija vykdoma suteikiant
atvamzdziui ovalo forma
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REMS jrankiai:

(1]

Irankiai - Sauga

Visi jrankiai turi bati naudojami pagal jy paskirtj ir vadovaujantis gamintojo naudojimo instrukcija.
Jrankiy naudojimas kitiems tikslams laikomas paskirties neatitinkanciu naudojimu. Be to, paskirt]
atitinkantis jrankiy naudojimas yra suprantamas kaip galiojancios redakcijos naudojimo instrukcijos
bei atitinkamy saugos taisykliy paisymas ir apzidros bei priezitdros terminy laikymasis. Visi darbai,
kuriems atlikti naudojami jrankiai, kurie, atsizvelgus j jy paskirtj, netinka konkretiems darbams, gali
buti jrankiy, pagalbinés jrangos ir vamzdziy gedimo/sugadinimo priezastimi, kuri savo ruoztu gali
lemti vamzdZio ir fasoninés dalies sujungimy nesandarumus ir/arba pazeidimus.

LBP funkcija

Visos System KAN-therm Copper fasoninés dalys, kuriy skersmuo yra 12-108 mm, yra su LBP (angl.
Leak Before Press), . y. nesandariy sujungimy signalizavimo, funkcija. LBP funkcijg uztikrina atitinka-
ma fasoninés dalies konstrukcija (atvamzdzio ovalumas).

Vamzdzio salytis
su O-Ring tarpikliu
ir fasoninés dalies
atvamzdziu



s.9 ISsamus duomenys

Fasoninés dalys - medziaga
. varis CU-DHP (CWO024A) ir bronza 2.109

Vamzdziai - medziaga ir atitiktis

System KAN-therm Copper sudaro tik fasoninés dalys. Todel vamzdZiai, naudojami kartu su Sia
sistema, turi atitikti nustatytus reikalavimus ir pasizymeéti atitinkamomis savybémis:

- variniai vamzdZiai pgl. EN 1057 R220/R250/R290

4 lentelé. Variniai vamzdziai, kuriuos galima naudoti su System KAN-therm Copper

Sienelés storis [mm]

@ [mm]
12 R250 R220
R220
15 R250 R250
R290
» 2
22 RS0 R2%0 R220
28 R250  R290 R250  R290
35 R290 Ry R2%0
42 R290 Ry R290
54 R290 R R290
66,7 R R290
76.1 Ry R290
88,9 R290
108 RS0 R290

Lenteleje nurodytos verteés yra susijusios su tempimo stipriu (220, 250 ir 290 N/mm?). Skiriami
minksti, vidutinio kietumo ir kieti vamzdZiai — atitinkamai R220, R250 ir R290. Kuo didesné yra verte,
tuo kietesné yra medziaga, is kurios pagamintas vamzdis.
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6.10

6.11

O-Ring tarpikliai

0-ring tarpiklio pavadinimas Savybés ir veikimo parametrai Naudojimas sandarinimui

EPDM
(juodas) m geriamasis vanduo
= maks. darbinis slégis 16 bar m centrinis Sildymas
(10 bar suspaustam orui) m vésinimo vanduo (uzdaro ir atviro
m darbiné temperatara -20 °C iki tipo sistemos)
+110 °C ® suspaustas oras
= trumpalaiké +135 °C (alyvos kiekis iki 25 mg/m?)

u laivy sistemos

FPM (zalias)
m Saulés sistemos*
m maks. darbinis slégis 10 bar = Suspaustas oras
- Z o 1 = Inertiniy dujy sistemos
m darbiné temperatara -20 °C iki . - .
+200 °C m Dyzelino transportavimo sistemos
» trumpalaike 230 °C = Démesiott!
P Nenaudoti $varaus kar$to vandens
sistemose

Copper fasoninés dalys paprastai yra su O-ring tipo EPDM tarpikliais. FPM tarpiklius
reikia sukomplektuoti atskirai

Ypatingais naudojimo atvejais (pvz., terpés, kuriy sudétyje yra alyvos, arba naudojamos aukstoje
temperattroje) FPM tarpikliai yra tiekiami atskirai. Prireikus pakeisti standartinius EPDM O-ring tipo
tarpiklius FPM tarpikliais, pakartotinai naudoti demontuotus O-ring tarpiklius draudziama. Dél kity
naudaojimy, iSeinanciy uz silto, Salto vandens sistemy ir Sildymo vandeniu sistemy riby, batina kie-
kviena kartg pasitarti su KAN jmonés atstovais.

Siluminis pailgéjimas ir Siluminis laidumas

Linijinio pailgéjimo Pailgéjimas temperatarai & s 1
Medziaga koeficientas padidéjus 60 °C (4 m atkarpa) ST | LTS
[mm/(mxK)] [mm] [W/(m?xK)]
Varis 0,0170 1,02 397

Naudojimo rekomendacijos

System KAN-therm Copper fasoninés dalys yra pagamintos is vario CU-DHP ir bronzos 2.109
ir negali bati naudojamos sistemose, veikiamose papildomos mechaninés apkrovos
(pvz., uzsikabinimas uz vamzdyny, nuniokojimai ir pan.),

Variniy vamzdziy, atitinkanciy EN 1057 ir DVGW-GW 392, dél korozijos rizikos negalima lenkti
karstuoju btdu. Galima lenkti Saltuoju btdu, jeigu bus issaugotas minimalus lenkimo spindulys
R=35xD,

Nerekomenduojama lenkti didesnio nei 54 mm skersmens vamzdziy,

Rekomenduojama naudoti Sistema KAN-therm Copper asortimente tiekiamus pagamintus lankus
ir alkiines 90° ir 45°,

Vamzdziams pjauti negalima naudoti jrankiy, kurie gali skleisti didele Siluma (pvz., degikliai,
kampinis slifuoklis ar panasiai). Vamzdziams KAN-therm Copper pjauti naudojami diskiniai pjovi-
kliai (rankiniai ir mechaniniai),

Jeigu statybinése pertvarose yra klojami variniai vamzdziai, naudojami kartu su sistema
KAN-therm Copper, dél terminio pailgéjimo kompensavimo ir siekiant apsaugoti nuo statybiniy
cheminiy medziagy poveikio vamzdziai turi bati tiesiami izoliacijoje. Kad bty isvengta iSorinés
korozijos, batina jsitikinti, kad izoliaciniy medZiagy sudétyje néra amoniako ar nitraty pédsaky,
Jei naudojami isoriniai Silumos Saltiniai (pvz., Sildymo kabeliai), Sildantys vamzdZio sienele,
vamzdzio sienelés temperatara neturi virSyti 60 °C,



612

Rekomenduojamas plastikiniy
sistemy (Push, Press) jungimo
su sistema Copper budas

- taisyklingas susukamojo
sujungimo montavimas.

Jei transportuojama kitokia terpé nei nurodyta Siame techniniame kataloge, dél galimybés
naudoti sistemg KAN-therm Copper reikia pasitarti su KAN techninio konsultavimo skyriumi,
Sistemose, jrengtose naudojant sistemag KAN-therm Copper, batina uztikrinti potencialy iSlyginima,
VamzdZiai, skirti vandens sistemoms, montuojami pertvarose (pvz., sienose arba grindyse) visada
turi bati su tinkamos medZiagos apvalkalu/Zarna, siekiant uztikrinti, kad vamzdis nesilies su pasta-
to konstrukcija ir taip bus iSspresta triukSmo problema.

Srieginiai sujungimai, jungimas su kitomis
KAN-therm sistemomis

Sistema KAN-therm Copper asortimente sitlomas gausus jungciy su isoriniu ir vidiniu sriegiu pasi-
rinkimas. Fasoninése dalyse su iSoriniu sriegiu naudojami kdginiai sriegiai, todél srieginiy sujungimy
su varinémis fasoninémis dalimis atveju varinéms jungtims rekomenduojama naudoti tik iSorinius
sriegius, uzsandarintus pakulomis.

Kad uzspaudziamasis sujungimas nebdty apkrautas, pries presuojant jungtj rekomenduojama
jrengti srieginj (susukamajj) sujungima.

Zalvariné jungtis su i%oriniu sriegiu Variné jungtis su vidiniu sriegiu
System KAN-therm Push, KAN-therm Press System KAN-therm Copper

Sriegiy sandarinimas

Srieginiams sujungimams turi bati naudojamas toks pakuly kiekis, kad sriegio virSanélés baty maty-
ti. Jei naudojama per daug pakuly, tai gali pakenkti sriegiui. Uzvyniojus pakuly tiesiogiai uz pirmojo
sriegio Zingsnio, tai leis iSvengti skersinio jsukimo ir sriegio sugadinimo.

Démesio!
Nenaudoti cheminiy sandarikliy ir klijy.

System KAN-therm Copper elementai gali bati jungiami (srieginiu ar flansiniu sujungimu) su dalimis,
pagamintomis i$ kitokiy medziagy (Zr. lentele).

Galimybé jungti sistema KAN-therm Copper su kitomis medziagomis

Vamzdziai/Fasoninés dalys

Sistemos tipas Neradijantis

Bronza/Zalvaris | Anglinis plienas

plienas
uzdara taip taip taip taip
Copper
atviras taip taip ne taip

Batina atminti, kad tiesioginis variniy ir nertidijancio plieno/cinkuoto anglinio plieno elementy
jungimas gali sukelti kontaktine korozija. Korozijos galima isvengti jtaisius plastikinius ar metalinius
negelezinius (bronza, zalvaris) tarpiklius, kuriy minimalus ilgis 50 mm (pvz., galima naudoti Zalvarin
rutulinj voztuva).
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e13 Flansiniai sujungimai

FlanSiniy sujungimy lentelé

Katalogo Varzty/ Varzto Varzto Verzlés Poverzliy Ploksciasis
kodas verzliy sk. dydis [{EH] klasé sk. tarpiklis
4 M16 8,8 8 8

DN65
2265091000 66,7 DN65 PN16 2 DN65 EPDM
DN65
2265091004 76,1 DN65 PN16 4 M16 8,8 8 8 DN65 EPDM
DN65
2265091001 76,1 DN80 PN16 8 M16 8,8 8 16 DN65 EPDM
DN80
2265091002 88,9 DN80 PN16 8 M16 8,8 8 16 DN80 EPDM
2265091003 108 DN100 PN16 8 M16 8,8 8 16 DN100 2?;%?

614 Transportavimas ir sandeliavimas

—  System KAN-therm Copper elementus reikia sandéliuoti atskirai nuo kity metaliniy sistemy,

—  Sistemos elementy negalima sandéliuoti ant grindy (pvz. ant Zemés arba betono),

—  Sistemos elementy negalima laikyti arti cheminiy tirpaly,

— Transportavimo, pakrovimo ir iskrovimo metu neleidZiama mechaniskai subraizyti arba pazeisti
vamzdziy ar fasoniniy detaliy — negalima jy: meétyti, traukti ir lenkti,

—  Patalpos, kuriose Sie elementai bus sandéliuojami, turi bati sausos,

— Sandéliavimo, statybos ir eksploatavimo metu iSoriniai gaminiy pavirsiai negali bati veikiami ilga-
laikiu tiesioginiu kontaktu su vandeniu ar drégme.

I$sami informacija apie sudedamuyjy daliy s sandéliavima ir transportavimg pateikta
www.kan-therm.com.
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7.1
7.2

Turinys

Kolektoriai ir spintelées skirti centrinio sidymo ir buitinio
vandentiekio sistemoms

System KAN-therm InoxFlow kolektoriai

Kolektorinés spintelés






7 Kolektorial ir spinteles skirti
centrinio sildymmo ir buitinio
vandentiekio sistemoms

71 System KAN-therm InoxFlow kolektoriai

System KAN-therm InoxFlow kolektoriai i$ neradijancio plieno markes 1.4301 (AISI 304) is 14"
profilio. Siuos kolektorius sudaro dvi dalys (tiekimo ir grazinimo) su montavimo jungtimis GW 1" ir
dvi apkabos su elastomero indéklais, slopinanciais vibracija. Naudojamos papildomos detalés yra
pagamintos iS CW617N Zalvario, kurio sudétyje néra nikelio.

Kolektoriy darbinis slégis yra 10 bar darbine temperatara ir 80 °C (T

max

=90 °C).

Leidziama naudoti apdorotg vandenj, ir rastu patvirtintus antifrizo misinius glikolio tirpalo pagrindu,
jei jo koncentracija < 50%.
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Priklausomai nuo naudojamos jrangos, Sie kolektoriai skirstomi j serijas:

S
-
. -;.—:""E?ﬁ j
bf_____:_ == . e
L [mm]
2 140 +7,5 140 +7,5 140
3 190 +7,5 190 +7,5 190
4 240 +7,5 240 +7,5 240
5 290 +7,5 290 +7,5 290
6 340 +7,5 340 +7,5 340
7 390 +7,5 390 +7,5 390
8 440 +75 440 +7,5 440
9 490 +7,5 490 +7,5 490
10 540 +75 540 +7,5 540
" 590 +7,5 590 +7,5 590
12 640 +7,5 640 +7,5 640
— i8&jimai ] atskirus kontarus su 72" = isgjimy ] atskirus kontarus G2 L .
vidiniu sriegiu, nipeliai, atstumas tarp nipeliy ~ igejimy j ats}qrus Kontarus
e 50mm, G¥%" nipeliai, atstumas tarp
|ranga — ¥ anga abiejy daliy virsutingje — V4" anga abiejy daliy virdutingje nipeliy 50 mm, su papildomai

plokstumoje nuorinimo voztuvui,
— 1" aklé virsutinés ir apatinés
dalies desinéje puséje.

plokstumoje nuorinimo voZztuvui,

— 1" aklé virSutinés ir apatinés dalies
desingje puséje.

sumontuotais uzdarymo voztuvais,

— atviri abiejy daliy Sonai.

72 Kolektorines spinteles

Kolektoriai daZniausiai jrengiami kolektorinése spintelése, siekiant juos paslépti ir apsaugoti nuo

pasaliniy asmeny. System KAN-therm vistinkinés spintelés (montuojamos ant sieny pavirsiaus), tiek
potinkines kolektorinés spintelés (montuojamos | paruosta nisg sienoje). Visos spintelés gaminamos
i abiejy pusiy cinkuotos skardos ir padengtos ilgaamziu dazy sluoksniu RAL 9016 (baltos spalvos).

JleidZiamos spintelés papildomai apsaugotos apsauginés plévelés sluoksniu. Visose spintelése yra
uZraktas, atidaromas moneta / atsuktuvu.
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Potinkinés spintelés

eGTaa T InoxFlow kolektoriaus
Y kontiiry skaicius

Tipas
L komplektas*

Slim 350 350 5 3
Slim 450 450 7 5
Slim 580 580 9 7
Slim 780 780 13 11
Slim 930 930 13 12
SWPS-4 350 5 3
SWPS-6 450 7 5
SWPS-10/3 580 9 7
SWPS-13/7 780 13 1
SWPS-15/10 930 13 12
SWPSE-4 350 5 3
SWPSE-6 450 7 5
SWPSE-10/3 580 9 7
SWPSE-13/7 780 13 1
SWPSE-15/10 930 13 12

152
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Virstinkinés spintelés

SWN —
e
SWNE .- :
I R
Tipas kontary skaicius
L H B L1 H1 komplektas*
SWN-4 350 297 5 3
SWN-6 450 397 7 5
SWN SWN-8 550 630 110 497 434 9 7
SWN-10 650 597 11 9
SWN-13 800 747 12 12
SWNE-4 350 297 5 3
SWNE-6 450 397 7 5
SWNE SWNE-8 550 585 110 497 434 9 7
SWNE-10 650 597 11 9
SWNE-13 800 747 13 12
* voZtuvai ir nuorinimo angos
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Nurodymai
System KAN-therm
projektavimul ir montavimui

System KAN-therm vamzdynuy montavimas
Zzemesnese nei 0° temperaturose

Standartiskai plastikiniy System KAN-therm vamzdyny montavimas turi bati vykdomas aplinkos
temperatUrai esant virs 0°. Tuomet reikia laikytis sistemy montavimo nurodymy, aprasyty ankstes-
niuose Vadovo skyriuose.

Del besikeicianciy atmosferos salygy ir aplinkos temperatdros, kuris nutinka sistemy statybvietése,
atskirais atvejais leidziamas plastikiniy sistemy KAN-therm montavimas kai aplinkos temperatdra
siekia net -10° (plieniniy sistemy KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox montavimas standartiskai
leidZiamas aplinkos temperatdrai esant -10°).

Taciau reikia atkreipti démes; j nurodymus, batinus taisyklingam sistemy sumontavimui:

KAN-therm Push, KAN-therm Push Platinum ir KAN-therm UltraLine:

Ypatingg démesj atkreipti j vamzdziy pjovimo jrankius — naudoti tiktai gerai veikiancias vamzdziy
Zirkles, kuriy aSmenys SvarUs, astrds ir neaptrupéje; pjauti statmenai vamzdzio asiai,

Prie$ vamzdZiy galy plétima, reikia juos pasildyti karstu vandeniu ar oru (pvz. orapute) — ypac at-
kreipti demes), kad vamzdZiy sieneliy temperattra nevirsyty 90°, nenaudoti atviros liepsnos,

Del padidinto vamzdziy Platinum standumo, gali tekti nupjauti apie 5cm vamzdZio, nuvyniojamo
is ritinio.

8 SYSTEM KAN-therm Nurodymai sistemy projektavimui



KAN-therm Press ir Press LBP, KAN-therm Push ir KAN-therm Push Platinum:

Jpatinga demesj atkreipti j vamzdZiy pjovimo jrankius — naudoti tiktai gerai veikiancias vamzdziy
Zirkles ar ratukinius pjoviklius, kuriy aSmenys Svaras, astrQs ir neaptrupéje; pjauti statmenai vamz-
dzio asiai,

Kalibruoti ir nusklembti vamzdziy galus visoms jungtims (jskaitant ir LBP fasonines detales), pries
vamzdziy galy plétimg, vamzdziy galus reikia pasildyti karstu vandeniu ar oru — ypac atkreipti de-
mesj, kad vamzdziy sieneliy temperattra nevirsyty 90°, nenaudoti atviros liepsnos,

Del padidinto daugiasluoksniy vamzdziy standumo, gali tekti nupjauti apie 5cm vamzdzio, nuvy-
niojamo s ritinio.

KAN-therm Press ir Press LBP:

ypatingg démesj atkreipti j vamzdziy pjovimo jrankius — naudoti tiktai gerai veikiancias vamzdziy
zirkles ar ratukinius pjoviklius, kuriy asmenys Svaras, astras ir neaptrupéje; islaikyti statmeng asiai
pjovimo kryptj,

kalibruoti ir nusklembti vamzdziy galus visoms jungtims (jskaitant ir LBP fasonines detales),

dél padidinto daugiasluoksniy vamzdziy standumo, gali tekti nupjauti apie 5cm vamzdzio, nuvynio-
jamo i$ ritinio (3i problema neturi jtakos tiekiamiems tiesiems vamzdZiams).

KAN-therm PP:

Naudoti tiktai gerai veikiancias vamzdziy zirkles ar ratukinius pjoviklius, kuriy aSmenys svards, astras
ir neaptrupéje; islaikyti statmena asiai kirpimo kryptj,

Jpatinga démesj atkreipti j tai, kad nebaty mechaniskai apkrauti kombinuoti vamzdziai su stiklo audiniy,
Apsaugoti vamzdziy ir fasoniniy detaliy kaitinimo vieta nuo padidinto oro masiy judéjimo (apsau-
goti kaitinamus elementus nuo papildomo ausinimo véju),

Besalygiskai laikytis 50% pailginto elementy kaitinimo laiko, tuo paciu stebint jkaitintos medziagos
plastiskumo lygj,

Naudojant PP Glass kombinuotus vamzdzius, rekomenduojama nupjauti apie 5 cm nuo kiekvieno
tiesaus vamzdzio galo.

KAN-therm Steel:
Apsaugoti montuojamg sistema nuo vandens gary kondensacijos elementy viduje,

Jei reikia atlikti sandarumo bandyma aplinkos oro temperatarai esant zemiau 0°, jj atlikti tiktai su-
spaustu oru (neleistinas vandens isleidimas po sistemos sandarumo bandymo).

Jsitikinkite, kad suspaustame ore néra per daug drégmes (maks. 880 mg/m?) ir alyvos

(maks. 25 mg/m3).

Papildomai, visy santechniniy sistemy montavimo metu bdtina:

Susipazinti su System KAN-therm elementy ir montavimui skirty jrankiy naudojimo salygomis,
Besalygiskai vengti neteisingo elementy transportavimo budo ar jy mechaninio apkrovimo,
Pazymeéti aplinkos temperatdra montavimo metu, kad bty véliau teisingai paskaiciuotas Siluminis
pailgéjimas ir parinkti Siluminiy pailgéjimy kompensavimai,

Laikytis jrankiy gamintojy nurodymy dél minimaliy darbo temperatary ir batiny papildomy opera-
cijy; draudziama naudoti elektrinius jrankius esant vandens gary kondensacijai,

Sandarumo bandymus atlikti su neuzsalanciais skysciais, pvz. glikolio tirpalais; esant skyscio uz-
Salimo galimybei, batina iskart po bandymo pabaigos istustinti sistema (DEMESIO — neleidZiama
System KAN-therm Steel vandens isleidimas po sistemos sandarumo bandymo), arba sandarumo
bandymus vykdyti suspaustu oru.
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s.2 System KAN-therm vamzdyny tvirtinimas

Vamzdziy apkabos ir pakabos

KAN-therm sistemoje naudojamy vamzdZiy tvirtinimui prie statybiniy atitvary skirtos jvairios apka-
bos. Jy konstrukcijos priklauso nuo vamzdzio medziagos ir skersmens, sistemos darbo parametry
ir jos montavimo metodo.

System KAN-therm
naudojamos apkabos

.ff? i
oA /

Apkabos gali bati pagamintos i$ plastiko arba metalo. Plastikines apkabas reikia naudoti tik kaip
judamas atramas System KAN-therm Push, Press ir PP vamzdynams.

Grindyse ir sienose montuojamy vamzdyny tvirtinimui galima naudoti kablius ir plastmasines apka-
bas su ske¢iamaja jvore.

Laikikliai System KAN-therm P N PR
Push, Press ir PP vamzdziy i [ .'I
tvirtinimui grindyse L == < =

Il

i i

Metaliniai laikikliai (cinkuotas plienas) turi virpesius ir garsus slopinantj elastinga indékla. Jie gali atlikti
visy ant tinko montuojamy KAN-therm sistemy judamy (JA) ir nejudamy (NA) atramy funkcija. Me-
talinés apkabos be indékly gali pazeisti KAN-therm plastikiniy vamzdziy pavirsiy bei Steel vamzdziy
apsauginj cinko sluoksnj, todel jy naudoti negalima. KAN-therm Inox vamzdziams apkaby indéklai
neturety isskirti chloridy. Plieniniy KAN-therm sistemy vamzdZiams draudZiama naudoti kablius.

Apkaby, atliekanciy nejudamy ir judamy atramy funkcijas, negalima montuoti ant jungciy.



Taisyklingas judamy
atramy iSdéstymas.

Ls — kompensacinio peties ilgis
AL —maks. vamzdyno
atkarpos pailgéjimas)

Judamos atramos JA

Judamos (slydimo) atramos turi sudaryti salygas laisvam vamzdziy judéjimui iSilgai asj (dél terminio
pailgéjimo), todél negalima jy montuoti tiesiogiai prie jungciy (minimalus atstumas nuo jungties
krasto turi bati didesnis nei maksimalus vamzdZio atkarpos pailgéjimas AL).

Keiciant vamzdyno kryptj, pirma judama atrama gali bati montuojama nuo alkinés ne mazesniu
atstumu nei kompensacinio peties ilgis Ls.

Nejudamos atramos NA

Nejudamos atramos leidzia nukreipti Siluminius vamzdyno pailgéjimus atitinkama kryptimi ir suskirs-
tyti juos j mazesnes atkarpas.

Nejudamy atramy (NA) montavimui, reikia naudoti cinkuoto plieno apkabas su elastingais indé-
klais, leidZianciais tiksliai stabilizuoti vamzdj per visg jo perimetra. Apkaba turéty bati maksimaliai
prispausta prie vamzdzio (nuimtas distancinis Ziedas). Apkabos privalo bati tokios konstrukcijos, kad
galéty perimti dél vamzdyny pailgegjimy atsirandancias jégas bei vamzdziy svorio ir turinio sukeltas
apkrovas. Taip pat konstrukcijos, tvirtinanacios apkabas prie statybiniy atitvary, turi bati atitinka-
mai stiprios, kad galéty perimti del auksciau jvardinty jegy atsirandancius jtempimus. Siuo atveju
naudojami srieginiai strypai su skec¢iamomis jvorémis, atramos ir KAN-therm montavimo profiliai.
NA montavimui ant vamzdyno, reikia panaudoti dvi prie fasoninés detalés (trisakio, jungties, movos)
priglundancias apkabas. Nejudamos atramos dazniausiai montuojamos prie vamzdyny atSaky

ar armataros.

Nejudamos atramos NA montavimas redukcinio trisakio atSakoje galimas tuomet, jeigu atsakos
skersmuo néra mazesnis daugiau nei vienu skersmeniu nuo pagrindinio vamzdzio skersmens.
Polipropileno KAN-therm PP vamzdynams galima naudoti vieng apkaba, montuojant ja tiksliai tarp
vamzdziy fasoniniy detaliy movy.

Nejudamy atramy iSdéstymas susijes su priimtu sistemos Siluminiy pailggjimy kompensavimo
sprendimu ir turéty bati jvertintas techniniame projekte.

Kitoks nejudamy atramy montavimo sprendimas taip pat leidziamas su salyga, kad apskritiminé
prispaudimo jega uztikrina vamzdyny nejudéjimga asies kryptimi, tuo paciu apsaugodama sistemos
vamzdZius nuo mechaniniy pazeidimy.

Nejudamy atramy isdéstymas susijes su priimtu sistemos Siluminiy pailgejimy kompensavimo
sprendimu ir turéty bati jvertintas techniniame projekte.
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Nejudamos atramos tiesioje

KAN-therm UltraLine, Press

ir Push sistemos vamzdyno
atkarpoje montavimo pavyzdys - I _

Nejudamos atramos tiesioje
KAN-therm PP sistemos
vamzdyno atkarpoje
montavimo pavyzdys

1. Mova,

2. Apkaba,

3. Mova,

4. Vamzdis

D2 = D1

Nejudamos atramos prie
System KAN-therm UltraLine,
Press ir Push vamzdyno atsakos
montavimo pavyzdys

D1
1L

D2 < D1

Nejudamos atramos prie
System KAN-therm UltraLine,
Press ir Push vamzdyno atsakos
montavimo pavyzdys

1680



Nejudamos atramos prie
System KAN-therm PP
vamzdyno atsakos
montavimo pavyzdys.
1. Vamzdis
2. Mova ‘

3. Apkaba
4. Trisakis ‘

Nejudamos atramos prie
System KAN-therm Steel/
Inox vamzdyno atsakos
montavimo pavyzdys.

o
o

ol

o
Peréjimai per statybines atitvaras

Kiekvienos System KAN-therm (Ultraline, Push, Press, PP, Steel, Inox ir Copper) vamzdyny pere-
jimus per statybines atitvaras reikia kloti apsauginése jvorése is mechaniskai vamzdziy pavirsiaus
nepazeidziancios medziagos (pvz. plonasieniy plastikiniy vamzdziy). Jvores pripildyti elastinga
medziaga, kuri neturi neigiamos jtakos vamzdziy medziagai.

Atsparumga ugniai peréjimus per priesgaisrines atitvaras reikia kloti i$ sisteminiy peréjimuy, turinéiy
atitinkama klase. Peréjimuose per prieSgaisrines atitvaras reikia naudoti sistemos peréjimus, turin-
Cius atitinkama atsparumo ugniai klase.

KAN-therm vamzdzio peréjimas
per statybineg atitvara |
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Atstumai tarp atramy

MaksimalUs atstumai tarp System KAN-therm vamzdyny (tiesiamy virs statybiniy atitvary ir kons-
trukcijy) atramy nurodyti lentelése.

Atramy funkcija atlieka nejudamos atramos, judamos atramos ir apsauginése jvorése esantys peréji-
mai per atitvaras.

Maksimalus atstumas tarp atramy, [m]
Daugiasluoksniai vamzdziai PE-RT/AI/PE-RT UltraLine

Vamzdyno
padétis

vertikali

horizontali 1,2 1,2 13 1,5 1,6

Maksimalus atstumas tarp atramy, [m]
Daugiasluoksniai vamzdziai PE-X, PE-RT UltraLine

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]

Vamzdyno
vertikali 0,5 0,6 0,7
horizontali 04 0,5 0,6

Maksimalus atstumas tarp atramy, [m]
Daugiasluoksniai vamzdziai KAN-therm Press ir KAN-therm Push Platinum

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm)]

Vamzdyno
S ¢ | | o e ] 2 ] w0 ] o0 | o |
vertikali 1,5 15 17 19 21 2,2 2,6 2,8
horizontali 12 12 13 15 1,6 17 2,0 2,2

Maksimalus atstumas tarp atramy, [m]
KAN-therm Push PE-RT, PE-Xc vamzdziai

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]

Vamzdyno

padétis

vertikali 1,0 (0,5) 1,0(0,5) 1,0 (0,7) 1,2(0,8) 1.3(0,9)
horizontali 0,8 (0,4) 0,8 (0,4) 0,8 (0,5) 0,8 (0,6) 1,0(0,7)

Skliausteliuose atstumai karstam vandeniui

Maksimalus atstumas tarp atramy, [m]
KAN-therm PP (vienalyciai) vamzdziai

Terpés ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]
temp.,
ra” | I HEN I EEN I N KN I N KT
20 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
30 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
60 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,00 1,15 1,25 1,40 1,60
80 0,50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,95 1,05 1,15 1,25 1,40

Vamzdyny stovy atkarpoms atstuma tarp atramy galima padidinti 30%



Maksimalus atstumas tarp atramy, (m)
KAN-therm PP Stabi Al vamzdziai

temp.,
20 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,50
30 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,40
40 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,30
50 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,10
60 0,80 1,00 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,00 2,10 2,00
80 0,70 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 1,90 2,00 2,00

Vamzdyny stovy atkarpoms atstuma tarp atramy galima padidinti 30%

Maksimalus atstumas tarp atramy, [m]
KAN-therm PP Glass vamzdziai

temp.,
0 1,20 1,40 1,60 1,80 2,05 2,30 2,45 2,60 2,90
20 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,15
30 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,10
40 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 2,00
50 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 1,90
60 0,80 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,65 1,75 1,80
70 0,70 0,80 0,95 1,10 1,30 1,45 1,55 1,65 1,70

Vamzdyny stovy atkarpoms atstuma tarp atramy galima padidinti 30%

Maksimalus atstumas tarp atramy, [m]
KAN-therm Steel/Inox vamzdziai

Vamzdyno ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]

= I I I KN B B EE 2 3 Y
4

vertikali/

. . 1,25 1,50 2,00 2,25 2,75 3,00 3,50
horizontali

4,25 4,75 5,00 5,00 5,00

Maksimalus atstumas tarp atramy, [m]
Copper vamzdziai

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm)]
Vamzdyno
e I I I K KX B K KN K
vertikali/ 15 2,0 23 2,8 30 35 43 43 48 5,0

horizontali 1.0 1.3 ' d d . i . ' , , ,
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s.3 Vamzdyny terminiy pailgejimy
kompensavimas

Siluminis linijinis pailgéjimas

Del temperattros pokyciy (susijusiy su terpes ir aplinkos temperatary skirtumais) vamzdyny eks-
plotavimo metu atsiranda linijiniai vamzdyno pailgéjimai arba susitraukimai (del ko atsiranda asinis
vamzdZiy judéjimas).

Vamzdzio polinkj pailgé&jimui apibrézia linijinio Siluminio pailgéjimo koeficientas o. Vamzdyno atkar-
pos pailgéjimas (susitraukimas) AL skaic¢iuojamas pagal formule:

AL = axLxAt
AL vamzdzio ilgio pasikeitimas [mm]
o pailgéjimo koeficientas [mm/m x K]
L vamzdyno ilgis [m]
At temperatary skirtumas tarp darbo temp. ir vamzdyno montavimo (klojimo) temp. [K]

o koeficiento dydziai KAN-therm vamzdziams

KAN-therm Ultraline, PE-X, PE-RT vamzdziai a=0,18 [mm/m x K]
KAN-therm UltraLine, PE-RT/Al/PE-RT vamzdziai a = 0,025 [mm/m x K]
KAN-therm Push sistema, PE-RT, PE-Xc vamzdziai a=0,18 [mm/m x K]

KAN-therm Press sistema, PE/Al/PE vamzdziai, KAN-therm Push sistema,

Platinum vamzdziai a=0025 (mm/m K]
KAN-therm PP sistema, vienalyciai vamzdziai PP-R a =015 [mm/m x K]
KAN-therm PP sistema, kompleksiniai vamzdziai PP-R/AI/PP-R Stabi Al a=0,03 [mm/m x K]
KAN-therm PP sistema, kompleksiniai vamzdziai Glass a =0,05 [mm/m x K]
KAN-therm Steel sistema, anglinio plieno vamzdziai a=0,0108 [mm/m x K]
KAN-therm Inox sistema, neriadijancio plieno vamzdziai a=0,0160 [mm/m x K]
KAN-therm Copper, variniai vamzdziai a=0,017 [mm/m x K]

Vamzdyno ilgio pasikeitima taip pat galima nustatyti pagal zemiau esancias lenteles.
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Daugiasluoksniy PE-RT/AI/PE-RT KAN-therm UltraLine, KAN-therm Press
ir KAN-therm Push Platinum vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm PE-RT/AIl/PE-RT KAN-therm UltraLine,
KAN-therm Press ir KAN-therm Push Platinum vamzdziai

Lml At [K]
KN KN KXl KN EN n KN KN KN KX
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 175 2,00 2,25 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 5,25 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 8,75 10,00 11,25 12,50
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 13,50 15,00
7 175 3,50 5,25 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00 15,75 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 1800 20,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75 1800 2025 22,50
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 2000 2250 2500

Daugiasluoksniy PE-X ir PE-RT KAN-therm UltraLine, KAN-therm Push,
KAN-therm Press vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm PE-X, PE-RT vamzdziai

L [m] At [K]
n n n “ “ Ce == e =]
1 10,8 12,6 14,4 16,2 18,0
2 3,6 72 10,8 14,4 18,0 21,6 25,2 28,8 32,4 36,0
3 54 10,8 16,2 21,6 27,0 32,4 37,8 43,2 48,6 54,0
4 72 14,4 21,6 28,8 36,0 43,2 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 21,6 32,4 43,2 54,0 64,8 75,6 86,4 97,2 108,0
7 12,6 25,2 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 13,4 126,0
8 14,4 28,2 43,2 57,6 72,0 88,2 100,8 115,2 129,6 144,0
9 16,2 32,4 48,6 64,8 81,0 97,2 13,4 129,6 145,8 162,0
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 162,0 180,0
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System KAN-therm PP vamzdziy Siluminis pailgéjimas

s pailgéjimas AL, mm KAN-therm PP

L [m] At [K]

B N EEX N EE G N N N N
1 15 30 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
2 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 270 30,0
3 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
4 6,0 12,0 18,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
5 75 15,0 22,5 30,0 375 45,0 52,5 60,0 67,5 75,0
6 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
7 10,5 21,0 31,5 42,0 52,5 63,0 73,5 84,0 94,5 105,0
8 12,0 24,0 36,0 48,0 60,0 72,0 84,0 96,0 108,0 120,0
9 13,5 27,0 40,5 54,0 67,5 81,0 94,5 108,0 121,5 135,0
10 15,0 30,0 45,0 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0 135,0 150,0

System KAN-therm PP Stabi Al vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm PP Stabi Al

L [m] At [K]
I I 2 = o = =
1 0,3 0,6 09 1,2 15 18 21 2,4 2,7 3,0
2 0,6 1,2 18 2,4 3,0 3,6 4,2 4,8 54 6,0
3 09 18 2,7 3,6 4,5 54 6,3 7.2 81 9,0
4 1,2 2,4 3,6 4,8 6,0 7.2 8,4 9,6 10,8 12,0
5 15 3,0 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
6 18 3,6 54 7.2 9,0 10,8 12,8 14,4 16,2 18,0
7 21 4,2 6,3 8,4 10,5 12,6 14,7 16,8 18,9 21,0
8 2,4 4,8 7.2 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0
9 2,7 54 81 10,8 13,5 16,2 18,9 21,6 24,3 270
10 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 270 30,0

System KAN-therm PP Glass vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm PP Glass

L [m] At [K]
o] e e e = e ] fe ] [ ]
1 0,5 1,0 15 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 50
2 1,0 2,0 3,0 4,0 5.0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
3 15 3,0 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
4 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0
5 2,5 5.0 75 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
6 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
7 35 7,0 10,5 14,0 17,5 21,0 24,5 28,0 31,5 35,0
8 4,0 8,0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0 36,0 40,0
9 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
10 5.0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0
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System KAN-therm Steel vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm Steel

L [m] At [K]
Lo | o | o e f oo oo | s | oo | w0
1 0,11 0,22 0,32 0,43 0,54 0,65 0,76 0,86 0,97 1,08
2 0,22 0,43 0,65 0,86 1,08 1,30 1,51 1,73 1,94 2,16
3 0,32 0,65 0,97 1,30 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24
4 0,43 0,86 1,30 1,73 2,16 2,59 3,02 3,46 3,89 4,32
5 0,54 1,08 1,62 2,16 2,70 3,24 3,78 4,32 4,86 540
6 0,65 1,30 1,94 2,59 3,24 3,89 4,54 518 5.83 6,48
7 0,76 1,51 2,27 3,02 3,78 4,54 5,29 6,05 6,80 7,56
8 0,86 173 2,59 3,46 4,32 518 6,05 6,91 7,78 8,64
9 0,97 1,94 2,92 3,89 4,86 583 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 2,16 3,24 4,32 540 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
12 1,30 2,59 3,89 518 6,48 778 9,07 10,37 11,66 12,96
14 1,51 3,02 4,54 6,05 7,56 9,07 10,58 12,10 13,61 15,12
16 173 3,46 518 6,91 8,64 10,37 12,10 13,82 15,55 17,28
18 1,94 3,89 583 778 9,72 11,66 13,61 15,55 17,50 19,44
20 2,16 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60

System KAN-therm Inox vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm Inox

L [m] At [K]
BN BN EE I EE B N N N RO
1 0,16 0,32 0,48 0,64 0,80 0,96 112 1,28 1,44 1,60
2 0,32 0,64 0,96 1,28 1,60 1,92 2,24 2,56 2,88 3,20
3 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
4 0,64 1,28 1,92 2,56 3,20 3,84 4,48 512 576 6,40
5 0,80 1,60 2,40 3,20 4,00 4,80 5,60 6,40 7,20 8,00
6 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 576 6,72 7,68 8,64 9,60
7 112 2,24 3,36 4,48 5,60 6,72 7,84 8,96 10,08 11,20
8 1,28 2,56 3,84 512 6,40 7,68 8,96 10,24 11,52 12,80
9 1,44 2,88 4,32 576 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40
10 1,60 3,20 4,80 6,40 8,00 9,60 11,20 12,80 14,40 16,00
12 1,92 3,84 5,76 7,68 9,60 11,52 13,44 15,36 17,28 19,20
14 2,24 4,48 6,72 8,96 11,20 13,44 15,68 17,92 20,16 22,40
16 2,56 512 7,68 10,24 12,80 15,36 17,92 20,48 23,04 25,60
18 2,88 576 8,64 11,52 14,40 17,28 20,16 23,04 25,92 28,80
20 3,20 6,40 9,60 12,80 16,00 19,20 22,40 25,60 28,80 32,00
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System KAN-therm Copper vamzdziy Silumin

is pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, mm KAN-therm Copper

L [m] At [K]
o e e o] - =] “ ]
1 0,17 0,34 0,51 0,68 0,85 1,02 1,36 1,70
2 0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38 2,72 3,06 3,40
3 0,51 1,02 1,53 2,04 2,55 3,06 3,57 4,08 4,59 510
4 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76 544 6,12 6,80
5 0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 510 5,95 6,80 7,65 8,50
6 1,02 2,04 3,06 4,08 510 6,12 714 8,16 9,18 10,20
7 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 714 8,33 9,52 10,71 11,90
8 1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52 10,88 12,24 13,60
9 1,53 3,06 4,59 6,12 7,65 9,18 10,71 12,24 13,77 15,30
10 1,70 3,40 510 6,80 8,50 10,20 11,90 13,60 15,30 17,00
12 2,04 4,08 6,12 8,16 10,20 12,24 14,28 16,32 18,36 20,40
14 2,38 4,76 714 9,52 11,90 14,28 16,66 19,04 21,42 23,80
16 2,72 544 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04 21,76 24,48 27,20
18 3,06 6,12 9,18 12,24 15,30 18,36 21,42 24,28 27,54 30,60
20 3,40 6,80 10,20 13,60 17,00 20,40 23,80 27,20 30,60 34,00

Pailgéjimy kompensavimas

Kompensacinis petis

Vamzdyny Siluminiai pailgéjimai tai neigiamas reiskinys, jtakojantis sistemos funkcionavima ir patva-
rumg bei iSorine iSvaizda. Todeél jau sistemos projektavimo fazés metu reikia numatyti kompensavi-
mo sprendimus, kuriuos sudaro jvairaus pobtdzio kompensatoriai ir atitinkamai isdéstytos nejuda-
mos ir judamos atramos.

Virstinkinése sistemose siekiant perimti vamzdziy ilgio Siluminius pasikeitimus, naudojamas vamzdy-
no krypties pakeitimas kompensaciniais petimis. Dél pailgéjimo atsiradusius jtempimus perima petis,

kuris Siek tiek islinksta.

PS

zo—i]|

medziagos pastoviosios dydziai
vamzdziams KAN-therm

KAN-therm UltraLine/Press

daugiasluoksniai vamzdziai 36
KAN-therm UltraLine/Push 15
PE-X, PE-RT

KAN-therm PP-R 20
KAN-therm Steel/Inox 45
KAN-therm Copper 35




Reikiamas kompensacinio peties ilgis Ls skai¢iuojamas pagal formule:

Ls = kx VD x AL

kur: Ls — kompensacinio peties ilgis, mm, k — vamzdzio medziagos pastovioji, D — iSorinis vamzdzio
skersmuo, mm, AL — vamzdzio ilgio pasikeitimas, mm.

Peties ilgj Ls taip pat galima apskaiciuoti remiantis Zemiau esanciomis lentelémis.

Kompensacinio peties ilgis Ls daugiasluoksniams KAN-therm vamzdziams, mm

is vamzdzio skersmuo D [mm]

Pailgéjimas AL

o nnnunnnnn

5
10 426 455 509 569 580 644 720 805 904
15 522 558 624 697 n 789 882 986 1107
20 602 644 720 805 821 M 1018 1138 1278
30 738 789 882 986 1005 1115 1247 1394 1565
40 852 M 1018 1138 1161 1288 1440 1610 1807
50 952 1018 1138 1273 1298 1440 1610 1800 2020
60 1043 1115 1247 1394 1422 1577 1764 1972 2213
70 1127 1205 1347 1506 1536 1704 1905 2130 2391
80 1205 1288 1440 1610 1642 1821 2036 2277 2556
920 1278 1366 1527 1708 1741 1932 2160 2415 2711
100 1347 1440 1610 1800 1836 2036 2277 2546 2857

Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm PE-X ir PE-RT vamzdziams, mm

ISorinis vamzdzio skersmuo D [mm]

Pailgéjimas AL

m - I I T N RN R B
116 125 134 142 150 168 190

5
10 164 177 190 201 212 237 268
15 201 217 232 246 260 290 329
20 232 251 268 285 300 335 379
30 285 307 329 349 367 an 465
40 329 355 379 402 424 474 537
50 367 397 424 450 474 530 600
60 402 435 465 493 520 581 657
70 435 470 502 532 561 627 710
80 465 502 537 569 600 671 759
20 493 532 569 604 636 712 805
100 520 561 600 636 671 750 849
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Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm PP vamzdziams, mm

ISorinis vamzdzio skersmuo D, mm

Pailgéjimas AL

o I N N N TR N N G B BT
179 200 224 253 283 316 355 387 424 469

5

10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663
15 310 346 387 438 490 548 615 671 735 812
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938
30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149
40 506 566 632 716 800 894 1004 1095 1200 1327
50 566 632 707 800 894 1000 1122 1225 1342 1483
60 620 693 775 876 980 1095 1230 1342 1470 1625
70 669 748 837 947 1058 1183 1328 1449 1587 1755
80 716 800 894 1012 1131 1265 1420 1549 1697 1876
920 759 849 949 1073 1200 1342 1506 1643 1800 1990
100 800 894 1000 131 1265 1414 1587 1732 1897 2098
150 980 1095 1225 1386 1549 1732 1944 2121 2324 2569
200 1131 1265 1414 1600 1789 2000 2245 2449 2683 2966

System KAN-therm PP taip pat galima panaudoti gamyklinius kilpinius kompensatorius, kuriy kilpos
skersmuo 150 mm:

Nominalus kompensatoriaus ~ Galimas kompensuoti terminio

skersmuo, mm pailgéjimo dydis, mm =
16 80
&
20 70 N
—
25 60
32 50

Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm Steel/Inox vamzdziams, mm

ISorinis vamzdzio skersmuo D, mm
Pailgéjimas AL Sorinis vamzdZio skersmuo D,

o I I I KN N I KN KN K22 ECE KX R
220 246 270 298 337 376

2 412 468 509 520 555 600 661
4 312 349 382 422 476 532 583 661 720 735 785 849 935
6 382 427 468 517 583 652 714 810 882 900 962 1039 1146
8 441 493 540 597 673 753 825 935 1018 1039 1110 1200 1323
10 493 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1162 1241 1342 1479
12 540 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1273 1360 1470 1620
14 583 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1375 1469 1588 1750
16 624 697 764 844 952 1065 1167 1323 1440 1470 1570 1697 1871
18 661 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1527 1559 1665 1800 1984
20 697 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1644 1756 1897 2091
25 731 871 955 1055 1191 1331 1458 1653 1800 1724 1963 2121 2338
30 764 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 1972 1800 2150 2324 2561
35 795 1031 1129 1249 1409 1575 1725 1956 2130 1874 2322 2510 2767
40 825 1102 1207 1335 1506 1684 1844 2091 2274 1945 2483 2683 2958
45 854 1169 1281 1416 1597 1786 1956 2218 2415 2013 2633 2846 3137
50 882 1232 1350 1492 1684 1882 2062 2338 2546 2079 2776 3000 3307
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Elongation AL

o I I I K KN EE N R
171 192 210 232 262 293 321 364

Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm Copper vamzdziams, [mm]

ISorinis vamzdzio skersmuo D [mm]

2 404 432 467 514

4 242 271 297 328 370 414 454 514 572 611 660 727

6 297 332 364 402 454 507 556 630 700 748 808 891

8 343 383 420 464 524 586 642 727 808 864 933 1029
10 383 429 470 519 586 655 717 813 904 966 1044 1150
12 420 470 514 569 642 77 786 891 990 1058 1143 1260
14 454 507 556 614 693 775 849 962 1070 1142 1235 1361
16 485 542 594 657 41 828 907 1029 1143 1221 1320 1455
18 514 575 630 696 786 878 962 1091 1213 1295 1400 1543
20 542 606 664 734 828 926 1014 1150 1278 1365 1476 1627
25 606 678 742 821 926 1035 1134 1286 1429 1527 1650 1819
30 664 742 813 899 1014 1134 1242 1409 1566 1672 1808 1992
35 77 802 878 971 1096 1225 1342 1522 1691 1806 1952 2152
40 767 857 939 1038 7 1310 1435 1627 1808 1931 2087 2300
45 813 909 996 1101 1242 1389 1522 1725 1918 2048 2214 2440
50 857 959 1050 1161 1310 1464 1604 1819 2021 2159 2333 2572

Kompensacinio peties
atsakoje nustatymas

Kompensacinio peties ilgio Ls zinojimas yra reikalingas, kad baty galima saugiai sumontuoti atsakas
nuo vamzdyno, kuris pailgés (o atSakos vietoje néra nejudamos atramos). Priémus per trumpa

Ls atkarpg bus fiksuojamas pernelyg didelis jtempimas trisakio vietoje, o krastutiniu atveju gali bati
paZeistas sujungimas (Zidréti taip pat punktg ,Santechniniy stovy montavimas”).

Skaiciuojant kompensacinio peties ilgj Ls, reikia atsiminti, kad jo ilgis negali buti didesnis uz maksi-
maly atstumg tarp duoto skersmens vamzdyno apkaby.

1SO 9001
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Z tipo kompensatorius

System KAN-therm naudojami kompensatoriai

Z formos kompensatorius
Vamzdyny Siluminiy pailgéjimy pasekmiy kompensavimui naudojami jvairiy konstrukcijy kompen-
satoriai, panaudojantys kompensacinio peties veikima. Jeigu galima lygiagreciai perstumti klojamo

vamzdyno a$j, tuomet galima panaudoti Z formos kompensatoriy.

_ L1 T_Au“‘
)( : : III.. =
PS PP H
o »
» L]
» L]
L]
. o <
» L]
» L]
N L
N L
N L )
L]
. F — — <
Ummmn — — 7\
PP PP PS
| AL2 | L2 \

Skaiciuojant kompensatoriaus peties ilgj A = Ls, priimama, jog salyginis ilgis Lz =L1 + L2. Siam ilgiui
nustatome pailgéjima AL (pagal formule arba is lenteliy), o véliau Ls dydj (pagal formule arba
iS lenteliy). Peties ilgis A negali bati didesnis nei maksimalus atstumas tarp duoto skersmens vamz-

dyno tvirtinimy. Ant jo negalima montuoti jokiy tvirtinimo apkaby

U formos kompensatorius
Jeigu vamzdyno pailgéjimo negalima kompensuoti keiciant kryptj (vamzdyno asis per visg ilgj eina
viena tiesia linija), tuomet reikia naudoti U formos kompensatoriy.

Kompensatoriaus peties ilgj A reikia skaiciuoti pagal formule arba is nurodyty kompensacinio peties

ilgio lenteliy, priimant, jog A = Ls.

Jeigu atstumai nuo kompensatoriaus vidurio iki artimiausiy nejudamy atramy NA néra vienodi,
tuomet skaiciuojant jo peties ilgj A reikia taikyti ilgesnés vamzdyno, kuriame sumontuotas kom-
pensatorius, atkarpos pailgéjima AL (paveiksle L2 atkarpos pailgéjimas AL2). Optimalu montuoti

kompensatoriy nagrinéjamo vamzdyno atkarpos viduryje (L1 = L2).

U tipo kompensatorius
su nejudama atrama L1 AL1| AL2 L2
T 7 '
> = TPy = = >
PS PP S e PP PS
&4 \J
. .
o <z 9
N\
PS
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U tipo kompensatorius

, L1 ALl AL2 L2 ,
1 1

> — AR AL — — >

PS PP PP PP PS

& .
L4 .
L4 .
4 \J
L4 . <
&y \J
o 9

S

Kompensatoriy dydZiy nustatymo metu reikia vadovautis Siais principais:

U formos kompensatoriy reikia montuoti, panaudojant 4 sistemos 90 laipsniy alkanés ir vamzdziy
atkarpas.

Daugiasluoksniams System KAN-therm Ultraline ir KAN-therm Press vamzdziams, U formos
kompensatoriy galima montuoti atitinkamai islenkiant vamzdj. Tokiu atveju reikia islaikyti minimaly
lenkimo spindulj

R =5 x D (nerekomenduojama lenkti vamzdziy, kuriy skersmuo didesnis nei 32 mm).

Minimalus kompensatoriaus plotis S turi uztikrinti laisva kompensuojamy atkarpy L1 ir L2 peciy
darbg ir jvertinti naudojamos Siluminés vamzdyno izoliacijos storj.

Priimama:
S=2xg,, + ALl + AL2 + Smin

S = 150 =200 mm
g, — izoliacijos storis

Plieniniams Steel/Inox vamzdziams priimama:
S=":A

Kompensatoriaus peties ilgis neturéty bati didesnis nei maksimalus atstumas tarp duoto skersmens
vamzdyno tvirtinimy. Ant peciy negalima montuoti jokiy tvirtinimo apkabuy.

Silfoniniai kompensatoriai KAN-therm Steel/Inox plieniniy vamzdziy sistemoms
Visais jmanomais atvejais rekomenduojama projektucti ir atlikti nataraly (geometrinj) kompensavima.

Tais atvejais, kai plieninio vamzdyno pailgéjimy negalima kompensuoti kompensaciniais petimis
(L, Z arba U tipo kompensatoriais), galima panaudoti gamyklinius asinius silfoninius kompensatorius.
Kompensatoriy ir montavimo btdga reikia pasirinkti pagal gamintojo nurodyta instrukcija.
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Medziaga ir panaudojimas

KAN-therm Inox asiniai silfoniniai kompensatoriai yra pagaminti i$ 1.4404 neradijancio plieno ir skirti
vidaus, uzdaroms, sléginéms Sildymo ir atvesinto vandens sistemoms.

Démesio: Kompensatoriai neturi higienos sertifikaty ir todél jy negalima naudoti
geriamo vandens sistemose.

Konstrukcija ir techninés specifikacijos

Kompensatoriai turi presuojama gala (15-54 mm) arba paprastg vamzdzio galg (76,1-108 mm).
Sujungimai atliekami trijy tasky M profilio radialiniu presavimu.

Kompensatoriai @15-54 mm

Medziaga 1.4404 (AISI 316L)

Tarpiné EPDM70

Toon 135°C

T 150 °C

P 16 bar

Gofravimo profilis M

d1 =d2 15 mm 18 mm 22 mm 28 mm 35 mm 42 mm 54 mm
D1 = D2 24 mm 27 mm 32 mm 38 mm 45 mm 54 mm 65 mm
a 24 mm 27 mm 37 mm 44 mm 50 mm 60 mm 72 mm
I 70 mm 66 mm 78 mm 84 mm 88 mm 94 mm 110 mm
L 110 mm 106 mm 120 mm 130 mm 140 mm 154 mm 180 mm
Maks. kompensuojamas pailgéjimas Al 14 mm 16 mm 20 mm 22 mm 24 mm 24 mm 30 mm
Efektyvusis plotas [cm?] 3,1 4,0 7.2 10,5 13,9 20,4 31,0
Spyruoklés standumas [N/mm] 28 28 40 42 54 47 48
Svoris 0,05 kg 0,07 kg 0,13 kg 0,16 kg 0,24 kg 0,31 kg 0,46 kg




Kompensatoriai @76,1-108 mm

Medziaga 1.4404 (AISI 316L)
Toon 135°C
L. 150 °C
P 16 bar
d1 =d2 76,1 mm 88,9 mm 108 mm
a 92 mm 106 mm 130 mm
esl = es2 55 mm 63 mm 77 mm
L 276 mm 290 mm 346 mm
Perimamas pailgéjimas Al 30 mm 30 mm 30 mm
Efektyvusis plotas [cm?] 52,5 73,2 115,0
Spyruoklés standumas [N/mm] 60 82 92
Svoris 1,41 kg 1,61 kg 2,10 kg
T
oz o
. J
L
L es2 —
Paskirtis

KAN-therm Inox kompensatoriai yra skirti KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox vamzdyny Silumi-

niam pailgéjimui kompensuoti.

Rekomendacijos panaudojimui

Kompensatoriy konstrukcijos pagrinda sudaro elastingi silfonai, kuriy standumas yra mazesnis
uz kompensuojamy vamzdyny standuma. Tai salygoja montavima tik tiesiose atkarpose, i$ dviejy

pusiy pritvirtinant nejudamomis atramomis,

Kompensatoriy negalima montuoti posakiuose ir kitose pailgéjima savaime kompensuojanciose

atkarpose,

Sio tipo kompensatoriai netinka sistemos radialiniy poslinkiy, isilenkimy ir sasukos jegoms atlaikymui,

Sie kompensatoriai turi bati montuojami be i&ankstinio jtempimo.

1SO 9001
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Montavimo metodas

Asinius silfoninius kompensatoriai galima montuoti horizontaliuose ir vertikaliuose vamzdynuose,
montuoti ant sieny arba techninése Sachtose kanaluose.

Atliekant montavima techninése Sachtose, turi bati numatytos revizijos angos, kad bty galima
kompensatoriaus apziara.

Esant Silumos izoliacijai iskyla asinio silfoninio kompensatoriaus uztersimo pavojus, jis turi bati apsau-
gotas nuo galimo mechaninio uztersimo, kuris gali jj pazeisti patekdamas j tarpg tarp silfono bangeliy.

Jei silfoninis kompensatorius turi Silumos izoliacijg, reikia naudoti papildoma gaubta, apsaugantj nuo
izoliacijos patekimo j tarpa tarp silfono bangeliy.

Tarp dviejy gretimy nejudamy atramy draudziama montuoti daugiau nei vieng kompensatoriy.

Judamos atramos turi visiskai apgaubti vamzdzius, nesukeldamos per didelio pasipriesinimo vamz-
dyno siluminiams poslinkiams. Maksimalus laisvumas turi bati ne didesnis kaip 1 mm.

Norint pasiekti teisinga stabiluma, kompensatorius turi bati sumontuotas ne didesniu kaip 4 x d
atstumu nuo artimiausios nejudamos atramos.

Maksimalus atstumas nuo kompensatoriaus iki pirmosios nejudamos atramos negali bati didesnis
nei 4 x d.

Leistinas vamzdyno asies nuokrypis abiejose kompensatoriaus pusése neturi virsyti 2 mm.

Maksimalus atstumas tarp atramy, [m] - KAN-therm Steel/Inox vamzdziai

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]

Vamzdyno padétis
15 18 22 28 35 42 54 76,1 88,9 108 139 168

Sandarinimas 1,25 15 2 2,25 2,75 3 35 4,25 4,75 5 5 5

Teisingas tvirtinimas

PS PP PS PP




Neteisingas tvirtinimas

Garantija

Garantija aSiniams silfoniniams kompensatoriams suteikiama cikly skaiciui Nc = 1000, kai kiekvienas
silfono suspaudimas ir issiplétimas (net ir nepilno veikimo diapazono atveju) laikomas vienu ciklu.
Cikly skaicius nurodytas 20 + 5 °C temperattrai. Kity darbiniy temperattry atveju cikly skaicius turi
bati apskaiciuojamas, naudojant temperattros sumazinimo koeficienta:

NC = 1000 - Tf

kur:
L -35°C 0°C 20°C 100 °C 150 °C
5 0,90 0,95 1,0 09 0,85

Démesio! Kompensatoriy montavimas nukrypstant nuo asies sutrumpina jy tarnavi-
mo laika!

Kompensatoriy tvirtinimas, kuris neatitinka gamintojo rekomendacijy, panaikina garantijg ir sutrum-
pina jy tarnavimo laika.
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A. Stovo konstrukcijos
pavyzdys, naudojant U formos
kompensatoriy (tinkamas visoms
sistemoms KAN-therm)

B. Stovo konstrukcijos pavyzdys,
stovo viduryje naudojant
nejudama atrama (tinkamas
System KAN-therm Press, Steel,
Inox vamzdziams ir KAN-therm
PP Stabi Al vamzdziams)

C. Stovo konstrukcijos
pavyzdys, naudojant

savaiminj kompensavima
(,standus” montavimas)
(tinkamas System KAN-therm
PP i KAN-therm Push)

Kompensacinio peties
uztikrinimas, montuojant
stovy atsakas techninése

sachtose (pavyzdziai)

Sistemy stovy — magistraliy pailgéjimy kompensavimo taisyklés

Sistemy stovy — magistraliy montavimo ant sieny ar sachtose metu, reikia atsizvelgti j jy judéjima
iSilgai asies, sukelta temperattros pokyciy, atitinkamai isdéstant nejudamas atramas, kompensato-
rius ir kompensuojant atSakose fiksuojamus jtempimus. Todel praktiskai kiekviena pailgéjimo rizikos
paveikty sistema reikia analizuoti individualiai.

Pasirinktas sprendimas priklauso nuo sistemy stovy vamzdziy ir atSaky medziagos, sistemos darbo
parametry, stovuose esanciy atsaky skaiciaus bei laisvos vietos (pvz. techninéje Sachtoje). Sistemos
stovuose naudojamy kompensaciniy sprendimy pavyzdZiai pateikti a, b, ¢ paveiksléliuose.

PS
PP D |
PP D=l
— —
| E— — [ E— E—
}Dps PP O]
—
PS
[ — —
PP D] = |
—
PS
[ — E—
1 1
PP PP

Kiekvienu atveju, sistemos stovo jungimo vietoje reikia numatyti atitinkamai ilgg kompensacinj petj.
Taip pat sistemos stovo gale, paskutinio prietaiso/sklendés jungimo vietoje reikia uztikrinti atitinka-
mo ilgio kompensacinj petj.

Kiekviena atSaka (pvz. radiatoriaus ar vandens skaitiklio jungimas) turéty bati galima laisvai lenkti
(dél stovo judésio isilgai asies), kad arti trisakio nesusidaryty kritinis jtempimas. Galima tai atlikti,
uztikrinant atitinkama kompensacinio peties ilgj (1, 2, 3 pav.). Tai ypac svarbu sistemos montavimo
techninése Sachtose metu. Jeigu prie atSakos trisakio esanti nejudama atrama sumontuota taisyklin-
gai, tuomet néra batina Sioje atSakoje montuoti kompensacinio peties.

(1] (2] Ls (3]

System KAN-therm Push ir PP vamzdziams, galima atsisakyti ilgio pokyciy kompensavimo, kai
tiesiogiai prie kiekvieno trisakio su atSaka montuojamos nejudamy atramy apkabos. Tai yra taip
vadinamas ,standus” montavimo btdas (pav. C, 178 psl).

Padalijus stova (nejudamy atramy pagalba) j santykinai trumpas atkarpas (dazniausiai vieno auksto
ilgio, ne ilgesnes nei 4 m), pailgégjimy dydis taip pat yra nedidelis, o susidarusius jtempimus kom-
pensuoja nejudamy atramy apkabos. Susidarusius nedidelius vamzdyno issikraipymus galima
apriboti, atitinkamai tankiai iSdéstant judamy atramy apkabas (tankiau, jeigu stovas montuojamas
virs tinko, matomose vietose)



Potinkiniy/pogrindiniy sistemy pailgéjimy kompensavimas

Klojant System Kan-therm Press ir Push vamzdynus betono arba tinko sluoksniuose terminio pailgéji-
mo reiskinys taip pat vyksta. Vis dél to, tiesiant vamzdzius apsauginiuose vamzdziuose arba izoliaci-
jose, dél pailgéjimo sukelti jtempimai néra tokie dideli, nes vamzdziai gali iSsikraipyti juos supanciame
apsauginiame gofruotame vamzdyje arba izoliacijoje (savaiminio kompensavimo reiskinys).

Rekomenduojama naudoti 10% perteklinj vamzdzio ilgj, palyginti su tiesia linija.

Siy jtempimy dydziy ribojimui jtakos taip pat turi vamzdziy klojimas lankais. Si taisykle ypac svar-

bi tuomet, kai yra vamzdyny susitraukimo galimybé (pvz. salto vandens sistema klojama karstg
vasaros dieng) — tiesiant ilgg vamzdyno atkarpa tiesiai, be 10ziy arba lanky, yra pavojus, jog vamzdis
JSsitrauks” is jungties, pvz. trisakio.

Polipropileniniai System KAN-therm PP vamzdZiai gali bati klojiami tiesiogiai grindyse (jeigu néra
ribojimy, susijusiy su termine ir akustine izoliacija). Tokiu atveju, vamzdj supantis betono sluoksnis
neleidzia vamzdziui termiskai pailgéti, vamzdis perima visus jtempimus (jie bus mazesni uz kritinj
dyd)). Daugiau informacijos apie vamzdziy klojima grindyse ir po tinku rasite ,KAN-therm sistemos
klojimas statybinése atitvarose” skyriuje.

System KAN-therm montavimo taisykles

Sprendimy jvairovés ir plataus asortimento déka, System KAN-therm suteikia galimybe projek-
tuoti ir montuoti bet kokig vidaus slégine sistema, kuria sudaro magistralés, stovai ir skirstomieji
vamzdynai. Sie elementai gali bati klojami ant sieny ir luby (virtinkinis montavimas) arba gali bati
statybinése atitvarose (potinkinis montavimas — sienose ir grindyse). Tarpinis skirstomyjy vamzdyny
klojimo budas tai vamzdZiy klojimas specialioje grindjuostéje

Virstinkinés sistemos - stovai ir horizontalis vamzdynai

Montavimas virs statybiniy atitvary taikomas klojant santechniniy sistemy magistrales negyvenamo-
se patalpose (rdsiai, garazai) ir montuojant santechniniy sistemy stovus pramoniniuose ir negyve-
namuose objektuose arba techninése Sachtose.

Toks klojimo badas taip pat naudojamas seny sistemy rekonstrukcijy metu (pvz. Sildymo sistemos
keitimas), panaudojant System KAN-therm PP bei Steel, Inox ir Copper.

Tokiy sistemy projektavimo metu, be techniniy reikalavimy, reikia atsizvelgti ir j estetikg. Todél reikia:
parinkti atitinkama vamzdziy rasj ir jungciy sistema,

tiksliai parinkti Siluminiy pailgejimy kompensavimo bada,

parinkti tinkama, atitinkantj reikalavimus vamzdyny tvirtinimo btda,

parinkti atitinkama Silumine izoliacijg (priklausomai nuo sistemos paskirties ir aplinkos).
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Vamzdziy klojimo
grindyse pavyzdZiai.
A. Lubose virs nesildomy patalpy

B. Lubose virs Sildomy patalpy

C. Tiesiogiai betono sluoksnyje

System KAN-therm montavimas statybinése atitvarose

Pagal Siuolaikines statybos reikalavimus, KAN-therm vamzdynus galima montuoti sieny grioveliuo-

se, kurie véliau uztaisomi skiediniu ir tinku, o taip pat jvairiy rasiy liejamose grindyse.

Tai tinka vamzdynams is PE-RT ir PE-Xc, PP-R bei daugiasluoksniy KAN-therm vamzdziy, kolektori-
nése bei trisakinése sistemose su Ultraline, Push ir Press tipo jungtimis, bei virinamomis KAN-therm
PP jungtimis.
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@

2 45 mm

~0.0.0

0o

©

CoONOUVAWNS=

CONOUVA, WN=

mhwh=

. grindy danga

. betono sluoksnis

. plévelé

. Siluminé vamzdZio izoliacija
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. KAN-therm sistemos vamzdis
. Siluminé izoliacija
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grindy danga

betono sluoksnis

Siluminé vamzdzio izoliacija
KAN-therm sistemos vamzdis
lubos



System KAN-therm Steel
ir KAN-therm Inox klojimo
pavyzdys

A. po tinku,

B. grindyse

Démesio

Srieginiy sujungimy negalima paslépti po betonu ar tinku. Sieny grioveliuose esantys vamzdynai
turi bati apsaugoti nuo salycio su astriomis grioveliy briaunomis, pageidautina, montuojant juos
apsauginiuose vamzdZiuose (pravadiniuose vamzdziuose) arba Siluminéje izoliacijoje (jei reikia).

Grindyse montuojamus vamzdzius reikia kloti apsauginiuose vamzdziuose arba silumingje izolia-
cijoje (jeigu taikomi tokie reikalavimai) (Ziaréti ,Sistemos KAN-therm Silumineés izoliacijos” skyriy).
Izoliacija gali bati naudojama, siekiant sumazinti Silumos nuostolius, neleisti pakilti grindy tempera-
tOrai virs vamzdziy (maks. 29 °C), dalinai gali atlikti vamzdZziy akustinés izoliacijos funkcija. LeidZiama
KAN-therm PP vamzdZzius tiesti grindyse be apsauginiy vamzdZiy, jeigu bus parinktas atitinkamas
betono sluoksnio storis.

Minimalus betono sluoksnio storis virs vamzdZio ar izoliacijos virsaus yra 4,5 cm. Jei storis yra
mazesnis, virs vamzdziy rekomenduojama atlikti papildomg uzpildo armavima. Kuomet sluoksnis
yra plonesnis, rekomenduojama papildomai armuoti sluoksnj virs vamzdziy. Grindyse montuojami
vamzdZiai negali pazeisti akustinés izoliacijos vientisumo. Jeigu vamzdis montuojamas apsauginia-
me vamzdyje (vamzdis vamzdyje) arba Siluminéje izoliacijoje, jo klojimas atliekamas lankais vingiuo-
jant vamzdj. Taip galima isvengti vamzdyny terminiy susitraukimy pasekmiy.

Vamzdzius prie pavirsiaus reikia tvirtinti pavieniais arba dvigubais plastikiniais kabliais. Kol vamzdynai
bus padengti tinku ar betonu, reikia atlikti sandarumo bandyma ir saugoti vamzdzius nuo pazeidi-
mo. Statybos darby metu, uzpildu dengiami vamzdziai turety bati uzpildyti vandeniu su slegiu.

Montuojant sistemas po tinku, pries statybiniy apdailos darby vykdyma rekomenduojama atlikti sis-
temos inventorizacijg (pvz. nuotraukomis). Taip ateityje galima iSvengti netyciniy po tinku ar betonu
paslépty vamzdziy pazeidimu.

System KAN-therm Steel/Inox/Copper vamzdziy klojimas

Nerekomenduojama montuoti plieniniy KAN-therm Steel, KAN-therm Inox bei KAN-therm Copper
vamzdZiy sistemy tinke arba betono sluoksniuose, nes yra didelé korozijos rizika ir didelés jegos,
atsirandancios dél Siluminio vamzdziy pailgéjimo. KAN-therm Steel, KAN-therm Inox ir KAN-
therm Copyper sistemas galima uZtinkuoti ar padengti islyginamuoju sluoksniu, tik jei bus uztikrintas
taisyklingas Siluminiy vamzdZiy pailgéjimy kompensavimas ir elementai bus apsaugoti nuo kons-
trukcijy sudedamuyjy daliy sudétyje esanciy cheminiy medziagy. Tai galima uZtikrinti, montuojant
vamzdzius ir fasonines detales elastingoje medziagoje, pvz. vandeniui atsparioje akytoje putplascio
izoliacijoje. Taip pat reikia eliminuoti salycio su dregme, aplinka, kurioje yra chloras ir chloridy jonai,
ar kita korozine aplinka, galimybe naudojant visiskai dregmeés nepraleidziancia izoliacija.

i
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KAN-therm paskirstymo sistemos

Deél plataus vamzdziy rosiy ir jungimo technikos pasirinkimo, System KAN-therm galima montuoti
bet kokj paskirstymo blda jungiant vandentiekio ir sildymo sistemy prietaisus. Tai tinka tiek naujoms
statyboms, tiek renovuojamiems objektams.

Kolektoriné sistema

Prietaisai (radiatoriai ar kiti Sildymo prietaisai) maitinami atskirais vamzdZiais, kurie pakloti grindyse
is KAN-therm kolektoriaus. Kolektoriai montuojami potinkinése arba virstinkinése KAN-therm kolek-
torinése spintelése arba techninése Sachtose. Grindyse néra jokiy sujungimy. Galima atjungti terpes
srauta j kiekvieng prietaisa.

Panaudojimas: radiatorinés Sildymo sistemos, karsto ir Salto vandens sistemos, nauji pastatai.

Vamazdziy rasys: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, daugiasluoksniai ir KAN-therm PP, vamzdZiai ritiniuose
ir tiesus.

Prietaisy jungimas: KAN-therm UltraLine, KAN-therm Push/Push Platinum, KAN-therm Press
sistemos, uzspaudziancios srieginés jungtys.

Kolektoriy jungimas: daugiasluoksniai KAN-therm vamzdziai, tiests KAN-therm PP, Steel, Inox
ir variniai vamzdZiai.

1. Trisakiné Sildymo sistema.
2. Trisakiné vandentiekio sistema.
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1. Kolektoriné Sildymo sistema.
2. Kolektoriné $ildymo sistema.

Kolektorine-trisakiné
Sildymo sistema

Trisakiné sistema

Prietaisai maitinami nuo sistemos stovy per sakotinj grindyse ir sienose nutiesty vamzdziy tinkla.
Kuo arciau prietaisy, tuo vamzdziy skersmenys palaipsniui mazéja. Galimas vamzdziy jungimas
grindyse (ar po tinku). Lyginant su kolektorine sistema, prietaisy prijungimui panaudoty vamzdziy
kiekis yra mazesnis, taciau skersmenys btna didesni.

Panaudojimas: radiatorinés Sildymo sistemos, karsto ir Salto vandens sistemos, nauji pastatai.
Vamazdziy rasys: KAN-therm PE-RT, PE-X, daugiasluoksniai ir KAN-therm PP vamzdZiai ritiniuose
ir tiesds.

Prietaisy jungimas: KAN-therm Ultraline, KAN-therm Push/Push Platinum, KAN-therm Press sis-
temos arba virinamos PP sistemos, srieginés jungtys. Trisakiniai jungimai — tik KAN-therm UltraLine,
Push/Push Platinum ir Press arba virinamos PP sistemos (srieginiy jungciy naudoti negalima).

Padavimo stovai (horizontaliis vamzdynai): KAN-therm daugiasluoksniai, PP, Steel, Inox ir va-
riniai tiests vamzdZiai.

Kolektoriné-trisakiné (misri) sistema

Sistemos pagrindas - kolektoriai, taciau kai kurie skirstomieji vamzdynai gali iSsisakoti. Galima riboti
kolektoriaus ziedy kiekj ir sumazinti bendra vamzdyny ilgj. Trisakiy sujungimai — tik uztraukiamieji
Push ir Press arba suvirinami PP (negalima naudoti srieginiy jungciy).
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Ziedine dvivamzde
Sildymo sistema

,Stovy” Sildymo sistema

Ziediné sistema

Prietaisai maitinami vieno arti sieny esancio vamzdyno pagalba, kuris sudaro atvirg arba uzdara
Zieda. Vamzdzius galima kloti grindyse, vir$ tinko arba grindjuostése. Galima naudoti vienvamzdése
sistemose, galima suprojektuoti lengvai hidrauliskai subalansuojama Tichelmano dvivamzde sistema.
Galima naudoti esamuose pastatuose.

Taikymas: radiatorinés sildymo sistemos, karsto ir Salto vandens sistemos, technologinés sistemos,
nauji ir renovuojami pastatai.

Vamzdziy rasys: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, PP, daugiasluoksniai vamzdZziai ritiniuose arba tiesas,
KAN-therm Steel ir Inox (virs tinko).

Prietaisy jungimas: KAN-therm Ultraline, Push/Push Platinum, Press sistemos arba virinama
PP sistema, sriegnés jungtys. Trisakiy jungimas — UltraLine, Push ir Press, PP arba srieginés jungtys
(tik virs tinko).

Padavimo stovai: daugiasluoksniai KAN-therm vamzdziai, PP, Steel, Inox ir variniai tiests vamzdziai.

.Stovy” sistema

Tradicine prietaisy maitinimo sistema, Siuo metu retai naudojama statybose. Kiekvienas prietaisas
(arba prietaisy grupe, pvz. vandentiekio mazgas) maitinamas atskiru stovu. Naudojama, visy pirma,
keiciant esamas sistemas. Panaudojimas: radiatorinés Sildymo sistemos, karsto ir Salto vandentiekio
sistemos, nauji ir remontuojami pastatai.

Taikymas: radiatorinés sildymo sistemos, karsto ir Salto vandens sistemos, nauiji ir renovuojami
pastatai.

Vamzdziy rasys: daugiasluoksniai KAN-therm vamzdziai, PP, Steel, Inox ir variniai tiestis vamzdZiai.

Prietaisy jungimas: KAN-therm Ultraline, Press sistemos arba virinamos KAN-therm PP sistemos,
srieginés jungtys.

Padavimo stovai: tiesds vamzdziai KAN-therm daugiasluoksniai, PP bei Steel ir Inox.




a5 Plastikiniy vamzdziy jungimas prie Silumos
Saltiniy
Siekiant nuo Silumos 3altinio ar kito jtaiso, galincio sukelti per didelj Silumos generavima, tiesioginio

poveikio apsaugoti i$ plastiko pagamintus vamzdziy elementus, rekomenduojama naudoti ne ma-
Zesnio nei 1 m ilgio metalinio vamzdZio atkarpa.

Visi Silumos Saltiniai, prijungti prie plastikinés sistemos, turi bati apsaugoti nuo maksimalios leistinos
temperatdros tam tikram vamzdzio tipui ir konstrukcijai virsijimo:

—  PE-Xc, PE-RT, PP - 90 °C,

—  PE-Xc/Al/PE-HD Platinum, PE-RT/AI/PE-RT, PE-Xc/Al/PE-Xc — 95 °C,

—  PE-RT Blue Floor =70 °C.

Radiatoriy jungimai

Siuolaikinése $ildymo sistemose radiatoriai gali bati jungiami i$ $ono (C tipas) arba i§ apacios
(VK tipas). System KAN-therm sitlo platy jungciy ir abiejy radiatoriy tipy prijungimui naudojamy
elementy asortimenta.

Soninio jungimo radiatoriai - po tinku montuojama sistema

Radiatoriaus jungimas
(padavimo ir grazinimo atsakos)
System KAN-therm Steel

Siuo metu reciau sutinkamas radiatoriy jungiimo badas, dazniausiai naudojamas sistemy remon-
to ir keitimo metu. AtSakos jungiamos prie radiatoriy, panaudojant standartines sriegines jungtis.
Naudojant daugiasluoksnius KAN-therm UltraLine, KAN-therm Press vamzdzius ir polipropileninius
KAN-therm PP vamzdzius, atSakas reikia kloti vir$ tinko, iSlaikant maksimalius atstumus tarp laikikliy
ir atsizvelgiant j pailgejimy kompensavimo taisykles. Plastikinius vamzdzius rekomenduojama kloti
sienose arba slépti juos po uzdanga. KAN-therm UltraLine,

§ildymo sistemose i$ metaliniy vamzdziy KAN-therm Steel ir Inox dazniausiai sutinkamas variantas
stovas — atsaka — radiatorius, kur vamzdziai jungiami prie radiatoriy sisteminémis sriegineémis jungti-
mis. Sistemos atnaujinimo atveju, radiatoriy jungimus reikia kloti seny atSaky vietose.
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Soninio jungimo radiatoriai - po tinku montuojama sistema

KAN-therm Ultraline, Push/Push Platinum, KAN-therm Press ir KAN-therm PP sistemos leidZia
patogiai prijungti $oninio jungimo bei voniy radiatorius (lent. Soninio jungimo radiatoriy jungimo
pavyzdziai — po tinku montuojamos sistemos).

Apatinio jungimo radiatoriai (VK) - po tinku montuojama sistema

Apatinio jungimo radiatoriy jungimui optimalius sprendimus sitlo System KAN-therm UltraLine,
Push/Push Platinum ir Press, kuriy pagrindas specialios jungtys (alkanés ir trisakiai) su 15 mm vari-
niais ir 16 mm daugiasluoksniais vamzdeliais (lent. Apatinio jungimo radiatoriy jungimo pavyzdZiai
— po tinku montuojamos sistemos).

Metaliniy vamzdziy uzverziamos jungtys

System KAN-therm sitlo dviejy rasiy uzverziamas jungtis metaliniams vamzdziams. Uzverziama
jungtj variniams vamzdziams G%" 17709043005 ir GY2" 1709043003 galima naudoti su 15 mm skers-
mens nikeliuotais variniais vamzdziais. Universalig uzverziamga jungtj vamzdziams 1709043010 gali-
ma naudoti su metaliniais vamzdziais (15 mm skersmens variniais, nikeliuotais variniais, KAN-therm
Steel ir Inox vamzdZiais). Universalios jungties konstrukcija leidZia ja naudoti daug karty.

1709043003 1709043010
eIy
a7 RGN
eZ S
Cu 15 mm Cu 15mm

Steel/Inox 15 mm



1. System KAN-therm

Push maisytuvy

jungimo jungtis

2. System KAN-therm PP
maisytuvy jungimo jungtis
3. System KAN-therm Press
maisytuvy jungimo jungtis

Vandentiekio sistemos jrenginiy jungimas

Visos KAN-therm sistemos (iSskyrus KAN-therm Steel) sitlo specialias vandentiekio sistemos jrengi-

niy jungimui skirtas jungtis (maisytuvy jungimus).

System KAN-therm UltraLine, Push/Push Platinum ir Press naudojamy jungimy pavyzdziai pateikti

lentelgje.

(1) 2]

._.........---v—-.-.-.-’ B3
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Radiatoriy jungimas

KAN-therm jungiamieji elementai
Schema, aprasymas,

nuotrauka Push/Push Pagalbiniai elementai
4 UltraLine
Platinum

SONINIO JUNGIMO RADIATORIAI (TIPAS C) — JUNGIMAS IS SIENOS

Tiesioginis jungimas

A @

L

o

¥’

£ nipelis G'2"

2 W
w

Platinum
D14 %2 G¥a" =
@18x2,5 G¥" 0
tiktai vamz- ,f w . \Ii
dziams Plati- s 214 G% \ |
num! o 216 G¥" +
g}j g;z Peréjimo nipelis G¥4"xG"2"
A
- @16 GV2"
A @14 GHA"
S @20 G¥4"
J!Z;;?;Sisuzvemamomw plastikiné kreipiancioji
Tiesioginis jungimas
F
A \
.'M“"
|-C %\ plastikiné kreipiancioji
14
o @16
s @20
i$ sienos jungtimis su i$oriniu 214x2 (3%1 )
sriegiu @18 x2,5 G2

D18x2,5G¥%

Jungimas alk@inémis su atrama

0

v

S

D12x2A
D14x2A
@18x2,5A

I$ sienos - jungimas vienoje

puséje
12x2 =210
14x2 =210
12x2 L=300

. R " 14x2 =750

1$ sienos — jungimas abiejose 18x2,5 =210

pusese 18x2,5 =300
18x2,5 L=750

16x2 =210
16x2 =300
16x2 L=750

plastikiné kreipiancioji

o2

14 1=300 jungtis v"ariniam vamdeliui
16 L=300 215 G%

20 =300
14 =750
16 L=750
20 =750

varinio vamzdelio uzspaudi-
mas @15 G'2"

\)

Jungties korpusas G2"x G'/2"

14 =300
16 L=300

214
220




Schem ragvm KAN-therm jung ji elementai
; en:' :lrp a:: o Pagalbiniai elementai

APATINIO JUNGIMO RADIATORIAI (TIPAS VK) = JUNGIMAS IS GRINDUY

Tiesioginis jungimas uzverziamomis jungtimis (eurokugiais)

oA = -

i‘

@12 x2 GYa" 214 G'2"
@12 x2 G¥4" D14 G¥%4"
D14 %2 GV2" 216 GV2" Plastikiné alkiné
D14 x2 GY4" D16 G¥%4"
216 x2 G¥4" @20 G¥4"

218 x 2,5 G¥4"

014 G¥"
¢ At
@ 020 G¥%"

“&\.ﬁ Plastikinis vamzdzio
be ventiliy B14x2 GYa" antgalis
216 x 2 G¥%4"
Tiktai vamzdziams
Platinum!

oA | S -
- 5

gusz @16 GV
14%2A D16 Cor

?18 x2,5A . @20 G¥% Plastikiné alkané
jungimui naudojant

elementa su daugia-
sluoksniu vamzdziu,
radiatoriy jungti sriegi-
némis jungtimis (Press)

=

=500 Plastik_inis vamzdzio
su tiesiais ventiliais @16x2/18%2,5 antgalis
(viengubais ar integruotais)

189

1SO 9001




190

Schema, aprasymas,

nuotrauka

KAN-therm jung ji elementai

APATINIO JUNGIMO RADIATORIAI (TIPAS VK) = JUNGIMAS IS GRINDUY

Pagalbiniai elementai

Jungimas tiesiais vamzdeliais (viengubais ar dvigubais) Cu 15mm

be ventiliy

su tiesiais ventiliais

-
@12 % 2A

D14 %x2A
@18 x 2,5A

—

@12x2 =200
D14x2 L=200
©12x2 L=300
©18x2,5 L=200
©18x2,5 L=300

D—

@12x2 =210
D14x2 L=210
@12x2 L=300
D14x2 L=750
218x2,5 =210
©18x2,5 L=300
218x2,5 L=750

h

@16x2 L=200
@16x2 L=300

216x2,5 =210
216x2,5 L=300
@16x2,5 L=750

D14x2 L=300

@16x2 L=300
@20x2 =300

F

D14x2 L=300
216x2 L=300
©20x2 L=300
D14x2 L=750
216x2 L=750
@20x2 L=750

So8
Bar

&P

Jungtis variniam vamz-
deliui @15 G¥4"

\)

Jungties korpusas
GY2"x GV2"

o€

Jungtis variniam vamz-
deliui @15 GV>"

Varinio vamzdelio uz-
spaudimas @15 G'2"




Schema, aprasymas,

nuotrauka

KAN-therm jungiamieji elementai

Push/Push Platinum “

UltraLine

APATINIO JUNGIMO RADIATORIAI (TIPAS VK) = JUNGIMAS IS GRINDY

Pagalbiniai

elementai

Jungimas trisakiais su variniais vamzdeliais @15

o A

=

be ventiliy

su tiesiais ventiliais

X,

@12 x 2A
D14 x 2A
218 x 2,5A

| @25x3,5A

@32 x4,4A

L=300

D14x2 /D14x%2
218x2,5 /D18x2,5
@25x3,5 /@25%3,5
D32x4,4 /D32x4,4

rs

L=300 Redukcinis
@18x2,5/@18 x 2,5 kairys
@18x2,5/18x 2,5 desinys
@25 % 3,5/818 x 2,5 kairys
@25x3,5/@18x 2,5 desinys
@32 x4,4/@25 x 3,5 kairys
@32x4,4/@25% 3,5 desinys

L=750

D14x2 /D14 x2
D218x2,5/218x2,5
@25x3,5/@25x3,5
D32 x4,4 /D32 x4,4

L=750 Redukcinis
@18x2,5/@18 x 2,5 kairys
@18x2,5/18x 2,5 desinys
@25 % 3,5/818 x 2,5 kairys
@25x3,5/@18x 2,5 desinys
@32 x4,4/@25 x 3,5 kairys
@32x4,4/@25% 3,5 desinys

=300

D16x2 /D16x2

@20x2 /D20%2

@20x2 /D16x2 kairys
@20x2 /&16x2 desinys

=750

D16x2 /D16x2

@20x2 /D20%2

@20x2 /D16x2 kairys
@20x2 /B16x2 desinys

%
=300
D14x2 /D14x2
D16x2 /D16x2
@20x2 /D20x2
@16x2 /&14x2 kairys
@16x2 /&14x2 desinys
@20x2 /D16x2 kairys
@20x2 /D16x2 desinys

L=750

D14x2 /D14x2

D16x2 /D16x2

@20x2 /D20x2

@16x2 /&14x2 kairys
@16x2 /&14x2 desinys
@20x2 /D16x2 kairys
@20x2 /D16x2 desinys

214
216
220

varinio vamzde-
lio uzspaudimas
@15 G'2"

\)

Jungties korpu-
sas GV2"x GV2"

o€

Jungtis variniam
vamzdeliui
@15 G2"

&P

Srieginé jungtis
variniam vamz-
deliui @15 G¥4"

-

Ve

=

! Y
e

L
Aklé variniam
vamzdeliui Cu
@15 pipe
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. KAN-therm jungiamieji elementai
Schema, aprasymas,
LTS Push/Push Platinum “ UltraLine

APATINIO JUNGIMO RADIATORIAI (TIPAS VK) = JUNGIMAS IS SIENOS

¥ o

Pagalbiniai

elementai

Tiesioginis jungimas

o A

20 sciany.

012 x2 G;/Z: 14 G>" Jungtis variniam
@12 x2 G1/4 @14 GY" vamzdeliui
D14x2 G2 @16 G1>" @15 G34"
D14 %2 G¥%" @16 G¥4"
D16 x2 G¥%4" @20 G¥4"
@18 x2,5 G¥4" =
' \ )
TE— 4
j kampinj ventiliy bloka ;56(102 o142 o Jungties
.ﬁ korpusas G'2"x
D16x2 /D14x2 Gl
D16x2 /D18%2,5 @16 G'2" :

216 G¥"

' @20 G¥4" c/
@ "

¥

» Jungtis variniam
D14 x2 G¥4" vamzdeliui
218 x2,5 G¥4" @15 GY>"
tik Platinum vamz-
dziams!

-~

.

Varinio vamzde-
lio uzspaudimas

@15 GV2"
Jungimas naudojant kreipianciasias su atrama (viengubas ar dvigubas) UltraLine
o A f‘ | B
| D12 % 2A Jungtis variniam
D14 x2A vamzdeliui
@18X2,5A @15 G¥4"
@16x2 =210 &
@16 x 2 L=300 4
@16 x 2 L=750 @14x2 1L.=300 B \
@16x2 1=300 \ j
< ©@20x2 L=300
o - @14x2 L=750 Jungties korpu-
su variniu vamzdeliu Cu 15 mm @16x2 L=750 sas G'2"x G2"
j kampinj ventiliy bloka @20x2 L=750
@12 x2 =210 c
@14 x2 =200 Fa
L=300 P ' >
218x2,5 =200 Jungtis variniam
L=300 @16 x 2 L=200 vamzdeliui
@16 x2 L=300 @15 GV5"

@14x2 =300

@16x2 =300 ~

@20x2 L=300 Varinio
vamzdelio
uzspaudimas
@15 G'2"

14

16

@20
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Maisytuvy jungimai

Pagalbiniai ele-

. KAN-therm Connecting Element
Schema, aprasymas,

R Push/Push Platinum “ UltraLine T EL

SISTEMINIAI UZSPAUDZIAMIEJI JUNGIMAI = POTINKINIAI (GRIOVELIUOSE) IR VIRSTINKINIAI VAMZDYNAI

Viengubi jungimai montavimo juostos

i D12 x 2A
LY

@14 x2A
@18 x2,5A
dviguba
Netinka sausam (L=,50' 80, 150 mm)
uzpildui dviguba L=50
@16 x2 G2"
@20x2 GY>"
214
Netinka sausam 216
uzpildui o 220 &
Dvigubas jungimas (maisy- B12x2 GY2"
tuvai) D14x2 G2"
218x2,5 GY2" Netinka sausam
uzpildui
vienguba
@16 x2 G2" dviguba (L=150 mm)
@20 x2 GV2" dviguba (L=80 mm)

dviguba (L=50 mm)

214 %2 G'2"
218x2,5 GV2"

218x2,5G"2"

Jungimas tranzitinis

. montavimo juostos

mm @18x2,5/018x2,5
N . iyl @14x2 GY» dviguba

(L=50, 80, 150 mm)
dviguba L=50

%

Netinka sausam
uzpildui

vienguba

dviguba (L=150 mm)
dviguba (L=80 mm)
dviguba (L=50 mm)
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Schema, apraymas, KAN-therm jungiamieji elementai

UZVERZIAMI JUNGIMAI SU FASONINEMIS DETALEMIS SU VIDINIU SRIEGIU - VIRSTINKINIAI VAMZDYNAI

Pagalbiniai elementai

Viengubi jungimai

e @
[ ]
. , @14 Gv2', @14 G¥4", @16
" D14 x2 G¥a" G'2", @16 G¥%", @20 G¥4" G2"
218 x2,5 G¥%4" G¥"
tiktai vamzdziams montavimo juostos vienguba
Platinum!
1. g
@16 G'2", @16 G¥%4", @20
G¥"

Dvigubas jungimas (maisy- " dviguba

tuvai) B14x2 GV* (L=50, 80, 150 mm)
D14 x2 G¥a - dviguba L=50
D16 x2 G¥4"
D18 x2,5 G¥4"
(tiktai vamzdziams PE-RT
ir PE-Xc) @16 x GY"

TJ
\ /

GY2" x G¥4 G2"xG¥%
G" G2"

Jungimas tranzitinis

GY2"
G¥"
montavimo juostos

. dviguba
G2 (L=50, 80, 150 mm)
dviguba L=50

GV
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. KAN-therm jungiamieji elementai
Schema, aprasymas,

UZVERZIAMI JUNGIMAI SU FASONINEMIS DETALEMIS SU ISORINIU SRIEGIU = VIRSTINKINIAI VAMZDYNAI

Viengubi jungimai D14x2GY>" montavimo juostos
@18x2,5G">"
@25x3,5G"2"
D14%2"
@18x2,5A 5

@25x3,5AA

D16 x2 GV2"
@20x2 GV2"
" dviguba

(L=50, 80, 150 mm)

ii ' podwdjna L=50

Pagalbiniai elementai

i

D14x2 G2"

D14x2 G2"

216x2 G¥" @16 %2 Ga"
218x2,5 G3¥4"

(tiktai vamzdziams PE-RT

ir PE-Xc)

Dvigubas jungimas (maisy-
tuvai)

G"

Gv"

GVa"
GVv"
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8.6 System KAN-therm naudojimas suspausto
oro sistemose

System KAN-therm sudedamosios dalys naudojamos standartinése Sildymo ir geriamojo vandens
sistemose, jos gali bati naudojamos montuojant specifines suspausto oro sistemas. Suspausto oro
sistema yra vamzdziy, fasoniniy detaliy (alkaniy, trisakiy) ir movy rinkinys, skirtas suspausto oro ga-
mybos jrenginiy aprisimui ir skirstomiesiems vamzdynams. Kiekvienas i$ minéty elementy turi bati
tinkamai parinktas, atsizvelgiant j naudotojo poreikius ir suspausto oro kokybe, kiekj ir slég;.

Suslégto oro sistemose magistraliniai vamzdynai iki galutiniy jrenginiy yra viena svarbiausiy visos
sitemos daliy. Ja sudaro magistraliniai vamzdynai, suspausto oro gamybos jrenginiai ir galutine
technologiné jranga. Dél netinkamai parinkto dydZio ir blogai sumontuoty elementy (pvz. per
magistraliniy perdavimo ar jungiamyjy vamzdyny skersmuo, per ,sudétinga” sistema) atsiras dideli
slégio nuostoliai, ir didesnés eksploatacijos islaidos. Norint kompensuoti slégio nuostolius kompre-
sorius turi dirbti didesniu slegiu ir suvartos daugiau energijos. Sumazinus darbinj kompresoriaus
slégj 1 bar, energijos suvartojimas sumazéja daugiau nei 7%.

KAN-therm sistemos panaudojimo suspausto oro sistemose sritis

Grynumo klasé pagal 1ISO
8573-1
Drégnis [mg/m?] ﬂ m - 6000 | 7800 | 9400 Pastabos
s e, N N I N I D
KAN-therm UltraLine + pmax = 10 bar
KAN-therm Push / Platinum + + + + + - pmax = 10 bar
KAN-therm Press + + + + + - pmax = 10 bar
] . pmax = 16 bar at 20 °C
KAN-therm PP PN16 + + + + + or 10 bar at 40 °C
} . pmax = 20 bar at 20 °C
KAN-therm PP PN20 + + + + + or 10 br at 60 °C
; } ) ) pmax = 16 bar 12-66,7 mm;
KAN-therm Steel * * * 12,5 bar 76,1 mm; 10 bar >76,1 mm
} . pmax = 16 bar 12-54 mm;
KAN-therm Inox * * * ¥ ¥ 12,5 bar 76,1 mm; 10 bar >76,1 mm
KAN-therm Copper + + + + + * pmax = 16 bar 12-54 mm;

12,5 bar 76,1 mm; 10 bar >76,1 mm

+ galima naudojimo sritis su salyga, kad sintetinés alyvos naudojamos kaip kompresoriy tepalai (mineralines alyvas naudoti
draudziama)

* galima naudoti, pakeitus tarpines Viton tarpinémis ir naudojant mineralines alyvas kaip kompresoriy tepalus

- naudoti draudziama
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87 KAN-therm sistemy praplovimas,
sandarumo bandymai ir dezinfekcija

Uzbaigus KAN-therm sistemy montavima, sistema reikia praplauti ir atlikti hidraulinj bandyma.

Ji reikia atlikti prie$ vamzdziy uzliejima iSlyginamuoju sluoksniu ir grioveliy bei kanaly uzdengima.
Hidraulinj bandyma atlikti vandeniu. Jeigu bandymo vandeniu atlikimui néra palankiy salygy (pvz.
Zema temperatdra), tuomet bandymg galima atlikti suspaustu oru.

0 Démesio

Jeigu atlikus bandyma KAN-therm Steel sistema reikia istustinti, tuomet tokios sistemos sandarumo
bandyma rekomenduojama atlikti suspaustu oru.

Pries atliekant hidraulinj bandyma vandeniu, reikia:

atjungti armatara ir jrenginius, kurie trukdyty bandymo eiga (pvz. apsaugines sklendes) arba ban-
dymo metu galéty sugesti,

gerai praplauti sistema, sistemg reikia praplauti apdorotu vandeniu arba terpe, kuri bus uzpyldy-
ta sistema. Prapatimo proceso metu reikia uztikrinti, kad bent kartg baty pakeistas visas sistemos
turinio kiekis,

pripildyti Svariu vandeniu ir iSleisti perteklinj slégj,

stabilizuoti vandens temperattrg aplinkos temperattros atzvilgiu.

Bandymo metu reikia naudoti diskinj manometra, kurio matavimo sritis 50% didesné nei bandymo
slégis ir jtaisas sugraduotas 0,1 bar padalomis. Manometras turéty bati sumontuotas zemiausiame
sistemos taske. Tiriamos sistemos aplinkos temperatara neturéty keistis.

Bandymo slegio dydZiai (priklausomai nuo sistemos rasies) ir bandymy atlikimo salygos visoms
KAN-therm sistemoms nurodyti lenteléje.

Bandymo slégio dydis Ppr, bar

Sildymo sistemos +2 taciau ne maziau nei 4 bar (9 bar plokstuminio Sildymo atveju)

Pdarb

vandentiekio sistemos P x1,5 tac¢iau ne maziau nei 10 bar

darb

KAN-therm UltraLine, Push, Press, PP,

bandymo parametrai plokstuminis Sildymas

KAN-therm Steel, Inox, Copper

Pradinis bandymas

60 (pirmoje puséje padidinti bandymo

bandymo trukmé, min. slégj iki pirminés vertés 3 kartus kas 10
minudiy)
néra
leistinas slégio kritimas, bar 0,6
bandymo pripazinimo salygos néra rasojimo ir nutekéjimy

Pagrindinis bandymas

bandymo trukme, min. 120 30
leistinas slégio kritimas, bar 0,2 0,0
bandymo pripazinimo salygos néra rasojimo ir nutekéjimy

Baigus sandarumo bandyma, reikia surasyti protokola, kuriame nurodyta bandymo slégio dydis,
bandymo trukmé pagal procedarg ir slégio kritimo dydis bei jrasas, kad bandymo rezultatas teigia-
mas (arba neigiamas). Protokolas gali bGti surasytas pagal forma.

Jeigu sandarumo bandymo naudojant Saltg vanden; rezultatas teigiamas, tuomet reikia atlikti Sildy-
mo ir vandentiekio sistemy sandarumo bandyma naudojant karsta vanden;.
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Hidraulinis bandymas naudojant suspausta ora

Pagal galiojancias normas pagrjstais atvejais leistinas sandarumo bandymo atlikimas naudojant
suspausta org (pvz. jei sistema gali uzsalti arba bandymas sukels korozijos atsiradima).

Bandymo metu naudojamo oro sudétyje negali bati tepaly. Maksimalus bandymo slégio dydis 3 bar
(0,3 MPa). Aplinkos, kurioje vykdomas sandarumo bandymas, oro temperattra neturéty keistis (maks.
+/- 3 K). Nesandarumus galima surasti akustiniu badu arba naudojant putojantj skystj. Bandymo re-
zultatai teigiami, jei nebus aptikta sistemos nesandarumy ir slegio kritimas kontroliniame manometre
bus leistinose ribose. Naudojant KAN-therm Steel sistemg, suspaustame ore neturi bati drégmes.

Démesio:

kai kurie putoksliai, naudojami nuotékiui surasti, kai sandarumo bandymas atliekamas
suspaustu oru, gali neigiamai paveikti vamzdziy ir fasoniniy detaliy medziaga. Pries
naudodami juos, pasitarkite su KAN-therm techniniu skyriumi.

K AN-therm sistemos dezinfekcija

KAN-therm sistemos (iSskyrus KAN-therm Steel) yra tinkamos geriamojo vandens sistemy jrengimui
ir turi reikiamus higienos sertifikatus. Statybiniy medziagy pasirinkimas neturi jtakos patogeniniy
organizmy dauginimuisi ar geriamojo vandens savybiy pablogéjimui.

Taciau deél klaidy statybos darby ar sistemos naudojimo metu bei prastovy ar vandentiekio vandens
uztersimo laikotarpiy gali tekti sistema dezinfekuoti. Reikia prisiminti, kad dezinfekuojant pasalinami
tik uZtersimo padariniai - pries jg atliekant, reikia pasalinti terpés uZtersSimo priezastis.

Siluminé dezinfekcija

Silumine dezinfekcija atliekama $variu, apdorotu vandeniu padidintoje temperattroje. Norint
efektyviai atlikti Silumine dezinfekcijg, reikia uztikrinti, kad visuose vandentiekio vandens naudojimo
taskuose vanduo istekéty 70 °C temperattros ne maziau kaip per 3 minutes. Turi bati uztikrinta,
kad né viename sistemos taske nebuty virsyti leistini darbo parametrai (maksimali leistina tempe-
ratdra, priklausomai nuo darbinio slégio). Tuo paciu metu batina uztikrinti visy nurodytos sistemos
naudotojy sauguma (sumazinti nudegimy pavojy).

Batina atkreipti démesj, kad sistemos darbas aukstoje temperatdroje sutrumpina naudojamy staty-
biniy medziagy tarnavimo laika, todél tai turi bati atliekama tik periodiskai.

Cheminé dezinfekcija

Chemine dezinfekcijg galima atlikti geriamojo vandens sistemose, sumontuotose i$ visy KAN-therm
sistemy. Chemine dezinfekcija atliekama aplinkos temperatdroje (ne aukstesnéje kaip 25 °C),
naudojant misinio gamintojo nurodytas reagento dozes ir veikimo laika. Pries naudojant reagenta,
batina gauti rasytinj patvirtinimga, kad jis neturi neigiamos jtakos sistemos sudedamosioms dalims.
Cheminés dezinfekcijos metu vanduo i$ sistemos neturéty bati naudojamas gérimui.



Cheminés dezinfekcijos reagenty, patvirtinty naudojimui KAN-therm sistemose,
pavyzdziai:

Medziagos pavadinimas Maksimali leistina koncentracija Reakcijos laikas

Vandenilio peroksidas H,0, 150 mg/! veikliosios medziagos
Natrio hipochloritas NaOCI 50 mg/| veikliosios medziagos
Maks. 12 val.
Kalcio hipochloritas Ca(OCI), 50 mg/I veikliosios medziagos
Chloro dioksidas CIO, 6 mg/I veikliosios medziagos

Nurodytos medziagy koncentracijos ir reakcijos laikai neturi bati virSyti jokiame
sistemos taske.

Dozuojant chemines medziagas naudoti asmenines apsaugos priemones.

Neleistina tuo pat metu naudoti siluminés ir cheminés dezinfekcija.
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Systerm KAN-therm
Sistermy projektavimas

Projektavima palaikancios KAN-therm
programos

Sioje programinéje jrangoje yra visy $iuo metu sidlomy KAN-therm sistemy katalogai. Projektuo-
tojai gauna universalias priemones, kuriomis naudodamiesi, gali laisvai pritaikyti jrenginiy matmenis
praktiskai bet kokiai diegimo technologijose naudojamai sistemai.

Visg KAN programinés jrangos pasidlymga sudaro:

KAN OZC programa, padedanti apskaiciuoti patalpy projektines Silumos apkrovas, nustatyti
sezoninj pastaty Sildymo ir vésinimo energijos poreikj bei parengti pastaty ir jy daliy energetinius
sertifikatus. Programineé jranga taip pat atlieka pastaty pertvary drégmeés analize.

KAN SET programiné jranga — tai visapusiska pagalbiné projektavimo priemoné, kuri viename
projekte sujungia Salto ir karsto vandens jrenginiy su cirkuliacija ir centrinio Sildymo ir vésinimo
jrenginiy skaiciavimus. Jg sudaro trys moduliai:

Centrinio Sildymo sistemos modulis, jskaitant spinduliucjantjjj / grindinj Sildyma,

Salto ir karsto vandens jrengimo modulis su cirkuliacija,

Centrinés vésinimo sistemos modulis.

KAN SET komplektas REVIT perdangai: ,Autodesk® Revit®” papildinys. Su juo galima importuoti
projekta is ,KAN SET Pro” j ,Autodesk® Revit®" aplinka. Papildinys leidZia lengvai ir patogiai
suprojektuoti instaliacijas naudojant ,KAN-therm” gaminius.

Daugiau informacijos rasite www.kan-therm.com



a.2 Hidraulinis KAN-therm sistemy skersmenuy
skaiciavimas
Zemiau nurodytos pagrindinés formulés ir priklausomybeés bei rekomendacijos, naudingos tradici-
nio vamzdziy skersmeny skaiciavimo metu, skaiciuojant slegio nuostolius bei hidrauliskai balansuo-

jant vandentiekio ir Sildymo sistemas. Sudeétiné Sio skyriaus dalis - tai Vadovo priedas ,KAN-therm
vandentiekio ir Sildymo sistemy hidrauliniy skaiciavimy lentelés”.

Vandentiekio sistemos vamzdziy skersmeny skaiciavimas

KAN-therm vandentiekio sistemy projektavimas remiasi Lenkijos normomis PN-92/B-01706
,Vandentiekio sistemos. Projektavimo reikalavimai” apibréztomis taisyklémis. Skirtingai nei tra-
diciniy plieniniy sistemy, déka zymiai mazesnio plastikiniy vamzdziy KAN-therm ir vamzdziy
KAN-therm Inox sieneliy Siurkstumo, linijiniy slégio nuostoliy dalis bendruose sistemos nuostoliuo-
se yra zymiai mazesné. Taip pat nereikia didinti skersmens dél numatomo nuosédy sluoksnio ant
vamzdziy sieneliy. Absoliutus vamzdziy Siurkstumo koeficientas k turi bati imamas pagal ankstes-
nése Sio tyrimo dalyse pateiktas vertes.

Skaiciuojamasis vandens debitas q sistemoje skaiciuojamas pagal normose nurodytas formules.
Gyvenamiesiems pastams debita galima nustatyti pagal normatyvinius prietaisy debitus, nurodytus
priede esancioje lenteléje 1. Susumavus normatyvinius debitus galime apskaiciuoti debita g arba
nustatyti jj pagal priede esancia lentele 2.

Orientaciniai prietaisy jungimo KAN-therm vamzdziy skersmenys

Nominalus prietaiso
diametras dn, mm

Orientaciniai prietaisy jungimo skersmenys

KAN-therm PE-Xc, PE-RT Multilayer PP-R Stainless steel
UltraLine KAN-therm KAN-therm KAN-therm PP KAN-therm
vamzdZiai Push vamzdziai Press vamzdziai vamzdZiai Inox pipes
. . . 16x2,7; 20x1,9;
15 14x2; 16x2,2 14x2; 18x2,5 14x2; 16x2 20x2.8: 2034 15x1,0
20 20%2,8; 25%2,5 25%3,5 20x2 20x1,9:25x3,5; 18x1,0
25%4,2
25 32x3 32x4,4 25%2,5; 263 25x2,3; 32x44; 22x1,2

32x5,4

Zinodami debito q ir sistemos duotoje atkarpoje leistiny greiciy dydZius, galite preliminariai pa-
skaiciuoti vamzdZio skersmenj. Sekantis Zingsnis - tai slégio nuostoliy Ap, kuriuos sudaro linijiniai
Apl= R x L ir sistemos atkarpy vietiniai Z slégio nuostoliai, skaiciavimas.
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Linijiniai slégio nuostoliai atskirose atkarpose skaiciuojami pagal bendrai Zinoma formule:

L, Vv?
Ap =RXL=}\,X—X—Xp
i d” 2
kur:
R [Pa/m] linijiniai slégio nuostoliai
A hidrauliniy linijinio slégio nuostoliy koeficientas, jvertinantis Siurkstumo koeficienta
L [m] duoto skersmens atkarpos ilgis
d [m] vidinis vamzdzio skersmuo
v [m/s] vidutinis debito greitis vamzdyje
p [kg/m?] vandens tankis

Siekiant tiesiogiai suskaiciuoti linijinius vamzdyny nuostolius (skirtingiems debitams, vamzdziy skers-
menims ir vandens temperattroms 10°C ir 60°C), naudojamos priedo lentelés 3-20. Vietiniai slégio
nuostoliai Z skaic¢iuojami pagal formule:

2
Z=gxyt

kur:
Z [Pa/m] vietiniy slégio nuostoliy dydis

¢ | vietiniy slégio nuostoliy koeficientas

Vietiniy slégio nuostoliy koeficiento dydziai System KAN-therm fasonineéms detaléems nurodytos
Priedo lentelése. KAN-therm Inox vamzdziy fasoninéms detaléms nurodytos tiek C vertés, tiek ekvi-
valentiniai ilgiai, atitinkantys iy elementy vietiniams slégio nuostoliams.

Kity jrenginiy ir armataros  dydzius galima gauti is PN-76/M-34034 normy arba teirautis kity
gamintojy.

Plastikinems KAN-therm Push, UltaLine, Press ir PP sistemoms, srauto greiciai vamzdynuose gali
bati didesni nei numato normos (skliausteliuose):

Orientaciniai srauto greiciai System KAN-therm vandentiekio vamzdynuose

vandentiekio jvade j pastata v=10-20(15)
skirstymo vamzdziuose v=10-20(15)
stovuose v=10-25(20)

atkarpose nuo stovy iki prietaisy v=15-3,0(20)

Pagalbinis vamzdziy skersmeny parinkimo kriterijus gali bati maksimalus leistinas srauto greitis, pri-
klausomai nuo pikinio srauto trukmés bei skaiciuojamoje sistemos atkarpoje sumontuotos armata-
ros vietiniy nuostoliy koeficiento dydzio (pagal DIN 1988).



Maksimalis srauto greiciai vandentiekio sistemose

Maksimalus srauto greitis, m/s pikinio srauto metu

Vamzdzio rasis

atsakos 2 2

skirstomuyjy vamzdziy atkarpos su mazu slégio 5 >
nuostoliy koeficientu (<2,5) pvz. rutuliniai ventiliai

skirstomuyjy vamzdziy atkarpos su dideliu slégio 25 >

nuostoliy koeficientu (>2,5) pvz. tiesios sklendés

Didesni nei tradicinése metaliniy vamzdZiy sistemose greiciai yra galimi dél to, jog KAN-therm plas-
tikiniai vamzdZziai yra Zymiai atsparesni virpesiams ir triukSmo kélimui. Rekomenduojama naudoti
maZzo pasipriesinimo armatarg (ventilius).

Siekiant suskaiciuoti srautg karsto ir cirkuliacinio vandens vamzdziuose, reikia taikyti tuos KAN-
therm vamzdziy tarius, kurie nurodyti kiekvienos KAN-therm sistemos skyriaus lentelése ,Vamzdziy
matmeny parametrai”.

Sildymo sistemos vamzdziy skersmeny skai¢iavimas

éildymo sistemy hidraulinis skersmeny skaiciavimas - tai vamzdziy skermeny bei reguliavimo
elementy parinkimas, kad kiekvienam Sildymo prietaisui bGty uztikrintas reikalingas Silumos agento
kiekis, o visa sistema bty hidrauliskai subalansuota.

KAN-therm centrinio Sildymo sistemy vamzdziy skersmenis reikia nustatyti pagal galiojancias normas.

Pagalbinis kriterijus parenkant centrinio Sildymo sistemos vamzdziy skersmenis yra tokiy vandens
srauto greiciy vamzdziuose parinkimas, kurie atitikty ekonominius linijinius slégio nuostolius, siekian-
Cius apie 80-120 Pa/m. Taip pat reikia atsizvelgti j taisykle, jog vandens srauto greitis negali virsyti
begarsio sistemos (kartu su armatdra) darbo ribos. Papildomu kriterijumi gali bati rekomenduojami
atskiruose sistemos vamzdZiuose rekomenduojami greiciai:

Orientaciniai srauto greiciai T
Sildymo sistemy KAN-therm vamzdynuose

magistralése iki 1,0 m/s

stovuose 0,2-0,4m/s

0,4 m/s arba daugiau jungimams be nuolydziy

radiatoriuose (siekiant uztikrinti vamzdziy nuorinima)

Tai orientaciniai dydziai. Sistemos hidraulinj atsparuma lemia keli kriterijai, tarp ju, ar tenkinamas
reikalavimas islaikyti termostatiniy ventiliy autoritetg nuo 0,3 iki 0,7.

MaZose sistemose (nuosavi namai) dazniausiai sutinkamas per didelis ventiliy autoritetas. Tuomet
reikia nustatyti didesnius vandens greicius vamzdziuose, kad didesné reikiamo slégio dalis baty
prarasta vamzdynuose.

Didelése sistemose pastebime per mazus termostatiniy ventiliy autoritetus. Tuomet reikia nustatyti
mazesnius greicius bendras sistemos dalis (magistralés, stovai) sudaranciuose vamzdziuose ir labiau
apkrauti skirstomuosius vamzdynus (sumontuotus PE-RT ir PE-Xc arba daugiasluoksniais KAN-therm
UltraLine, Push/PushPlatinum sistemos vamzdziais arba daugiaslucksniais KAN-therm Press siste-
mos vamzdZiais) arba naudoti slegio perkricio reguliatorius.
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KAN-therm Push sistemose iki 2000 W galios radiatoriy jungimui verta naudoti 12 mm skersmens
PE-RT ir PE-Xc vamzdzius (del hidrauliniy salygy ir Sildymo sistemos pajégumo).

VamzdZiy skersmenis reikia parinkti taip, kad kiekviename Ziede slégio nuostoliy suma esant skai-
Ciuojamiems srautams baty lygi gravitaciniam slégiui.

Hidraulinius vamzdziy atkarpy slégio nuostolius sudaro linijiniy slégio nuostoliy ir vietiniy slegio
nuostoliy atkarpoje Z suma.

V2 X p
Ap =RXL+Z kur Z=ECX—%5

Ap [Pa] hidraulinis pasipriesinimas (slégio nuostoliai)
R [Pa/m] linijinis ruoZo pasipriesinimas (slégio nuostoliai)
L [m] ruozo ilgis
Z [Pa] vietiniai pasiprieSinimai (slégio nuostoliai)

3¢ vietiniy pasipriesinimy koeficienty suma

v [m/s] vandens greitis atkarpoje

p [kg/m?] vandens tankis

Linijiniai slegio nuostoliai KAN-therm vamzdziuose, priklausomai nuo vandens srauto ir vidutines
temperatros, gali bati nustatyti pagal atitinkamas lenteles Priede ,KAN-therm vandentiekio ir Sil-
dymo sistemy hidrauliniy skaiciavimy lentelés”. Fasoniniy detaliy vietiniy pasipriesinimy koeficienty
dydZiai atskiroms System KAN-therm taip pat pateiktos Priedo lentelése.

Papildomos pastabos

Klojant grindyse vamzdzius j radiatorius, radiatoriai privalo tureti individualius nuorintojus (ranki-
nius arba automatinius). Kolektorinése sistemose, kolektoriai taip pat privalo turéti Siuos jrenginius.

Projektuojant plastikiniy vamzdziy (KAN-therm Ultraline, Push, Press and PP) sistemas reikia
numatyti apsauga nuo vandens temperattros kilimo (dél avarijos) virs leistinos ribos.

KAN-therm Sildymo sistemose galima naudoti kitg terpe nei vanduo, pvz. neuzsalancius skyscius.
Tokios sistemos projektavimo metu reikia atsizvelgti j fizines panaudoty skysciy savybes, kurios
skiriasi nuo vandens savybiy. Reikia taip pat gauti gamintojo patvirtinima dél vamzdziy ir jungciy
atsparumo sioms medziagoms.

Siluminés System KANI-therm izoliacijos

Priklausomai nuo sistemos rasies, siluminés vamzdyny izoliacijos privalo riboti Silumos nuostolius
(Sildymo ir karsto vandens sistemose) arba riboti $al¢io nuostolius $aldymo sistemose. Salto vandens
sistemose, Siluminés izoliacijos riboja vamzdziuose esancio vandens silima ir saugo nuo vandens
gary kondensavimosi. Pagal galiojancias normas, centrinio Sildymo, karsto vandens (taip pat
cirkuliaciniy vamzdyny) ir Saldymo sistemose naudojamy skirstomuyjy vamzdziy Siluminé izoliacija
turi tenkinti lenteléje nurodytus minimalius reikalavimus. Nurodyti dydziai apima visas KAN-therm
vamzdZiy sistemas (nepriklausomai nuo jy medziagos rasies).



Minimalus Siluminés izoliacijos storis Sildymo, saldymo bei geriamo karsto
vandetiekio sistemoms

No. Vamzdzio rasis

14, 16, 12,14,

KAN-therm vamzdziy skersmenys

Steel/Inox/

Copper

16, 20, 25,

Minimalus Siluminés
izoliacijos storis

n (A= 0,035 W/(m x K)

1 Vidinis skersmuo iki 22 mm 20,25 18, 25 12,15, 18, 22 32 (PN20) 20 mm
Vidinis skersmuo 32 (PN10,
2 nuo 22 iki 35 mm 32 32 28,35 PN16), 40 30mm
3 Vidinis skersmuo 226 754766:' 50, 63, 75, lygi vidiniam vamzdzio
nuo 35 iki 100 mm 88 9 o 90, 110 skersmeniui
Vidinis skersmuo vir$ 108; 139,7;
4 100 mm 168,3 100 mm

Punkty 1-4 vamzdziai ir
5  armatdra, pereinantys per sienas
ar lubas, vamzdziy susikirtimai

2 reikalavimy nurodyty
1-4 punktuose

1-4 punkty vamzdziai centriniam

Sildymui, tiesiami statybinése

2 reikalavimy nurodyty

6 konstrukcijose tarp skirtingy 1-4 punktuose
vartotojy Sildomy patalpy
7 6 punkto vamzdziai klojami

grindyse

6 mm

Ledinio vandens sistemos

vamzdZiai, tiesiami pastaty

viduje?

50% reikalavimy
nurodyty 1-4 punktuose

Ledinio vandens sistemos

vamzd?Ziai, tiesiami pastaty

iSoréje?

100% reikalavimy
nurodyty 1-4 punktuose

1) naudojant izoliacine medziaga, kurios ilumos skvarbos koeficientas skiriasi nuo nurodyto lenteléje, reikia atitinkamai

pakeisti izoliacinio sluoksnio storj.

2) siluminé izoliacija sandari orui.

Démesio

Salto vandens KAN-therm sistemy vamzdynams rekomenduojami &iluminés izoliacijos, apsaugan-
cios nuo vandens Silimo ir vandens gary kondensavimosi, storiai nurodyti lenteléje. Izoliacinéms
medziagoms, kuriy Silumos skvarbos koeficientas skirtingas, nurodytus dydZius reikia koreguoti.

Minimalus Siluminés izoliacijos storis Salto vandens sistemomse

Vamzdzio vieta

Izoliacijos storis
(A= 0,04 W/(m x K)

Vamzdis nesSildomoje patalpoje 4 mm

Vamazdis Sildomoje patalpoje 9 mm

Vamazdis kanale be vamzdyny su Silta ar karsta terpe 4 mm

Vamazdis kanale su vamzdynais su Silta ar karsta terpe 13 mm

Vamzdis sienos griovelyje, stovas 4 mm

Vamazdis sienos griovelyje, Sachtoje su vamzdynais su Silta ar karsta terpe 13 mm
Vamazdis grindyse (betono sluoksnyje) 4 mm

Siluminés izoliacijos medziaga negali neigiamai veikti vamzdZiy ir jungciy, privalo bati chemiskai
neutrali Siy elementy medziagy atzvilgiu.
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10 Informacia ir nurodymai

del saugumo

Techninés informacijos isleidimo data nurodyta ant virselio. Saugaus naudojimo uztikrinimui bei
teisingam masy gaminiy veikimui reikia reguliariai tikrinti, ar jau yra naujausia techninés informacijos
laida. Galiojancia technine informacija galima parsisiysti i$ interneto puslapio www.kan-therm.com
arba gauti artimiausiame KAN jmonés Techniniame-prekybiniame skyriuje.

Sis dokumentas apsaugotas autorinemis teisémis. Dauginti bet kokia forma - neleidziama. KAN
jmoné siekia, kad Sis leidinys buty aktualus ir be klaidy. Neziarint to, gali nutikti nezymas nukrypi-
mai ar netikslumai. Pasiliekame teise Siame leidinyje jvesti korektaras ar techninius pakeitimus.

Si techniné informacija galioja Lietuvos Respublikos teritorijoje. Sistemos montavimo metu reikia
laikytis galiojancios teisés, normy, nurodymy ir vietiniy taisykliy, o taip pat nuorody, esanciy Sioje
techninéje informacijoje.

PrieS montavimo pradzig reikia susipazinti su visais saugumo reikalavimais bei aptarnavimo ir mon-
tavimo nurodymais ir instrukcijomis. Jei jos yra nesuprantamos ar kyla neaiskumai dél jy reikSmeés,
prasome susisiekti su artimiausiu KAN Sp. z 0.0. Techniniu-prekybiniu skyriumi. Gautas aptarnavimo
ir eksploatacijos instrukcijas reikia iSsaugoti ir perduoti kitiems statybos proceso dalyviams ar siste-
mos uzsakovui. Nurodymy, pateikty Siame leidinyje, nesilaikymas gali sukelti avarijg ir materialiniy
nuostoliy atsiradima bei suzalojimus.

Naudojimas pagal paskirtj

System KAN-therm reikia projektuoti, montuoti ir eksploatuoti kaip aprasyta Sioje techninéje infor-
macijoje bei pagal galiojancias reguliuojancias taisykles. Kitoks pritaikymas yra neleistinas ir neatitin-
ka gaminiy paskirciai. Tai taikoma tiek elementams, skirtiems santechniniy sistemy montavimui, kaip
ir jrankiams, naudojamiems jungciy montavimui.

Nors ir naudojamos auksciausios kokybés medziagos, KAN Sp. z 0.0. negali uztikrinti jy atitikimo
kiekvienai pritaikymo rdsiai. Reikia atkreipti demesj | §j fakta taip pat transportuojant agresyvy
geriama vandenj — didelé angliavandeniy ar istirpusiy chloridy koncentracija gali jtakoti pagreitintg
zalvario lydiniy korozijg. Reikia nevirsyti leidziamy koncentracijy:

Chloro jony (C1I)<200 mg/|,

Sieros jony (SO,%)<250 mg/I,

Kalcio oksido jony (CaCO,*)<5 mg/! esant pH7,7.

Bendros atsargumo priemonés

Sistemy KAN-therm montavimas turi bati patiketas autorizuotiems ir kvalifikuotiems santechnikams.
Montavimo darbus turi atlikti tiktai apmokytas ir autorizuotas personalas, turintis atitinkama kvalifikacija.

Bendros atsargumo priemonés

Darbo vieta, o taip pat naudojamus elementus bei jrankius jungciy montavimui reikia laikyti Svarius
ir atitinkamos techninés buklés. Naudoti tiktai originalius System KAN-therm elementus, skirtus duo-
tos rasies jungtims ir paskirciai. Naudojant nesisteminius elementus, sistemos gamintojo neaprobuo-
tus jrankius, taikant komponentus kitiems tikslams nei jie skirti ar virSyjant leistinus darbo parametrus,
gali jvykti avarija ar kiti pavojai.



Q)

Install your future

PRODUKTAI SU KAN-therm PREKINIU ZENKLU YRA EKSPORTUOJAMI | 68 VALSTYBES VISAME PASAULYJE.
KAN-therm turi padaliniy tinkla Lenkijoje, filialus Vokietijoje, Rusijoje, Ukrainoje, Baltarusijoje ir Vengrijoje.
Distribucijos tinklas dengia Europa, didele dalj Azijos, o taip pat siekia Afrika ir Amerika.
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e-mail: lithuania@kan-therm.com
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REGIONINIS OFISAS
Kamanés verslo centre
Ukmergés g. 369, 4-as aukstas
Vilnius 12107, Lietuva

tel. +370 640 40 405,

tel. +370 636 67679,

tel. +370 600 51325,

e-mail: lithuania@kan-therm.com

KAN Sp. zo.o.
Zdrojowa g. 51

16-001 Biatystok-Kleosin
Lenkija

tel. +48 85 74 99 200

e-mail: lithuania@kan-therm.com

www.kan-therm.com







Multisysterm KAN-therm

Optimali, kompleksiné vidaus vandentiekio, Sildymo, vésinimo, gaisro gesinimo ir
technologiniy sistemy montavimo sistema. Ja sudaro Siuolaikiski, tarpusavyje suderinami,
skirtingy sistemy sprendimai.

Ulcraline

Push/Push Platinum

Press

PP

Steel

INnox

Groove

Copper, Copper Gas

Sprinkler

PloksStuminis sildymas
ir automatika

Football
Stadiony sistemos

Spinteles ir kolektoriai
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