PROTOKOLAS
b KAN-therm sistemos plokstuminio

Sildymo/vésinimo Sildytuvo Sildymas

Install your future

Investuotojas:

Investicija / adresas:

Rangovas:
Aukstas / kambarys: Bendras plotas:

KAN-therm montavimo sistema:

ISlyginamojo sluoksnio tipas: Storis [mm]:
Taikomas iSlyginamojo sluoksnio priedas: Grindy klojimo pabaigos data:
Pastabos:

Pries$ klojant grindy danga, pagal EN 1264 standarta (gipso ar cemento) reikia pasildyti. Cementinio sluoksnio atveju sildymas gali bati atliekamas ne anksciau kaip
per 21 dieng, gipso sluoksnio - po 7 dieny sluoksnio klojimo pabaiga.

Per pirmasias 3 dienas tiekiamo vandens temperatara turi bati 25°C. Kitas 4 dienas ji turi bati Sildoma maksimalioje leistinoje tiekimo temperataroje. Pagal individualy
islyginamajj sluoksnj Sildymas turi bati atliekamas pagal gamintojo instrukcijas.

Sildymo proceso pabaigoje turi bati atliekamas i$lyginamojo sluoksnio drégmés bandymas, patvirtinantis, kad islyginamasis sluoksnis yra paruostas grindy dangai.

ISLYGINAMOJO SLUOKSNIO SILDYMO PROCESAS

DIENA DATA LAIKAS TEMPERATURA PASTABOS
1
A 2 Sildymas pastovia 25°C temperatara
B
1
2 Sildymas su maksimalia leistina montavimo tiekimo
B mmmmmmmmmmmmmmimmmmomeee o sioisosiooooooooooo- > . ! °
3 temperatara (ne anksciau kaip po 3 dieny po A)
4
C Sildymo pabaiga (ne anksciau kaip po 4 dieny po B)
Islyginamojo sluoksnio NE intervalas iki
Sildymas be pertraukos nuo e
Vieta ir data: Uzsakancios Salies parasas Rangovo parasas

www.kan-therm.com



