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O-Ring tarpiklis Savybės ir veikimo parametrai Paskirtis

EPDM (etileno propileno dieno 
monomerų kaučiukas)

Skersmenų diapazonas: 12-108 mm, 
spalva: juoda 
maks. darbinis slėgis: 16 bar arba 25 bar 
(atsižvelgiant į naudojamus įrankius, skersmenų 
diapazoną ir transportuojamą terpę) 
darbinė temperatūra: nuo -35 °C iki 135 °C 
trumpalaikė: 150 °C 
skersmenų diapazonas: 139-168,3 mm 
maks. darbinis slėgis: 16 bar 
darbinė temperatūra: nuo -20 °C iki 110

Geriamojo vandens,  
karšto vandens, centrinio šildymo, 
išvalyto vandens, glikolio tirpalų*, 
suslėgto oro (be alyvos**) sistemos 

FPM/Viton (fluoro kaučiukas)
Skersmenų diapazonas: 12-168,3 mm,  
spalva: žalia 
maks. darbinis slėgis: 16 bar arba 25 bar 
(priklauso nuo naudojamų įrankių, skersmenų diapa-
zono ir transportuojamos terpės)  
Darbinė temperatūra: nuo -30 °C iki 200 °C 
trumpalaikė: 230 °C

sistemos:
�y saulės energijos
�y suslėgto oro 
�y mazuto 
�y degalų
�y su augaliniais riebalais 
�y su glikolio tirpalais*

O-Ring tarpikliai
KAN-therm Inox sistemos jungiamosios dalys yra su specialiais O-Ring 
tarpikliais. Atsižvelgiant į reikiamus sistemos veikimo parametrus
ir į transportuojamos terpės tipą, jungiamosios dalys gali būti su trijų tipų 
O-Ring tarpikliais: EPDM (montuojami gamykloje), FPM-Viton
(žali - keičiami savarankiškai) ir FPM/Viton (pilki - keičiami savarankiškai). 

Visos KAN-therm Inox sistemos jungiamosios dalys yra su LBP 
(angl. LBP - Leak Before Press) funkcija, kuri leidžia aptikti neužpresuotus 
sujungimus. Neužpresuoti sujungimai yra nesandarūs, todėl juos
lengva nustatyti. 
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O-Ring tarpiklių veikimas su neužpresuotų 
sujungimų aptikimo funkcija (LBP)

O-Ring tarpikliai
su neužpresuotų sujungimų

aptikimo funkcija 
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Įrankiai

Presavimo žnyplės M 12-35 mm

Apkaba M 42-54 mm

Adapteris ZBS1  
42-54 mm

Presavimo įrankis  AC 3000 

KAN-therm Inox sistema neapsiriboja vamzdžiais ir jungiamosiomis dalimis.  
Jai taip pat priklauso įvairūs profesionalūs, modernūs įrankiai, leidžiantys 
sujungti elementus patikimai ir saugiai.  
Kartu siūlomi žinomų gamintojų elektriniai laidiniai ir akumuliatoriniai 
įrankiai, kurių pasirinkimas priklauso nuo montuojamo skersmens dydžio.

Presavimo įrankis DC 4000

Akumuliatorius 
18V/4 Ah

Kroviklis 230V
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Presavimo įrankis ACO 102

Presavimo įrankis ACO 103

Presavimo įrankis ACO 203XL

NOVOPRESS įrankiai 

Presavimo žnyplės M 15-35 mm

Presavimo žnyplės M 15-35 mm

Presavimo žnyplės PB2 M 12-35 mm

Apkaba  HP/M M 35-108 Snap On Adapteris ZB203 Adapteris ZB221, ZB222

Adapteris ZB 203 35-54 mm

Presavimo žnyplės PB2 M 12-35 mm

Presavimo žnyplės
M 12-28 mm

Adapteris ZB 303 Adapteris ZB 323

Apkaba HP 
76,1-139,7 Snap On

Apkaba HP
168,3 mm

Apkaba HP/M 35-54 Snap On

Presavimo įrankis ACO 401/403

Presavimo įrankis EFP203

Presavimo įrankis ECO 301*

*Kartu su  KAN‑therm sistema šie įrankiai nesiūlomi.

Apkaba HP/M
35-66,7 Snap On
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KAN-therm MINI

Akumuliatorius
10,8 V 1,5 Ah

Kroviklis 230V

Presavimo žnyplės SBM 
M 15-28 mm

REMS įrankiai  

KLAUKE įrankiai  

Presavimo įrankis Power-Press ACC

Presavimo žnyplės
M 12-35 mm

Presavimo žnyplės
M 42-54 mm

Presavimo įrankis Power-Press SE

Presavimo įrankis Aku-Press

Apkaba
76,1-108 mm*

Presavimo įrankis UAP 100*

*Kartu su  KAN‑therm sistema šie įrankiai nesiūlomi.  
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Montavimas
Greita, patogu ir saugu 
KAN‑therm Inox sistemos elementams jungti pasitelkiama paprasta, greita, o visų pirma - saugi (nereikia 

dirbti su atvira liepsna) Press technika, kuri leidžia užpresuoti jungiamąją dalį ant vamzdžio specialiais 

presavimo įrankiais. Visus montuoti KAN-therm Inox sistemą skirtus įrankius yra paprasta naudoti, specialių 

leidimų nereikia.

Prieš pradedant presavimą būtina patikrinti, ar įrankiai veikia tinkamai.  Rekomenduojama naudoti presavimo 

įrankius ir presavimo žnyples, siūlomas kartu su KAN‑therm Inox sistema.  

01 Vamzdžių pjovimas specialiais diskiniais vamzdžių įrankiais – būtina pjauti 
statmenai vamzdžio ašies atžvilgiu. 
Pjūvis turi būti pilnas, įpjautų vamzdžių atkarpų negalima nulaužti. 

02

03 04Jungiamojoje dalyje esančio 
O-Ring tarpiklio ir jo būklės 
patikrinimas.

Vamzdžio įstūmimas 
į jungiamąją dalį 
reikiamu gyliu.

Nupjauto vamzdžio galo išorinio ir vidinio paviršiaus nusklembimas 
specialiais vamzdžių nusklembimo įrankiais (iki 54 mm skersmens 
(imtinai)) ar plieno pjovikliais (virš 54 mm skersmens).
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05 Pažymėti reikiamą vamzdžio įstūmimo į jungiamąją dalį gylį - būtina siekiant 
užtikinti reikiamą sujungimo stiprį. 

08 09Žnyplių fiksavimas 
maksimaliai įspaudžiant
kaištį.

Presavimo įrankio prijungimas 
prie žnyplių prieš užpresuojant. 10 11

06 07

Jungčių užpresavimas 
(skersmuo iki 54 mm (imtinai)).

Jungčių užpresavimas 
(skersmuo virš 54 mm).

Presavimo žnyplių paruošimas. 
Iš lagaminėlio išimtas žnyples 
pirmiausia reikia atblokuoti, 
o po to išskleisti.

Žnyplių uždėjimas ant jungiamosios 
dalies. Žnyplėse yra specialus 
griovelis, Į kurį reikia įtaikyti 
jungiamosios dalies flanšą.
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Aukščiausią kokybę patvirtina 
gausūs įvairiuose statybų
sektoriuose atliktų darbų
pavyzdžiai
Kad ir nematomos plika akimi, KAN-therm sistemos, sumontuotos įvairiuose 
objektuose (daugiabučiuose namuose, viešosios paskirties statiniuose, 
individualiuose namuose, sporto ir rekreacinės paskirties statiniuose, 
pramoniniuose angaruose ir gamyklose) nepriekaištingai veikia jau virš 20 metų.    

KAN‑therm Inox sistema - tai sprendimas, puikiai tinkantis tiek naujai įgyvendinamoms investicijoms, tiek 

renovuojamiems objektams. Todėl šias sistemas galima sutikti įvairiuose paveldo ir sakraliniuose objektuose.



Multisystem KAN-therm
Kompleksinė santechninė multisistema, susidedanti iš naujausių, tarpusavyje pasipildančių
sprendimų vandentiekio, šildymo bei technologinių ir gesinimo vamzdynų srityje.
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ultraLINE

ultraPRESS

PP 

Steel

Inox

Groove

Copper , Copper Gas

PowerPress

Sprinkler

Plokštuminis šildymas ir vėsinimas, 
automatika 

Football
Stadionų sistemos 

Spintelės ir kolektoriai


