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Apie KAN firma

Novatoriskos vandentiekio ir Sildymo sistemos

Firma KAN pradéjo savo veikla 1990 metais ir nuo pat pradzios diegia modernias
technologijas Sildymo ir vandentiekio sistemoms.

KAN - tai Lenkijoje bei Europoje pripazintas naujovisky sprendimy bei santechniniy sistemy, skirty vidaus karsto
bei Salto geriamo vandens sistemoms, centriniam ir plokStuminiam Sildymui ir vésinimui bei gaisro gesinimo ir
technologiniy sistemy, gamintojas ir tiekéjas. Nuo pat pradziy KAN-therm grindé savo pozicija stipriais pamatais:
profesionalumu, novatoriskumu, kokybe bei plétra. Siandien kompanijoje dirba daugiau kaip 1200 Zzmoniy, i$
kuriy didzioji dalis, tai aukstos kvalifikacijos inzinieriai, atsakingi uz KAN-therm plétra, pastovy technologijos
procesy tobulinima bei klienty aptarnavima. Darbuotojy kvalifikacija bei jsipareigojimas garantuoja auksciausia
produkcijos, gaminamos KAN-therm gamyklose, kokybe.

KAN turi filialy tinklg Lenkijoje ir daugybe prekybos viety visame pasaulyje. KAN-therm Zenklu pazyméti gaminiai
eksportuojami j 68 3alis jvairiuose zemynuose. Platinimo tinklas apima visa Europa, didele dalj Azijos, Afrikg ir
Amerika.

Sistema KAN-therm - tai optimali, iSbaigta daugiafunkciné multisistema, kurig sudaro Siuolaikiniai, vienas kitg
papildantys techniniai sprendimai, skirti vandentiekio, Sildymo, vésinimo, gaisro gesinimo ir technologinéms
sistemomes. Tai idealus universalios sistemos vizijos jgyvendinimas, kurj Iémé ilgameté KAN projektuotojy patirtis
ir jdirbis, taip pat griezta medziagy ir galutiniy produkty kokybés kontrolé.




IVADAS

KAN-therm, tai iSbaigta montavimo sistema, skirta vidaus vandentiekio, Silumos paskirstymo ir
technologiniams tinklams jrengti. Sistema sudaro naujausi, vienas kita papildantys montavimo
medziagy ir jungciy technologijy sprendimai.

KAN-therm MULTISYSTEM Projektuotojo ir montuotojo vadovas” - leidinys skirtas visiems Siuolaikiniy
sistemy montavimo dalyviams - projektuotojams, sistemy montuotojams ir techninés priezZilros
inspektoriams.

Sj vadova i$skiria platus sidlomy sprendimy ir sistemy montavimo techniky pasirinkimas. Viename leidinyje
sutalpintos Siuolaikiskos ir populiariausios statyboje naudojamos sistemos, patenkancios j KAN-therm
multisistemos sudet;.

Dél to, vartotojas gali susipazinti ir palyginti sistemas, ir tuo paciu pasirinkti optimaly (techniniu, ekonominiu
ir eksploataciniu atzvilgiu) diegiamos sistemos sprendima.

Sis vadovas parengtas pagal visus taikomus pagrindinius nacionalinius ir Europos standartus bei
rekomendacijas, skirtus vandens ir Silumos paskirstymo sistemoms statyboje.

Vadova sudaro trys pagrindinés dalys:

| dalis, apima SeSias KAN-therm vamzdziy sistemy aprasyma,

I dalis, apima bendrus Siy sistemy projektavimo ir montavimo nurodymus,

Il dalis, aptariami pagrindiniai KAN-therm jrenginiy matmeny nustatymo principai.

.Produkto” dalj sudaro skyriai, kuriuose aptariamos atskiros montavimo sistemos:

sistema KAN-therm ultraLINE, sudaro trijy rasiy vamzdziai (PEXC, PERT?ir daugiasluoksniai PERTAL?), dviejy
rasiy jungtys (Zalvarinés ir PPSU), jungiama uztraukiamu PVDF Ziedu,

sistema KAN-therm ultraPRESS sudaro PERTAL, vamzdziai, dviejy rasiy jungtys (Zalvarinés ir PPSU),
jungiama presavimo budu,

sistema KAN-therm PP, kurig sudaro PP-R polipropileno vamzdziai ir jungiamosios detalés, PP-RCT
polipropileno vamzdziai ir sudétiniai polipropileno vamzdziai stabiGLASS PPR, sistemas KAN-therm Steel
ir KAN-therm Inox, sudaro i$ anglinio ir nertdijancio plieno pagaminti vamzdziai ir jungtys, jungiamos
presavimo badu,

sistema KAN-term Copper susideda i variniy ir bronziniy jungciy, jungti standartinius varinius vamzdzius,
jungiamos presavimo budu.

Kiekviename i$ auksciau pateikty skyriy, be vamzdziy ir jungiamyjy detaliy aprasymo, matmeny ir taikymo
srities, pateikiamos kiekvienai sistemai bidingy montavimo rekomendacijos.




Informaciné medziaga apie kitus gaminius, tokius kaip KAN-therm XPress Sprinkler, KAN-therm Groove,
KAN-therm Copper Gas ir KAN-therm plokstuminio sildymo / Saldymo sistemos, buvo jtraukta j atskirus
vadovus dél skirtingy jy taikymo ypatumy.

Projektuotojams, kurie naudoja standartiniy sistemy skersmeny skai¢iavimo metodus, pateikiame prieda su
lentelémis, kuriose nurodytos hidraulinés vamzdziy ir fasoniniy detaliy charakteristikos, jvertinancios tipinius
vandentiekio ir Sildymo sistemy darbo parametrus. Be vadovo, visiems projektuotojams siilomas nemokamas
projektavima palengvinanciy profesionaliy programy paketas: KAN SET, KAN HL.

Visiems elementams su KAN-therm Zenklu taikoma labai griezta kokybés kontrolés sistema. Kiekviename
gamybos etape taikoma nuolatiné kokybés ir ilgaamziskumo kontrolé, kuriag atlieka kokybés kontrolés skyrius.
Pagaminti elementai yra kruopsciai iSbandomi modernioje jmonés tyrimy labarotorijoje. Laboratorijoje gautus
tyrimy rezultatus patvirtino didziausios Europos sertifikavimo institucijos.

KAN laboratorija, kurioje taikomos naujausios vamzdyny sistemy bandymo technologijos, yra akredituota Vakary
sertifikavimo jstaigy, o jos rezultatus pripazjsta didziausios is jy.

Gamyba, kaip ir visa KAN jmonés veikla, vykdoma pagal kokybés valdymo sistema ISO 9001, kuria
sertifikavo gera reputacija turinti jstaiga Lloyd’s Register Quality Assurance Limited.
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Sistema KAN-therm ultraLINE yra naujoviSkas ir santechnikos sistemy rinkoje unikalus techninis
sprendimas, skirtas jrengti tiek standartines vidaus Sildymo, tiek buitinio vandens sistemas bei
specialios paskirties (pvz., suspausto oro) vamzdynus.

Unikali sistemos konstrukcija ir galimybé lanksciai konfigiiruoti baigtinj sprendima zenkliai
supaprastina sistemos projektuotojy ir montuotojy darba.

Lankscia sistemos KAN-therm ultraLINE konfigiravimo galimybe uztikrina tai, jog skirtingy tipy
vamzdzius galima naudoti su tos pacios konstrukcijos fasoninémis dalimis:

KAN-therm ultraLINE vamzdZiy su aliuminio sluoksniu grupé — visame 14-32 mm skersmeny diapazone
apima PERTAL® vamzdZius, Zalvarines arba plastikines ultraLINE jungiamasias detales (PPSU) ir plastikinius
ziedus (PVDF) visame skersmeny diapazone,

KAN-therm ultraLINE vamzdziy su EVOH sluoksniu grupé — joje yra 14-20 mm skersmens polietileno PEXC
ir PERT? vamzdZiai, ultraLINE jungiamosios detalés, pagamintos i$ Zalvario arba plastiko (PPSU) ir plastikiniai
Ziedai (PVDF).

Jungdiy konstrukcija be sandarinimo tarpiniy ir uztraukiamy ziedy technika nereikalauja jokiy papildomy
sandarinimy, uztikrina idealy sistemos sandarumga ir patvarumg, tuo paciu apsaugo sistema nuo
montavimo klaidy. Visa tai garantuoja didelj montavimo ir eksploatavimo sauguma bei jrengtos sistemos
ilgaamziskuma.




Naujoviska sistemos ultraLINE fasoniniy daliy konstrukcija ir uztraukiamo ziedo technika teikia Siuos
privalumus:

galimybé pritaikyti sistema pagal Jasy pageidavimus: galite naudoti PEXC ir PERT? serijy vamzdzius,
taip pat PERTAL? vamzdZius su tomis paciomis ir jungiamosiomis detalémis,

universalias sistemos pritaikymo galimybes,
greita, nesudétinga ir patogy montavima net sunkiai prieinamose vietose,

galimybe naudoti tiek specializuotus, tiek jprastus jrankius, laisvai prieinamus ,Press” tipo sistemoms
skirty presy rinkoje*,

(* naudojamas specialus adapteris)
tvirta ir patikima sujungima be papildomy sandarikliy — fasoniniy daliy konstrukcija be sandarinimo
tarpiniy,

potinkinio montavimo statybiniy pertvary konstrukcijoje galimybe,

zenkliai mazesnis skersmens susiauréjimas sujungimo vietoje,

didelj atsparuma korozijai,

net 25 proc. geresnes hidraulines savybes palyginti su konkurenty sidlomais sprendimais**,

(**galioja 25 ir 32 mm skersmenims)
daugiasluoksné vamzdziy konstrukcija ne tik leidzia sumazinti tvirtinimo elementy skaiciy, bet ir yra
labai patogi montuojant didesniy diametry sistemas,

lanks¢iausia vamzdziy ir jungciy konfigiravimo galimybé tarp silomy sistemy rinkoje,

techninis sprendimas yra pagrjstas daugiamete Sildymo ir buitinio vandens sistemy jrengimo patirtimi.

Sistema KAN-therm ultraLINE siGlo vamzdyny sistemy projektuotojams, montuotojams ar investuotojams
anksciau rinkoje nematyta baigtinio techninio sprendimo jvairialypés konfigracijos galimybe. Tinkamos
sistemos pasirinkima gali lemti ne tik investicijos dalyviy prioritetai, bet ir investicijos specifika, pvz,
batinybé atlikti virstinkinj montavima sakralinés architektdiros ar paveldo objektuose, kuriy atveju pasiteisins
vamzdziai su aliuminio sluoksniu eksploatacinés savybés.

Vamzdziy tipai ir skersmuo

KAN-therm ultraLINE - vamzdziai su EVOH sluoksniu STz LS v e P A

aliuminio sluoksniu

PEXC 14 x 2 PERT? 14 x 2 PERTAL? 14 x 2

PEXC 16 x 2,2 PERT? 16 x 2,2 PERTAL? 16 x 2,2

PEXC20x 2,8 PERT?20x 2,8 PERTAL® 20 x 2,8
PERTAL® 25 x 2,5

PERTAL® 32 x3

14-20 mm skersmens diapazone KAN-therm ultraLINE sistemoje naudojami skirtingy tipy vamzdziai,
su EVOH sluoksniu ir aliuminio sluoksniu. 25-32 mm skersmens vamzdziai tai tik vamzdziai su aliuminio
sluoksniu ir jie papildo didelio skersmens ultraLINE pasitlyma.




Vamzdziai su aliuminio sluoksniu sialomi Siy tipy:
vamzdis PERTAL® - 14 x 2,

vamzdis PERTAL®* - 16 x 2,2,

vamzdis PERTAL® - 20 x 2,8,

vamzdis PERTAL® — 25 x 2,5,

vamzdis PERTAL® — 32 x 3.

PERTAL? konstrukcijoje yra lankstaus aliuminio sluoksnis, suvirintas lazeriu. Dél jo vamzdziai yra apsaugoti
nuo deguonies difuzijos | sistemos vidy. Aliuminio sluoksnis taip pat sumazina per didelj vamzdzio
pailgéjima veikiant temperatarai. Déka mazo Siluminio pailgéjimo PERTAL® vamzdZiai puikiai tinka sistemy
montavimui iSoréje.

VamzdZiai su EVOH sluoksniu sialomi Siy tipy:
vamzdis PEXC arba PERT? — 14x2,

vamzdis PEXC arba PERT? — 16x2,2,

vamzdis PEXC arba PERT? — 20x2,8.

PEXC ir PERT? vamzdZiy konstrukcijoje yra EVOH sluoksnis, kuriuo sistema yra apsaugota nuo deguonies
difuzijos j jos vidy.

PEXC ir PERT? vamzdziai daZniausiai yra i$vedziojami patalpy kostrukcijose (grindy islyginamajame
sluoksnyje arba sienose), puikiai panaudoja vadinamosios ,formos atminties” efekta. Si savybé leidzia
iSvengti atsitiktinio vamzdzio suspaudimo dél didelés vietinés mechaninés apkrovos ir vamzdzio
susiauréjimo ar visisko uzaklinimo. Tai ypac pasiteisina dideliy investicijy atveju, kurias jgyvendinant vienu
metu dirba daug montavimo brigaduy.

Savo ruoZtu sistemos PERTAL? vamzdziai, kuriy skersmuo 25-32 mm, pasiZzymi mazu iluminiu pailgéjimu.
Sio skersmens vamzdziai dazniausia yra naudojami montuoti pagrindinius tiekimo vamzdynus ir, jeigu
reikia, (vertikaliyjy vamzdziy) stovus. Tai, kad PERTAL? vamzdZiai pasizymi mazu S$iluminiu pailgéjimo
koeficientu, suteikia placia veiksmy laisve ir didelio skersmens vamzdyny montavimo komforta. Naudojant
Sio tipo vamzdzZius reikés maziau vamzdyna tvirtinanciy elementuy.

Tiek vamzdziai PEXC ar PERT?, tiek vamzdZiai PERTAL? gali bati naudojami kartu su sistemos KAN-therm
ultraLINE fasoninémis dalimis iS PPSU plastiko ar zalvario kartu su plastikiniais uztraukiamais Ziedais.
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3.2 Sistemos KAN-therm ultraLINE vamzdziy konstrukcija ir savybés
PEXC ir PERT? vamzdziy konstrukcija ir savybés

Visi vamzdziai PEXC ir PERT? (14-20 mm skersmens), yra gaminami penkiasluoksnés konstrukcijos.
Tokioje konstrukcijoje antidifuzinj barjera EVOH, saugantj sistema nuo deguonies patekimo j vamzdyno
vidy, suformuoja vidinis papildomu polietileno PE-Xc arba PE-RT (atsizvelgus | vamzdzio tipa) sluoksniu
padengtas sluoksnis. Si antidifuzinio bajero EVOH padétis apsaugo jj nuo galimy paZeidimy montavimo
metu.

Antidifuzinis barjeras
EVOH

Polietilenas
PE-Xc

Polietilenas
PE-Xc

Risamasis
sluoksnis

°

Risamasis
sluoksnis

PEXC vamzdzio su difuziniu barjeru skerspjavis

Antidifuzinis barjeras
EVOH

Polietil
Pg-llng enas o ?e‘i\'
% "

o

Polietilenas
PE-RT

Risamasis
sluoksnis

Risamasis
sluoksnis

PERT? vamzdzio su difuziniu barjeru skerspjavis

Antidifuziné danga EVOH (etileno vinilo alkoholis), atitinka DIN 4726 reikalavimus.




Vamzdziai PEXC

Vamzdziai PEXC gaminami i$ didelio tankio polietileno ir sutankinami elektrony srautu (,c" metodas - fizinis
metodas, be cheminiy medziagy intervencijos). Todél katalogo dalyje, kurioje pristatomas asortimentas, Sie
vamzdziai bus aprasyti Zymeniu PEXC.

Vamzdziai PEXC turi antidifuzinj barjerg EVOH, todél gali bati naudojami tiek Sildymo, tiek buitinio vandens
sistemose.

Viso skersmeny spektro vamzdziai, ty. @14x2, @16x2,2, @20x2,8, sidlomi dviejy versijy:
—  beizoliacijos,
-~  su 6 mm storio termine izoliacija, pilkos spalvos.

Vamzdziy spalva: kreminé. Vamzdziy pavirsius: blizgus.

Vamzdziai pristatomi ritiniais, kuriy ilgis priklauso nuo vamzdzio skersmens ir jo versijos, ty. ar jis su
Silumos izoliacija arba be.

Vamzdziy PEXC matmeny specifikacija

ISorinis
skersmuo : : : Vidinis o
Sienelés storis Taris
DN x skersmuo Matmeny
sienelés storis ER

e o | o |

14 14%x2,0 2,0 10,0 30 0,085 0,079 200

Kiekis ritinyje

16 16%x2,2 2,2 11,6 3,0 0,102 0,106 200

20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,157 0,163 100




Vamzdziai PERT?
VamzdZiai PERT? gaminami i$ padidinto 3iluminio atsparumo polietileno PE-RT Il tipo.

VamzdZiai PERT? yra su antidifuziniu barjeru EVOH, todél gali bati naudojami tiek $ildymo, tiek buitinio vandens
sistemose.

Viso skersmeny spektro vamzdziai, ty. @14x2, @16x2,2, @20x2,8 sitlomi keliy tipy:
be izoliacijos,

su 6 mm storio termine izoliacija, pilkos, raudonos ir mélynos spalvos.

Vamzdziy spalva: pieno baltumo. Vamzdziy pavirsius: blizgus.

Vamzdziai pristatomi ritiniais, kuriy ilgis priklauso nuo vamzdzio skersmens ir jo versijos, ty. ar jis su
Silumos izoliacija arba be.

Vamzdziy PERT? matmeny specifikacija

ISorinis
skersmuo : 8 : Vidinis 8 - SR
Sienelés storis Vnt. svoris Taris Kiekis ritinyje
DN x skersmuo Matmeny
serija S

sienelés storis

14 14%2,0 0,085 0,079
16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,100 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,155 0,163 100

IR I

Vamzdziy PEXC ir PERT? fizinés savybés

Linijinio pailgéjimo koeficientas mm/m x K 0,178 0,1
Siluminis laidumas A W/m x K 0,35 0,41
Minimalus lenkimo spindulys R mm 5xDz 5xDz

Vidiniy sieneliy Siurkstumas k mm 0,007 0,007




Vamzdziy zenklinimas pagal PERT? vamzdziy pavyzdj

Vamzdziai yra kas 1 m zymimi besikartojanciu zenklinimu, kuriame, nurodyta:

Zyméjimo aprasas

Gamintojo pavadinimas ir/arba prekeés zenklas KAN-therm ultraLINE PERT?
Nominalus iSorinis skersmuo x sienelés storis 20x2,8
VamzdZio sandara (medziaga) PE-RT
Vamzdzio kodas 2529198002
Normos, techninio liudijimo ar sertifikato Nr. EN 1SO 21003
Panaudojimo klasé ir projektinis slégis Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Antidifuzinio sluoksnio Zyméjimas Sauerstoffdicht nach DIN 4726
Pagaminimo data 18.08.19
Kiti gamintojo Zyméjimai, pvz., ilginis metras, partijos Nr. 045 m

Démesio — ant vamzdzio gali bati kiti (papildomi) Zzyméjimai, pvz., sertifikaty numeriai
(pvz., DVGW).

Vamzdziy PERTAL? konstrukcija ir savybés

PERTAL? vamzdZius (skersmeny 14-32 mm) sudaro $ie sluoksniai: vidinis sluoksnis (pagrindinis vamzdis)
pagamintas i$ PE-RT Il tipo polietileno su padidinta Silumine varza, vidurinis sluoksnis sudarytas i$
suvirintos aliuminio juostos ir iSorinis sluoksnis (danga) taip pat pagamintas i$ PE-RT Il tipo polietileno.
Tarp aliuminio ir plastiko sluoksniy jterptas riSamasis klijy sluoksnis, kuris visam laikui sujungia metala
su plastiku.

Aliuminis

. ®
Polietilenas "‘-..
PE-RT . ?e‘z\ '-.,,"

e

S
Polietilenas
PE-RT

°
Risamasis
sluoksnis

°
Risamasis
sluoksnis

PERTAL? vamzdZiy skerspjavis

Aliuminio sluoksnis uztikrina difuzinj sandaruma, todél taip sukonstruoti vamzdziai turi 8 kartus mazesn;j
Siluminj plétimasi nei polietileniniai vamzdziai su EVOH sluoksniu. Dél aliuminio juostos suvirinimo
sandariniu badu atskiry vamzdzio sienelés sluoksniy storis yra pastovus per visa perimetra.
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Visy skersmeny vamzdziai, ty. @14x2, @16x2,2, @20x2,8, 25x2,5, 32x3 yra keliy tipy:
—  beizoliacijos,
—  su 6 mm storio termine izoliacija, pilkos, raudonos ir mélynos spalvos.

Vamzdziy spalva: balta.

VamzdZiai pristatomi ritiniais, kuriy ilgis priklauso nuo vamzdzio skersmens ir jo versijos, ty. ar jis su
Silumos izoliacija arba be.

Vamzdziai be Silumos izoliacijos taip pat tiekiami 5 m Stangomis.

Vamzdziy PERTAL?> matmeny specifikacija

ISorinis
skersmuo

DN L
sienelés storis

Vidinis
skersmuo Matmeny

Sienelés storis

Vnt. svoris Kiekis ritinyje

serija S

I I T T
14 14x2,0 2,0 10,0 3,0 0,097 0,079 200
16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,114 0,106 200
20 20%x2,8 2,8 14,4 3,0 0,180 0,163 100
25 25%x2,5 2,5 20,0 4,5 0,239 0,314 50
32 32x3,0 3,0 26,0 4,8 0,365 0,531 50

Vamzdziy PERTAL? fizinés savybés

savybé m o

Linijinio pailgéjimo koeficientas o mm/m x K 0,025

Siluminis laidumas A W/m x K 0,43
Minimalus lenkimo spindulys Rmin mm 3,5xDz

Vidiniy sieneliy Siurkstumas k mm 0,007




Vamzdziy zenklinimas pagal PERTAL? vamzdziy pavyzdi

Vamzdziai yra kas 1 m zymimi besikartojanciu zenklinimu, kuriame, nurodyta:

Zyméjimo aprasas

Gamintojo pavadinimas ir/arba prekeés zenklas KAN-therm ultralLINE PERTAL?
Nominalus iSorinis skersmuo x sienelés storis 16x2,2
VamzdZio medziaga PE-RT/AIl/PE-RT

Vamzdzio kodas 2529334003

Normos, techninio liudijimo ar sertifikato Nr. KIWA, KOMO, DVGW

Naudojimo klasé (-s) ir projektinis slégis Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Pagaminimo data 18.08.19
Kitas gamintojo Zyméjimas, pvz., ilginis metras, partijos Nr. 045 m

Galima naudoti PERT? ir PERTAL? vamzdZius, taip pat PEXC pagal EN ISO 21003-2:

Sistemy, kuriose naudojami vamzdZiai PEXC, PERT? ir PERTAL? eksploataciniai
naudojimo galimybés

Darbinis slégis

parametrai ir

Sujungimy tipas

Py [bar]
Sistemos rasis
ir panaudojimo klasé
(pagal ISO 10508)
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Saltas buitinis vanduo 20 20 10 10 10 + +
25 10 + -
32 _ 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Karstas (l:;uli:ia:;s)vanduo 60/80 20 10 10 10 R R
25 10 + -
32 ) 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Kar§tas(!;ulitl::;iés)vanduo 70/80 20 10 10 10 R R
25 10 + -
32 _ 10 + -
14 10 10 10 + +
Zemos temperatiros 16 10 10 10 + +
Sildymas ir grindinis 60/70 20 10 10 10 + +
Sildymas

(4 klasé) 25 10 + -
o2 ' 10 + i
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
R ey T 80/90 20 10 10 10 v .
25 10 + -
32 ) 10 N -

Eksploatacijos temperatara T, |
sistema turi bati apsaugota.

atskirose klasese turi bati laikoma projektine temperatira, o maksimali temperatara T, - nevirSytina temperatira, kuriai esant
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a Sistemos KAN-therm ultraLlNE fasonines dalys
ir uztraukiami Ziedai
Be skirtingy tipy vamzdziy, pilnutine sistema KAN-therm ultraLINE taip pat sudaro fasoninés dalys ir
uztraukiami Ziedai.

Fasoninés dalys sitlomos plastikinés, (PPSU), ir zalvarinés. Uztraukiami ziedai yra gaminami ir sialomi tik i$
PVDF plastiko).

4.1 Sistemos KAN-therm ultraLINE fasoninés dalys

Visais atvejais jungiamosioms detaléms naudojama uztraukiamojo Ziedo konstrukcija, taip uztikrinant
lengva ir saugy montavima bei ilgalaikj, patikima veikima.

1. Sistemos KAN-therm ultraLINE jungtis
2. Sistemos KAN-therm ultraLINE plastikinis (PVDF) uztraukiamas Ziedas
3. Vamzdziai PEXC, PERT? arba PERTAL?




4.2

Sistemos KAN-therm ultraLINE asortimente sitloma plati fasoniniy daliy, batiny jrengti net itin sudétingas
vamzdyny sistemas, gama:

Paprastos ir redukcinés PPSU plastiko ir zalvarinés movos,
Zalvarinés pereinamosios movos Steel/ultraLINE,

PPSU plastiko ir zalvarinés alkanés,

Paprasti ir redukciniai PPSU plastiko ir Zalvariniai trisakiai,

Zalvarinés aklés ultraLINE,

Zalvarinés srieginés jungtys,

Zalvarinés srieginés alkanés ir trisakiai,

Skirtingo ilgio Zalvarinés tvirtinamosios alklinés vandens maisytuvui,
Zalvarinés alkainés ir tridakiai su nikeliuotais vamzdeliais.

Sistemos KAN-therm ultraLINE uztraukiami Ziedai

Sistemos KAN-therm ultraLINE uZtraukiami Ziedai yra vienas svarbiausiy elementy, kuris yra naudojamas
vamzdZiui sujungti su fasonine dalimi ir uzsandarinti. Ziedai gaminami tik i$ aukéciausios kokybés PVDF
plastiko.

Kaip ir fasoniniy daliy atveju, priklausomai nuo pasirinktos vamzdziy konfiglracijos, uztraukiami Ziedai
gali bati naudojami su vamzdziais su EVOH sluoksniu (PEXC ir PERT?) ir vamzdZiais su aliuminio sluoksniu
(PERTAL?).

Siekiant uztikrinti sandary ir mechaniskai atspary sujungima, batina naudoti tik sistemos KAN-therm
ultraLINE Ziedus. Naudoti kitus nei rekomenduojamas ar kity gamintojy Ziedus draudziama.

Kiekvieno originalios sistemos KAN-therm ultraLINE uztraukiamo ziedo iSoriniame pavirSiuje yra jspausta
Zyma KAN ir montavimo skersmuo, kuriam Ziedas yra skirtas.
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4.3

5.1

Fasoniniy daliy su uztraukiamais Ziedais konstrukcijos privalumai

Sistemos KAN-therm ultraLINE fasoninéms dalims su uztraukiamais ziedais badinga:
gausus fasoniniy daliy (jskaitant jungtis su sriegiu) asortimentas,

universalios naudojimo galimybeés, leidziancios naudoti zalvarinius ir plastikinius elementus kone visy tipy
sistemomes,

gausus plastikiniy (PPSU) elementy asortimentas, leidZiantis optimizuoti visos investicijos kaing ir apsaugoti
sistema nuo neigiamo nepalankios cheminés sudéties vandens poveikio,

universali jungciy konstrukcija, kuri uztikrina saugy ir sandary sujungima su jvairiy tipy vamzdziais — su
EVOH sluoksniu (PEXC ir PERT?) ir su aliuminio sluoksniu (PERTAL?),

25 ir 32 mm skersmens jungtys turi padidinto vidinio skerspjavio konstrukcija. Tai leidZia pagerinti sistemy
hidraulines savybes ir tokiu budu iSplésti projektavimo galimybes,

sistemos akustinés apsaugos elementai, siilomi standartiniame asortimente,

estetiska fasoniniy daliy iSvaizda ir Sviesi PPSU plastiko spalva, kuri Zenkliai pagerina elementy matomuma
tamsiose patalpose,

asimetriska uztraukiamy ziedy konstrukcija minimizuoja klaidy rizika ir teikia daugiau patogumo montavimo
metu.

Sistemos KANI-therm ultrallNE sujungimai

Su uztraukiamais Ziedais ir uzverziamieji srieginiai (susukamieji) sujungimai

Sistemos KAN-therm jungtys yra universalios, jas galima naudoti su PEXC ir PERT? vamzdZiais (vamzdZiai
su EVOH sluoksniu) ir PERTAL? vamzdziais (vamzdziai su aliuminio sluoksniu).

Fasoninés dalys turi specialiai iSprofiliuotas jungtis (be papildomo sandarinimo), kurios jstatomos
j i§ anksto iSpléstg vamzdzio gala, o po to ant sujungimo uztraukiamas plastikinis ziedas. Vamzdis
suspaudziamas visame perimetre, ant fasoninés dalies jungties, visame sandaros paviriiuje. Sis sujungimo
bldas leidzia jrengti sistemga statybinése pertvarose (grindy islyginamajame sluoksnyje ir po tinku) be
jokiy apribojimy.




Sistemos KAN-therm ultraLINE sujungimo ypatingosios savybés

Sujungimas be tarpiniy
be papildomo sandarinimo,
jungties profilis uztikrina
sujungimo sandaruma ir
mechaninj stiprj

Nuozula

fasoninés dalies korpuso
jeigos vietoje sumazina
vietinius slégio nuostolius ir
neleidzia susidaryti srauto
sukuriams

Atrama

ribojanti Al sluoksnio salytj
su zalvariniu fasoninés
dalies korpusu

Optimizuota
hidraulika
minimizuotas
skersmens
susiauréjimas

Simetriskas
uztraukiamas ziedas
dvipusio Ziedo
montavimo galimybé
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Be sujungimy, kuriuose naudojami uZtraukiami Ziedai, sistemos KAN-therm ultraLINE vamzdZziams sujungti
galima naudoti standartinius susukamuosius sujungimus, kuriuose naudojamas verzliaraktis.

Siems sujungimams atlikti siilomos dviejy pagrindiniy tipy jungtys:

Universalios susukamosios jungtys su vidiniais/iSoriniais sriegiais arba 14-20 mm (Zalvariné jungtis su
sriegiu, Zalvariné srieginé jungtis su vidiniu sriegiu) ir 14-25 mm (Zalvariné srieginé jungtis su iSoriniu
sriegiu). Susukamosioms jungtims i$ vamzdZio prijungimo pusés nereikia naudoti papildomo sandarinimo
— sandaruma uZztikrina atitinkama jungties, ant kurios yra montuojamas vamzdis, konstrukcija. IS sriegio
(vidinio ar iSorinio) pusés turi bati naudojamas papildomas sandarinimas pakulomis. Susukamosioms
movoms, atsizvelgus j jy specifikg ir konstrukcija, papildomo sandarinimo nereikia. Sujungimai turi bati
atlikti prieinamose vietose.

Universalios srieginés jungtys sidlomos 14-20 mm skersmens. Srieginiy jungciy privalumas pasireiskia tuo,
kad susuktos jos savaime uZsisandarina. Sio tipo savaime uZsisandarinantiems sujungimams negalima
naudoti papildomo sandarinimo, pvz, tefloninés juostos ar pakuly. Sie elementai turi bati sumontuoti
lengvai prieinamose vietose.

Kaip matyti i$ pavadinimo, abiejy elementy, ty. universaliy susukamuyjy jungciy ir universaliy srieginiy jungciy,
konstrukcija leidZia vienu metu montuoti vienaly¢ius vamzdZius PEXC ir PERT? (vamzdZiai su EVOH sluoksniu) bei
vamzdzius PERTAL? (vamzdZiai su aliuminio sluoksniu).

Universali jungciy ir srieginiy jungdiy konstrukcija leidzia iSvengti fasoniniy daliy asortimento dubliavimo, daro
montavima patogesnj ir padeda sumazinti elementy sandéliavimo plota.

Démesio! Naudojant susukamasias ir sriegines jungtis PERTAL? vamzdZiai (su aliuminio
sluoksniu) turi bati sukalibruoti ir frezuoti!




Pilnutinés sistemos asortimente taip pat siilomos fasoninés dalys, sujungtos su nikeliuotais variniais
vamzdeliais. Sie elementai labai daznai yra naudojami estetiskam radiatoriy ar kity ant sieny montuojamy
prietaisy prijungimui. Atsizvelgus j poreikj, sistemos asortimente yra numatyta galimybé naudoti fasonines
dalis, tokias kaip viengubos alktnés, dvigubos alklinés bei paprasti ir redukciniai trisakiai.

' A %

Sie elementai gali bati su skirtingo ilgio vamzdeliais. Sidlomos 300 mm arba 750 mm ilgio versijos.

Alkanéms ir trisakiams su nikeliuotu vamzdeliu sujungti su radiatoriy voztuvais ir tiesiogiai su VK tipo
radiatoriais turi bati naudojamos fasoninés dalys, skirtos jungti @15 mm skersmens nikeliuotus vamzdelius.

Visi Sio tipo sujungimai yra savaiminio sandarinimosi, todél papildomy sandarinimy naudoti nereikia.

Apsaugokite KAN-term sistemos plastikinius (PPSU) elementus nuo salycio su: tirpikliais arba tirpikliy
turin¢iomis medziagomis, tokiomis kaip dazai, aerozoliai, montavimo putos, klijai ir kt. Esant nepalankioms
aplinkybéms, Sios medziagos gali pazeisti plastikines dalis.

Jsitikinkite, kad KAN-therm sistemos komponenty sujungimo sandarikliuose, valikliuose ar izoliacijoje néra
junginiy, sukelianciy stresinius jtrakimus: amoniako, amoniako sulaikanciy junginiy, tirpikliy, aromatiniy
arba chloruoty angliavandeniliy (pvz., ketony ir eteriy). Nenaudokite montavimo puty, kuriy pagrinda
sudaro metakrilatas, izocianatas ir akrilatas, kai jie lieciasi su plastikiniais (PPSU) sistemos KAN-therm
elementais.

Vamzdzius ir plastikinés (PPSU) jungiamasias detales apsaugokite nuo tiesioginio salyc¢io su: lipniomis
juostomis ir izoliaciniais klijais. Lipnios juostos turéty bati naudojamos tik ant iSorinio Silumos izoliacijos
pavirsiaus.

Srieginiy jungiamyjy detaliy atveju naudokite reikiama kiekj pakuly, kad sriegio galas likty tuscias ir
matomas. Per didelis pakuly kiekis gali paZeisti sriegj. Pakulas vyniokite iskart virs pirmosios sriegio apvijos,
taip iSvengsite pakuly susipainiojimo ir sriegio pazeidimo.

Montuojant sriegines jungtis, reikia imtis atsargumo priemoniy: naudoti tinkama sandarinimo medziagos
(pakulos) kiekj, tinkamai suverzti jungtj. Netinkamais atvejais, kai srieginé jungtis sumontuota su per dideliu
kiekiu sandariklio ir (arba) suverzta per didele jéga, gali atsirasti kritiniy mechaniniy jtempimy jungiamojoje
medziagoje ir sugadinti gaminj.

Atkreipkite démes;j j skirtingy tipy sriegiy sujungima. Netinkamais atvejais gali susidurti vidinio ir iSorinio
sriegiy kontarai, dél to jungties medziagoje gali susidaryti pernelyg dideli mechaniniai jtempimai ir véliau
ji gali bati pazeista.

A Démesio!l!

Nenaudoti cheminiy sandarinamyjy priemoniy ir klijy.
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Visoms sistemos KAN-therm ultraLINE dalims jungti turi bati naudojami specialiai tam skirti jrankiai. Sie
jrankiai yra silomi sistemos asortimente.

Akumuliatoriniy jrankiy komplektas

Nuotraukoje pavaizduotas rinkinys, kurio pagrinda sudaro akumuliatorinis presas ir pléstuvas. Sie naujos
kartos jrankiai itin pagreitina montavima. Jrankiai yra skirti sistemai KAN-therm ultraLINE ir uztikrina saugy
jungciy montavima.

Lengva kompaktiska konstrukcija ir integruotas zibintuvélis uztikrina dar didesnj komfortg ir sauguma
statybvietéje. Baterijos jkrovimo indikatorius leidzia stebéti jrankiy jkrovimo lygj ir juos i$ anksto paruosti
darbui, todél jrankiy naudotojai gali tinkamai organizuoti ir taupyti savo darbo laika. LED ldentification
yra jrankiy jkrovimo lygio ir montavimo proceso elektroninés diagnostikos funkcija, kuri specialaus LED
pagalba informuoja naudotoja apie batinybe atlikti techninés priezitros darbus. Moderni technologija 10,8
V Zenkliai pagreitina akumuliatoriy jkrovima.
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Klasikiniy rankiniy jrankiy gerbéjams taip pat paruo$éme patobulinta rankiniy jrankiy, leidZianciy taisyklingai
sumontuoti sistema, model;.

Rankinis presas ir pléstuvas pasizymi nesudétinga ir patikima konstrukcija, yra pagaminti i$ auksciausios
kokybés medziagy, kurios uztikrina jrankiy ilgaamziskuma.

Rankiniy jrankiy komplektas

Itin mazZi rankinio preso matmenys leidZia sumontuoti ultraLINE jungtj net itin sunkiai pasiekiamose vietose.
Baterijos nereikia jkrauti, o tai ypac praverdia situacijose, kai néra prieigos prie elektros tinklo. Rankiniams ir
elektriniams jrankiams tinka tie patys papildomi priklausiniai, t.y. ziedy uztraukimo Sakutés ir pleCiamosios
galvuteés.
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Zirklés

Vamzdziams kirpti turi bati naudojamos specialios aukstos kokybés Zirklés, uztikrinancios taisyklinga
pjovima. Batina atkreipti démesj, kad pjovimo aSmenys baty astrls ir nepazeisti, prieSingu atveju gali
pablogéti pjovimo kokybé, o tai savo ruoztu gali neigiamai paveikti atlikto sujungimo kokybe (ypac svarbu,
kai sujungimai atliekami zemesnés kaip 0°C temperatdros salygomis).

Pléstuvai

Rankinis pléstuvas yra skirtas vamzdzio galui (vamzdZio galo skersmeniui) plesti. Sj procesg uztikrina
specialios plec¢iamosios galvutés, naudojamos kartu su pléstuvu.

Ple¢iamosios galvutés yra skirtingos konstrukcijos, kuri priklauso nuo naudojamo vamzdzio tipo. Batina
uztikrinti, kad vamzdzio galo plétimo metu blty naudojama tinkama pleciamoji galvute.




0 Démesio!
Parinkti konkre¢iam vamzdzio tipui atitinkama pleciamaja galvute yra labai svarbu siekiant
uztikrinti kokybiska, t.y. sandary ir tinkama sistemos KAN-therm ultraLINE sujungima.

KAN-therm ultraLINE - vamzdziai su EVOH sluoksniu KAN-therm ultraLINE - vamzdziai su aliuminio sluoksniu
Vamzdzio tipas Skersmuo Pletv|mo_ galvutes Vamzdzio tipas m Ple?mo. galvutes
Zyméjimas Zyméjimas
14 %2 ultraLINE PE 14 14 %2 ultraLINE AL 14
PEXC, PERT? 16x2,2 ultraLINE PE 16 16x2,2 ultraLINE AL 16
20x2,8 ultraLINE PE 20 PERTAL? 20x2,8 ultraLINE AL 20
25x2,5 ultraLINE AL 25
32x3 ultraLINE AL 32
Presai

Presai naudojami su uztraukiamyjy Sakuciy komplektais. Kiekvienam skersmeniui, t.y. 14x2 iki 32x3 mm
siilomos dvi Sakutés. Konkreciam skersmeniui sumontuoti reikia jstatyti j presa atitinkamas Sakutes.
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Dar viena sistemos KAN-therm ultralLINE ypatybé yra ta, kad montavimui galima naudoti
jprastus elektrinius presus, kurie yra naudojami sistemos KAN-therm ultraPRESS montavimui.
Sia galimybe galima pasinaudoti pasitelkus specialy sistemos KAN-therm ultraLINE adapter kartu su ,Press”
tipo presu.

¥
<5

|
| =

Uztraukimo sakutés

Sistemos KAN-therm ultraLINE preso $akuciy konstrukcija uztikrina itin platy priéjima prie fasoninés dalies
kampo, o tai leidzia Zenkliai pagerinti montavimo sunkiai prieinamose vietose komforta.

Galimybé pasiekti preso Sakutémis fasonine dalj kampu, kurio spektras yra nuo 0° net iki 270°, uztikrina
(palyginti su konkurenty sitlomais sprendimais) iSskirtinj patoguma ir jvairialypes montavimo galimybes.




I komplektas: jrankiy lagaminas, pléstuvas, rankinis grandininis presas, vamzdziy zirklés ir tepalas,
Il komplektas: jrankiy lagaminas, pléstuvas, adapteris ,Press” tipo presams, vamzdziy zirklés ir tepalas,

Il komplektas: jrankiy lagaminas, pléstuvas, akumuliatorinis presas su atsargine baterija, kroviklis,
vamzdziy zirklés ir tepalas,

IV komplektas: jrankiy lagaminas, akumuliatorinis pléstuvas, akumuliatorinis presas, atsarginé baterija,
kroviklis, vamzdziy zirklés ir tepalas,

V komplektas: jrankiy lagaminas, pléstuvas ir tepalas,

VI komplektas: jrankiy lagaminas, akumuliatorinis pléstuvas, akumuliatorinis presas, atsarginé baterija,

kroviklis, Zirklés, ple¢iamosios galvutés PERTAL® 16-25 mm skersmens vamzdZiams, uztraukimo $akuciy
komplektai 16-25 mm skersmens, kalibratorius ir tepalas,

VIl komplektas: jrankiy lagaminas, akumuliatorinis pléstuvas, akumuliatorinis presas, atsarginé baterija,
kroviklis, Zirkles, ple¢ciamosios galvutés PEXC ir PERT? 16-25 mm skersmens vamzdziams, ple¢iamosios
galvutés PERTAL? 25 mm skersmens vamzdZiams, uztraukimo $akuciy komplektai 16-25 mm skersmens ir
tepalas.

Démesio! Atsizvelgiant j klienty prasyma pleciamasias galvutes ir Sakutes galima jsigyti atskirai.

galimybé naudoti rankinius grandininius jrankius ir jprastus elektrinius ,Press” tipo presus naudojant
KAN-therm ultraLINE adapter;j,

uztraukimo Sakutés yra universalios, skirtos konkretiems skersmenims, kuriy nereikia skirti atsizvelgus j
fasoniniy daliy ir uztraukiamy ziedy medziaga,

mechaninis bortelis uztraukimo Sakuciy konstrukcijoje, apsaugo jungtis ir zieda nuo galimo pazeidimo,
naudojant elektrines ir elektro-hidraulines pavaras,

platus priéjimo kampas prie jungiamosios detalés su uztraukimo Sakutémis dar labiau padidina montavimo
patoguma, ypac sunkiai pasiekiamose vietose,

greitas ir nesudétingas montavimas — paprastos taisyklés,
saugi ir klaidoms atspari montavimo eiga,

nauja jrankiy kokybé - lengvesnés ir patogesnés konstrukcijos dél naudojamy aukstos
kokybés medziagy,
galimybé jungti plastikinius lagaminus tarpusavyje uztikrina patogy bada transportuoti
jrankiy komplektus.

Visi jrankiai turi bati naudojami pagal jy numatyta paskirtj ir remiantis gamintojo instrukcija. Jrankiy
naudojimas kitiems tikslams laikomas neatitinkanciu numatytos naudojimo paskirties.

Naudojant pagal paskirtj taip pat batina laikytis galiojanciy eksploatavimo instrukcijy, tikrinimo ir techninés
priezitros salygy bei atitinkamy saugos taisykliy.

Visi darbai, kuriems atlikti naudojami jrankiai, kurie, atsizvelgus j jy paskirtj, netinka Siems darbams, gali
bati jrankiy, priedy ir vamzdyny gedimo/sugadinimo priezastimi, kuri savo ruoztu gali lemti sujungimy
nesandarumus ir/arba pazeidimus.
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Sistemos KAN-therm ultraLINE sujungimams atlikti turi bati naudojami tik originalds KAN-therm jrankiai.
Jrankius galima jsigyti po vieng arba komplektais. |prastinémis salygomis sistema turi bati montuojama, kai
aplinkos temperatdra yra virs 0°C.

Prireikus atlikti montavimo darbus neigiamos temperataros salygomis, susisiekite su KAN techniniu
skyriumi dél papildomos informacijos.

Prie$ pradedant darbus batina:

Susipazinti su jrankiy naudojimo instrukcijomis, kurias galima rasti ant pakuotés arba jrankiy komplekto
dézéje,

Patikrinti jrankiy, kuriuos ketinama naudoti sujungimams montuoti, technine bakle.

1. Pasirinktg KAN-therm ultraLINE vamzdj nupjauti statmenai asies atzvilgiu, reikalingu ilgiu, plastikiniy vamzdziy zirklémis. Naudoti
kitokius jrankius arba atSipusias ar iStrupéjusias zirkles draudziama.

2. Zieda uzmauti ant vamzdio. Dél simetriskos konstrukcijos Ziedo montavimo pusé néra svarbi.

3. Rankinj pléstuva jstatyti vamzdzio tipa atitinkancig atitinkamo skersmens galvute. PleCiamaja galvute jstatyti j vamzdj ir stumti, kol
atsirems, iSilgai asies. Vamzdzio plétima atlikti dviem etapais:
| — iSplésti vamzdj, o po to pasukti pléstuva 30°,
Il — atlikti tolesnj vamzdzio plétima, kiek leis pléstuvas

4. I3kart (!) po plétimo jstatyti jungtj j vamzdj iki paskutinio fasoninés dalies jungties sustoréjimo (nejstumti vamzdzio iki fasoninés
dalies briaunos!). Nenaudoti slydimo priemoniy.

5. Tolimesné eiga perkelta j 5a~8.

Jeigu vamzdis bus per daug prapléstas, atliekant sujungima gali susidaryti vamzdzio medziagos
sluoksniy sankaupos. Tokiu atveju stumti Zieda ant vamzdzio reikia baigti pries atrama (leistinas
maksimalus 2 mm atstumas iki atramos). Vamzdziy isSplétimas Zemesnéje nei 0°C temperaturoje turi
buati atliekamas modifikuotu badu - zr. skyriy ,,Sistemos KAN-therm montavimas Zemesnéje nei 0°C
temperatiuroje”.
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5a. Ant preso jstatyti specialias uztraukimo Sakutes. Kiekvienam skersmeniui yra numatytas atskiras uztraukimo Sakuciy komplektas.
Sakutés yra su specialiais buferiais, kurie saugo fasonine dalj ir mova nuo sugadinimo dél pernelyg stipraus suspaudimo.

5b. Uztraukti zieda rankinio grandininio arba akumuliatorinio preso pagalba. Fasoninés detalés gali bati fiksuojamos tik uz flansy.
Negalima vienu metu montuoti dviejy Ziedy.

5 (6]

5c. Zieda galima uztraukti pasitelkus jprastus elektrinius ,Press” tipo presus naudojant, specialus adapteris, tiekiamas sistemos
KAN-therm ultraLINE asortimente. Jeigu Ziedas ant fasoninés dalies uztraukinéjamas naudojant elektrinj presa, butina stebéti
montavimo eiga — mova pristimus iki fasoninés detalés jungés reikia sustoti.

6. Sujungimas yra paruostas slégio bandymui.

7 - 8. Btina atkreipti démes;j j teisinga jungciy padétj jrankio uztraukimo Sakutése. Jeigu Sio reikalavimo nepaisoma, gali jvykti
jungties ir sujungimo sudedamuyjy daliy pazeidimai.

Démesio!

Atliekant sistemos KAN-therm ultraLINE sujungimus batina atkreipti ypatinga démesj j taisyklinga
fasoninés dalies padétj jrankio sakutése. Uztraukimo Sakutes visada jstatyti pilnu gyliu ir statmenai
atliekamo sujungimo atzvilgiu. Atliekant sujungimus, preso nejudinti j salis.
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Sio tipo sujungimy atveju jungtys visada yra zalvarinés. Sujungima sudaro jungties korpusas su adapteriu ir
O-Ring tarpine, ant kurio uZmaunamas vamzdzio galas, Zalvarinis perpjautas Ziedas ir srieginé spaudZiamoji
verzle.

(2] PERTAL? (3]

360°

1. Pasirinktg KAN-therm ultraLINE vamzdj nupjauti statmenai asies atzvilgiu, reikalingu ilgiu, plastikiniy vamzdziy zirklémis. Naudoti
kitokius jrankius ar nusidévéjusias (atSipusias ar istrupéjusias) zirkles draudziama.

2. Sukalibruoti vamzdj ir nusklembti (tik vamzdZiai PERTAL?) jo vidinius krastus kalibratoriumi ne giliau kaip iki aliuminio sluoksnio.
Ant vamzdzio uzmauti srieginés jungties verzle su perpjautu ziedu.

3. Jungties korpusa jsukti j fasonine dalj (armatara), sriegj uzsandarinti pakulomis. Ant vamzdzio uzmauti spaudziamaja verzle, o po
to uzmauti ant vamzdzio galo perpjautg Zieda, kurio briauna turi bati atitolusi nuo vamzdzio krasto 0,5-1 mm.

4. Vamzdj uZzmauti ant jungties adapterio, iki atramos (nenaudoti jokiy slydimo medziagy, neatlikti fasoninés dalies pasukamojo
judesio vamzdZio atzvilgiu).

5. Maksimaliai rankomis (kiek jmanoma), uzsukti verzle, prispaudziancia zieda prie vamzdzio, nenaudoti papildomy rakty ir kity
jrankiy — montuoti tik rankiniu badu.

6. Priverzti verzliarakciu. Verziant pakanka atlikti viena pilng 360° apsukima.

Sujungimas gali bati laikomas iSardomu tik jeigu iStraukus jungties adapterj is vamzdZio ir pries montuojant
nauja sujungima nusidévéjes vamzdzio galas bus nupjautas.




Tai yra srieginiy sujungimy tipas, kuriy pagrindinis elementas yra kiginis adapteris su O-Ring tarpine,
kuriam nereikia papildomy sandarinamyjy priemoniy. Jie gali bati traktuojami kaip nuimami, jei vamzdis
néra nuimtas nuo jungiamosios detalés.

(2) PERTAL? (3)

1. Pasirinktg KAN-therm ultraLINE vamzdj nupjauti statmenai aSies atzvilgiu, reikalingu ilgiu, plastikiniy vamzdziy zirklémis. Naudoti
kitokius jrankius ar nusidévéjusias (atSipusias ar iStrupéjusias) zirkles draudziama).

2. Sukalibruoti vamzdj ir nusklembti jo vidinius krastus (tik vamzdziai PERTAL?) kalibruokliu ne giliau kaip iki aliuminio sluoksnio

3. Ant vamzdzio uzmauti spaudziamaja verzle, o po to uzmauti ant vamzdzio galo perpjautg Zieda, kurio briauna turi bati atitolusi nuo
vamzdzio krasto 0,5-1 mm.

4. Vamzdj uZmauti ant jungties adapterio, iki pasipriesinimo (nenaudoti jokiy slydimo medziagy, neatlikti fasoninés dalies pasukamojo
judesio vamzdZio atzvilgiu).

5. Maksimaliai rankomis (kiek jmanoma), uzsukti verzle, prispaudziancia zieda prie vamzdzio, nenaudoti papildomy rakty ir kity
jrankiy — montuoti tik rankiniu badu.

6. Priverzti verzliarakciu. Verziant pakanka atlikti vieng pilng 360° apsukima.

KAN-therm sistema sidlo trijy tipy jungtis metaliniams vamzdziams.

G¥ 1709043005 ir G2 1709043003 variniy vamzdziy jungtys gali bati naudojamos su 15 mm nikeliuotais
variniais vamzdziais.

Universalios 1709043010 vamzdziy jungtys gali bati naudojamos su metaliniais vamzdziais (variniais,
nikeliuotais variniais, System KAN-therm Steel ir Inox vamzdziais, kuriy skersmuo 15 mm). Universalios
vamzdziy jungties konstrukcija leidzia ja naudoti daug karty.

1709043005
1709043003 1709043010

v/////@

O 24
f"’/&,,hw;
o /

AN

J-_—

Cu 15 mm Cu 15mm

Steel/Inox 15 mm
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180°

DEMESIO!
Siekiant pasalinti pernelyg didele fasoniniy daliy apkrova, sukeliama lenkiamosios jégos,
draudziama lenkti vamzdzius mazesniu atstumu kaip 10 iSoriniy skersmeny nuo fasoninés dalies.

PERT? ir PEXC vamzdZiai bei PERTAL? vamzdZiai gali bati sandéliuojami temperatarose Zemiau 0°C, tadiau
tuomet reikia juos saugoti nuo dinaminiy apkrovy. Transportavimo metu vamzdzius reikia saugoti nuo
mechaniniy pazeidimy. Dél jautrumo ultravioletiniams spinduliams vamzdzius reikia saugoti nuo tiesioginio
ilgalaikio saulés spinduliy poveikio sandéliuojant, transportuojant ir montuojant.

Vamzdziy ir fasoniniy detaliy sandéliavimo, transportavimo ir montavimo metu:

vengti pavirSiy astriais krastais ar astriy elementy patekimo ant vamzdziy ar fasoniniy detaliy pavirsiaus,
netampyti per betoninj pavirsiy,

saugoti nuo nesvarumy, skiedinio, alyvy, tepaly, dazy, tirpikliy, drégmés turinciy cheminiy medziagy ir pan.,
sudétines dalis i$ originalios pakuotés iSimkite pries pat jy montavima.

ISsami informacija apie sudétiniy daliy sandéliavima ir transportavima pateikiama
It.kan-therm.com
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SYSTEM KAN-therm ultraPRESS

Bendroji informacija

Sistema KAN-therm ultraPRESS

PERTAL vamzdziai su aliuminio sluoksniu

PEXC, PERT ir bluePERT vamzdziai su EVOH sluoksniu ir bluePERTAL su aliuminio sluoksniu

Pritaikymo sritys

KAN-therm vamzdziy su aliuminio sluoksniu sistemy jungtys

Presuojami ,press” sujungimai

KAN-therm ultraPRESS 16-40 mm skersmens jungciy konstrukcija ir savybés

KAN-therm ultraPRESS jungciy identifikavimas

KAN-therm ultraPRESS jungtys 50 ir 63 mm skersmens

Presuojamos KAN-therm jungtys - asortimentas

Salytis su cheminémis medziagomis, klijais ir sandarikliais

KAN-therm ultraPRESS sistemos jungiamujy detaliy ,press” jungciy atlikimas

KAN-therm ultraPRESS 16, 20, 25, 26, 32 ir 40 mm skersmens jungciy montavimas

Sistemos KAN-therm ultraPRESS 50 ir 63 mm skersmens jungciy montavimas

Minimalds montavimo atstumai

Srieginés suspaudziamos jungtys PERTAL vamzdziams su aliuminio sluoksniu

Transportavimas ir sandéliavimas
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SYS TENVM KAN-therm ultraPRESS

Bendroji informacija

Sistema KAN-therm ultraPRESS yra moderni, iSbaigta kompleksiné montavimo sistema, kurig sudaro PERTAL
polietileno vamzdziai su aliuminio sluoksniu ir PPSU plastikinés arba zalvarinés jungiamosios detalés, kuriy
skersmuo yra @16-63 mm.

ultraPRESS vamzdziy sujungimo metodas pagrijstas plieno Ziedo uzpresavimo ant vamzdzio, sumontuoto
ant jungiamosios detalés ar movos antgalio (,press” technika). Ant antgalio yra O-Ring Ziedai, uztikrinantys
visiSka sujungimo sandaruma ir patikima sistemos veikima

Sistema skirta vidaus vandentiekio (Silto ir Salto vandens), centrinio Sildymo (vésinimo), technologinés
Silumos ir pramoninéms (pvz. suspausto oro) sistemomes.

KAN-therm ultraPRESS sistema suteikia papildoma galimybe sujungti PERT, PEXC ir bluePERT su EVOH
sluoksniu ir bluePERTAL su aliuminio sluoksniu, naudojant Zalvario ir plastiko PPSU ultraPRESS jungtis.
Tokiu atveju reikia iSsamiai patikrinti tokio sujungimo veikimo salygas, aprasytas tolimesnéje Sio vadovo
dalyje.

Sistema KAN-therm ultraPRESS pasizymi:

aukstais darbo parametrais (maks. darbo temperattra 90 °C, leistina avariné temp. 100 °C),
labai mazu PERTAL vamzdziy su aliuminio sluoksniu terminiu pailgéjimu,

visiSkai pasalina deguonies difuzijos j sistemos vandenj galimybe,

virs 50 mety eksploataciniu laikotarpiu,

vamzdziy panaudojimo universalumu (vienas vamzdis skirtas tiek vandentiekio, tiek
Sildymo sistemoms),

atsparumu hidrauliniams smagiams,

dideliu vidiniy pavirsiy lygumu,

atsparumu kalkéjimui,

fiziologiniu ir mikrobiologiniu neutralumu geriamo vandens sistemose,

aplinkai draugiskomis medziagomis,

greitu ir paprastu sistemy ruoSimo badu,

greitu ir nekomplikuotu montavimo badu (nereikia nusklembti ir kalibruoti vamzdziy, kuriy skersmuo 16-
32 mm)

nedideliu sistemos svoriu,
galimybe montuoti sujungimus statybinése atitvarose,
LBP funkcija, t.y. signalizuoja apie neuzpresuotas jungtis

universalumu — galimybé sujungti PEXC, PERT ir bluePERT su EVOH sluoksniu bei bluePERTAL su aliuminio
sluoksniu.
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Sistema KAN-therm ultraPRESS

PERTAL vamzdziai su aliuminio sluoksniu

PERTAL vamzdziai su aliuminio sluoksniu KAN-therm ultraPRESS sistemoje yra PE-RT/Al/PE-RT konstrukcijos
(skersmens diapazonas @16-63 mm).

Juos sudaro Sie sluoksniai: vidinis sluoksnis (pagrindinis vamzdis) pagamintas i$ padidintos Siluminés varzos
PE-RT polietileno, vidurinis sluoksnis lazeriu suvirinta sudurta aliuminio juosta ir iSorinis sluoksnis (danga),
taip pat i PE- RT polietileno. Tarp aliuminio ir plastiko sluoksniy yra lipnus suriSimo sluoksnis, kuris visam
laikui sujungia metalg su plastiku.

Aliuminio sluoksnis uztikrina difuzinj sandaruma, todél taip pagaminti vamzdziai turi 8 kartus mazesn;
Siluminj plétimasi nei polietileniniai vamzdziai su EVOH sluoksniu. Dél Al juostos sandarinio suvirinimo visi
vamzdzio sluoksniai turi pastovy, apibrézta storj ir idealiai apvaly skerspjavj.

3 Aliuminis
[ ]

Polietilenas } 9?

PE-RT

Polietilenas
PE-RT

¢ } °
g Risamasis
k sluoksnis
°
RiSamasis
sluoksnis

PERTAL vamzdzio su EVOH sluoksniu pjavis

PERTAL vamzdzio su aliuminio sluoksniu fizinés savybés

Linijinio pailgéjimo koeficientas o mm/m x K 0,023 - 0,025
Silumos laidumas A W/m x K 0,43
.. . . 5x D_ - nenaudojant jrankiy
Minimalus lenkimo spindulys Roin 35xD, —enaudojant lenkimo jrankius
Vidiniy sieneliy SiurkStumas k mm 0,007




KAN-therm ultraPRESS sistemos vamzdziai su aliuminio sluoksniu

Vamzdziy zyméjimas, spalva

Vamzdziai kas 1 m pazyméti patvariu besikartojanciu zenklinimu, kuriame nurodytos tokios charakteristikos:

Zyméjimo pavyzdys

Gamintojo pavadinimas ir/arba prekinis Zenklas: KAN-therm ultraPRESS PERTAL

Zyméjimo aprasymas

Nominalus iSorinis diametras x sienelés storis

16x2

VamzdzZio sandara (medziaga)

PE-RT/AI/PE-RT

Vamzdzio kodas

1029196031

Normos, techninio liudijimo arba sertifikato numeris

KIWA KOMO, DVGW

Panaudojimo klasé/-és ir projektinis slégis

Class 2/10 bar, Class 5/10 bar

Pagaminimo data

18.08.09

Kiti gamintojo Zyméjimai pvz. metrazas

045 m

Démesio — ant vamzdzio gali bati kiti papildomi zyméjimai, pvz. sertifikaty numeriai.

Vamzdzio spalva: balta.

Vamzdziai tiekiami ritiniais, kuriy ilgis priklauso nuo vamzdzio skersmens ir jo versijos, t. y. su Silumos

izoliacija

Vamzdziai be Siluminés izoliacijos taip pat tiekiami 5 m ilgio Stangomis.

arba be jos.

PERTAL vamzdziy su aliuminio sluoksniu matmeny parametrai

ISorinis skersmuo Vieneto Kiekis ritinyje/ Vandens
DN x sienelés storis storis skersmuo svoris vamzdziais talpa
N —
PERTAL
16 16x2,0 2,0 12 0,129 200- 600/ - 0,113
20 20x2,0 2,0 16 0,152 100/5 0,201
25 25x2,5 2,5 20 0,239 50/5 0314
26 26x3,0 3,0 20 0,296 50/- 0,314
32 32x3,0 3,0 26 0,365 50/5 0,531
40 40x%3,5 35 33 0,510 25/5 0,855
50 50x4,0 4,0 42 0,885 -/5 1,385
63 63 x4,5 4,5 54 1,265 -/5 2,290
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2.2 PEXC, PERT ir bluePERT vamzdziai su EVOH sluoksniu ir bluePERTAL su aliuminio sluoksniu

Pagrindiné ultraPRESS sistemos konfiguracija — ultraPRESS jungiamujy detaliy sujungimas su PERTAL
vamzdziu su aliuminio sluoksniu visame 16-63 mm skersmeny diapazone. Speciali ultraPRESS jungiamuyjy
detaliy konstrukcija leidzia papildomai prijungti 16-25 mm skersmens PERT, PEXC, bluePERT ir bluePERTAL
vamzdzius. Vamzdziy eksploatavimo salygos, priklausomai nuo taikymo klasés, vamzdzio tipo ir skersmens,
pateikiamos tolesnéje Sio vadovo lenteléje.

&
f
o

TriSakis KAN-therm ultraPRESS jungtyje su bluePERT, PEXC ir PERT vamzdziais.

Antidifuzinis barjeras
EVOH

Polietilenas . peg‘( .

PE-RT
e

o

° ﬁj Polietilenas
'. o

- PE-RT
|

o Risamasis
" sluoksnis
°
Risamasis
sluoksnis

PERT vamzdzio su EVOH sluoksniu pjavis




Antidifuzinis barjeras
EVOH

Polietilenas
PE-Xc

e

S
Polietilenas
PE-Xc

°

RiSamasis
y sluoksnis
°

Risamasis
sluoksnis

PEXC vamzdzio su EVOH sluoksniu pjavis

KAN-therm PEXC, PERT, bluePERT vamzdziy su EVOH sluoksniu matmeny parametrai

isorinis Vidinis Kiekis
skersmuo Sienelés storis Vieneto svoris e s Vandens talpa
. . . skersmuo ritinyje
DN x sienelés storis

I I N I R R

KAN-therm PEXC vamzdZiai

16 16x2,0 2,0 12,0 0,094 200 0,113

20 20x2,0 2,0 16,0 0,117 200 0,201

KAN-therm PERT vamzdZziai

16 16x2,0 2,0 12,0 0,094 200 0,113

20 20x2,0 2,0 16,0 0,117 200 0,201

KAN-therm bluePERT vamzdziai

16 16x2,0 2,0 12,0 0,094 200, 600 0,113
20 20x2,0 2,0 16,0 0,117 200, 300, 600 0,201
25 25x2,5 2,5 20,0 0,166 220 0314

KAN-therm bluePERTAL vamzdziy su aliuminio sluoksniu matmenys

o Vidinis Kiekis

skersmuo Sienelés storis Vieneto svoris Vandens talpa

skersmuo ritinyje

DN x sienelés storis

e [ | | e | |

Vamzdziai KAN-therm bluePERTAL

16 16x2,0 2,0 12,0 0,100 200, 600 0,113
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2.3 Pritaikymo sritys

KAN-therm ultraPRESS sistemoje naudojami vamzdziai ir jungtys turi visg eile batiny sertifikaty ir leidimy.
Sie gaminiai atitinka galiojancius standartus, kas uztikrina ilgalaikj beavarinj darba bei visitka sistemos
montavimo ir eksploatavimo sauguma:

PPSU ir zalvarinés ultraPRESS jungtys su presuojamu Ziedu bei Zalvarinés srieginés jungtys: atitinka
standartus ir yra patvirtintos naudoti Valstybiniame higienos institute.

PERTAL vamzdziai: atitinka EN ISO 21003-1 standartg, patvirtinti naudoti Valstybinio higienos instituto,
PEXC vamzdaziai: atitinka EN ISO 15875-2 standartg, patvirtinti naudoti Valstybinio higienos instituto,
PERT vamzdziai: atitinka EN ISO 21003-2 standarta, patvirtinti naudoti Valstybinio higienos instituto,
bluePERT vamzdziai: atitinka EN ISO 21003-2 standarta.

bluePERTAL vamzdziai: atitinka EN 1SO 21003-2 standarta.

Lenteléje pateikiami KAN-therm ultraPRESS sistemos su PERTAL vamzdziais, darbo parametrai ir
panaudojimo sritys.

Darbinis slegis P, . [bar] Sujungimo sistema

(pagal 1ISO 10508) PERTAL

16 x 2,0 + +
20x2,0 + +
25x 2,5 + +
Saltzs Y?ndentigkic;‘vipduo 26x3,0 . .
arstas vandentiekio 60(70)/80 10
vanduo 32%30 . }
[Taikymo klasé 1(2)] !
40x%3,5 + -
50x4,0 + -
63 x4,5 + -
16 x 2,0 + +
20x2,0 + +
25x 2,5 + +
Plokstuminis Sildymas e —
(grindinis sildymas), 26x3,0 + +
Zemos temperataros 60/70 _——— 10
radiatorinis Sildymas 32x3,0 + -
[Taikymo klasé 4] _—
40x%3,5 + -
50x4,0 + -
63 x4,5 + -
16x2,0 + +
20x2,0 + +
25%x2,5 + +
Radiatorinis Sildymas 26x3,0 * *
[Taikymo klasé 5] 80/90 10
32x3,0 ¥ _
40 x 3,5 + -
50x4,0 + -
63 x4,5 + -

Visoms klaséms ir skersmenims avariné temperatara T, = 100 °C




Lenteléje pateikiami KAN-therm ultraPRESS sistemos, kurioje naudojami vienodi PEXC, PERT, bluePERT ir
bluePERTAL vamzdziai, veikimo parametrai ir taikymo sritis:

Darbinis slegis P . [bar] Sujungimo sistema
. bluePERT,
Taikymas PERT bluePERTAL* PEXC, PERT, PEXC, PERT
[°C] bluePERT, bluePERT,
bluePERTAL* bluePERTAL*
. . 16x2,0 10 10 - + +
Saltas vandentiekio
20
vanduo
20x2,0 10 10 - + +
Karétas vandentiekio 16x2,0 10 10 - + +
vanduo 60/80
[Taikymo klasé 1] 20x2,0 8 8 - + +
Karstas vandentiekio 16x2,0 10 10 - + +
vanduo 70/80
[Taikymo klasé 2] 20x2,0 6 8 - + +
16 % 2,0* 10 10 8 + +
Grindinis Sildymas,
Zemos temperataros 60/70 20%2,0 8 8 6 + +
radiatorinis Sildymas
[Taikymo klasé 4]
25 x 2,5 - - 6 + -
Radiatorinis Sild 16%x2,0 8 8 - + +
adiatorinis Sildymas
[Taikymo klasé 5] 80/90
20x2,0 6 6 - + "

Darbinis slégis apskaiciuotas pagal standartus: EN 1SO 15875-2:2004 PEXC vamzdziams ir EN 1SO 21003-2 PERT, bluePERT ir bluePERTAL vamzdziams.

KAN-therm vamzdziy su aliuminio sluoksniu
sistemuy jungtys

Pagrindinis KAN-therm ultraPRESS sistemoje naudojamas vamzdZiy jungimo metodas, tai uzspaudziamoji
.press” technika su radialiai presuojamu neradijancio plieno ziedu. Norint prijungti vamzdzius prie jrenginiy
ir armatdros galima taip pat naudoti srieginius sujungimus.

Presuojami , press” sujungimai

.Press” tipo sujungimas remiasi tuo, jog ant vamzdzio ir jungties radialiai presuojamas ant jungties antgalio
esantis neradijancio plieno zZiedas. Jungties antgalis turi i$ sintetinio kauciuko EPDM (atsparaus aukstoms
temperatroms ir slégiui) pagamintas O-Ring tarpines. Ziedas uzspaudziamas elektrinio arba rankinio
presavimo jrankio pagalba, kuris priklausomai nuo vamzdzio diametro turi ,U", ,C" arba ,TH" (presavimo
standartas) profilio znyples.

Presuojamos KAN-therm jungtys, priklausomai nuo skersmens, buina trijy konstrukciniy rasiy. Jos skiriasi
iSorés dizainu, montavimo badu ir kai kuriomis funkcijomis:

KAN-therm ultraPRESS jungtys — skersmenys 50 ir 63 mm.
KAN-therm ultraPRESS jungtys (be pagrindinio ziedo - sena konstrukcija) - skersmenys 50 ir 63 mm.
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3.2 KAN-therm ultraPRESS 16-40 mm skersmens jungciy konstrukcija ir savybés

Dél specialiai sukurtos konstrukcijos Sio tipo KAN-therm ultraPRESS jungtys pasizymi:

nesupresuoty LBP jungimy signalizavimo funkcija (netaikoma jungiamosioms detaléms, kuriy skersmuo
40 mm),

galimybé naudoti U, C arba TH profilio Znyples (priklausomai nuo skersmens ir Znypliy gamintojo),
nebatinas vamzdzio galy kalibravimas,
tikslus presavimo jrankio Znypliy pozicionavimas,

spalvotais plastikiniais Ziedais, nurodancias jungiamosios detalés skersmenj.

KAN-therm ultraPRESS jungciy su spalvotais Ziedais vaizdas ir skerspjavis
1. Jungties korpusas

2. Presuojamas neradijancio plieno Ziedas su patikros angomis

3. O-Ring tarpinés i EPDM

4. Spalvoto plastiko Ziedas

5. Patikros angos neradijancio plieno Ziede

LBP -, Leak Before Press” — tekéjimas pries presavima. Blogai uzpresuota sujungima signalizuoja vandens
tekejimas. Si funkcija atitinka DVGW rekomendacijas (,kontroliuojamas tekejimas”).

Pastaba:

Pagal DVGW gaires LBP funkcija gali bati laikoma kontroliuojamu nuotékiu, kai slégis yra:
suspausto oro sistemose nuo 1,0 iki 3,0 bar,
sistemose, uzpildytose vandeniu, nuo 1,0 iki 6,5 bar.

LBP funkcijos veikimas — tekéjimas prie$ presavima




KAN-therm ultraPRESS jungciy identifikavimas

Kiekviena 16 - 40 mm KAN-therm ultraPRESS jungiamyjy detaliy turi specialy plastikinj spalvota zZieda,
kurio spalva priklauso nuo jungiamo vamzdzio skersmens. Toks sprendimas palengvina fasoninés detalés
identifikavima ir pagreitina darba statybvietéje ar sandélyje.

Be identifikavimo spalvos, jungties korpuse (prie kiekvieno antgalio) jspausti prijungiamy vamzdziy
skersmenys.

Prijungiamy vamzdziy matmenys (vidinis skersmuo x sienelés storis) taip pat yra ant nertdijancio plieno

uunll 4l
o

5 16 mm | 025 mm | Co32mm I 0 40 mm

WE.

* Skersmuo 40 mm neturi kontroliuojamo tekéjimo funkcijos LBP.

KAN-therm ultraPRESS jungtys 50 ir 63 mm skersmens

Visos 50 ir 63 mm skersmens jungtys (jskaitant 50 ir 63 mm skersmens redukciniy jungciy antgalius)
skiriasi konstrukcija nuo mazesnio skersmens analogy. Jie issiskiria plastikiniu permatomu Zziedu, jtaisytu
ant jungiamosios detalés korpuso, LBP funkcijos nebuvimu ir kiek kitokiu surinkimo metodu, kalbant apie
vamzdziy galy apdorojima.

Démesio! Rinkoje gali bati seny konstrukcijy 50 ir 63 mm skersmens jungiamuyjy detaliy, kurioms
biadinga LBP funkcijos nebuvimas, spalvoto Ziedo nebuvimas ir kitoks znypliy iSdéstymo bidas.
ISsamios montavimo instrukcijos aprasytos véliau Siame vadove.

e"l
 ——,
6

KAN-therm ultraPRESS jungtys be spalvoty Ziedy vaizdas ir skerspjavis
1. Jungties korpusas

2. Presuojamas neradijantis Ziedas

3. O-Ring tarpinés i$ EPDM

4. Nerudijancio plieno zieda korpuse fiksuojantys ziedai

5. Ziede esancios kontrolinés angos

6. Plastikinis skaidrus Ziedas
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3.5 Presuojamos KAN-therm jungtys - asortimentas

KAN-therm ultraPRESS sistema sillo visg asortimentg presavimo jungciy su integruotu plieniniu ziedu:
alkaneés ir trisakiai, jungtys,

alkQinés, trisakiai ir kitos fasoninés detalés su nikeliuotais 15 mm vamzdeliais radiatoriy ir armataros
prijungimui,

jungtys su vidinémis ir iSorinémis srieginémis jungtimis ir srieginés jungtys,

maisytuvy prijungimai,

peréjimo jungtys tarpsisteminés peréjimo jungtys.

Presuojamos KAN-therm jungtys yra dviejy konstrukciniy rasiy:

KAN-therm ultraPRESS jungtys su spalvotu Ziedu (16-40 mm skersmens)

Radialiai presuojamos KAN-therm ultraPRESS jungtys

Presuojamos KAN-therm ultraPRESS jungtys su sriegiais ir srieginés jungtys*




Presuojamos KAN-therm ultraPRESS jungtys — maiSytuvy prijungimui*

0 *KAN-therm ultraPRESS sistemos jungciy panaudojimas radiatoriy ir vandens maisSytuvy prijungimui,
aprasytas skyriuje: Vandentiekio ir sSildymo sistemy jrenginiy montavimas KAN-therm sistema”.

Presuojamos KAN-therm ultraPRESS peréjimo jungtys

KAN-therm ultraPRESS jungtys be spalvoto Zziedo (50 ir 63 mm skersmens)

Presuojamos KAN-therm ultraPRESS jungtys su sriegiais
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KAN-therm ultraPRESS sistemos jungiamyjy detaliy, skirty radiatoriams ir vandentiekio ¢iaupams
prijungti, naudojimas aprasytas skyriuje “Vandentiekio ir Sildymo sistemy prijungimas KAN-therm
sistemoje”.

Visos KAN-therm ultraPRESS 16-63 mm skersmens jungtys pagamintos i$ novatorisko PPSU (polifenileno
polisulfono) arba aukstos kokybés zalvario.

Pagrindinés PPSU savybés, lemiancios galimybe naudoti Sig medziaga kaip Zaliava vandens, karsto vandens
ir centrinio Sildymo jrenginiy jungiamosioms detaléms ir jungtims gaminti, yra Sios:

neutralumas salycio su vandeniu ir maistu metu, patvirtintas daugybe tyrimy, kuriuos atliko svarbiausi
pasaulio moksliniy tyrimy institutai,

didelis atsparumas senéjimo procesams dél temperatiros ir slégio, todél Sig medziaga galima naudoti
karSto vandens ir centrinio Sildymo jrenginiuose ir pasiekti, kad jungiamujy detaliy tarnavimo laikas baty
ilgesnis nei 50 mety,

geras atsparumas didelio chloro kiekio vandeniui aukstoje temperataroje,

néra nuolatinés medziagos deformacijos veikiant mechaninéms apkrovoms aukstoje temperatiroje, o tai
lemia armatros matmeny stabiluma laikui bégant (atsparumas medziagos tempimui), taigi ir presavimo
jungdiy sandaruma,

didelis atsparumas smagiams ir mechaninéms apkrovoms,

mazas svoris, palyginti su metalinémis jungiamosiomis detalémis.

Salytis su cheminémis medziagomis, klijais ir sandarikliais

Apsaugokite KAN-therm sistemos plastikinius (PPSU) elementus nuo salycio su dazais, gruntais, tirpikliais
ar medziagomis, kuriy sudétyje yra tirpikliy, pvz., lako, aerozoliy, montavimo puty, klijy ir kt. Nepalankiomis
aplinkybémis Sios medziagos gali pazeisti plastikinius vamzdziy komponentus.

Jsitikinkite, kad jungtyse esanciose medziagose, valymo tirpaluose ar tirpaluose, naudojamuose KAN-therm
sistemos komponentams izoliuoti, néra jokiy junginiy, galinCiy sukelti stresinius [GzZius. Tai yra amoniakas,
tirpalai, kuriy sudétyje yra amoniako, aromatiniai tirpikliai ir deguonj (pvz., ketonas arba eteris) arba
chloruoti angliavandeniliai.

Nenaudokite montavimo puty metakrilato, izocianato ir akrilato pagrindu, kai jos lieciasi su plastikiniais
(PPSU) sistemos KAN-therm elementais. Venkite tiesioginio plastikiniy (PPSU) jungiamujy detaliy ir
vamzdziy salycio su izoliacijai skirtomis lipniomis juostomis ir klijais.

Srieginiy jungiamyjy detaliy atveju naudokite reikiama kiekj pakuly, kad sriegio galas likty tuscias ir
matomas. Per didelis pakuly kiekis gali pazeisti sriegj. Pakulas vyniokite iskart virs pirmosios sriegio apvijos,
taip iSvengsite pakuly susipainiojimo ir sriegio pazeidimo.

Atliekant sriegines jungtis reikia imtis atsargumo priemoniy: naudoti tinkama sandarinimo medziagos
(pakulos) kiekj, tinkamai susukti jungtj. Nepalankiais atvejais, kai srieginé jungtis pagaminta naudojant per
daug sandarinimo medziagos ir (arba) susukta per didele jéga, gali atsirasti kritiniy mechaniniy jtempiy
jungiamojoje medziagoje ir sugadinti gaminj.

Atkreipkite démesj j skirtingy tipy sriegiy sujungima. Nepalankiais atvejais gali susidurti vidinio ir iSorinio
sriegiy kontarai, todél gali susidaryti pernelyg didelis mechaninis jtempimas armatiros medziagoje ir dél
to ji gali bati pazeista.

Démesio!!!
Nenaudokite cheminiy sandarikliy ar klijy.




ultraPRESS jungiamyjy detaliy surinkimo savybiy apzvalga

Vamzdzio galo apdirbimo budas

. o Uzspaudimo
Jungties konstrukcija Skersmenys profilis skersmens Kkraito
kalibravimas kalibravumas
Ne Ne
U arba TH Ne Ne
ultraPRESS Rekomenduojamas Ne
su spalvotais Ziedo spalva
Ziedais U, Carba TH"  Rekomenduojamas Ne
Rekomenduojamas Ne
U arba TH
Taip Taip
50 Taip Taip
ultraPRESS
be spalvoty 74 TH
Ziedy o
63 Taip Taip

" Znypliy (profilio) pavadinimas priklauso nuo jrankio gamintojo.
2 Nuo 2024 m. jrankiy gamintojo REMS sprendimu C26 znypliy pavadinimas pakeistas j U26 - KAN-therm znypléms islieka C26 pavadinimas.

0 Démesio: KAN-therm ultraPRESS sistemos vamzdziams kalibruoti turéty bati naudojami tik
sistemos pasitlyme esantys kalibratoriai.

3.7 KAN-therm ultraPRESS sistemos jungiamuyjy detaliy , press” jungciy atlikimas
Jrankiai

Norédami atlikti sujungimus ultraPRESS, naudokite jrankius, esancius ,KAN-therm” sistemos pasitlyme -
zr. toliau pateikta lentele.

DiamEtras 2nyplé5/apkabos
Gamintojas

u 1936267257 - -
16 TH 1936267241 - -
20 u 1936267258 - -
20 TH 1936267242 - -
£ . o o 25 U 1936267259 - -
2 =3 NN 25 TH 1936267271 - -
% » 5 9

O O - -

z K 28 26 C 1936267245
" T 26 TH 1936267243 - -
32 u 1936267260 - -
32 TH 1936267244 - -
40 U 1936267261 - -

40 TH 1936267272
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Gamintojas

U 1936267231 - -
14 THY 1936267222 - -
16 u 1936267232 - -
16 TH 1936267223 - -
20 U 1936267233 - -
20 H 1936267224 - -
2 52 25 U 1936267234 - :
on
o & &G
SN L8 25 H 1936267225 - .
g g8
< 33 26 TH 1936267226 - -
32 u 1936267235 - -
9 32 H 1936267227 - :
w
& 40 U 1936267236 - -
% 40 TH 1936267228 - -
z 50 [OPITH 1936267229
78203 1948267000
63 [OPITH 1936267230
16 u 1936267113 - -
16 TH 1936267108 - -
5T 20 u 1936267114 - -
- 4o 20 TH 1936267109 - -
= S8
5 28 25 U 1936267115 - -
O wn
< 83 25 H 1936121003 - -
°5 26 H 1936267110 - -
32 U 1936267116 - -
32 TH 1936267111 - -
14 U 1936267220 - -
14 THY 1948267107 - -
16V u 1936267122 - -
16V TH 1948267109 - :
20" u 1936267125 - -
20" H 1948267114 - -
|9
A, 9 oo g 250 u 1936267127 - -
287 % ew X
g $r88 S 257 TH 1948267116 - :
[ [(e)
& L2 EREREEY 26" U2 1936267130 - -
LR 2R
5<z 22202 26" TH 1936267101 - -
o
32 u 1936267137 - -
32 TH 1936267103 - -
40 U 1936267139 - -
40 H 1936267105 - -
50 H 1936267134 - -
63 TH 1936267136 - -
16 u 1936267273 - -
20 u 1936267274 - -
= 25 U 1936267275 - -
s [}
w é S 26 U 1936267276
wn
2 g & 32 U 1936267277 - -
- k= v
x z a 16 TH 1936055015
z o
3 20 H 1936055016
26 TH 1936055014
32 TH 1936055017

" Ribotas skersmens diapazonas — naudokite pasirinktas preso Znyples.
2 Nuo 2024 m. jrankiy gamintojo REMS sprendimu C26 znyplés pervadintos j U26.
3 |rankiai, skirti ultraPRESS 14x2 jungciai montuoti - KAN-therm plokstuminis Sildymas.




Norint atlikti sujungimus su KAN-therm ultraPRESS, galima naudoti ir kitus rinkoje esancius jrankius — zr.
toliau pateikta lentele.

Matmuo Presavimo jrankio tipas Presavimo Znyplés Znypliy profilis
Comfort — Line ACO 102 mini presavimo Znyplés 16-40 mm
16-40 mm Novopress Basic — Line AFP 101 PB1
Comfort - Line ECO 202 @ 16-40 mm
Comfort — Line ACO 202 presavimo znyplés — profilis U, TH
Basic — Line EFP 202 16-40 mm PB2
16-63 mm Novopress Basic — Line AFP 202 @ 50-63 mm - Profilis TH
Basic — Line EFP 2 presavimo znyplés 50-63 mm ada-
adapter ZB 201 pteriams
adapter ZB 203
16-20 mm Klauke MP20 indéklai 16-20 mm
i-press mini MAP2L presavimo znyplés 16-32 mm
mini MAP1
AHP700LS presavimo znyplés 16-32 mm @ 16-40 mm — profilis U
16-32mm Klauke PKMAP2 indéklams @ 16-32 mm — Profilis TH
HPU32 @ 63 mm - Profilis TH
MP32 T
indéklai 16-32 mm Démesio:
. . @ 40-50 Profilis TH
i-press medium UAP3L (KSP 11) - netinka
UAP2 ) .
UNP2 L ) KAN-therm sistemai
i-oress medium UAPAL presavimo znyplés 16-40 mm presavi-
16-63 mm Klauke P HPU2 mo znyplés 16-32 mm indéklams pre-
AHP700LS savimo znyplés 40-63 mm indéklams
PKUAP3
PKUAP4
NPR 019 IE-A22 - . 16-32 mm - profil U, TH
16-40 mm HILTI NPR 19-22 presavimo znyplés NPR PM 16-40 mm 40 mm - profil U
16-40 mm, NPR 032 IE-A22 presavimo znyplés NPR PS 16-50 mm 16-32 mm - prm;l‘ll U, TH
63 mm HILTI NPR 32-22 presavimo znyplés NPR PR 40-63 mm 40 mm - profil U
NPR 32 P-22 63 mm — profil TH
16-40 mm, NPR 032 PE-A22 presavimo Znyplés NPR PS 16-40 mm 1052 mm —profil U, TH
HILTI LT . 40 mm - profil U
63 mm NPR 32 XL-22 presavimo znyplés NPR PR 63 mm .
63 mm — profil TH
16-40 mm REMS Mini-Press ACC presavimo znyplés 16-40 mm
@ 16-40 mm - U, Profilis TH
Power-Press E -
16-63 mm REMS Power-Press 2000 presavimo znyplés 16-63 mm @ 50-63 mm — Profilis TH
Akku-Press ACC
Standard Romax 4000
Compact Romax AC/Akku )
16-40 mm Rothenberger Standard Romax 3000 Akku Tik KAN-therm presavimo znyplés © 16-40 mm - profil TH

Romax 3000 AC
Romax AC ECO

@ 16-40 mm - profil U

KAN bendroveés sitlomus jrankius galima jsigyti kaip pavienius elementus arba komplektus.
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KAN-therm jrankiai:

1. Elektrinis presas KAN-therm AC 3000
2. Akumuliatorinis presas KAN-therm DC 4000
3. ,U" KAN-therm znyplés

4. ,TH" KAN-therm znyplés
5.,C" KAN-therm znyplés

NOVOPRESS jrankiai:

—

1. Akumuliatorinis presas ACO103
2. PB1 14-32 mm znyplés

1. Akumuliatorinis presas ACO203XL

2. Elektrinis presas EFP203

3. PB2 14-40 mm znyplés

4. Adapteris ZB203 (50 63)

5. Presavimo apkaba Snap On 50 ir 63 mm

o
»

ﬁ

4




REMS jrankiai:

1. Elektrinis presas Power-Press ACC

2. Baterija maitinamas presas Akku-Press

3. Elektrinis presas Power-Press SE

4. Rankinis preso jrankis Eco-Press (14-25(26) mm)
5. 14-40 mm znyplés

6. 50-63 mm Znyplés

KLAUKE jrankiai:

P AP

1. Akumuliatorinis presas KAN-therm Mini
2. SBM U 16-32 mm znyplés
3. SBM TH 16-32 mm znyplés
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Démesio

Priklausomai nuo jungdiy konstrukcijos (KAN-therm ultraPRESS) bei jy skersmens, jungéiy montavimui
naudojami Sie presavimo Znypliy profiliai:

KAN-therm ultraPRESS jungtys:
“U" arba “TH" profilis 16-40 mm skersmenims.

KAN-therm ultraPRESS jungtys:
.TH" profilis - 50 ir 63 mm skersmenims.

S
<

U profilis C profilis TH profilis

A Irankiai - darby sauga

Prie$ pradédami darba, atidziai perskaitykite pridéta prie jrankio naudojimo instrukcija ir atkreipkite
démesj j darby saugos taisykles. Visi jrankiai privalo bati naudojami pagal jy paskirtj ir gamintojo pateikta
eksploatavimo instrukcija. Laikantis naudojimo pagal paskirtj taisykliy, reikia taip pat laikytis priezitros ir
laikymo taisykliy bei atitinkamy saugos reikalavimy. Jrankiy naudojimas ne pagal jy paskirtj gali sukelti Siy
jrankiy, jy priedy ir vamzdziy sistemy gedimus. Tai gali bati sistemy jungciy nesandarumo priezastimi.

KAN-therm ultraPRESS 16, 20, 25, 26, 32 ir 40 mm skersmens jungc¢iy montavimas

1. PERTAL vamzdziams skirtomis zirklémis arba ratukiniu pjovikliu reikalingo ilgio vamzdj nupjauti asiai statmena kryptimi.
DEMESIO! Pjovimui naudoti tik astrius, neatsipusius pjovimo jrankius.

2. Suteikti vamzdZiui norimg forma. Lenkti panaudojant vidine arba iSorine spyruokle. ISlaikyti minimaly lenkimo spindulj R > 5 D,..
Naudojant mechaninj 14 — 20 mm skersmenims skirta lenkimo jrankj, lenkimo spindulys R >3,5 D,.. Lenkimas turi bati ne arciau kaip
10 x D, atstumu nuo jungties.

Naudojant KAN-therm ultraPRESS jungiamasias detales (16-32 mm), vamzdzio krasto nusklembti nereikia,
jei naudojami astras pjovimo jrankiai ir vamzdis su jungiamaja dalimi surenkamas asine kryptimi. Didesnio
skersmens (25 mm ir daugiau) atveju rekomenduojama naudoti kalibratoriy, kad baty lengviau uzstumti
vamzdj per jungties antgalj. 40 mm skersmens vamzdj kalibruoti biitina.




G

3. Vamzdj iki galo jstumti j jungtj — privalomas vamzdzio montavimas ant fasoninés detalés antgalio islaikant viena asj. Patikrinti
jstdmimo gylj — vamzdzio krastas turi bati matomas kontrolinése angose

4. Patikrinkite vamzdzio jdéjimo gylj - plieniniame Ziede esancios apzitros skylés turi bati visiSkai uzdengtos j jungtj jdétu vamzdziu.

5. Tiksliai uzdékite znyples ant nertdijancio plieno Ziedo tarp plastikinio spalvoto Ziedo ir nertdijancio plieno Ziedo iSorinés briaunos,
statmenai nertdijancio plieno ziedo aSiai (,U" tipo profilis). ,TH" profiliui Znyples uzdéti ant plastikinio Ziedo (Ziedas privalo bati
apgaubtas vidinio znypliy griovelio). Abejais atvejais, jungties konstrukcija neleidzia presavimo jrankio znypléms nekontroliuojamai
persistumti presavimo proceso metu.

6. Paleisti preso mechanizma ir atlikti jungima. Presavimo procesas trunka tol, kol visiskai susijungs jrankio znyplés. Ziedo presavima
ant vamzdzio galima atlikti tik viena karta.

7. Atblokuoti znyples ir jrankj nuimti nuo uzspausto ziedo. Galima atlikti sandarumo bandyma.
Démesio

.Press” tipo sujungimai turi bati atliekami aukstesnéje nei 0 °C temperataroje. PrieS pradédami darba,
susipazinkite su jrankiy naudojimo instrukcija ir darby saugos taisyklémis.
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3.9 Sistemos KAN-therm ultraPRESS 50 ir 63 mm skersmens jung¢iy montavimas

1. Naudojant daugiasluoksniy vamzdziy pjaustytuva arba vamzdziy zirkles, vamzdj perpjaukite reikiamoje vietoje statmenai jo asiai.

2. Vamzdj sukalibruoti ir nusklembti vidinj jo krasta kalibravimo jrankio pagalba. Negalima pazeisti aliuminio sluoksnio. Vamzdzio
krastas privalo bati lygus, be Serpety.

3. Vamzdj jstumti | jungtj iki galo. Patikrinti jstdmimo gylj — vamzdis turi visiskai uzdengti kontroline anga.
4. Patikrinkite vamzdzio jdéjimo gylj - plieniniame Ziede esancios apzitros skylés turi bati visiSkai uzdengtos | jungtj jdétu vamzdziu.

5. Uzdékite znyples statmenai ant neradijancio plieno jvorés taip, kad zZnyplés atsidurty ant permatomo plastikinio Ziedo (Ziedas turi
bati jtrauktas j iSorinj Znyplés griovelj). Dél jungties struktaros znyplés negali nuslysti spaudziant.

6. Uzdékite presavimo jrankio Znyples ant Ziedo taip, kad jos liesty jungties flansa. ISorinis znypliy krastas turi bati prispaustas prie
jungties flanso, bet jo neapimti*. |junkite presavimo jrankj ir atlikite sujungima. Presavimo procesas tesiamas tol, kol jrankio Znyplés
visiskai uzsidaro. Presuoti Ziedg ant vamzdzio galima tik viena karta.

7. Atlaisvinkite Znyples ir nuimkite jrankj nuo uzspausto Ziedo. Jungtis paruosta slégio bandymui.

*Taikoma senosios konstrukcijos jungtims be pagrindo Ziedo.

0 Démesio
.Press” tipo sujungimai turéty bati atliekami aukstesnéje nei 0 °C temperatiroje. Pries pradédami
darba, susipazinkite su jrankiy naudojimo instrukcija ir darby saugos taisyklémis.




KAN-therm ultraPRESS sistemos PERTAL vamzdziy su aliuminio sluoksniu lenkimo spindulys

Minimalus lenkimo spindulys R

[mm]

'min

VamzdZio spindulys

[mm] Lenkimas nenaudojant jtaisy (R , = 5xD) tenkimas na(:::j:nat';o:rgea)vimo itaisus

16x2,0

20x2,0 100 70

25x2,5 125 88

26x3,0 130 91

32x3,0 - 112

40x3,5 - 140

50x4,0 - 175

63x4,5 - 221

3.10 Minimalis montavimo atstumai

a

1 pav. 2 pav.

T R T T BT T
16 42 16 58 19 31
20 46 18 58 20 34

25/26 53 21 62 23 37
32 62 27 67 27 45
40 72 31 77 31 51
50 100 67 100 67 70
63 128 90 128 100 88

Lenteléje nurodyti duomenys, naudojant Rems 2 daliy presavimo znyples (16-40 mm) ir Rems 4 daliy presavimo Znyples (50-63 mm).

3.11 Srieginés suspaudziamos jungtys PERTAL vamzdziams su aliuminio sluoksniu

KAN-therm daugiasluoksniy vamzdziy srieginiy jungéiy pagrinda sudaro dviejy tipy fasoninés detalés:
srieginis ,barelio” formos uzverzimas (prijungimas),
srieginis uzverzimas su perpjautu ziedu.

Srieginés fasoninés detalés (prijungimai)

Sio tipo sujungimuose naudojamos jungtys pagamintos i zalvario. Sujungima sudaro jungties korpusas
su antgaliu, turinciu dvi O-Ring tarpines (ant jo uzmaunamas vamzdzio galas) ir kiigio formos sandariklis
su O-Ring tarpine (euroklgis) bei srieginé uzverziamoji verzlé. Prijungimai tinka zalvarinémis KAN-therm
vamzdziy fasoninémis detalémis su iSoriniais sriegiais, kaip alklnés, trisakiai, maisytuvy prijungimai su
specialiai suformuotais lizdais (klgio formos sandarikliams su O-Ring tarpinémis).

Verzliy sriegio dydis:

1/2" - 14 ir 16 skersmenims,

3/4" - 14, 16 ir 20 skersmenims,

1" - 20, 25 ir 26 skersmenimes.
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1. Srieginis uzverzimas (prijungimas)
2. Fasoninés detalés su iSoriniu sriegiu

1. Vamzdziy su aliuminio sluoksniu skirtomis zirklémis arba ratukiniu pjovikliu reikiamo ilgio vamzdj nupjauti asiai statmena kryptimi.

2. Suteikti vamzdZiui norima forma. Lenkti panaudojant vidine arba iSorine spyruokle. I3laikyti minimaly lenkimo spindulj R > 5 D,..
Naudojant mechaninj 14 — 20 mm skersmenims skirta lenkimo jrankj, lenkimo spindulys R >3,5 D,.. Lenkimas turi bati ne arciau kaip
10 x D, atstumu nuo jungties.

3. Vamzdj sukalibruoti ir nusklembti vidinj jo krasta kalibravimo jrankio pagalba. Negalima pazeisti aliuminio sluoksnio. Vamzdzio
krastas privalo bati lygus, be Serpety.

4. Uzdéti ant vamzdzio uzverziamaja verzle. Prijungimo korpuso antgalj jstumti j vamzdzio vidy, kol bus juntamas ryskus
pasiprieSinimas. Prijungimo jstumimo gylis siekia apie 9 mm (14, 16, 20 mm skersmenms vamzdziams) ir 12 mm (25 (26) mm
skersmens vamzdziams).

5. Prijungimo korpusa kartu su vamzdziu jstumti j fasoninés detalés lizda, kol bus juntamas rySkus pasipriesinimas.
6. Uzverziamaja verzle prisukti prie fasoninés detalés ploksciu raktu.

Ypatinga démesj reikia atkreipti j tiksly fasoninés detalés jstatyma lizde ir verzlés priverzima.
Modernizuojant sistema, sujungima galima demontuoti (reikia nupjauti naudota vamzdzio gal3).
Taciau néra galimybés dar karta panaudoti prijungima. Siy jungéiy negalima slépti grindyse, jos
turi bati sumontuotos lengvai prieinamose vietose.




Srieginis uzverzimas

Sio tipo sujungimams naudojamos jungtys pagamintos i$ zalvario. Sujungima sudaro jungties korpusas su
O-Ring tarpine (ant kurio uzmaunamas vamzdzio galas), perpjautas zalvarinis Ziedas ir srieginé uzverziamoji

verzlé. Sujungimai tinka Zalvarinéms KAN-therm fasoninéms detalémis su iSoriniais sriegiais, kaip alktnés,
tri¢akiai mai&tinm nriinnnimgj (9012 ceriing e enarialiai eiifarmuotais lizdais.

0 W e 9 P

1. Eurokonusas su suspaudimo Ziedu, skirtas PERT, PEXC ir bluePERT vamzdziams.
2. Universalus Zalvarinis Eurokonusas su suspaudimo ziedu, skirtas KAN-therm sistemos vamzdziams.
3. Jungtis su nupjautu ziedu.

Vamzdis uzspaudziamas prie antgalio tokiu paciu budu, kaip ir anksciau aprasyto uzverziamojo srieginio
sujungimo (prijungimo) atveju. Reikia atsiminti, kad uzdéjus uzverziamaja verzle reikia uzmauti perpjauta
Ziedy, o pries uzsukant verZle Zieda reikia pristumti prie vamzdzio galo.

Modernizuojant sistema, sujungima galima demontuoti (reikia nupjauti naudota vamzdzio gala),
galima dar karta panaudoti jungti.

Visi auksciau iSvardinti srieginiai sujungimai tinka:

KAN-therm fasoniniy detaliy su iSoriniais sriegiais ir euroktgiy lizdais serijai,

KAN-therm kolektoriams su specialiais 2" ir 34" nipeliais.

Norint prijungti 16 x2 mm vamzdzius su aliuminio sluoksniu tiesiai prie kolektoriaus sijos (be nipeliy),

naudojama suspaudimo jungtis su nupjautu ziedu su iSoriniu sriegiu 2". Sriegyje yra O-Ring tarpiné, todél
nereikia naudoti jokiy papildomy sandarinimo priemoniy.

Jungtis su iSoriniu sriegiu 2" vamzdziy 16 x 2 prijungimui prie kolektoriaus
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9 PERTAL\A @ ’ @ *

Transportavimas ir sandeliavimas

Sistemos KAN-therm ultraPRESS elementai gali bati laikomi zemesnéje nei 0 °C temperataroje, taciau tokiu
atveju jie turi bati apsaugoti nuo mechaniniy apkrovy.

Apsaugokite nuo mechaniniy pazeidimy transportavimo metu. Dél jautrumo ultravioletiniams spinduliams
vamzdzius reikia saugoti nuo tiesioginio ilgalaikio saulés spinduliy poveikio sandéliavimo, transportavimo ir
montavimo metu. Sistemos KAN-therm ultraPRESS elementai turéty bati gabenami dengtomis transporto
priemonémis ir laikomi standartinése sandéliavimo patalpose tokiomis salygomis, kad nepablogéty jy
kokybé.

Nelaikykite Salia cheminiy medziagy ir amoniako Saltiniy (tualety),

Nenaudokite tiesioginéje saulés Sviesoje (apsaugokite nuo karscio ir UV spinduliy),

Nelaikykite 3alia stipriy Silumos Saltiniy,

Venkite sandéliavimo ir transportuoti kartu su astriais daiktais,

Venkite pavirSiy su astriais krastais arba laisvais, pavirSiniais astriais elementais,

Nevilkite Zeme ar betono pavirsiumi,

Apsaugokite nuo purvo, skiedinio, alyvy, tepaly, dazy, tirpikliy, drégmeés, cheminiy medziagy ir kt.,
Laikykite ir transportuokite originalioje pakuotéje,

ISimkite elementus i originalios pakuotés tik pries pat montavima.

ISsami informacija apie sudétiniy daliy sandéliavimg ir transportavima pateikiama
It.kan-therm.com
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SYSTENM KAN-therm PP

1 Bendroji informacija

Sistema KAN-therm PP tai kompleksiné santechnikos sistema, kurig sudaro i$ termoplastinio plastiko —
polipropileno PP-R (3 tipo) ir PP-RCT (4 tipo) pagaminti 16-110 mm skersmens vamzdziai ir jungtys. Sistemos
elementai jungiami suvirinant movas (terminé polifuzija) elektriniy suvirinimo jrankiy pagalba. Vienalycio
jungimo déka, suvirinimo technika uztikrina ypatinga sandaruma ir mechaninj sistemos patvaruma. Sistema
skirta vidinéms vandentiekio sistemoms (Silto ir Salto vandens), Sildymo ir technologinéms sistemoms.

Sistema KAN-therm PP pasizymi:

aukstu produkty higieniskumu (mikrobiologinis ir fiziologinis neutralumas),
dideliu cheminiu atsparumu,

atsparumu medziagy korozijai,

mazu Silumos pralaidumu (auksta vamzdziy terminé izoliacija),
mazu svoriu,

atsparumu kalkéjimui,

srauto virpesiy ir triukSmo slopinimu,

mechaniniu atsparumu,

sujungimy vienalytiskumu,

dideliu eksploatavimo patvarumu.
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Sistema KAN-therm PP

Sistemos KAN-therm PP vamzdziai ir jungiamosios detalés gaminami i$ aukstos kokybés polipropileno
PP-R (atsitiktinio kopolimero - statistinio polipropileno kopolimero), anksciau vadinto 3 tipo polipropilenu. Taip pat
silomi vamzdziai i$ naujausios kartos medziagos PP-RCT (angl. “Random Crystallinity Temperature Polypropylene”
- atsitiktinio kristaliSkumo temperataros polipropilenas).

Pagal struktdira skiriamos Sios vamzdziy rasys: stiklo pluosto sluoksniu sutvirtinti, vadinamieji stabiGLASS
PPR vamzdziai.

Naujajai PP-RCT medziagai badinga unikali kristaliné strukttra, todél i$ Sios medziagos pagaminti
vamzdziai gali veikti esant santykinai didesniam slégiui ir temperatarai nei PP-R vamzdziai, ypac ilgg laika.
Sios savybes reiskia, kad tos pacios slégio klasés PPRCT vamzdzio vidinis skerspjavis yra didesnis, o tai savo
ruoztu lemia geresnes hidraulines charakteristikas.

PPRCT vamzdzio
sienelés storis e _

' PPR vamzdzio
sienelés storis

PPR ir PPRCT vamzdziai, kuriy slégio klasé vienoda

PP-RCT leidzia projektuotojams rinktis vamzdZius plonesnémis sienelémis, o kai kuriais atvejais - mazesnio
skersmens vamzdZius.

KAN-therm | KAN-therm
KAN-therm PPRCT SDR7,4 PN20 KAN-therm PPR SDR6 PN20 PPRCT PPR SDR6
SDR7,4 PN20 PN20
ISorinis Sienelés Vidinis ISorinis Sienelés Vidinis Vi
s n PPRCT >
skersmuo storis skersmuo skersmuo storis skersmuo | skerspjavio | skerspja PPR %
D [mm] s [mm] d [mm] D [mm] s [mm] d [mm] | plotas [mm?] | plotas [mm?] °
19,0

220x2,8 20 2,8 14,4 ©20x3,4 20 34 13,2 162,8 136,8

@ 25%x3,5 25 35 18 @ 25x4,.2 25 4,2 16,6 254,3 216,3 17,6

232x4,4 32 44 23,2 D32x54 32 54 21,2 422,5 352,8 19,8

@40x5,5 40 55 29 @ 40x6,7 40 6,7 26,6 660,2 5554 189

@ 50x%x6,9 50 6,9 36,2 @50x8,3 50 83 334 1028,7 8757 17,5

@ 63x8,6 63 8,6 45,8 @63x10,5 63 10,5 42 1646,6 1384,7 18,9
@75x10,3 75 10,3 54,4 @ 75x12,5 75 12,5 50 2323,1 1962,5 18,4
©90x12,3 90 12,3 65,4 @90x15,0 90 15 60 3357,6 2826,0 18,8
@ 110x 15,1 110 15,1 79,8 ©110x 18,3 110 18,3 73,4 4998,9 4229,2 18,2




PPR ir PPRCT vamzdziy etaloninés kreivés (t=[10-80]°C)
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Hidrostatinis jtempis o [MPa].
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PPR ====  PPRCT = Laikas iki plysimo t [h]
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stabiGLASS PPR vamzdziai taip pat pasizymi daugiasluoksne konstrukcija. Vidurinis sluoksnis armuotas
stiklo pluostu (40% vamzdzio sienelés storumo) lemia didelj vamzdzio patvaruma ir nedidelj Siluminj
pailgéjima (0,05 mm/m x K).
Polipropilenas PP-R
(iSorinis sluoksnis)

Polipropilenas PP-R
(vidinis sluoksnis)
e

Polipropilenas PP-R + stiklo
pluostas

Kombinuoto vamzdzio stabiGLASS PPRskerspjavis
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Siluminis pailgéjimas AL (mm/m) ———»
KAN-therm PP homogeniniy PPR ir PPRCT vamzdziy bei stabiGLASS PPR kompozitiniy vamzdziy Siluminio plétimosi palyginimas

Sistemos KAN-therm PP vamzdziy medziagos fizinés savybés

Pavadinimas Vienetas
PPR PPRCT

0,15 homogeniniams

S - vamzdziams 015
linijinio pailgéjimo koeficientas o mm/m x K - homogeniniams
0,05 stabiGLASS PPR vamzdziams
vamzdziams
Silumos laidumas A W/mx K 0,24
tankis P g/cm? 0,90
elastingumo modulis N/mm? 900 850
minimalus lenkimo spindulys Rin mm 8 xDis
vidiniy sieneliy Siurkstumas k mm 0,007




2.2 Vamzdziy Zyméjimas, spalva

KAN-therm PP vamzdziai kas 1 m zymimi patvariu besikartojanciu zenklinimu, kuriame nurodytos tokios

charakteristikos:
Zyméjimo aprasymas Zyméjimo pavyzdys

Gamintojo pavadinimas ir/arba prekinis Zenklas: KAN, KAN-therm
Nominalus iSorinis diametras x sienelés storis 16x2,7
Vamzdzio matmeny klasé A
VamzdZio sandara (medziaga) PP-R
Vamzdzio kodas 04000316
Techninio sertifikato arba normos numeris PN-EN 15874
Vamzdzio slégio/matmeny klasé PN20 SDR6
Panaudojimo klasé/-és bei projektinis slégis Class 1/10 bar — 2/8 bar — 4/10 bar — 5/6 bar
Pagaminimo data 18.08.09
Kiti gamintojo Zyméjimai pvz metrazas 045 m

0 Démesio - ant vamzdzio gali bati kiti papildomi Zyméjimai, pvz. sertifikaty numeriai.

Vamzdziy spalva: pilka.
Vamzdzio pavirSius: matiniai stabiGLASS PPR vamzdziai yra pilkos spalvos su raudona juostele. Vamzdziai

tiekiami 4 m ilgio Stangomis.
Sistemos KAN-therm PP vamzdziy matmeny parametrai

KAN-therm PP sistemoje galima rinktis i$ SeSiy vamzdziy rasiy, kurios skiriasi sieneliy storiu bei konstrukcija
(kombinuoti vamzdziai):

vamzdziai PPR PN16 (20 =110 mm) -y
vamzdziai PPR PN20 (16 =110 mm)
vamzdziai PPRCT PN20 (20 =110 mm)
kombinuoti vamzdZiai stabiGLASS PPR PN16 (20-110 mm)
kombinuoti vamzdziai stabiGLASS PPR PN20 (20 =110 mm)

KAN-therm PP PPR vamzdziai PN16 (S3,2/SDR7,4)

Matmuo ISorinis skersmuo D Sienelés storis s Vidinis Vandens talpa Vieneto
[mm] [mm] [mm] skersmuo d [mm] [I/m] svoris [kg/m]
20 2,8

20x2,8 144 0,163 0,148
25x3,5 25 35 18,0 0,254 0,230
32x4,4 32 4,4 232 0,415 0,370
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,575
50x6,9 50 6,9 36,2 1,029 0,896
63x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,410
75x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,010
90x12,3 90 12,3 654 3,358 2,870
110x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,300
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KAN-therm PP PPR vamzdziai PN20 (S2,5/SDR6)

Matmuo ISorinis skersmuo D Sienelés storis s Vidinis Vandens talpa Vieneto
[mm] [mm] [mm] skersmuo d [mm] [I/m] svoris [kg/m]

16x2,7 10,6 0,088 0,110
20x3,4 20 34 13,2 0,137 0,172
25x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,266
32x54 32 54 21,2 0,353 0,434
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,671
50x 8,3 50 83 334 0,866 1,050
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360
110x 18,3 110 18,3 734 4,208 5,040

KAN-therm PPRCT PN20 vamzdziai (53.2/SDR7.4)

Matmuo ISorinis skersmuo D Sienelés storis s Vidinis Vandens talpa Vieneto
[mm] [mm] [mm] skersmuo d [mm] [I/m] svoris [kg/m]

20x2,8 14,4 0,163 0,163
25x3,5 25 35 18,0 0,254 0,213
32x4,4 32 44 23,2 0,415 0,343
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,537
50x6,9 50 6,9 36,2 1,029 0,841
63x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,323
75x10,3 75 10,3 54,4 2,307 1,884
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 2,702
110x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,052

KAN-therm PP stabiGLASS PPR PN16 (S3,2/SDR7,4) vamzdziai

Matmuo ISorinis skersmuo D Sienelés storis s Vidinis Vandens talpa Vieneto
[mm] [mm] [mm] skersmuo d [mm] [I/m] svoris [kg/m]

20x2,8 0,163 0,160
25x3,5 25 35 18,0 0,254 0,250
32x4,4 32 4,4 23,2 0,415 0,430
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,650
50x6,9 50 6,9 36,2 1,029 1,000
63x8,6 63 8,6 458 1,633 1,520
75x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2200
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 3,110

110x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,610




KAN-therm PP stabiGLASS PPR PN20 (S2,5/SDR6) vamzdziai

Matmuo ISorinis skersmuo D Sienelés storis s Vidinis Vandens talpa Vieneto
[mm] [mm] [mm] skersmuo d [mm] [I/m] svoris [kg/m]
20 34 13,2

20x3,4 0,137 0,218
25x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 54 21,2 0,353 0,520
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 83 334 0,866 1,159
63 x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,770
75x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 18,3 734 4,210 5,340

Vienaly¢iy PPR vamzdziy zyméjimy paaiskinimas

N Vamzdzio matmeny eilé pagal ISO 4 S = (D-s)/2s

Vamzdzio matmeny klase

SDR (ang. Standard Dimension Ratio) SDR =2x5+1 = D/s
D(dn) Nominalus iSorinis vamzdzio skersmuo
s(en) Nominalus sienelés storis skliausteliuose zyméjimas pagal norma
PN Vamzdziy slégio klasé
: = | .~ |
5 11 10
3,2 74 16
2,5 6 20

Jungtys ir kiti sistemos elementai

Pagrindiné polipropileno sistemose naudojama jungimy technika - polifuzinis movinis suvirinimas naudojant
atitinkamas jungtis, vamzdyny jungimas (movos), vamzdyno uzaklinimas (aklés), krypties keitimas (alklnés,
lankai, apéjimai, trisakiai), keisti skersmenj (redukcinés movos ir trisakiai), atSaky montavimas (triSakiai,
ketursakiai), jrenginiy ir armataros jungimas (flansinés jungtys ir jungtys su metaliniais sriegiais). Jungciy
funkcija taip pat atlieka rutulinés sklendés su polipropileno movomis. Visi auksciau iSvardinti elementai
leidZia prijungti fasonines detales prie vamzdzio arba sujungti dvi arba daugiau vamzdziy atkarpas. Sios
jungtys neardomos, todél atsiradus poreikiui demontuoti jungtj, vamzdyna reikia nupjauti. Ardomy jungciy
atlikimui naudojamos jvorés flanSinéms jungtims ir srieginés jungtys. Visos jungtys yra universalios ir gali
bati naudojamos bet kokio tipo KAN-therm PP vamzdziams, nepriklausomai nuo sienelés storio ir vamzdzio
konstrukcijos.

Visos KAN-therm PP sistemos jungiamosios detalés yra PN20 slégio serijos.

KAN-therm PP sistemg, be vamzdziy, sudaro Sie elementai:

fasoninés detalés (vienalytés) i$ polipropileno PP-R (movos, redukcinés movos, alkiinés, nipelinés alkinés,
trisakiai),

Lpereinamosios” jungtys su iSoriniais ir vidiniais metaliniais sriegiais 2" — 3" - skirtos jrenginiy ir armatdros
jungimui,

flansiniy sujungimy jvorés su laisvais flansais, iSardomos srieginés jungtys su suvirinimui skirtais galais —
skirti iSardomoms jungtims,

kilpiniai kompensatoriai, montavimo plokstelés, rutuliniai ventiliai,

montavimo elementai - plastikiniai arba metaliniai su guminiais jdéklais,

vamzdziy pjovimui, apdirbimui ir suvirinimui skirti jrankiai.
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4 Pritaikymo sritys
KAN-therm PP montavimo sistema dél PP-R ir PP-RCT medziagy savybiy pasizymi plac¢iomis taikymo
galimybémis:

—  Salto (20 °C/1,0 MPa) ir karsto (60 °C/1,0 MPa) vandens sistemos gyvenamuosiuose pastatuose, ligoninése,
vieSbuciuose, komercinése patalpose, mokyklose,

—  centrinio Sildymo sistemos (temp. iki 90 °C darbinis slégis iki 0,8 MPa),

- suspausto oro sistemos,

—  balneologinés sistemos,

—  sistemos Zemés Ukyje ir sodininkystéje,

—  pramoniniai vamzdynai, pvz. skirti aktyviy terpiy ir maisto produkty transportavimui,

— laivy sistemos.
Pritaikymo sritys apima naujas sistemas, remontus, modernizavima ir keitimus.

Specialiy polipropileno savybiy (fiziologinis ir mikrobiologinis neutralumas, atsparumas korozijai,
atsparumas kalkéjimui, atsparumas vibracijai, didelé vamzdziy Siluminé izoliacija) déka, KAN-therm PP
sistemos placiai naudojamos vandentiekio sistemose, ypa¢ montuojant sistemy stovus ir skirstomasias
magistrales. Tiek Salto vandens, tiek karsto vandens sistemoms — gyvenamuosiuose pastatuose, ligoninése,
vieSbuciuose, komercinése patalpose, mokyklose, laivuose ir t.t.

Sistema KAN-therm PP

KAN-therm PP sistemos yra nepakeiciamos seny, suradijusiy vandentiekio sistemy keitimui. Jos naudojamos
taip pat Sildymo sistemy remontui.

KAN-therm PP sistemos vamzdZiams ir jungtims suteikta eilé batiny sertifikaty ir leidimy, gautos atitikties
galiojancioms normoms deklaracijos, dél ko uztikrinamas ilgalaikis beavarinis darbas ir visiSkas saugumas
montuojant ir eksploatuojant sistemas.

Sertifikatus ir techninius patvirtinimus galima rasti kan-therm.com.

Lenteléje pateikiami KAN-therm PP vamzdziy, naudojamy Sildymo ir vandens tiekimo sistemy,
eksploataciniai parametrai ir naudojimo sritys.




L R | peRar

SDR6 (S2,5), SDR7,4 (S3,2),
SDR6 (S2,5) SDR7,4 (S3,2)  SDR7,4(S3,2)

stabiGLASS stabiGLASS
Taikymas Bendras tarnavimo Darbo laikas Darbine Didiausias darbinis slégis (bar)
(pagal ISO 10508) laikas, metais metais/valandomis | temperatira T °C 9
49 60
Buitinis karstas vanduo 50 1 80
[1 taikymo klasé] - 10 8 10
Toare/ T = 60780 °C Darbo laikas 100 valandy 95
esant Tkr
49 70
Buitinis karétas vanduo 50 p 80
[2 taikymo klasé] - 8 6 10
Tiars/ T = 70780 °C Darbo laikas 100 valandy 95
esant Tkr
2,5 20
vGrmdlnls mldy[ngS_, 20 20
Zematemperatarinis 50
radiatorinis 3ildymas 25 60 10 10 10
[4 taikymo klasé] 2,5 70
Tars! T = 60/70 °C Darbo laikas
esant Tkr 100 valandy 100
14 20
25 60
Radiatoriy Sildymas 50 10 80
[5 taikymo klasé] 6 6 8
Ty T = 80/90 °C 1 %
Darbo laikas
esant Tkr 100 valandy 100

Maksimalus PPR ir PPRCT vamzdziy darbo slégis, priklausomai nuo sistemos temperatiiros ir
eksploatacijos trukmés (saugos faktorius C = 1,5)

Temperatara Trukmeé PPR vamzdziai PPRCT
rd [metai] PN16/SDR7,4/53,2 | PN20/SDR6/S25 | PN20/SDR7,4/S3,2
299

1 27,6 354
5 26 333 29,0
10 10 25,4 32,5 28,7
25 24,5 31,4 28,2
50 239 30,6 27,8
1 23,6 30,2 26,1
5 22,2 28,4 25,2
20 10 21,6 27,6 24,9
25 20,8 26,7 24,4
50 20,3 26 24,1
1 17 21,8 194
5 159 20,4 18,7
40 10 15,5 19,8 18,5
25 14,9 19 18,1
50 14,5 18,5 17,8
1 12,2 15,6 14,1
5 11,3 14,5 13,5
60 10 11 14 13,3
25 10,5 13,4 13,0
50 10,2 13 12,8
1 10,2 131 11,9
5 9,5 121 114
70 10 9,2 11,7 11,2
25 8 10,2 10,9

50 6,7 8,6 10,7
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S— i
e [metai] PN16 / SDR7,4 / S3,2 PN20 / SDR6 / 52,5 PN20 / SDR7.4 / $3,2
8,6 11 99

1

5 76 97 9,5
80 10 64 82 93
25 5,1 6,6 9,0
50 43 5,6 89
1 72 92 82
5 5 64 78
90
10 42 54 76
25 34 43 74
1 6.1 78 74
95 5 41 53 71
10 35 44 69

DEMESIO

KAN-therm PP sistemos panaudojimo kitose nei Siluminése ir vandentiekio sistemose salygos — cheminis
atsparumas.

KAN-therm PP sistemos elementai pasizymi aukstu cheminiu atsparumu. Reikia atsiminti, kad cheminis
polipropileno atsparumas priklauso ne tik nuo medziagos rasies ir koncentracijos, bet ir nuo kity veiksniy,
pvz. skysCio temperataros ir slégio, aplinkos temperatdros. Cheminis pereinamyjy elementy (metaliniy)
atsparumas negali bati lyginamas su PP-R elementy atsparumu. Dél Sios priezasties pereinamosios jungtys
negali bati naudojamos visais pramoniniy sistemy atvejais. Pries priimdami sprendima dél KAN-therm
PP sistemos vamzdziy ir jungiamuyjy detaliy panaudojimo sistemose, kuriomis teka kita terpé nei vanduo,
reikia pasikonsultuoti su Techniniu KAN skyriumi.

KAN-therm PP sistemy jungimo technika -
suvirinami sujungimai

Suvirinimas tai pagrindiné polipropileno vamzdyny KAN-therm PP jungimo technika. Suvirinimo procesas
remiasi tuo, jog temperattros déka didinamas jungiamuyjy elementy sluoksniy plastiSkumas (iki tam tikro
gylio). Véliau jkaitinti (plastiskesni) sluoksniai sujungiami atitinkamu suspaudimu. Pabaigoje, sujungty
elementy sritis atS8aldoma zemiau plastiSkumo temperattros lygio.

Suvirinto sujungimo skerspjavis




KAN-therm PP jrankiai

Jungiamy sluoksniy plastifikavimas atliekamas 260 °C temperataroje tam tikra laika, kuris batinas, siekiant
jkaitinti medziagos sluoksnj (iSorinj vamzdzio pavirsiy bei vidinj fasoninés detalés movos pavirsiy) reikalingu
gyliu. Polipropileno suvirinimo proceso, vadinamo dar termine polifuzija, esmé — plastifikuoty ir suspausty
jungiamy elementy sluoksniy polimeriniy grandiniy judéjimas ir susimaiSymas. Atitinkamy Siam procesui
salygy (temperatara, laikas, spaudimo jéga ir pavirius, jungiamy elementy Svarumas) palaikymas uztikrina
tinkama uzlydyma ir lydinio patvaruma.

Kaitinimo procesas atliekamas elektrinio suvirinimo jrankio, turinio kaitinimo plokste su keiciamais
(skirtingais kiekvienam diametrui), teflono sluoksniu padengtais kaitinimo antgaliais, pagalba.

Priklausomai nuo vamzdzio skersmens, elementai kaitinami nuo 5 iki 50 sekundziy. Praéjus Siam laikui,
kaitinami elementai iSimami i$ antgaliy, o vamzdis nedelsiant jstumiamas (be sukimo!) | mova iki anksciau
pazyméto gylio. Tada vyksta abiejy jungiamy elementy daleliy skvarbos ir maiSymosi procesas. Polifuzijos
proceso metu atlikto sujungimo vienalytiSkumo déka, jungties mechaninis patvarumas yra didesnis uz
vamzdzio patvaruma (sujungimo pjavio pavirSius yra didesnis uz vamzdzio pjavio pavirsiy).

Irankiai — suvirinimo jrankio parengimas darbui

Polipropileniniy sistemy jungimui naudojamas kaitinimo jrankis, veikiantis nuo 230 V jtampos. Prietaisg
sudaro jungimo laidas (1), rankena (2) su jmontuotu termostatu ir kontrolinémis lemputémis (diodais)
(3) bei kaitinimo plokste (4), prie kurios prisukami kaitinimo antgaliai (6). KAN-therm kaitinimo jrankiy
galingumas siekia 800 arba 1600 W.

Kaitinimo jrankio elementai

. Maitinimo laidas

. Kaitinimo jrankio rankena

. Maitinimo ir termostato lemputés
. Kaitinimo plokste

. Kaitinimo plokstéje esancios angos
. Kaitinimo antgaliai

. Kaitinimo jrankio stovas

NoOUThWN=

Virinimo temperatiira 260 °C

Prie$ pradédami darba, susipazinkite su atitinkamo kaitinimo jrankio modelio naudojimo instrukcija.
Kaitinimo antgalius (jvore ir kaitinimo strypa) reikia stipriai prisukti prie kaitinimo jrankio raktu, jeinanciu
j komplekta, kad tiksliai priglusty prie kaitinimo plokstés. Antgaliai negali issikisti uz kaitinimo plokstés
krasty.

Antgalius saugoti nuo subraizymo ir neSvarumy. NeSvarumus valyti natralaus audinio medziaga ir spiritu.
Apie kaitinimo jrankio prijungima prie maitinimo Saltinio signalizuoja ant korpuso esanti lemputé arba
Sviesos diodas.

Reikalinga virinimo temperattra (ant antgaliy pavirSiaus) yra 260 °C. Kaitinimo plokstés temperatara
aukstesné (280-300 °C). Apie tinkamos suvirinimui temperattros pasiekima signalizuoja dazniausiai
(priklausomai nuo kaitinimo jrankio modelio) termostato lemputé.
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Uzbaigus darbag, kaitinimo jrankj reikia atjungti nuo maitinimo Saltinio ir palikti kol atvés. Negalima kaitinimo
jrankio staigiai vésinti, pvz. vandens pagalba, nes gali biti pazeisti Sildymo laidai.

Kaitinimo jrankio prijungimui negalima naudoti per mazo skersmens arba per ilgo elektros laido. Maitinimo
jtampos kritimas gali trikdyti jrankio darba.

Maitinimo laido negalima naudoti kaitinimo jrankio pernesSimui arba pakabinimui. Pertraukos metu,
kaitinimo jrankj reikia padéti ant komplekte esancio stovo.

DEMESIO

Dél skirtingy kity gamintojy vamzdziy ir fasoniniy detaliy matmeny paklaidy, siekiant atlikti sandary ir
patvary sujungimg, rekomenduojama naudoti originalius jrankius, ypa¢ KAN-therm PP sistemos pasitloje
esancius kaitinimo antgalius.

Irankiai - Darby sauga

Visi jrankiai privalo biti naudojami pagal ju paskirtj ir gamintojo naudojimo instrukcija. Naudojant
jrankj pagal paskirtj, batina laikytis tikrinimo ir priezitros salygy bei atitinkamy saugos reikalavimy.
Naudojant jrankius ne pagal juy paskirtj, jrankiai arba ju elementai gali sugesti. Tai taip pat gali bati
sujungimy nesandarumo priezastimi.

Elementy paruosimas kaitinimui

1. Vamzdziy pjovimas

Vamzdziy pjovimui galima naudoti vamzdZziams skirtas zirkles ir (didesniems skersmenims) ratukinius pjoviklius arba mechaninius
pjdklus su polipropileno pjovimui pritaikytais aSmenimis. Pjaunant pjaklo pagalba, nuo pjaunamo pavirsiaus ir vamzdzio vidaus reikia
gerai pasalinti drozles. Vamzdzius reikia pjauti statmenai jy asiai.

2. Kaitinimo gylio pazyméjimas

Vamzdzio gale pazyméti (matuoklio, Sablono ir piestuko pagalba) kaitinimo vietos gylj (PPR ir PPRCT vamzdziams bei stabiGLASS
PPR). Dél per mazo kaitinimo gylio sujungimas gali bati per silpnas, o jei vamzdis bus jstumtas per giliai — vamzdis gali susiauréti.
Kaitinimo gyliy dydziai nurodyti lenteléje.

Kaitinimo parametrai

ISorinis vamzdzio skersmuo Kaitinimo gylis Kaitinimo laikas Jungimo laikas Ausinimo laikas
[mm] [mm] [sek] [sek] [min]

16 13,0 5 4 2
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
20 29,0 40 10 8
110 32,5 50 10 8




DEMESIO

Sildymo laikas esant zemesnei nei +5 °C aplinkos temperatarai turéty bati pailgintas 50%.

Suvirinimo technika

3. Vamzdzio ir jungties kaitinimas

Kaitinami pavirsiai privalo bati SvarGs ir sausi. Vamzdzio gala jstumti (nesukant) j kaitinimo jvore iki pazyméto kaitinimo gylio ir tuo
paciu metu uzmauti fasonine detale (taip pat nesukant) ant kaitinimo strypo, kol bus juntamas pasipriesinimas. Kaitinimo laikas
pradedamas skaiciuoti tik tuomet, kai vamzdis ir fasoniné detalé bus jstumti reikiamu gyliu (kaitinimo gyliu). Praéjus pusei Sildymo
laiko (pagal lentele), tesiant vamzdzio fasoninés detalés kaitinima reikia pradéti kaitinti vamzdj, kol sueis visas kaitinimui skirtas laikas.

4. Elementy jungimas

Praéjus kaitinimui skirtam laikui, vienu metu iSimti vamzdj ir fasonine detale is kaitinimo antgaliy ir staigiai (nesukant) sujungti juos, kol
pazyméta kaitinimo gylio ribg padengs susidares medziagos perteklius. Pazyméto kaitinimo gylio negalima perzengti, nes sujungimo
vietoje gali atsirasti susiauréjimas, vamzdis net gali bati uzaklintas. Elementy jungimo metu sujungima galima Siek tiek pataisyti (keliy
laipsniy ribose). Kategoriskai draudziama sukti jungiamus elementus vienas kito atzvilgiu.

5. Sutvirtinimas ir ausinimas

Praéjus jungimo laikui, sujungima reikia sutvirtinti. Tuomet pradedamas skaiciuoti ausinimo laikas (nurodytas lenteléje). Tuo metu
vamzdis negali bati apkraunamas mechaniskai. Praéjus ausinimui skirtam laikui, visoms jungtims, sistema galima pripildyti vandeniu
ir pradéti sandarumo bandyma.
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5.3 Jungtys su metaliniais sriegiais ir flansiniai sujungimai

Be suvirinamy sujungimy, KAN-therm PP sistemoje naudojami taip pat srieginiai ir flanSiniai sujungimai.

KAN-therm PP jungtys su zalvariniais sriegiais

Pagrindiniai jungiamieji elementai su metaliniais sriegiais yra PP-R polipropileno jungiamieji elementai
(peréjimai, alklinés, trisakiai) su suvirintomis zalvarinémis dalimis su iSoriniais ir vidiniais sriegiais. Jie skirti
vientisoms jungtims formuoti. Norint atsukti $io tipo jungtj, vamzdj reikia nupjauti. Sios jungtys naudojamos
Sildymo ir karSto vandens armatarai sujungti. Jungiamieji elementai su 1" ir didesniu vidiniu sriegiu turi
SesSiakampes briaunas, kad juos baty galima prisukti ir atsukti naudojant verzliaraktj, kad nebuty per daug
spaudziama suvirinimo vieta ir pati jungtis.

| iS8ardomy jungdiy grupe, leidZiancig prijungti kelis prietaisus, jeina KAN-therm PP srieginés jungtys
(naudojamos, pvz., vandens skaitikliams prijungti) ir ,pusiau srieginés” jungtys su specialiai suformuotu
antgaliu (pritaikytu guminei tarpinei) ir metaline verzle.

KAN-therm nuimamos jungtys - su vidiniu sriegiu, su iSoriniu sriegiu, su pusés sriegio varztu ir iSardomoji jungtis holenderio tipo

KAN-therm PP taip pat sitlo dvigubus jungciy adapterius (su dviem PP-R jungtimis), kurie leidZia montuoti
flansus ant vamzdzio. Sioms jungtims sujungti su vamzdziu reikia papildomos movos, kurios vidinis
skersmuo atitinka iSorinj vamzdzio skersmen;.

Didelio skersmens vamzdynuose flansinés movos naudojamos nuimamoms jungtims, pavyzdziui, jungiant
jreginius su flansinémis jungtimis (siurblius, voztuvus, vandens skaitiklius). Sistemose KAN-therm PP movos
naudojamos su laisvaisiais flansais.




Svarbus $io tipo jungties elementas yra tarping, kuri priglunda prie specialiai profiliuoto jvorés pavirsiaus.
Tarpiné turi bati pagaminta i$ medziagos, atitinkancios per jungtj tekancios terpés parametrus. Flansinés
jvorés prie vamzdyno jungiamos per mova arba kitos jungiamosios detalés lizda.

Flansinis sujungimas @ 110 mm

Flansai

Ivorés matmue ““-n-“
32 140 43 100 18 18 4 - i :

240

[ e
250 40 150 53 110 18 18 4 I-'_,) [ \ (.\_'-

TR
263 50 165 66 125 18 20 4 Iﬁ\ ;/ /

& " a2/

975 65 185 78 145 18 20 8 ~ O __,/ do
290 80 200 95 160 18 20 8 Qn AN :cr

» . -
2110 100 220 114 180 18 22 8

N - varzty skyliy skaicius

KAN-therm PP sistema sitlo taip pat platy uzdarymo armatdaros, jvirinamos j vamzdynus, asortimenta:

— rutuliniai ventiliai,
— rutuliniai uzdarymo voztuvai,

— rutuliniai voztuvai, montuojami po tinku.
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Transportavimas ir sandeliavimas

Vamzdzius reikia sandéliuoti ir gabenti horizontalioje padétyje, kad sie nesulinkty,

Maksimalus sandéliavimo aukstis — 1,2 m.,

max12 m

Sandéliavimo metu vamzdziy ir fasoniniy detaliy negali veikti saulés spinduliai (privalo bati saugomi nuo
Siluminio ir UV spinduliy poveikio),

Reikia vengti vamzdziy sandéliavimo arti stipriy Silumos Saltiniy,

o W
¥

Vamzd?zius, o ypac jy galus, reikia saugoti nuo smagiy, negalima jy métyti ir tampyti transportavimo metu,
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Negalima naudoti pazeisty (nuduZzusiy, jtrakusiy ir pan.) vamzdziy.

o W

Ypatinga démes;j reikia kreipti, kai vamzdziai neSiojami ir transportuojami zemesnéje nei 0 °C temperatdroje
(Siose salygose yra zymiai didesné rizika, kad vamzdziai bus mechaniskai paZeisti, ypac stabiGLASS PPR
vamzdziai),

Sistemos sujungimus reikia atlikti aukStesnéje nei +5 °C temperatdroje. Jei juos batina atlikti Zemesnéje
temperatiroje nei rekomenduojama, reikia perskaityti konkrecias rekomendacijas, skirtas KAN-therm PP
sistemos sujungimui Zzemesnéje nei 0 °C temperatiroje ir batinai pailginti vamzdziy ir fasoniniy detaliy
kaitinimo laikus,

A min. +5°C

YA

Vamzd?zius ir fasonines detales saugoti nuo neSvarumy (ypac nuo tepaly ir alyvy),
Vamzdzius ir fasonines detales reikia saugoti nuo cheminiy medziagy poveikio (kaip dazai ir organiniai
tirpikliai, garai, kuriy sudétyje yra chloras).

ISsami informacija apie sudétiniy daliy sandéliavimg ir transportavima pateikiama
It.kan-therm.com
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SYSTEM KAN-therm Steel /

1 Bendraoji informacija

KAN-therm Steel ir Inox tai kompleksinés, Siuolaikiskos plieninés santechninés sistemos, kurias sudaro i$
aukstos kokybés anglinio plieno gaminami preciziniai vamzdziai ir fasoninés detalés (i$ iSorés padengti nuo
korozijos saugojanciu cinko sluoksniu) - KAN-therm Steel sistema ir i$ nerddijancio plieno - KAN-therm
Inox sistema. Sistemos montavimas pagrjstas greita ir paprasta ,Press” technika, kai ant vamzdzio radialiai
uzpresuojamos fasoninés detalés. Jungciy sandarumg uztikrina iS aukStoms temperatiroms atsparaus
kauciuko pagamintos specialios Ziedinés tarpinés (O-Ring) ir trijy tasky tipo ,M" presavimo sistema, dél ko
garantuojamas ilgametis beavarinis eksploatavimas. Steel ir Inox sistemos naudojamos gyvenamuyjy namy,
vieSojo naudojimo ir pramoniniy objekty statybos vidaus sistemose (nauji namai ir remontai).

Plieninés KAN-therm Steel ir Inox sistemos pasizymi:

greitu ir patikimu sistemy montavimo badu, kuriam nereikia naudoti atviros liepsnos,

dideliu vamzdziy ir fasoniniy detaliy skersmeny pasirinkimu nuo 12 iki 108 mm (168,3 Inox vamzdziams),
placiu darbo temperatiry diapazonu nuo -35 °C iki 135 °C (200 °C pakeitus standartines tarpines),
atsparumu aukstiems slégiams, net iki 25 bar (vandens uzpildytiems jrenginiams),

nedideliais srauto pasiprieSinimais vamzdziuose ir fasoninése detalése,

galimybe jungti su plastikinémis KAN-therm sistemomis,

nedideliu elementy svoriu,

atsparumu mechaninéms apkrovoms,

néra gaisro pavojaus montavimo ir eksploatavimo metu (degumo klasé - A),

sumontuoty sistemy estetisSkumu,

blogai uzpresuoty jungdiy signalizavimo sistema.
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2.1

2.2

Sistema KAN-therm Steel

Vamzdziai ir fasoninés detalés - charakteristika

Vamzdziy (tiksliy matmeny, plonasieniy, su isilgine sidle) ir jungCiy gamyboje naudojamas anglinis
plienas (RSt 34-2), medziagos Nr. 1.0034 pagal EN 10305-3, kuris i$ iSorés galvaniskai cinkuotas
(Fe/Zn 88) 8-15 pm storio sluoksniu bei papildomai apsaugotas pasyviniu chromo sluoksniu.
Fasoninés detalés yra su presuojamais galais su O-Ring tarpine arba presuojamais ir srieginiais galais su
vidiniais arba iSoriniais sriegiais pagal EN10226-1.

Fizinés KAN-therm Steel vamzdziy savybés

linijinio pailgéjimo

koeficientas a mm/m x K 0,0108 At=1K
Silumos laidumas A W/m xK 58
minir:;lrl‘.l:l::eyrlkimo Ron 3,5 x Di§ maks. skersmuo 28 mm
vidiniy sieneliy K mm 0,01

SiurkStumas

Vamzdziy skersmenys, ilgiai, svoris ir talpa
Skersmenys nuo @12 iki @108 mm, esant sieneliy storiui nuo 1,2 iki 2 mm.
Vamzdziy ilgis 6 m +/- 50 mm, i$ abiejy pusiy uzdengti apsauginiais dangteliais.

KAN-therm Steel vamzdziy matmenys, vieneto svoris, vandens talpa

ISorinis skersmuo

x Vidinis skersmuo Vieneto svoris

DN sienelés storis
10 12x1,.2 9,6 0,320 0,072
12 15%x1,2 12,6 0,409 0,125
15 18%x1,2 15,6 0,498 0,192
20 22x1,5 19,0 0,759 0,284
25 28x1,5 25,0 0,982 0,491
32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54x1,5 51,0 1,945 2,042

66,7 x1,5 63,7 2,412 3,187
65 76,1x2,0 721 3,659 4,080
80 88,9x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108x 2,0 104,0 5,235 8,490




2.3

Pritaikymo sritys

uzdaro tipo Sildymo sistemos (naujos sistemos ir seny keitimas),

uzdaro tipo ledinio vandens sistemos (pastaba — ZiGréti ,ISorinés korozijos” skyriuje),

uzdaros technologinés Silumos tiekimo sistemos,

uzdaro tipo saulés sistemos (O-Ring Viton) (pastaba - zitréti ,ISorinés korozijos” skyriuje),

skysto kuro sistemos (O-Ring Viton),

suspausto oro sistemos (iSsamense informacija rasite skyriuje "Suspausto oro sistemos KAN-therm sistemoje").

Standartiniai KAN-therm Steel sistemos Sildymo sistemy eksploataciniai parametrai nurodyti ITB VarSuvos
nacionaliniame techniniame vertinime - leistinas darbinis slégis iki 25 bar, terpé: vanduo, darbiné
temperatdra 135 °C.

KAN-therm Steel sistemos darbinis slégis priklauso nuo skersmeny diapazono ir presavimo jrankiy,
naudojamy jungtims uzpresuoti.

Naudojant standartinius M profilio presavimo jrankius, leistinas darbinis slégis 12-108 mm skersmenims
yra 16 bar.

Naudojant ,Novopress” presavimo jrankius su ,M" profilio Znyplémis ir apkabomis 12-28 mm skersmens
diapazone ir ,HP" profilio Znyplémis 35-54 mm skersmens diapazone, leistinas darbinis slégis yra 25 bar.

25 bar darbinis slégis neapima KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox rutuliniy ventiliy ir kompensatoriy.

25 bary darbinis slégis apima sistemas, pripildytas vandeniu. Jei naudojamos kitos terpeés, kreipkités j KAN
technikos skyriy.

Pastaba: Atliekant jrenginio sandarumo bandyma, bandomasis slégis neturi virSyti 25 bar.

Maksimali darbiné temperatara (be laiko ribojimo) siekia 135 °C, o panaudojus O-Ring Viton gali siekti
200 °C (O-Ring tarpiniy parametrus ir panaudojimo sritj ziaréti ,Tarpinés - O-Ring” skyriuje).

KAN-therm Steel sistemy pavyzdziai
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3.1

3.2

Sistema KAN-therm Inox

Vamzdziai ir fasoninés detalés — charakteristika

Vamzdziai (preciziniai, plonasieniai su iSilgine sitile) gaminami i$ plonasienio legiruotojo plieno, chromo,
nikelio ir molibdeno X5CrNiMo 17 12 2 Nr. 1.4401, AlISI 316 arba X2CrNiMo 17 12 2 Nr. 1.4404, AlSI 316L,
arba X2CrMoTi18-2 Nr. 1.4521, AISI 444.

Fasoninés detalés gaminamos i$ chromo-nikelio-molibdeno plieno Nr. 1.4404, AISI 316L. Molibdeno kiekis
(min. 2,2%) lemia didelj atsparuma korozijai.

Pagal EU 98 direktyva, nikelio kiekis lydinyje nesukelia leistino Sio metalo kiekio geriamame vandenyje (0,02
mg/l) virsyjimo.

Fasoninés detalés yra su presuojamais galais su O-Ring tarpine arba presuojamais ir srieginiais galais su
iSoriniais arba vidiniais sriegiais pagal EN10226-1.

Fizinés 1.4401 KAN-therm Inox vamzdziy savybés

liniinio pailgéjimo

koeficientas mm/m x K 0,016 =
Silumos laidumas A W/m x K 15
mlnlma_lus lenkimo R 3,5%xDe maks. skersmuo 28 mm
spindulys min
vidinés sienelés K mm 0,0015

Siurkstumas

Vamzdziy skersmenys, ilgiai, svoris ir talpa
Skersmenys nuo @15 iki @168,3 mm, esant sieneliy storiui nuo 1,0 iki 2,0 mm.
Vamzdziy ilgis 6 m +/- 50 mm, su dangteliais vamzdzio galuose.

KAN-therm Inox standartiniy vamzdziy (1.4401 ir 1.4404) matmenys, vieneto svoris, vandens talpa

ISorinis
skersmuo Sienelés storis Vidinis Viene.to Val:nzf!iio Vandens
DN x skersmuo svoris ilgis talpa
sienelés storis
[ ] “ “ - ]

10 12x1,0 0,270 0,080
12 15% 1,0 1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 10 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,.2 1,2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 1,2 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 1,5 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 15 39,0 1,527 6 1,195
50 54x1,5 15 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108x2,0 2,0 104,0 5328 6 8,490
125 139,7x2,0 2,0 1357 7,920 6 14,208
150 168,3x2,0 2,0 164,3 9,541 6 20,893




DN

12 15%x1,0 1.0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 10 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 1.2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 1.2 25,6 0,808 6 0,514
32 35x1,5 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 15 39,0 1,527 6 1,194
50 54x1,5 15 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 889x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108x2,0 2,0 104,0 5328 6 8,490

KAN-therm Steel sistemy pritaikymo statybos pramonéje sritj apibrézia galiojancios normos ir ITB VarSuvos
nacionalinis techninis vertinimas - leistinas darbinis slégis iki 25 bar, terpé: vanduo maksimali temperatara
135 °C.

KAN-therm Inox sistemos leistinas darbinis slégis priklauso nuo naudojamo skersmens diapazono,
vamzdzio tipo, terpés ir presavimo jrankiy.

Kai naudojami standartinio M profilio presavimo jrankiai, leidZziamas darbinis slégis yra 16 bar 12-168,3 mm
skersmenims.

Naudojant ,Novopress” presavimo jrankius su ,M" profilio Znyplémis ir apkabomis 12-28 mm skersmenims
ir ,HP" profilio Znyplémis ir apkabomis 35-108 mm skersmenims ir naudojant vamzdzius i$ 1.4401 plieno
(zr. ,XPress Sprinkler system Inox" asortimenta), leistinas darbinis slégis yra 25 bar.

25 bar darbinis slégis netaikomas KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox rutuliniams voztuvams ir
kompensatoriams. 25 bar darbinis slégis taikomas sistemoms, uzpildytoms vandeniu.

Pastaba: Atliekant sistemos sandarumo bandyma, bandomasis slégis neturi virSyti 25 bar.

Maksimali darbiné temperatira, naudojant standartines EPDM tarpines, yra 135 °C. Naudojant Viton O-Ring
tarpines, sistema galima nepertraukiamai eksploatuoti nuo -20 °C iki 200 °C temperatdroje, taip pat ir
nejprastomis salygomis.

Sildymo sistemos,
karsto ir Salto vandens sistemos (Nacionalinio higienos instituto vertinimas),

apdoroto vandens (gélinto, suminkstinto, dekarbonizuoto, dejonizuoto, demineralizuoto, distiliuoto)
sistemos,

atviro ir uzdaro tipo Sildymo sistemos (vanduo, glikolis),

atviro ir uzdaro tipo atvésinto vandens sistemos (maks. istirpusiy chloridy koncentracija 250 mg/I),
saulés sistemos (O-Ring Viton — darbiné temperatara iki 200 °C),

skysto kuro sistemos (O-Ring Viton),

suslégto oro sistemos (daugiau informacijos Zr. "Suslégto oro sistemos KAN-therm sistemoje”),
laSelinés sistemos dujinio kuro kondensacinéje technikoje (pH 3,5 iki 5,2),

pramoninés technologinés sistemos.
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KAN-therm Inox vamzdZiy ir fasoniniy detaliy panaudojimas ne vidaus Sildymo ir vandentiekio sistemoms, pvz.
netipinés cheminés sudéties terpéms, turéty bati konsultuojamas su KAN techniniu skyriumi (pagal paklausimo
forma). Paklausime reikia nurodyti chemine terpés sudétj, maksimalig darbine temperatira ir slégj, aplinkos

temperatira.

KAN-therm Inox sistemos pavyzdys

a Tarpines O-Ring

Standartiskai KAN-therm Steel ir Inox presuojamose jungiamosiose detalése yra O-ring tarpinés,
pagamintos i$ etileno-propileno EPDM gumos, atitinkancios EN 681-1 reikalavimus. Ypatingais atvejais gali
bati tiekiami specialls Viton O-ring tarpinés. Darbiniai parametrai ir taikymo sritys pateikti lenteléje.

ediiaon “ 2erme perament Elome
m maksimalus darbinis slégis: sistemos:
16 arba 25 bar (priklausomai m geriamo vandens
nuo naudojamy jrankiy, m karsto vandens
EPDM ) : S
. . . skersmeny diapazono ir m centrinio Sildymo
etileno-propileno juodas . . .
] transportuojamos terpeés) m apdirbto vandens
kauciukas N . IR .
m darbiné temperatra: m su glikolio tirpalais
-35°Ciki135°C m priegaisrinés
m trumpalaiké: 150 °C m suspausto oro (be tepalo**)
m maksimalus darbinis slégis: - :::Ltjtlegzos:
16 arba 25 bar (priklausomai
. . . m suspausto oro
nuo naudojamy jrankiy, K K
skersmeny diapazono ir ® skysto kuro
FPM/Viton - : . m kuro
o zalias transportuojamos terpés) S B
fluoro kauciuka IR " m su augaliniais riebalais
m maks. darbinis slégis: darbiné IR -y
m su glikolio tirpalais

temperatara:
-20 °C iki 200 °C
trumpalaiké: 230 °C

Démesio:
nenaudoti geriamo vandens ir gryno
kar$to vandens sistemose.

* Leidziama naudoti antifrizo tirpalus, kuriuose maksimali etileno ir propilenglikolio koncentracija nevirsija 50% ir kuriuos KAN patvirtino rastu.
** Maksimali sintetiniy tepaly koncentracija nevirsija 5 mg/m?; mineralinius tepalus naudoti draudziama.




Dél O-Ring Viton tarpiniy panaudojimo galimybés reikty konsultuotis su KAN techniniu skyriumi. O-Ring
tarpiniy negalima keisti tarp Inox ir Steel fasoniniy detaliy.

Tiek EPDM, tiek O-Ring Viton atveju glikolio tirpalus (etileng ir propileng) leidZziama naudoti, jei juos rastu
patvirtina sistemos gamintojas.

Kad baty lengviau jstimti vamzd] j fasonine detale, KAN-therm Steel sistemoje naudojamos O-Ring
tarpinés padengtos teflono (iki @54) ir talko (&76,1 - @108) sluoksniu. Inox fasoninése detalése esancios
O-Ring tarpinés padengtos talku (visi skersmenys). Jeigu paaiskéty, jog batina panaudoti papildoma
slydimga gerinancia priemone, tuomet reikia panaudoti vandenj arba muila. Negalima O-Ring tarpiniy tepti
riebalais, aliejumi arba tepalais. Sios medziagos gali pazeisti tarpines. Tai taip pat taikoma salyciui su kai
kuriais dazais, naudojamais vamzdziams ir jungiamosioms detaléms dazyti. Todél, jei reikia dazyti sistema,
sujungimy sandarinimui naudokite Viton O-Ring, jei yra standartinés EPDM tarpinés, naudokite tik vandens
pagrindo dazus.

KAN-therm Inox ir Steel sistemose naudojamy O-Ring tarpiniy ilgaamziskumga iStyré DVGW institutas.
Atlikty tyrimy rezultatai rodo, kad jy eksploatavimo laikas turéty bati ne trumpesnis nei 50 mety.

Iki 54 mm skersmens KAN-therm Steel ir Inox sistemose naudojamos fasoninés detalés turi specialias
tarpines O-Ring LBP, kurios uztikrina greita blogai uzpresuoty sujungimy suradima jau sistemos uzpildymo
vandeniu metu (LBP funkcija - Leak Before Press -,tékéjimas pries uzpresavima”). Juos signalizuos vandens
nuotékis jungties vietoje. Si funkcija galima dél unikalios O-Ring konstrukcijos. Tarpinés $onuose turi 3
specialius griovelius. Siekiant uztikrinti sistemos funkcionaluma ir visiSka sandaruma, nustacius nuotékio
vietg uztenka uzpresuoti sujungima.

Jei naudojami didesnio nei 54 mm skersmens elementai, LBP funkcija uztikrinama pritaikant atitinkama
forma.

o =P
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(=3

1. Tarpiniy O-Ring su neuzpresuoty jungciy signalizavimo funkcija LBP veikimas
2. Tarpiné O-Ring LBP su neuzpresuoty sujungimy signalizavimo funkcija

Patvarumas, atsparumas korozijai

Sistemy montavimo technikoje isskiriami skirtingi korozijos tipai: cheminé, elektrocheming, vidiné arba
iSorine, taskiné korozija, elektros sroviy sukelta korozija ir t.t. Siuos reiskinius gali sukelti jvairios fizikinés-
cheminés priezastys, susijusios su santechniniy medziagy kokybe, transportuojamos terpés parametrais,
iSorinémis salygomis, o taip pat sistemos montavimu.

Zemiau pateiktos rekomendacijos, j kurias reikia atsizvelgti KAN-therm Steel ir Inox sistemy projektavimo,
montavimo ir eksploatavimo metu, siekiant iSvengti metalinése sistemose sutinkamy nepageidaujamy
korozijos reiskiniy.

Tikimybé, kad metalinése sistemose atsiras elektros sroviy (nuolatinés srovés nutekéjimas j dirvozemj per
vamzdzio medZiaga, paZeidziant natdralius izoliacijos sluoksnius, tokius kaip sienos, vamzdziy izoliacijos
ir t.t) sukelta korozija, yra labai maza. Be to, Sis reiskinys papildomai mazinamas sistemose jrengiant
jZeminima.
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5.1

Vidiné korozija
Sistema KAN-therm Steel

KAN-therm Steel vamzdziai ir fasoninés detalés pagaminti iS aukstos kokybés plonasienio anglinio plieno,
skirtos naudoti uzdaro tipo sistemose. Vandenyje istirpes deguonis skatina korozijg, todél eksploatavimo
metu jo koncentracija sistemoje esanéiame vandenyje turéty bati islaikyta ne daugiau nei 0,1 mg/I. Uzdaro
tipo sistemoje deguonies patekimas i$ aplinkos yra visiskai apribotas. Nedidelis deguonies kiekis, esantis
vandenyje sistemos pripildymo metu, paleidus sistema yra suriS$amas ant vidinio vamzdziy pavirsiaus plono
geleZies oksidy, sudaranciy nataraly nuo korozijos apsaugantj barjera, sluoksnio forma. Todél reikia vengti
vandeniu pripildyty sistemy istustinimo. Jeigu atlikus sandarumo bandyma sistema turéty bdati istustinta
ir ilgesnj laika neplanuojama jos naudoti, tuomet bandymams rekomenduojama naudoti suspaustg ora.

Nuo uzsalimo sauganciy priemoniy ir korozijos inhibitoriy naudojima reikty suderinti su KAN.
Sistema KAN-therm Inox

KAN-therm Inox vamzdziai ir jungiamosios detalés puikiai tinkami geriamo vandens transportavimui (tiek
karsto, tiek Salto vandens), gali taip pat bati naudojami apdoroto vandens (suminkstinto, dejonizuoto,
distiliuoto) atveju, netgi jeigu pralaidumas yra mazesnis nei 0,1 uS/cm.

Nerudijantis plienas yra atsparus daugelio sistemose esanciy terpiy komponenty poveikiui. Reikia atkreipti
démesj j istirpusius chloridus (halogenidus), jy poveikis priklauso nuo koncentracijos ir temperattiros (maks.
250 mg/I 20 °C temperataroje).

vengti sandarinimo priemoniy, kuriy sudétyje yra galintys iStirpti vandenyje halogenidai (galima naudoti
plastikines sandarinimo juostas kaip PARALIQ PM 35),

vengti salycio su deguoniu prisotintu vandeniu, turinéiu didele chloro koncentracijg (geriamasis vanduo,
kuriame chloro koncentracija siekia iki 0,6 mg/l, nesukelia neigiamy reiskiniy, ribiné chloro koncentracijos
geriamame vandenyje norma siekia 0,3 mg/l). Inox sistemg galima dezinfekuoti chloro tirpalu, jeigu jo
koncentracija geriamame vandenyje nevirsija 1,34 mg/l, o po dezinfekcijos sistema bus kruopsciai iSplauta,

vietinis vandens Sildymas padidintos temperatiros vamzdzio sienelés metodu (pvz. vandentiekio sistemose
naudojami sSildymo kabeliai) gali sukelti nuosédy ant vidinio vamzdziy pavirsiaus atitrikima, jskaitant chloro
jony Zidinius, kurie padidina korozijos atsiradimo rizika. Tokiu atveju, vamzdzio sienelés temperatira ilgu
laikotarpiu neturéty virsyti 60 °C. Leistinas periodinis (maks. 1 val. per diena) vandens Sildymas iki 70 °C
temperatdros, siekiant termiskai dezinfekuoti sistema.

Tiesioginis neradijancio plieno elementy jungimas su cinkuotu plienu (armatdra, jungtys) gali sukelti
cinkuoto plieno taskine korozijg, todél reikia naudoti bent 50 mm ilgio Zalvarinj arba bronzinj elementa
(pvz. jvore).

(
1)

KAN-therm Inox elementy jungimo su cinkuotu
plienu taisyklé

L

1. Plieninis cinkuotas vamzdis

50 ‘ 2. Bronza ar zalvaris

3. Kan-therm Inox jungtis su sriegiu




Taip pat leidziamos nuimamos flansinés jungtys:

O T THARRT I ¢
< _HH—V
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| atvejis:

1. Sistema KAN-therm Inox,

2. Neradijancio plieno flansinis varztas ir verzle,
3. Elastomerinis arba pluostinis sandarinimas,
4. Metaliné poverzlé su plastikiniu korpusu,

5. Sistema KAN-therm Steel arba tradiciné plieniné sistema.

Il atvejis:

1. Sistema KAN-therm Inox,

2. Neradijancio plieno flansinis varztas ir verzle,
3. Elastomerinis arba pluostinis sandarinimas,
4. Metaliné poverzlé su plastikiniu korpusu,

5. Sistema KAN-therm Copper arba tradiciné vario sistema.

Il atvejis:

1. Sistema KAN-therm Steel,

2. Neradijancio plieno flansinis varztas ir verzle,
3. Elastomerinis arba pluostinis sandarinimas,

4. Metaliné poverzlé su plastikiniu korpusu,

5. Sistema KAN-therm Copper arba tradiciné vario ar neradijancio plieno sistema.

Nepamirskite, kad visose pirmiau minétose flansinése jungtyse naudojami varztai ir verzlés, jungiantys
i$ neradijanciojo plieno pagamintus flansus. Tik jungiant sistema KAN-therm Steel su cinkuotu angliniu
plienu galima naudoti varztus ir verzles, pagamintus i$ cinkuoto plieno.

Vandentiekio sistemose nepamirskite skyscio tekéjimo krypties (korozijai atsparesnis metalas turéty bati
uz maziau atsparaus korozijai metalo, Ziarint j srauto kryptj). Si taisyklé netaikoma uzdaroms skysciy
grandinéms. KAN-therm Inox ir Steel sistemose kity medziagy panaudojimo galimybé (srieginiy arba

flansiniy sujungimy pagalba) priklauso nuo sistemos tipo.

KAN-therm Steel ir Inox sistemy jungimo su kitomis medziagomis galimybés

Vamzdziai/fasoninés detalés
Sistemos tipas
|

Bronza/Zalvaris

Anglinis plienas Neradijantis plienas

uzdara taip taip taip taip
Steel

atvira ne ne ne ne

uzdara taip taip taip taip
Inox

atvira taip taip ne taip
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5.2

ISoriné korozija

Situacijos, kuomet Steel ir Inox sistemas veikia iSorinés korozijos rizika, vidaus sistemose statybose
fiksuojamos pakankamai retai.

Sistema KAN-therm Inox

KAN-therm Inox sistemos elementy iSoriné korozija gali atsirasti, kai vamzdziai ar jungiamosios detalés yra
drégnoje aplinkoje, kurioje yra arba susidaro chloro ar kity halogeny junginiy.
Korozijos procesai sustipréja esant aukstesnei nei 50 °C temperatarai.

Be to, KAN-therm Inox sistemos elementus galima montuoti ir eksploatuoti aplinkoje, kurios koroziskumo
klasé ne aukstesné kaip C3 pagal EN ISO 12944-2.

Todél tokiose situacijose:

salytis su statybiniais gaminiais (pvz., skiediniu, izoliacija), iSskirianciais chloro junginius,

aplinkoje, kurioje yra chloro ar jo junginiy dujiniu pavidalu, arba vandenyje, kuriame yra druskos (sirymo)
ar kity halogeny junginiy,

naudojant sistema KAN-therm Inox aplinkoje, kurios koroziskumo klasé yra C4 ir aukstesné, batina naudoti
pilng, vandeniui nelaidzig ir neabsorbuojancia hidroizoliacija, pagaminta iS medziagos, turincios uzdara
akyta struktara, neiSskiriancia chloridy ir halogeniduy.

Jei yra mechaninio iSoriniy izoliacijy pazeidimo rizika, jos turi bati tinkamai apsaugotos, pavyzdziui,
apsaugine plienine danga.

Sistema KAN-therm Steel

KAN therm Steel sistemos vamzdziai ir jungiamosios detalés yra i$oriskai cinkuoti. Sig danga galima laikyti
veiksminga apsauga nuo korozijos, jei trumpam lieciasi su drégna ar chemiskai agresyvia aplinka.

Jei sistema KAN-therm Steel ilga laika yra veikiama drégnos aplinkos (santykiné oro drégmé nuolat virsija
65 %), kyla vamzdziy ir jungiamuyjy detaliy iSorinés korozijos pavojus. Sistemos KAN-therm Steel vamzdziai
ir jungiamosios detalés turi biti veiksmingai apsaugotos nuo korozijos, jei:

KAN therm Steel sistemos montavimas aplinkoje, kurioje santykiné oro drégmé nuolat virsija 65 %,

montuojant KAN therm Steel sistema aplinkoje, kurios koroziskumo klasé C2 ir aukstesné pagal EN ISO
12944-2,

naudojant sistema KAN therm Steel sistemoje, kurios darbinés terpés temperatira yra Zemesné uz aplinkos
temperatara ir (arba) blogai védinamose patalpose, kur yra didelé kondensacijos ant iSoriniy vamzdziy ir
jungiamuyjy detaliy pavirsiy rizika (pvz., atSaldyto vandens sistemose).

I8 KAN-therm plieniniy vamzdziy ir jungiamuyjy detaliy pagamintos sistemos apsauga galima uztikrinti:
izoliuoti sistema neabsorbuojancia drégmei atsparia izoliacija, pagaminta iS uzdaros pory struktaros
medziagos, kuri iSdéstoma taip, kad visg naudojimo laikotarpj neleisty vandeniui prasiskverbti ir drégmei
patekti | vamzdzius ir jungiamasias detales. Ypatinga démesj reikéty skirti sandariai izoliacijos, voztuvy,
ventiliy, ventiliacijos angy ir kitos ant vamzdzio sumontuotos armatdros salycio tasky apsaugai. Izoliacija
turi bati sandari per visa vamzdyny eksploatavimo laikotarpj.

Jei yra mechaninio iSorinés izoliacijos pazeidimo rizika, ji turi bati tinkamai apsaugota, pvz., apskardinta
apsauginiais plieniniais pavirsiais.

vamzdziy ir jungiamyjy detaliy iSoriniy pavirSiy apsaugai naudojant cinkuotiems pavirSiams tinkamas
dazy dangas. Atliekant darbus batina laikytis visy naudojamo produkto gamintojo nurodymy. Leidziama
naudoti specialias dazy dangas:

+ vandeniu skiedziami akriliniai dazai, kai naudojamos EPDM tarpinés,
« tirpikliy pagrindu pagaminti dazai be ftalaty, kai naudojamos Vitono tarpinés, zalios spalvos

Ausinamojo vandens sistemoms apsaugoti nuo korozijos gali nepakakti sandarios drégmés izoliacijos su
uzdary pory struktara. Tuomet galima naudoti papildomus apsaugos bldus, pavyzdziui, komponenty iSorinius
pavirsius padengti specialiomis dazy dangomis.




6.1

DEMESIO: batina tinkamos sistemos (pvz., atsaldyto vandens sistemos) eksploatacijos salyga -
apsaugoti ja nuo kondensacijos (vandens gary kondensavimosi) ant iSoriniy KAN-therm Steel
vamzdziy ir jungiamyjy detaliy pavirsiy per visa naudojimo laikotarpj. Bet koks vandens gary
kondensavimasis ant KAN-therm Steel vamzdziy ir jungiamuyjy detaliy iSoriniy pavirsiy sukels
ant Siy pavirsiy korozijos plitima. KAN-therm Steel gaminiy iSoriniy pavirsiy korozijai garantija
netaikoma.

Jei vamzdziai ir jungiamosios detalés turi bati montuojami korozijg sukeliancioje aplinkoje, kurioje
nejmanoma arba sunku uZztikrinti veiksminga ir ilgalaike apsauga nuo korozijos, reikéty apsvarstyti galimybe
pakeisti vamzdziy ir jungiamuyjy detaliy medziaga ir pasirinkti alternatyvy sprendima, pagrjsta plastikiniais,
nertdijanciojo plieno arba variniais vamzdziais ir jungiamosiomis detalémis.

Press jungciy sujungimo technika

KAN-therm Inox ir Steel sistema remiasi presuojamy jungciy montavimo technika ,Press”, kurioje
naudojamos M profilio znyplés. Tai leidZia:

pasiekti tarpinés O-Ring suspaudima trijose plokStumose, uztikrinantj atitinkama jos deformacija ir
prigludima prie vamzdzio pavirsiaus,

visiSkai uzdaryti erdve, kurioje yra O-Ring tarpiné, prispaudziant fasoninés detalés krasta prie vamzdzio
pavirsiaus, kas apsaugo nuo nesvarumy patekimo j fasoninés detalés vidy ir tuo paciu sudaro nataralig
mechanine tarpinés apsauga ir mechaninj sujungimo sustiprinima,

kontroliuoti sandarumo lygj dél O-Ring lizdo suformavimo prie fasoninés detalés krasto.

_a W
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1. Suspaudimo kryptys ,Press” jungtyje
2. Sujungimo pjavis pries presavima
3. Sujungimo pjuavis po presavimo

Jrankiai

Norint uztikrinti tinkama ir sandary sujungima, reikia naudoti atitinkamus jrankius. Rekomenduojama
naudoti KAN-therm sistemos sidlomus pjoviklius, Serpety Salinimo jrankius ir presus bei presavimui skirtas
Znyples.

Norint atlikti sujungimus su KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox, galima naudoti ir kitus rinkoje esancius

jrankius — Zr. toliau pateikta lentele.
. . s . .. . KAN-therm
presavimo znypIeS/grandlnes
- - +

Gamintojas
M

M 1936267248 +

15 M 1936267249 - - + +

£ 2w 18 M 1936267250 - . + +
’;, o o N

K 3] NN 22 M 1936267251 - - + +
w Ry QS

z Q8 § § 28 M 1936267252 - - + +

x T 35 M 1936267253 - - + +

42 M 1936267283 + +

ZBS1 1936267285
54 M 1936267284 + +
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Preso tipas

Gamintojas
E

q o . .. . KAN-therm
presavimo znyples,grandlnes
“

120 UM 1948267134 - + +
150 UM 1948267135 - - + +
18" UM 1948267137 - - + +
22 UIM 1948267139 - - + +
28" UIM 1948267141 - - + +
351 UIM 1948267143 - - + +
2= % g 357 HP Snap On 1948267124 + +
g3 55 420 MSnapOn 1948267119 + +
ol o
S& ® @ 420 HPSnapOn 1948267126 7B203 1948267000 + +
< e 547 MSnapOn 1948267121 + N
541 HP Snap On 1948267128 + +
66,7 MSnapOn 1948267089 + B
76,1 MSnap On 1948267145 7B221 1948267005 + +
88,9 MSnap On 1948267044 + +
7B221 1948267005
108 MSnapOn 1948267038 ZBoo 1948267007 + +
o 15 UM 1948267093 - - + +
N 33 18 Y 1948267095 - - + +
17, == 0
@ 83 g8 22 Y 1942121002 - - + +
g I S 28 UM 1948267097 - - + +
% T 35 UIM 1942121004 - - + +
z 12 Ny 1948267084 - - + -
15 UIM 1948267085 - - + +
18 UIM 1948267087 - . + +
*
* 2 22 PIM 1944267008 - - + +
§ B 28 UIM 1944267011 . : + +
O 0
a S 35 HP Snap On 1948267124 + +
42 HP Snap On 1948267126 7B 303 1948267166 + +
54 HP Snap On 1948267128 + +
66,7 M Snap On 1948267089 7B 323 1948267009 + +
76,1 HP Snap On 1948267100 - - + +
- a3 88,9 HP Snap On 1948267102 - . + +
g8 EF
33 Q9 108 HPSnap On 1948267098 . - + +
22 g
3 5 139,7 HPSnapOn 1948267071 - - . +
168,3 HP 1948267072 - - . +
12 UM 1948267046 - : + +
15 UM 1948267048 - . + +
|9
4.9 cuo 18 UM 1948267052 - y + +
7 v oy - — _ _
S g a g § § § 22 I 1948267056 + +
w 0
o 52 9eyw 28 Y 1948267061 - - + +
5<g g@gc
& 5 35 UIM 1948267065 - . + +
42 UIM 1948267067 - . + +
54 UM 1948267069 - - + +
15 M 1936267278 - - + +
e 3
;é’ § 5 18 M 1936267279 - - + +
z= 2 22 M 1936267280 - - + +
g $ @
2 28 M 1936267282 - - + +
—
¥ . & 76,1 KSP3 1948267080 - - + +
3 =
T © 88,9 KSP3 1948267082 - - + +
< <]
o) <
o 108 KSP3 1948267074 - . + +

[J] - dviejy segmenty znypleés, kiti elementai yra presavimo Ziedai ir (arba) trosai, todél gali prireikti adapterio.
" Ribotas skersmens diapazonas — naudokite pasirinktas preso znyples.

* Jrankiai, kuriy néra KAN-therm Steel ir Inox sistemos pasitlyme.




Norint atlikti sujungimus su KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox, galima naudoti ir kitus rinkoje esancius

jrankius — zZr. toliau pateikta lentele.

Matmuo Preso tipas
12-28 mm Novopress m Presskid (12 V) m Preso rinkinys: 12—28 mm znyplés su jdéklais
m ACO102 (12V)
12-35 mm Novopress m ACO103 (12 V) m PB1 Znyplés: 12-35 mm
m AFP 101 (9,6 V)
m Presavimo znyplés PB2: 12-35 mm
m Presavimo apkabos ir adapteriai 35-54 mm:
 presavimo apkabos: HP35, 42 ir 54
(su adapteriu ZB 201/ZB 203
m ECO 1 Pressboy (230 V) « presavimo apkabos Snap On: HP35, 42 ir 54
m ECO 201/202 (230 V) (su adapteriu ZB 201)
m ACO 1 Pressboy (12 V)  presavimo apkabos Snap On: HP35, HP42 ir HP54
m ACO 3 Pressmax (12 V) (su adapteriu ZB 203)
m ACO 201 (144 V)
12-54 mm Novopress m ACO 202 (18 V) m ACO 3 presavimo apkabos tinka adapteriams ZB 302/ZB 303
m ACO 202XL (18 V)  presavimo apkabos: HP35, 42 ir 54
m EFP 2 (230V) (su adapteriu ZB 302/ZB 303)
m EFP 201/202 (230 V) « presavimo apkabos Snap On: HP35, 42 ir 54
m EFP203 (230V) (su adapteriu ZB 303)
m AFP 201/202 (14,4V)
SVARBU: HP54 Znyplés gali bati naudojamos tik angliniam
plienui (KAN-therm Steel sistema ir KAN-therm Steel XPress
Sprinkler) ir neradijanciajam plienui 1.4401 (KAN-therm Inox
XPress Sprinkler sistema) uzspausti.
m Presavimo znyplés PB3: 12-28 mm
m Presavimo apkabos ir adapteriai (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
 presavimo apkabos: HP35, 42 ir 54
(su adapteriu ZB 302/ZB 303)
 presavimo apkabos Sling On: HP42 ir HP54
(su adapteriu ZB 302)
 presavimo apkabos Snap On: HP35, HP42 ir HP54
(su adapteriu ZB 303)
12-108 mm Novopress m ECO 3 Pressmax (230 V) m Presavimo apkabos ir adapteriai 76,1-108 mm:
P m ECO 301 (230V)  presavimo apkabos M66,7 - 88,9 mm
(ZB 323 adapteris)
 presavimo apkaba Snap On M 108 mm
(batini du adapteriai: ZB 323 ir ZB 324)
 presavimo apkabos Sling On M76,1 - 88,9 mm
(ZB321 adapteris)
 presavimo apkabos Sling On M108
(batini du adapteriai: ZB321 ir ZB322)
SVARBU: Spauskite dviem etapais (108 mm).
: :)é%r?:g\c-spress_sysmm m Presavimo apkabos Snap On HP76,1-139,7 mm
76,1-168 mm Novopress = ACO 401 (18 V) m Presavimo apkabos Snap On HP168,3 mm
u ACO403 (18 V) SVARBU: presavimas dviem etapais (139,7 ir 168,3 mm).
m MAP1 “Klauke Mini”
_ 9,6 V) m Presavimo znyplés Mini Klauke: 12-28 mm
12-28 mm Klauke m MAP2L "Klauke Mini” (presavimo znyplés 28 mm pazymétos "Only VSH")
(18V)
m Presavimo znyplés: 12-54 mm (KSP3)
m UAP2 (12V) m Presavimo apkabos ir adapteriai: 42-54 mm (KSP3)
12-54 mm Klauke = UNP2 (230 V) . . . . . .
m UP75 (12V) SVARBU: Gali bati naudojamos tik naujos presavimo grandinés
m UAP3L (18 V) M-Klauke (be presavimo indékly) ir senos presavimo grandinés
M-Klauke (su presavimo indéklais).
m Presavimo znyplés: 12-54 mm (KSP3)
12-108 mm Klauke : Bﬁﬁjl_(}fsv\)/) m Presavimo apkabos ir adapteris: 42-54 mm (KSP3)
m Presavimo apkabos ir adapteriai: 76,1-168 mm (LP — KSP3)
= UAP100 (12 V) ) e
66,7-108 mm Klauke = UAPT00L (18 V) m Presavimo apkabos: 66,7-108 mm (KSP3)
12-35 mm Hilti m NPR 019 [E-A22 m Presavimo Znyplés: NPR PM: 12-35 mm
: - . m Presavimo znyplés: NPR PR: 12-35 mm
12-54 mm Hilti = NPRO32 IE-A22 m Presavimo znyplés: NPR PR: 42-54 mm
m Presavimo znyplés: NPR-PS: 12-35 mm
m Presavimo znyplés ir adapteriai NPR PR 42-88,9 mm (NPR
12-108 mm, 63 mm Hilti = NPR 032 PE-A22 adapteris PA3), 108 mm (NPR adapteris PA3+NPR adapteris PA4)
SVARBU: presavimas dviem etapais (108 mm)
12-35 mm Milwaukee m M12 HPT-202C m J12 presavimo znyplés: 12-35 mm
: . : m Presavimo znyplés J18: 12-35 mm
12-54 mm Milwaukee = M18 HPT-202C m Presavimo znyplés RJ: 42-54 mm (adapter RJA)
12-35 mm REMS m Mini Press ACC (12V) m Presavimo znyplés REMS Mini Press: 12-35 mm*
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Matmuo

Preso tipas

m Powerpress 2000 (230 V)
12-54 mm REMS : Eﬁﬁ:ﬁﬁiii /E-\((:2c3?2\3/g) V) m Presavimo Znyples REMS: 12-54 mm* (4G)
m Presavimo apkabos ir adapteris: 42-54 mm (PR3-S)
m Accu-Press (12 V)
m Accu-Press ACC (12 V)
m REMS Znyplés: 12-35 mm (2G)
m REMS Znyplés: 42 mm (4G)
m Presavimo apkabos ir adapteris: 42 mm (PR-3S + Z2)
12-108 mm REMS m Power-Press XL ACC m REMS Znyplés: 54 mm (4G)
m Presavimo apkabos ir adapteris: 54 mm (PR-3S + Z2)
m Presavimo apkabos ir adapteris: XP66,7 mm (PR-3S + Z6 XL)
m Presavimo apkabos ir adapteris: 76,1-108 mm (PR-3S + Z6 XL)
m Romax AC ECO
12-54 mm Rothenberger m Romax 3000 Akku m KAN-therm Presavimo Znyplés M12-35 mm
m Romax 3000 AC m KAN-therm apkabos M42-54, jskaitant adapterj (ZBS1)
m Romax 4000

* leistinos tik 18 ir 28 mm presavimo znyplés pazymétos ,108" (Q1 2008) arba naujesnés

Norint naudoti kitus presavimo jrankius, kiekvieng karta reikia konsultuotis su sistemos gamintoju.

& Irankiai — darbo sauga

Pries pradédami darba, susipazinkite su pridéta jrankiy naudojimo instrukcija ir darby saugos
taisyklémis. Visi jrankiai privalo bati naudojami pagal jy paskirtj ir gamintojo pateikta eksploatavimo
instrukcija. Naudojant pagal paskirtj taip pat reikia laikytis patikros ir techninés prieziaros salygu
bei atitinkamuy saugos taisykliy. Jrankiy naudojimas ne pagal juy paskirtj gali sukelti Siy jrankiy ir juy

priedy gedimus. Taip pat tai gali bati sistemos jungciy nesandarumo priezastis.

KAN-therm jrankiai:

1. Elektrinis presas AC 3000

2. Akumuliatorinis presas DC 4000
3. Znyplés M22-54 mm

4. Apkaba M42-54 mm

5. Adapteris ZBS1 42-54 mm

(2]
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NOVOPRESS jrankiai:

1. Akumuliatorinis presas ACO102
2. Akumuliatorinis presas ACO103
3. Presavimo znyplés M15-35 mm

1. Akumuliatorinis presas ACO203XL

2. Presavimo znyplés PB2 M12-35 mm

3. Presavimo apkaba Snap On HP/M 35-108
4. Adapteris ZB 203

5. Adapteris ZB221, ZB222

-

1. Elektrinis presas EFP203

2. Presavimo znyplés PB2 M12-35 mm

3. Presavimo apkaba Snap On HP/M 35-54
4. Adapteris ZB203
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1. Elektrinis presas ECO 301*

2. PB3 M12-28 mm znyplés

3. Znyples HP 35 Snap On

4. Adapteris ZB 303

5. Adapteris ZB 323

*Irankiai, kuriy néra KAN-therm sistemos asortimente.

1. Akumuliatorinis presas ACO 401/ACO 403
2. Presavimo apkaba Snap On HP 76,1,-108
3. Presavimo apkaba HP 139,7-168,3 mm




REMS jrankiai:

o _ 2]
o

1. Elektrinis presas Power-Press ACC
2. Akumuliatorinis presas Akku-Press
3. Elektrinis presas Power-Press SE
4. Presavimo znyplés M12-35 mm
5. Presavimo znyplés M42-54 mm

KLAUKE jrankiai:

o 2]

=i

1. Akumuliatorinis presas KAN-therm Mini
2. SBM M 15-28 mm znyplés

1. Akumuliatorinis presas UAP100*
2. Znyplés 76,1 — 108 mm*
*Jrankiai, kuriy néra KAN-therm sistemos pasitlyme.
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6.2

Pasirengimas jungciy presavimui

1. Vamzdziy pjovimas

Diskiniu pjovikliu vamzdj nupjauti asiai statmena kryptimi (nulauzti neperpjauty vamzdziy elementy negalima). LeidZiama naudoti
kitus jrankius, pvz. anglinio ir neradijancio plieno pjovimui skirtus rankinius ir elektrinius pjaklus, jeigu bus pjaunama statmenai ir
nebus pazeisti pjaunami krastai. Pjovimo metu negalima naudoti degikliy ir pjovimui skirty disky, kurie gali generuoti didelius Silumos
kiekius, kampiniy Slifuokliy ir pan.

& .

e

2. Galy apdirbimas
Rankiniu nusklembinimo jrankiu (76,1-168,3 skersmens vamzdziams - pusapvale plienine dilde) nusklembkite vidinj ir iSorinj vamzdzio
krasta, pasalindami visas drozles, kurios gali pazeisti O-Ring montavimo metu.

3. Kontrolé

Prie$ pradedant montavima, vizualiai patikrinti, ar jdéta ir nepaZzeista O-Ring tarpiné. Reikia patikrinti taip pat, ar vamzdyje ir fasoninéje
detaléje néra atraizy ar kity nedvarumy, galinciy pazeisti tarpine vamzdzio jungimo metu. Jsitikinkite, kad atstumas tarp greta esanciy
jungiamuyjy detaliy yra didesnis uz leisting d ;.

4. Vamzdzio ir jungties montavimas

Kad jungtis baty tinkamo stiprumo, jstumkite vamzdj j tinkama jungties jstdmimo gylj A (1 lentelé, 1 pav.).

Prie$ presavimag vamzdj reikia pagal asj jkisti j fasonine detale iki pazyméto gylio (leistinas minimalus sukamasis judesys). Siekiant
palengvinti vamzdzio jkisimg draudziama naudoti aliejus, tepalus ar riebalus (leidZziama naudoti vandenj arba muilo tirpalg —
rekomenduojama sandarumo bandymo metu naudojant suspausta ora).




5. Jstimimo gylio Zyméjimas

Siekiant pasiekti reikalinga jungties atsparuma, reikia islaikyti atitinkama vamzdzio jstamimo j fasonine detale gylj A (lentelé 113 psl.).

Kai vienu metu montuojamos kelios jungtys (vamzdziai jstumiami j jungtis), pries spausdami kitas jungtis, patikrinkite vamzdzio jsttmimo
gyli. Norédami tai padaryti, tiesiog patikrinkite, ar vamzdis j jungt;j jkiStas kiek jmanoma giliau.

Kad baty lengviau nustatyti vamzdzio jkisSimo j jungtj gylj, galima naudoti paprasta zyméjimo zymekliu technologija (statybos salygomis
to daryti nereikia). Ja sudaro vamzdzio jstimimas j jungtj kiek jmanoma giliau ir zyméjimas ant vamzdzio prie pat jungiamosios detalés
krasto. Paspaudus Si zymeé turi bati matoma prie pat jungties krasto.

Be to, jstimimo gyliui pazymeéti galite naudoti specialius Sablonus, nepriklausomai nuo montavimo.

Pastaba: sablonai jstamimo gyliui Zyméti nejeina j pagrindinj sistemos pasitilyma ir gali bati siclomi priklausomai nuo rinky,
kuriose gaminys parduodamas.

6. Jungciy presavimas

PrieS pradedant presavimo procesa, reikia susipazinti su jrankiy naudojimo instrukcija ir patikrinti, ar jrankiai veikia taisyklingai.
Naudoti KAN rekomenduojamus presavimo jrankius ir znyples.

Presavimo znypliy matmenis reikia visada pritaikyti prie montuojamos jungties skersmens. Presavimo zZnyples reikia uzdéti ant
jungties taip, kad joje esantis griovelis tiksliai apkabinty iSgaubta jungiamosios detalés dalj (vieta, kur fasoninéje detaléje yra O-Ring
tarpiné). Jjungus presavimo jrankj, procesas vyksta automatiskai ir negalima jo sustabdyti. Jeigu dél kazkokiy priezasciy presavimas
bus sustabdytas, tuomet jungt;j reikia iSmontuoti (iSpjauti), o po to atlikti nauja taisyklinga sujungima. Jeigu montuotojas turi kitus nei
KAN-therm tiekiamus presavimo jrankius ir Znyples, dél jy naudojimo galimybés jis privalo konsultuotis su KAN techniniu skyriumi.
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7.76,1-108 mm jungciy presavimas - znypliy paruosimas
Siekiant uzpresuoti trijy didziausiy diametry (76,1; 88,9; 108) jungtis, naudojamos specialios 4 daliy Znyplés (presavimo apkaba).
Znyples, istraukus i$ lagamino, reikia atblokuoti (iStraukiant specialy kaistj), o po to iSskleisti.

8. I$skleistas Znyples uzdéti ant fasonines detalés. Znyplése yra specialus griovelis, j kurj reikia jdéti fasonines detaleés i$gaubta dal].
Démesio: Lentelé su nurodytais Znypliy matmenimis (parodyta paveikslélyje) visada turéty bati matoma nuo vamzdzio pusés.

9. Taisyklingai uzdéjus znyples ant fasoninés detalés, jas reikia uzblokuoti, maksimaliai jspaudziant kaistj (Klauke presavimo apkabos)
arba patikrinant Zzymy iSlyginima (Novopress presavimo apkabos). Dabar znyplés paruostos preso prijungimui.

10. Preso prijungimas prie znypliy

Presa reikia prijungti prie presavimo apkabos. Butinai reikia prizitréti, kad presas baty prijungtas prie presavimo apkabos pagal
instrukcijas, pridétas prie konkretaus jrankio.

Tokiu badu prijungtas presas gali bati jjungtas, siekiant uzpresuoti sujungima.

11. Presavimas

Visisko uzpresavimo proceso laikas siekia apie 1 min (taikoma skersmenims: 76,1-108 mm). [jungus presa, presavimo procesas vyksta
automatiskai ir negali bati nutrauktas. Jeigu dél kazkokiy priezasciy presavimas bus sustabdytas, tuomet jungtj reikia iSmontuoti
(iSpjauti), o po to atlikti nauja taisyklinga sujungima.

Uzbaigus presavimo procesa, presas automatiskai sugrj$ j pirmine padétj. Tuomet preso uzspaudzianciuosius elementus reikia
iStraukti i$ Znypliy. Norint nuimti presavimo apkaba nuo fasoninés detalés, jas reikia vél atblokuoti (iStraukiant kaistj) ir iSskleisti.
Klauke Znyples reikia laikyti lagamine apsaugotoje padétyje - uzblokuotas.




139,7 - 168,3 presavimo apkaby uzdéjimas ant fasoniniy detaliy

Naudojant labai dideliy 139,7 - 168,3 skersmeny presavimo apkabas, norint jas iSskleisti, reikia paspausti
nuotraukoje (A) parodyta fiksatoriy ir tuomet atlaisvinti jungiamaja dalj (B).

I3kleistg presavimo apkaba uzdéti ant fasoninés detalés. Presavimo apkaboje yra specialus griovelis, j kurj reikia jdéti fasoninés detalés
iSgaubta dalj. Uzdéjus presavimo apkaba ant fasoninés detalés, jg reikia uzblokuoti, grazinant j vieta jungiamaja detale ir uzblokuojant
fiksatoriy.

Presa reikia prijungti prie presavimo apkabos. Butinai reikia prizitréti, kad presas baty prijungtas prie presavimo apkabos pagal
instrukcijas, pridétas prie konkretaus jrankio. Prie presavimo apkabos prijungta presa galima jjungti pirmam sujungimo uzpresavimo
etapui. [jungus presa, procesas vyksta automatiskai ir negalima jo sustabdyti. Jeigu dél kazkokiy priezasciy presavimas bus sustabdytas,
tuomet jungtj reikia iSmontuoti (iSpjauti), o po to atlikti nauja taisyklinga sujungima. Uzbaigus presavimo procesa, presas automatiskai
sugrjs j pirmine padétj. Tuomet preso uzspaudzianciuosius elementus reikia iStraukti i$ presavimo apkabos.

Prie$ pereinant prie antrojo sujungimo etapo, presavimo apkabg reikia nuimti, o tada vél uzdéti su ritinéliais ir spyruokliniais
kaisciais toje vietoje, kur dedama O-Ring tarpiné. Tinkamai uzdéjus presavimo apkaba ant fasoninés detalés, ja reikia vél uzblokuoti
paspaudziant fiksatoriy. Presa reikia vél prijungti prie presavimo apkabos. Btinai reikia priziaréti, kad presas buty prijungtas prie
presavimo apkabos pagal instrukcijas, pridétas prie konkretaus jrankio. Prie presavimo apkabos prijungta presa galima jjungti antram
sujungimo uzpresavimo etapui. Batina laikytis pirmam sujungimo uzpresavimo etapui pateikty taisykliy. Uzbaigus presavimo procesa,
presas automatiskai sugrjs j pirmine padétj. Tuomet preso uzspaudzianciuosius elementus reikia iStraukti i$ presavimo apkabos.
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Tinkamam 139,7 ir 168,3 mm skersmens sujungimo uzpresavimui dviem etapais badingas dvigubas Ziedas,
jspaustas fasoninéje detaléje kaip parodyta Zemiau pateiktoje nuotraukoje:

Kiekviena karta pries pradedant darbus ir gamintojo nustatytu periodiskumu batina atlikti jrankiy patikra
ir juos sutepti.

o 2] o

Press sujungimas pries presavima (1) ir po presavimo (2, 3)
2. skersmenims 12 - 108 mm
3. skersmenims 139,7 ir 168,3 mm




Vamzdziy montavimo gylis ir maziausias atstumas tarp presavimo jungciy

12 17 10 40

15 20 10 40

18 20 10 40

22 21 10 40

28 23 10 60

35 26 10 70

42 30 20 70

54 35 20 70

66,7 50 30 80

76,1 55 55 80

88,9 63 65 90

108 77 80 100 o ) )
A- vamzdzio jstamimo j fasonine detale gylis,

139,7 100 60 - d,, — minimalus montavimo atstumas tarp

168.3 121 60 : jungiamuyjy detaliy
C,..— minimalus fasoninés detalés atstumas

nuo sienos

MinimalGis montavimo atstumai

R [ o [ e [ e [

12/15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
76 140* 110* 165* 115* 115
88 150* 120* 185* 125* 125
108 170* 140* 200* 135* 135
139 290* 230* 290* 230* 230*
168 330* 260* 330* 260* 260*

* taikoma 4 daliy presavimo znypléms

p

©) -
4 @ >
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6.3

6.4

Vamzdziy lenkimas

Jei reikia, KAN-therm Steel ir Inox vamzdzius galima lenkti ,Saltai”, jeigu bus islaikytas minimalus lenkimo
spindulys R _:
R, =35%xD

mi

D - vidinis vamzdzio skersmuo

Neleistinas vamzdziy lenkimas ,karstai”, nes taip apdirbtus vamzdzius gali paveikti korozija, susidariusi dél
medziagos (KAN-therm Inox) kristalinés strukttros pokyciy ir gali bati pazeistas KAN-therm Steel vamzdziy
cinko sluoksnis.

Vamzdziy lenkimui reikia naudoti rankinius, elektrinius arba hidraulinius lenkimo jtaisus. Nerekomenduojama
lenkti vamzdziy ,Saltai”, jeigu vamzdziy skersmuo didesnis nei @28 mm (galima naudoti sistemos
KAN-therm esamus ir tiekiamus lankus bei alkGines 90° ir 45°).

KAN-therm Inox vamzdziy taip pat negalima virinti ar lituoti, nes keiciasi medziagos struktara, o tai gali sukelti
vamzdziy korozijg. Taip pat nerekomenduojamas Steel vamzdziy virinimas (pazeidziamas antikorozinis
cinko sluoksnis).

Srieginés jungtys, jungiamos su kitomis sistemomis KAN-therm

Zalvariné jungtis su iSoriniu sriegiu Plieniné  jungtis su  vidiniu  sriegiu
— sistema KAN-therm ultraLINE, ultraPRESS —sistema KAN-therm Steel, Inox

KAN-therm Steel/Inox sistemos sujungimy su Zalvarinémis jungtimis atlikimo taisyklé

KAN-therm Steel ir Inox sistemos sitlo platy jungiamuyjy detaliy su iSoriniu ir vidiniu sriegiu pasirinkima.
Kadangi jungiamyjy daliy iSoriniai sriegiai yra kaginiai (vamzdzio), Zalvarines sriegines jungtis galima
naudoti tik su iSoriniais sriegiais, uzsandarintas, pvz. pakulomis. Sidloma srieginj (jsukama) sujungima atlikti
pries presuojant jungtj, kad presuojama jungtis nepatirty papildomos apkrovos. Nenaudokite standartinés
PTFE juostos ar kity tirpaly, kuriy sudétyje yra halogenidy (pvz., chloridy), sriegiams sandarinti KAN-therm
Inox sistemose.

Srieginés jungtys su kitais tvirtinimo elementais ir srieginiais elementais, nejeinanciais | KAN-therm sistemos
pasidla, turéty bati gaminamos pagal EN 10226 (ISO 7-1) ir EN ISO 228, priklausomai nuo sriegio tipo.




7 Flansiniai sujungimai

= —

1

-
-

Steel flansiniy sujungimy lentelé

Varzty ir = 7 - .
Kodas i Varz?o Varzto klasé Verzlt.as Povgt?llu Plok§C|.a
dydis klasé skaicius tarpiné
838 8

1509091000 35 DN32 PN16 4 M16 8 DN32 DN32 EPDM
1509091001 42 DN40 PN16 4 M16 838 8 8 DN40 DN40 EPDM
1509091002 54 DN50 PN16 4 M16 838 8 8 DN50 DN50 EPDM
1509091005 66,7 DN65 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN65 DN65 EPDM
1509091003 76,1 DN65 PN16 4 M16 838 8 8 DN65 DN65 EPDM
1509091004 88,9 DN80 PN16 8 M16 838 8 16 DN80 DN80 EPDM
1509091010 108 DN100 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN100 2;‘;&0

Inox flanSiniy sujungimy lentelé

Varzty ir
Kodas verzliy Varzto klasé
skaicius

Verzlés Poverzliy Plokscia

klasé skaicius tarpiné

1609091004 15 DN15 PN16 4 M12 838 8 8 DN15 DN12 EPDM
1609091005 18 DN15 PN16 4 M12 838 8 8 DN15 DN15 EPDM
1609091006 22 DN20 PN16 4 M12 838 8 8 DN20 DN20 EPDM
1609091007 28 DN25 PN16 4 M12 838 8 8 DN25 DN25 EPDM
1609091001 35 DN32 PN16 4 M16 838 8 8 DN32 DN32 EPDM
1609091008 42 DN40 PN16 4 M16 838 8 8 DN40 DN40 EPDM
1609091009 54 DN50 PN16 4 M16 838 8 8 DN50 DN50 EPDM
1609091002 76,1 DN65 PN16 4 M16 838 8 8 DN65 DN65 EPDM
1609091003 88,9 DN80 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN80 DN80 EPDM
1609091000 108 DN100 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN100 2:;&0

1609091010 139,7 DN125 PN16 8 M18 8.8 8 16 DN125 2?;;5

1609091011 168,3 DN150 PN16 8 M20 8.8 8 16 DN150 DN150

EPDM




116

KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox sistemos
rutuliniai voztuvai

Rutuliniai voztuvai skirti tiesiogiai montuoti ant sistemos KAN-therm vamzdyny, naudojant radialinio
presavimo technologija pagal profilj M. Galimos versijos su i$ abiejy pusiy presuojamomis jungtimis arba
presuojama jungtis ir sriegis su laisva verZle ir plokscia tarpine. Darbinis slégis 16 bary, kai darbiné temperatara
nuo -35 iki +135 °C (trumpalaiké 150 °C). VoZtuvai leidzia atjungti dalj sistemos. Visiskai atidarytam voztuvui
badingas minimalus slégio kritimas. Voztuvams suteikiama 5 mety gamintojo garantija.

Montavimo sistema KAN-therm Steel

m korpusas - anglinis plienas 1.0345 (RSt 37-8),

galvanizuotas 8+ 15 um storio sluoksniu, korpusas - neradijantis plienas 1.4404,
m rutuliukas - zalvaris CW617N arba neradijantis rutuliukas - neradijantis plienas 1.4401,
Konstrukcinés medsiagos plienas 1.4401, velenas ir lizdas - neradijantis plienas 1.4401,
9 m velenas ir lizdas - nerGdijantis plienas 1.4401, svirtis - nailonas, sustiprintas pluostu PA66,
m svirtis - nailonas, sustiprintas pluoStu PA66, vamzdzio koto sandariklis - EPDM70,
m vamzdzio koto sandariklis - EPDM70, rutulio sandarinimas - PTFE.
m rutulio sandarinimas - PTFE.
Darbinis slegis 16 bar
Darbiné temperatira -35+135°C
Maksimali temperatiara 150 °C
Uzspaudimo profilis M
Spalva sidabriné, juoda svirtis
Zyméjimas system KAN-therm Manufactured in Denmark by BROEN
Sertifikavimas ITB KOT

KAN-therm Steel rutuliniai voZtuvai gali bati naudojami suslégto oro sistemose jei:
ne didesnis kaip 0,5 g/m? drégmeés kiekis - 7 klasé pagal 1SO 8573-1
ir nevirsyti didziausio 5 mg/m3 alyvos kiekio - 4 klasé pagal ISO 8573-1.

KAN-therm Inox rutuliniai voztuvai gali bati naudojami suslégto oro sistemose, jei:
didZiausias alyvos kiekis ne didesnis kaip 5 mg/m?* — 4 klasé pagal ISO 8573.

Tiek KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox voztuvais draudziama transportuoti suslégta ora, kuriame yra
mineraliniy alyvy.




Aptarnavimas ir prieziiira

Jprastomis salygomis voztuvams nereikalinga papildoma techniné priezZidra, taciau, norint uztikrinti
patikima veikima, patartina juos reguliariai atidaryti ir uzdaryti.

Sios operacijos daznumga lemia jrenginio tipas ir perduodama terpé. Toliau pateikta lentelé gali bati
naudojama kaip gairés sklandziam voztuvy veikimui uztikrinti:

Sistema/Terpé Funkcijos tikrinimo intervalas

Buitinis karstas vanduo 2 kartus per metus
Buitinis karstas vanduo (kalkinis) 4-6 kartus per metus

Sildymas 2 kartus per metus

Ausinimas 2 kartus per metus

Suslégtas oras 1 kartas per metus

Eksploatavimo pastabos
Ekvipotencialios jungtys

Kiekvienoje paruostoje metalo sistemoje turi bati sumontuotos elektros potencialg iSlyginancios jungtys —
ty. .izeminta”, kad nesusidaryty klaidziojancios srovés ir neatsirasty elektrocheminé korozija.

Vadovaujantis galiojanciais reglamentais, jzeminimo laidy jungtys turi bati atliekamos suvirinant arba

naudojant srieginius gnybtus, o su vamzdynais - varztiniais gnybtais. Norint atlikti teisingai ekvipotencialias

jungtis:

1. Gaukite informacija apie pastate taikyta apsaugos nuo elektros smugio sprendima (jzeminimo bida).

2. Atitinkamu gnybtu prijunkite ekvipotencialy laidg prie vamzdzio. Kad baty iSvengta kontaktinés
korozijos rizikos, gnybtas turi bati parinktas pagal vamzdzio su jzeminimo jungtimi tipa.

3. Sujunkite visas atskiras vamzdyny sistemos atSakas nuosekliai su ekvipotencialiais laidais ir prijunkite
prie pagrindinio pastato ekvipotencialaus bégio.

Démesio!!!
Toje vietoje, kur jrengtas gnybtas, nuo vamzdzio turi bati pasalinta izoliacija, dazai ir
nesvarumai.

Ekvipotencials laidai turi bati kiek jmanoma trumpesni.
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10

Pastato elektros ekvipotencialo sistemos skaiiavimus ir visus vamzdyny jZzeminimo darbus turi atlikti
atitinkama kvalifikacijg turintis asmuo.

1. Dujos

2. Izoliacinis jdéklas
3. Centrinis Sildymas
4. Pamato jZeminimas
5. Vanduo

6. Nuotekos

Transportavimas ir sandeliavimas

Sistemy KAN-therm Steel (anglinio plieno) ir KAN-therm Inox (nertdijancio plieno) elementus reikia
sandéliuoti atskirai.

Sistemy elementy negalima sandéliuoti ant grindy (pvz. ant Zemés arba betono).

Sistemy elementy negalima laikyti arti cheminiy tirpaly.

Vamzdziy pakuotés turéty bati sandéliuojamos ir transportuojamos ant mediniy padékly (vengti tiesioginio
salycio su kitais plieniniais elementais, pvz. plieniais vamzdziy stovais).

Transportavimo, pakrovimo ir iSkrovimo metu neleidziama mechaniskai subraizyti arba pazeisti vamzdziy
ar fasoniny detaliy — negalima jy: métyti, traukti ir lenkti.

Patalpos, kuriose Sie elementai bus sandéliuojami, turi bati sausos.

Sandéliavimo, statybos ir eksploatavimo metu iSoriniai vamzdziy pavirsiai vamzdziy pavirsiai negali bati
veikiami ilgalaikio, tiesioginio salycio su vandeniu ar drégme.

ISsami informacija apie sudétiniy daliy sandéliavimg ir transportavima pateikiama
It.kan-therm.com
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SYSTEM KAN-therm Copper

System KAN-therm Copper - tai aukstos kokybés variniy ir bronziniy @12 - @108 mm skersmens
fasoniniy detaliy sistema.

IVloderni jungciy sistema

Sistemoje KAN-therm Copper naudojama presavimo tipo sujungimy technologija uztikrina patikima ir
greita jungciy jrengima uzpresuojant fasonines dalis ant vamzdzio. Montuojama naudojant jprastinius
presus, be atskiry elementy jsriegimo ir litavimo.

Sistemos KAN-therm Copper fasoninés dalys pagamintos i$ aukstos kokybés vario Cu-DHP ir bronzos
2.109.

Elementy sujungimas taikant ,press” technologijg leidZzia sumontuoti jungtis su minimaliu vamzdzio
skerspjavio susiauréjimu, o tai Zenkliai sumazina slégio nuostolius visoje sistemoje ir leidzia sukurti puikias
hidraulines salygas.

Patvari sujungimy technologija

Sistemos KAN-therm Copper sujungimy sandaruma uztikrina specialGs O-ring tipo tarpinés ir ,M" profilio
presavimas, veikiantis trijuose pagrindiniuose fasoninés dalies taskuose.

N
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3 Naudogjimo galimybes

geriamojo vandens sistemose,
Sildymo sistemose,
vésinimo sistemose (uzdaro ar atviro tipo),

suspausto oro sistemose (iSsamesnés informacijos rasite skyriuje “Suslégto oro jrenginiai sistemoje
KAN-therm”),

saulés sistemos, alyvos ir skysto kuro sistemos.

4 Privalumai

paprasta ir greita sujungimy technologija “press”,

populiariausia sistema rinkoje, itin tiksli ,M" tipo trijy tasky presavimo sistema,

greitas ir patikimas montavimas be litavimo ir prisukimo, leidZiantis iSvengti gaisro rizikos,
platus skersmeny diapazonas 12-108 mm,

LBP funkcija — visame skersmeny diapazone,

speciali fasoninés dalies konstrukcija uztikrina nesudétinga vamzdzio montavima,

didelis atsparumas korozijai,

nekyla gaisro pavojus montavimo ir eksploatavimo metuy,

jrengtos sistemos pasizymi auksta estetika.




5 Jungciy montavimas

1. VamzdzZio nupjovimas

Nupjauti vamzdj statmenai jo asiai diskiniu pjovikliu (pjavis turi bati pilnas, jpjauty vamzdZio ruozy negalima jlauzti). Kitokius jrankius
galima naudoti, jeigu jie leidZia iSsaugoti pjavio statmenuma ir nepazeisti (nejlauzti) nupjaunamy krasty, iSvengti medziagos nuostoliy
ir kitokiy vamzdzio pjavio deformacijy. Draudziama naudoti jrankius, kurie gali iSskirti daug Silumos, pvz., degiklis, kampinis Slifuoklis
ir pan.

2. Vamzdzio krasty nuklembimas
Rankiniu nusklembimo jrankiu (66,7 — 108 mm skersmenims — pusapvale dilde) nusklembti nupjauto vamzdzio galg i$ vidaus ir i$
iSoreés, pasalinti visas drozles, kurios montavimo metu galéty pazeisti O-ring tarpine.

3. Kontrolé

PrieS montuojant batina vizualiai patikrinti, ar fasoninéje dalyje yra O-ring tarpiné, ar jis nepazeistas, ar néra neSvarumy (drozliy ar
kitokiy astriy svetimkaniy) kurie galéty pazeisti O-ring tarpine jstumiant vamzdj. Be to, reikia jsitikinti, kad atstumas tarp Salia esanciy
fasoniniy daliy yra ne mazesnis uz leistingjj d_. (125 puslapis, 1 pav.).

min (
4. Vamzdzio ir jungties montavimas

Pries atliekant presavima, vamzdj reikia jstumti j jungtj pazymeétu gyliu, palei asj (leidziamas lengvas sukamasis judesys). Draudziama
naudoti alyva, tepalus ir riebalus vamzdzio jstamimui palengvinti (naudoti vandenj ar muilo tirpala rekomenduojama, jei atliekamas
slégio bandymas suspaustu oru).
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5. Vamzdzio jstimimo j fasonine dalj gylio Zyméjimas

Kai vienu metu montuojamos kelios jungtys (vamzdziai jstumiami j jungtis), pries spausdami kitas jungtis, patikrinkite vamzdzio
jstamimo gylj. Norédami tai padaryti, tiesiog patikrinkite, ar vamzdis j jungtj jkistas kiek jmanoma giliau.

Kad jungtis baty tinkamo stiprumo, jstumkite vamzdj j tinkama jungties jstamimo gylj A (125 puslapis 1 lentelé, 1 pav.).

Kad buaty lengviau nustatyti vamzdzio jkisimo j jungtj gylj, galima naudoti paprasta zyméjimo zymekliu technologija.

Siekiant palengvinti vamzdzio jdéjimo gylio identifikavima j jungtj, gali bGti naudojama paprasta Zyméjimo zymekliu technologija. Ja
sudaro vamzdzio jstimimas j jungtj kiek jmanoma giliau ir Zyméjimas ant vamzdzio prie pat jungties lizdo krasto. Paspaudus $i zymé
turi bati matoma prie pat jungties krasto.

Be to, jstimimo gyliui pazyméti galite naudoti specialius Sablonus, nepriklausomai nuo montavimo.

Pastaba: sablonai jstamimo gyliui Zyméti nejeina j pagrindinj KAN sistemos pasiiilyma.

6. Jungciy presavimas

Prie$ pradedant presuoti batina patikrinti, ar jrankiai tvarkingi ir ar tinkamai veikia. Rekomenduojama naudoti presus ir presavimo znyples,
sitlomus sistemos KAN-therm Copper asortimente.

Visada turi bati pasirenkamos presavimo znyplés, kuriy dydis atitinka sujungimo skersmenj. Presavimo Znyplés turi bati uzdétos ant
sujungimo taip, kad jy profilis tiksliai apimty O-ring tarpinés jterpimo j jungtj vieta (iskili fasoninés dalies vieta). Presui pradéjus veikti
presavimo procesas vyksta automatiskai ir negali bati sustabdytas. Jei dél tam tikry priezasCiy presavimas nutraukiamas, sujungima reikia
demontuoti (iSpjauti) ir jj sumontuoti i$ naujo. Jeigu montuotojas turi kitus nei KAN-therm tiekiamus presavimo jrankius ir znyples, dél jy
naudojimo galimybés jis privalo konsultuotis su KAN techniniu skyriumi.

7. 42-108 jungciy presavimas. Presavimo Znypliy paruosimas

Didesniems skersmenims (42, 54, 66,7, 76,1, 88,9, 108) presuoti haudojamos specialios ,snap-on” tipo presavimo Znyplés.
I8skleistomis znyplémis apkabinti fasonine dalj. Znyplése yra specialus griovelis, j kurj reikia jtaikyti fasoninés dalies flansa
(O-ring tarpinés jterpimo vieta).

8. Tinkamai uzfiksavus presavimo Znyples ant fasoninés dalies, Znyplés yra paruostos presui prijungti




9. Preso prijungimas prie znypliy

Presa su i$ anksto sumontuotu tinkamu adapteriu prijungti prie presavimo Znypliy. Batina besalygiskai uztikrinti, kad presas prie znypliy

bty prijungtas vadovaujantis prie jrankio pridéta instrukcija.

Prie Znypliy prijungtas presas gali bati naudojamas siekiant pilnai uzpresuoti sujungima.

10. Presavimas

Presui pradéjus veikti presavimo procesas vyksta automatiskai ir negali bati sustabdytas. Jei dél tam tikry priezasciy presavimas
nutraukiamas, sujungima reikia demontuoti (iSpjauti) ir jj sumontuoti i$ naujo. Baigus presuoti, presas savaime grjzta j pradine
padeétj. Preso svertus (adapterj) reikia iStraukti i$ znypliy. Nuo fasoninés dalies Znyplés nuimamos jas pries tai deblokavus, t. y. iSémus
fiksavimo kaistj (galioja 42-108 mm skersmenims), o po to iéskleidziamos. Znyplés turi bati laikomos lagamine, uzblokuotoje padétyje.

Jungtis pries ir po presavimo

Montavimo atstumai

1 lentelé. Vamzdzio jstiimimo j fasonine dalj gylis ir minimalus atstumas tarp presuojamy fasoniniy daliy

12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
66,7 50 30 80
76,1 50 55 80
88,9 64 65 90
108 64 80 100

1 pav.

A —vamzdzio jstimimo j fasonine dalj gylis,

d . —minimalus atstumas tarp fasoniniy daliy,
batinas teisingam presavimui,

C,., —minimalus fasoninés dalies atstumas nuo
sienos.
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2 lentelé. Minimalis montavimo atstumai

20

12-15 56 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 115* 75* 115* 75* 75
54 120* 85*% 120* 85* 85

66.7 145* 110* 145* 100* 100

76.1 140* 110* 165* 115* 115

88.9 150* 120* 185* 125* 125

108 170* 140* 200* 135* 135

*galioja apkabinamosioms znypléms




6 Irankiai

Sistemos KAN-therm asortimente sidlomi skirtingos konfigaracijos jrankiai, pritaikyti montuojamam
skersmeniui. Pasirinkti optimaly komplekta padés $i lentelé:

3 lentelé. Irankiy parinkimo lentelé: Sistema KAN-therm Copper

Preso tipas UzZspaudziamosios znyplés/ Adapteris
Gamintojas grandinés
15

T T

B |
M 1936267249 - -
18 M 1936267250 - -
g ss § § 22 M 1936267251 - -
< =S 99 28 M 1936267252 - -
z Qs 2
< <0 3 35 M 1936267253 - -
2 M 1936267283
ZBS1 1936267285
54 M 1936267284
120 UIM 1948267134 - -
150 UM 1948267135 - -
18" LY 1948267137 - -
220 UIM 1948267139 - -
289 UM 1948267141 - -
350 UM 1948267143 - -
ACO203XL 1948267181 42" M 1948267119 78203 1948267000
EFP2031) 1948267210 547 M 1948267121
9 66,7 M 1948267089
E 76,1 M 1948267145 78221 1948267005
% 88,9 M 1948267044
z 108 x 1,5+ M 1905267017
78221 1948267005
7B222 1948267007
108 x 2,0%* M 1948267038
12 N 1936267268 - -
15 UIM 1948267093 - -
ACO102 1948055007 18 UM 1948267095 - -
ACO103 1948267208 22 UM 1942121002 - -
28 UIM 1948267097 - -
35 UM 1942121004 - -
12 UM 1948267046 - -
15 UIM 1948267048 - -
18 UM 1948267052 - -
w Y 22 UIM 1948267056 - -
@ o, k<-()
2 3 g 2 1936267160 28 UM 1948267061 - -
o T 5a 1936267152 35 UM 1948267065 - -
[ 8% 1936267219
§ <z 2 UM 1948267067 . .
& 54 UIM 1948267069 : :
42 [PR-3S] M -
Z2* -
54 * [PR-3S] M
15 M 1936267278 - -
w
§ 18 M 1936267279 - -
2 KAN-therm Mini 1936055008
;‘ 22 M 1936267280 - -
28 M 1936267282 - -

[J] - dviejy daliy znyples, likusios znyplés yra apkabinamosios, joms gali bati reikalingas adapteris
* Néra KAN-therm Copper pasitlyme
** Naudokite 108x1,5 znyples 108x 1,5 mm. variniam vamzdziui presuoti.
Naudokite 108x2,0 znyples 108x2,0 mm variniam vamzdziui presuoti.
" Ribotas skersmens diapazonas — naudokite pasirinktas preso znyples
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KAN-therm jrankiai:

o

1. Elektrinis presas AC 3000

2. Akumuliatorinis presas DC 4000
3. Znyplés M12 - 35 mm

4. Apkaba M42-54 mm

5. Adapteris ZBS1 42-54 mm

NOVOPRESS jrankiai:

1. Akumuliatorinis presas ACO102
2. Akumuliatorinis presas ACO103
3. Znyplés PB1 M12-35 mm

1. Akumuliatorinis presas ACO203XL
2. Znyplés PB 2 M12-35 mm

3. Apkaba M 42-108 Snap On

4. Adapteris ZB 203

5. Adapteris ZB221, ZB222




1. Elektrinis presas EFP203
2. Znyplés PB2 M12-28 mm
3. Apkaba M 35-54 Snap On
4. Adapteris ZB203

REMS jrankiai:

1. Elektrinis presas Power-Press ACC
2. Akumuliatorinis presas Akku-Press
3. Elektrinis presas Power-Press SE
4. Znyplés M12-54 mm

KLAUKE jrankiai:

=2 |2

1. Akumuliatorinis presas KAN-therm Mini
2. SBM M15-28 mm znyplés

129
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7 Irankiai - Sauga

Visi jrankiai turi bati naudojami pagal jy paskirtj ir vadovaujantis gamintojo naudojimo instrukcija. |rankiy
naudojimas kitiems tikslams laikomas paskirties neatitinkanciu naudojimu. Naudojant pagal paskirtj taip pat
butina laikytis galiojanciy eksploatavimo instrukcijy, patikros ir techninés priezitros salygy bei atitinkamy
saugos taisykliy. Bet koks darbas su Siuo jrankiu, neatitinkantis naudojimo pagal paskirtj, gali sugadinti
jrankius, priedus ir vamzdZius. To pasekmé gali bati nesandarumas ir (arba) vamzdzio ir jungiamosios
detalés sujungimo vietos pazeidimas.

8 LBP funkcija

Visos sistemos KAN-therm Copper fasoninés dalys, kuriy skersmuo yra 12-108 mm, yra su LBP (angl. Leak
Before Press), t. y. nesandariy sujungimy signalizavimo, funkcija. LBP funkcijag uztikrina atitinkama fasoninés
dalies konstrukcija (atvamzdzio ovalumas).

0 PASTABA:

Pagal DVGW gaires LBP funkcija gali bati laikoma kontroliuojamu nuotékiu, kai slégis yra:
suspausto oro sistemose nuo 1,0 iki 3,0 bar,

sistemose, pripildytose vandeniu, nuo 1,0 iki 6,5 bar.

Vamazdzio salytis
su O-Ring tarpine
ir fasoninés dalies
atvamzdziu

1. Nesandariy sujungimy signalizavimas LBP
2. LBP funkcija vykdoma suteikiant atvamzdziui ovalo forma

9 ISsamus duomenys
Fasoninés dalys — medziaga
varis Cu-DHP (CWO024A) ir bronza 2.109.
Vamzdziai - medziaga ir atitiktis

Sistema KAN-therm Copper sudaro tik fasoninés dalys. Todél vamzdziai, naudojami kartu su Sia sistema,
turi atitikti nustatytus reikalavimus ir pasizymeéti atitinkamomis savybémis:

variniai vamzdziai pagal EN 1057 R220/R250/R290.




4 lentelé. Variniai vamzdziai, kuriuos galima naudoti su sistema KAN-therm Copper

Sienelés storis [mm]

@ [mm]
| 05 | | os | oo | 1o | 11 | 12 | 15 | 20 ]| 25
12 R250 R220
R220
15 R250 R250
R290
R250
18 R290
R250
22 R250 Ao R220
28 R250 R290 R250 R290
35 R290 R R290
42 R290 Eggg R290
54 R290 Eggg R290
R250
66,7 Rooo R290
R250
76,1 R R290
88,9 R290
R250
108 R R290 R290

Lenteléje nurodytos vertés yra susijusios su atsparumu tempimui (220, 250 ir 290 N/mm?). Skiriami minksti,
vidutinio kietumo ir kieti vamzdziai — atitinkamai R220, R250 ir R290. Kuo didesné yra verté, tuo kietesné
yra medziaga, i$ kurios pagamintas vamzdis.

O-Ring tarpinés

O-ring tarpinés pavadinimas

Savybés ir veikimo parametrai

Naudojimas sandarinimui

EPDM
(juodas) m geriamasis vanduo
m maks. darbinis slégis 16 bar - cgnfcr!nls Sildymas N . R
. m vésinimo vanduo (uzdaro ir atviro tipo
(10 bar suspaustam orui) sistemos)
m darbiné temperatara -20 °C iki +110 °C
= trumpalaiké +135 °C " suspaustas oras
(alyvos kiekis iki 5 mg/m?3)
u laivy sistemos
FPM (zalias)

maksimalus darbinis slégis 16 bar (10 bar
suslégtam orui ir saulés sistemoms)
darbiné temperatara -20 °C iki +200 °C
trumpalaiké 230 °C

saulés sistemos*

suspaustas oras

inertiniy dujy sistemos

dyzelino transportavimo sistemos
Démesiol!!

Nenaudoti Svaraus karsto vandens
sistemose

* DEMESIO: naudokite tik su R250/R290 vamzdziais, atitinkanciais standarta EN1057.

Copper fasoninés dalys paprastai yra su O-ring tipo EPDM tarpinémis, FPM tarpines reikia
sukomplektuoti atskirai.

Ypatingais naudojimo atvejais (pvz., terpés, kuriy sudétyje yra alyvos, arba naudojamos aukstoje
temperatiroje) FPM tarpinés yra tiekiamos atskirai. Prireikus pakeisti standartinius EPDM O-ring tipo
tarpines FPM tarpinémis, pakartotinai naudoti demontuotas O-ring tarpines draudziama. Dél kity
naudojimy, iSeinanciy uz Silto, Salto vandens sistemy ir Sildymo vandeniu sistemy riby, batina kiekviena
kartg pasitarti su KAN techninio skyriaus jmonés atstovais.
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10

11

12

Pailgeéjimas ir Siluminis laidumas

Linijinio pailgéjimo 4 m segmento iSplétimas esant Gt s f s
oA o = A A Siluminis laidumas
Medziaga koeficientas 60 °C temperatiros skirtumui

Varis 0,0170 1,02

397

Naudojimo rekomendacijos

Sistemos KAN-therm Copper fasoninés dalys yra pagamintos i§ vario Cu-DHP ir bronzos
2109 ir negali bdti naudojamos sistemose, veikiamose papildomos mechaninés apkrovos
(pvz., uzsikabinimas uz vamzdyny, niokojimai ir pan.),

Variniy vamzdziy, atitinkanc¢iy EN 1057 ir DVGW-GW 392, dél korozijos rizikos negalima lenkti karstuoju
badu. Galima lenkti Saltuoju bidu, jeigu bus iSsaugotas minimalus lenkimo spindulys R=3,5 x Dis,
Nerekomenduojama lenkti didesnio nei 54 mm skersmens vamzdziy,

Rekomenduojama naudoti sistemos KAN-therm Copper asortimente tiekiamus pagamintus lankus ir
alknes 90° ir 45°,

Norédami pjauti vamzdzius, nenaudokite jrankiy, kurie gali generuoti didelj Silumos kiekj, pvz., degikliy,
kampiniy Slifuokliy ir kt. Variniams vamzdziams pjauti naudojamos ritininés pjaustyklés (rankinés ir
elektrinés),

Jeigu statybinése pertvarose yra klojami variniai vamzdziai, naudojami kartu su sistema
KAN-therm Copper, dél terminio pailgéjimo kompensavimo ir siekiant apsaugoti nuo statybiniy cheminiy
medziagy poveikio vamzdziai turi bati tiesiami izoliacijoje. Kad baty iSvengta iSorinés korozijos, butina
jsitikinti, kad izoliaciniy medziagy sudétyje néra amoniako ar nitraty pédsaky,

Jei naudojami iSoriniai Silumos Saltiniai (pvz, Sildymo kabeliai), Sildantys vamzdzio sienele,
vamzdzio sienelés temperatara neturi virsyti 60 °C,

Jei transportuojama kitokia terpé nei nurodyta Siame techniniame vadove, dél galimybés
naudoti sistemg KAN-therm Copper reikia pasitarti su KAN techninio konsultavimo skyriumi,

Sistemose, jrengtose naudojant sistema KAN-therm Copper, batina uztikrinti potencialy iSlyginima,
Vamzdziai, skirti vandens sistemoms, montuojami pertvarose (pvz., sienose arba grindyse) visada turi bati
su apsaugine tinkamos medziagos danga, siekiant uztikrinti, kad vamzdis nesilies su pastato konstrukcija ir
taip bus iSspresta triukSmo problema.

Srieginiai sujungimai, jungimas su kitomis
KAN-therm sistemomis

Sistemos KAN-therm Copper asortimente sitlomas gausus junggiy su iSoriniu ir vidiniu sriegiu pasirinkimas.
Fasoninése detalése su iSoriniu sriegiu naudojami kdginiai sriegiai, todél srieginiy sujungimy su varinémis
fasoninémis dalimis atveju varinéms jungtims rekomenduojama naudoti tik iSorinius sriegius, uzsandarintus
pakulomis.

Kad uzspaudziamasis sujungimas nebdty apkrautas, prie$ presuojant jungtj rekomenduojama jrengti
srieginj (susukamajj) sujungima.

Sriegiy sandarinimas

Srieginiams sujungimams turi bati naudojamas toks pakuly kiekis, kad sriegio virSunélés baty matyti. Jei
naudojama per daug pakuly, tai gali pakenkti sriegiui. Uzvyniojus pakuly tiesiogiai uz pirmojo sriegio
Zingsnio, tai leis iSvengti skersinio jsukimo ir sriegio sugadinimo.

Démesio

Nenaudoti cheminiy sandarikliy ir klijy.

Sistemos KAN-therm Copper elementai gali bati jungiami (srieginiu ar flansiniu sujungimu) su dalimis,
pagamintomis i$ kitokiy medziagy (Zr. lentele).




Galimybé jungti sistema KAN-therm Copper su kitomis medziagomis

Vamzdziai/Fasoninés dalys

Sistemos tipas =
Bronza/Zalvaris Anglinis plienas Nerudijantis plienas

uzdara taip taip taip taip

Copper
atvira taip taip ne taip

Batina atminti, kad tiesioginis variniy ir neradijancio plieno ir cinkuoto anglinio plieno elementy jungimas
gali sukelti kontaktine korozija.

Sio proceso galima idvengti naudojant idardomas sriegines jungtis (KAN-therm Copper sistemos srieginés
jungtys gaminamos i$ Zalvario ir bronzos - leidziamas tiesioginis salytis su neradijanciu ar angliniu plienu)
ir iSardomas flansines jungtis su elastomeriniu sandarikliu.
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1. KAN-therm Copper sistema

2. neradijancio plieno flansinis varztas ir verzlé

3. elastomerinis arba pluostinis sandarinimas

4. metaliné poverzlé su plastikiniu korpusu

5. KAN-therm Steel, KAN-therm Inox sistemos arba bet kuri tradiciné plieno sistema.

13 Flansiniai sujungimai
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Flansiniy sujungimy lentelé

Katalogo Varzty/ Varzto - . Verzlés Poverzliy
4 M16 8,8 8 8

2265091000 66,7 DN65 PN16 DN65 DN65 EPDM

2265091004 76,1 DN65 PN16 4 M16 838 8 8 DN65 DN65 EPDM
2265091001 76,1 DN80 PN16 8 M16 838 8 16 DN65 DN65 EPDM
2265091002 88,9 DN80 PN16 8 M16 838 8 16 DN80 DN80 EPDM
2265091003 108 DN100 PN16 8 M16 838 8 16 DN100 DN1T00

EPDM
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14 Transportavimas ir sandeliavimas

Sistemos KAN-therm Copper elementus reikia sandéliuoti atskirai nuo kity metaliniy sistemy,
Sistemos elementy negalima sandéliuoti ant grindy (pvz. ant zemeés arba betono),
Sistemos elementy negalima laikyti arti cheminiy tirpaly,

Transportavimo, pakrovimo ir iSkrovimo metu neleidziama mechaniskai subraizyti arba pazeisti vamzdziy
ar fasoniniy detaliy — negalima jy: métyti, traukti ir lenkti,

Patalpos, kuriose Sie elementai bus sandéliuojami, turi bati sausos,

Sandéliavimo, statybos ir eksploatavimo metu iSoriniai gaminiy pavirSiai negali bati veikiami ilgalaikiu
tiesioginiu kontaktu su vandeniu ar drégme.

ISsami informacija apie sudétiniy daliy sandéliavima ir transportavimg pateikiama
It.kan-therm.com
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Kolektoriai ir spintelées skirti centrinio Sildyro ir buitinio vandentiekio
sistemoms

Sistemos KAN-therm InoxFlow kolektoriai ...,

Kolektorinés spintel@s ...




Kolektorial ir spinteles skirti
centrinio sildymo ir buitinio
vandentiekio sistermoms

Sistemos KAN-therm InoxFlow kolektoriai

Sistemos KAN-therm InoxFlow kolektoriai i$ neradijancio plieno markés 1.4301 (AISI 304) i$ 1 1/4" profilio.
Siuos kolektorius sudaro dalys (tiekimo ir graZinimo) su montavimo jungtimis vidiniu sriegiu 1" ir dvi
apkabos su elastomero indéklais, slopinanciais vibracijg. Naudojamos papildomos detalés yra pagamintos
i$ CW617N Zalvario, kurio sudétyje néra nikelio.

Kolektoriy darbinis slégis yra 10 bar ir darbiné temperatara 80 °C (T__ = 90 °C).

Leidziama naudoti apdorotg vandenj, ir rastu patvirtintus antifrizo misinius glikolio tirpalo pagrindu, jei jo
koncentracija < 50%.
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Priklausomai nuo naudojamos jrangos, Sie kolektoriai skirstomi j serijas:

skaicius
? : k; LT ‘?

L [mm]
2 140 +7,5 140 +7,5 140 (190%)
3 190 +7,5 190 +7,5 190 (290%)
4 240 +7,5 240 +7,5 240 (390%)
5 290 +7,5 290 +7,5 290 (490%)
6 340 +7,5 340 +7,5 340 (590%)
7 390 +7,5 390 +7,5 390
8 440 +7,5 440 +7,5 440
9 490 +7,5 490 +7,5 490
10 540 +7,5 540 +7,5 540
1 590 +7,5 590 +7,5 590
12 640 +7,5 640 +7,5 640

*dydziai skliausteliuose nurodyti kolektoriams su 100 mm atstumu tarp iséjimy

- i8éjimy j atskirus kontarus

— iSéjimai j atskirus kontarus su G3/4" nipeliai, atstumas tarp

1/2" vidiniu sriegiu,

— " anga abieiy sii nipeliy 50 mm, —iSéjimy j atskirus kontarus G3/4" nipeliai, atstumas tarp
2 angaableysiy - 2" anga abiejy sijy nipeliy 50 ir 100 mm, su papildomai
|ranga virsutinéje dalyje nuorinimo A . - s , )
votuvui virsutinéje dalyje nuorinimo sumontuotais uzdarymo voztuvais,
! voztuvui, — atviri abiejy sijy sonai.

— 1" aklé virsutinés ir apatinés W e .
" v . — 1" aklé virSutinés ir apatinés
sijos desinéje puséje.

sijos desinéje puséje.

2 [Kolektorines spinteles

Kolektoriai dazniausiai jrengiami kolektorinése spintelése, siekiant juos paslépti ir apsaugoti nuo pasaliniy
asmeny. Sistemos KAN-therm vistinkinés spintelés (montuojamos ant sieny pavirSiaus), tiek potinkinés
kolektorinés spintelés (montuojamos j paruosta nisa sienoje). Visos spintelés gaminamos i$ abiejy pusiy
cinkuotos skardos ir padengtos ilgaamziu dazy sluoksniu RAL 9016 (baltos spalvos). |leidziamos spintelés
papildomai apsaugotos apsauginés plévelés sluoksniu. Visose spintelése yra uZraktas, atidaromas moneta
/ atsuktuvu.




Potinkinés spintelés

Slim

SWPSE

InoxFlow kolektoriaus
Matmenys [mm] " s
Tipas kontary skaicius

T [ 7 ] 5 T o T v I 5 [ [ompee
350 2

Slim 350 418 5
Slim 450 450 518 7 4
Slim Slim 580 580 560-660 110-160 648 595-725 112-162 9 6
Slim 780 780 848 12 10
Slim 930 930 998 12 12
SWPS-4 350 340 5 2
SWPS-6 450 440 7 4
SWPS*  SWPS-10/3 580 680-780 110 570 434 0-50 9 6
SWPS-13/7 780 770 12 10
SWPS-15/10 930 920 12 12
SWPSE-4 350 340 5 2
SWPSE-6 450 440 7 4
SWPSE  SWPSE-10/3 580 680-780 110 570 434 0-50 9 6
SWPSE-13/7 780 770 12 10
SWPSE-15/10 930 920 12 12

*produktas pasalintas i$ pasialymo
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Virstinkinés spintelés

SWN

B
SWNE —— -
| f
. H1
H
L'I

A ] InoxFlow kolektoriaus
Y kontary skaicius

Tipas
T R RN BT B

SWN-4 350 297 4 X

SWN-6 450 397 6 2

SWN* SWN-8 550 630 110 497 434 4
SWN-10 650 597 10 6

SWN-13 800 747 12 9

SWNE-4 350 297 X

SWNE-6 450 397 2

SWNE SWNE-8 550 585 110 497 434 4
SWNE-10 650 597 10 6

SWNE-13 800 747 12 9

*produktas pasalintas i$ pasialymo
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Nurodymai sistemy KAN-therm
projektavimui ir montavimui

1 Sistemuy KAN-therm vamzdyny montavimas
Zzemesnese nei O °C temperaturose

Standartiskai plastikiniy sistemy KAN-therm vamzdyny montavimas turi bati vykdomas aplinkos
temperatdrai esant virs 0 °C. Tuomet reikia laikytis sistemy montavimo nurodymy, aprasyty ankstesniuose
vadovo skyriuose.

Dél besikeicianciy atmosferos salygy ir aplinkos temperattros, kurios gali atsirasti montavimo vietoje,
atskirais atvejais leidziamas plastikiniy sistemy KAN-therm montavimas kai aplinkos temperatara siekia net
-10 °C (plieniniy sistemy KAN-therm Steel, KAN-therm Inox ir KAN-therm Copper montavimas paprastai
leidziamas aplinkos temperatdrai esant -10 °C).
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Taciau reikia atkreipti démesj j nurodymus, batinus taisyklingam sistemy sumontavimui:

KAN-therm ultraLINE:

ypatinga démes;j skirkite pjovimo jrankiams - naudokite tik veiksmingas vamzdziy zirkles su Svariais, astriais
pjovimo aSmenimis, pjaukite statmenai vamzdZio asiai,

pries plétima vamzdziy galus reikia pasildyti karstu vandeniu arba oru - atkreipkite ypatinga démesj, kad
vamzdzio sienelés temperattra nevirsyty 90 °C, nenaudokite atviros liepsnos,

dél didesnio daugiasluoksnio vamzdzio standumo gali tekti nupjauti mazdaug 5 cm vamzdzio galo,
iSvynioto is rités (Sis klausimas netaikomas vamzdziams, tiekiamiems Stangomis).

KAN-therm ultraPRESS:

ypatinga démesj atkreipti j vamzdziy pjovimo jrankius — naudoti tiktai gerai veikiancias vamzdziy Zirkles
ar ratukinius pjoviklius, kuriy aSmenys Svards, astras ir neaptrupéje; islaikyti statmena asiai pjovimo krypt;,
kalibruoti ir nusklembti vamzdziy galus visoms jungtims (jskaitant jungiamasias detales su spalvotais
ziedais),

dél padidinto vamzdziy su aliuminio sluoksniu standumo, gali tekti nupjauti apie 5 ¢cm vamzdzio,
nuvyniojamo is ritinio (Si problema neturi jtakos tiekiamiems vamzdziams Stangomis).

KAN-therm PP:

naudoti tiktai gerai veikiancias vamzdZiy Zirkles ar ratukinius pjoviklius, kuriy aSmenys Svaris, astris ir neaptrupéje; islaikyti
statmeng asiai kirpimo kryptj,

ypatinga démesj atkreipti j tai, kad nebty mechaniskai apkrauti kombinuoti vamzdZiai su stiklo audiniu,

apsaugoti vamzd?Ziy ir fasoniniy detaliy kaitinimo vietg nuo padidinto oro masiy judéjimo (apsaugoti kaitinamus elementus
nuo papildomo ausinimo véju),

besalygiskai laikytis 50% pailginto elementy kaitinimo laiko, tuo paciu stebint jkaitintos medziagos plastiskumo lygj,
naudojant PP Glass kombinuotus vamzdzius, rekomenduojama nupjauti apie 5 cm nuo kiekvieno tiesaus vamzdzio galo.

KAN-therm Steel:
apsaugoti montuojama sistema nuo vandens gary kondensacijos elementy viduje,

jei reikia atlikti sandarumo bandyma aplinkos oro temperatrai esant zemiau 0°, jj atlikti tiktai suspaustu oru
(neleistinas vandens isleidimas po sistemos sandarumo bandymo). Jsitikinkite, kad suspaustame ore néra per
daug drégmeés (maks. 0,5 mg/m?) ir alyvos (maks. 5 mg/m?).




Sildymo kabeliy naudojimas sistemose, kuriose naudojamos sistemos KAN-therm

Montuojant plastikines ir metalines KAN-therm sistemas, Sildymo kabelius galima naudoti toliau
nurodytomis sglygomis:

nuolatiné temperatara Sildymo vamzdzio ir kabelio salycio taske nevirsija 60 °C,

trumpalaiké maksimali temperatara Sildymo kabelio ir vamzdziy salycio pavirSiuje negali virsyti 80 °C,

turi bati naudojami apsauginiai jtaisai arba savireguliuojantys Sildymo kabeliai,

Sildymo kabeliy tvirtinimas prie vamzdzio pavirSiaus turi bati atliekamas mechaniniu badu, nepazeidzianciu
vamzdzio pavirSiaus (pvz., plastikinémis savisriegiais), naudojant lipnias aliuminio juostas, klijuojamas tiesiai
ant KAN-therm sistemos elementy pavirsiaus,

naudojami Sildymo kabeliai ir montavimo komponentai neturi iSskirti chloridy ir halogeny.

Papildomai, montuojant visas vamzdziy sistemas:

susipazinti su sistemos KAN-therm elementy ir montavimui skirty jrankiy naudojimo salygomis,
besalygiskai vengti neteisingo elementy transportavimo btdo ar jy mechaninio apkrovimo,

atsizvelgti | aplinkos temperatiira montavimo metu, kad bdty véliau teisingai paskaiciuotas Siluminis
pailgéjimas ir parinkti Siluminiy pailgéjimy kompensavimai,

laikytis jrankiy gamintojy nurodymy dél minimaliy darbo temperatry ir batiny papildomy operacijy,
draudziama naudoti elektrinius jrankius esant vandens gary kondensacijai,

atlikite sistemos slégio bandymus naudodami KAN technikos skyriaus patvirtintus antifrizus, pvz., glikolio
pagrindu pagamintus misinius, jei yra terpés uzsalimo galimybé, i$ karto po bandymo iSleiskite visa sistema
(DEMESIO - nepriimtina sistemai KAN-therm Steel) arba atlikite slégio bandymus naudodami sausa
suspausta ora (be alyvos).

KAN-therm vamzdyny tvirtinimo sistema

Vamzdziy apkabos ir laikikliai

KAN-therm sistemoje naudojamy vamzdziy tvirtinimui prie statybiniy atitvary skirtos jvairas laikikliai. Jy
konstrukcijos priklauso nuo vamzdzio medziagos ir skersmens, sistemos darbo parametry ir jos montavimo
metodo.

Laikikliai naudojami KAN-therm sistemoje

Laikikliai gali bati pagaminti i$ plastiko arba metalo. Plastikinius laikiklius reikia naudoti tik kaip judamas
atramas sistemy KAN-therm ultraLINE, ultraPRESS ir PP vamzdynam:s.

Grindyse ir sienose montuojamy vamzdyny tvirtinimui galima naudoti kablius ir plastikinius laikiklius su
skeciamaja jvore.
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Laikikliai sistemy KAN-therm ultraLINE, ultraPRESS ir PP vamzdziy tvirtinimui grindyse

Metaliniai laikikliai (cinkuotas plienas) turi virpesius ir garsus slopinantj elastinga indékla. Jie gali atlikti
visy ant tinko montuojamy KAN-therm sistemy judamy (JA) ir nejudamy (NA) atramy funkcija. Metaliniai
laikikliai be indékly gali pazeisti KAN-therm plastikiniy vamzdziy pavirsiy bei KAN-therm Steel vamzdziy
apsauginj cinko sluoksnj, todél jy naudoti negalima. KAN-therm Inox vamzdziams laikikliy indéklai neturéty
iSskirti chloridy. Plieniniy KAN-therm sistemy vamzdziams draudziama naudoti kablius.

Laikikliy, atliekanciy nejudamy ir judamy atramy funkcijas, negalima montuoti ant jungdiy.
Judamos atramos JA

Judamos (slydimo) atramos turi sudaryti salygas laisvam vamzdziy judéjimui iSilgai aSies (dél terminio
pailgéjimo), todél negalima jy montuoti tiesiogiai prie jungciy (minimalus atstumas nuo jungties krasto
turi bati didesnis nei maksimalus vamzdzio atkarpos pailgéjimas AL).

Keiciant vamzdyno kryptj, pirma judama atrama gali bati montuojama nuo alkiinés ne mazesniu atstumu
nei kompensacinio peties ilgis Ls.

>Ls

Taisyklingas judamy atramy isdéstymas.
Ls — kompensacinio peties ilgis, AL — maks. vamzdyno atkarpos pailgéjimas.

Nejudamos atramos NA

Nejudamos atramos leidzZia nukreipti Siluminius vamzdyno pailgéjimus atitinkama kryptimi ir suskirstyti
juos j mazesnes atkarpas.

Nejudamy atramy (NA) montavimui, reikia naudoti cinkuoto plieno apkabas su elastingais indéklais,
leidzianciais tiksliai stabilizuoti vamzd] per visa jo perimetra. Apkaba turéty bati maksimaliai prispausta
prie vamzdzio.

Leidziama naudoti skirtingus laikiklius, jei jy konstrukcija nepazeidzia montavimo elementy ir tuo paciu
metu leidzia visam laikui pritvirtinti vamzdyno atkarpa. Laikiklio konstrukcija turi leisti perkelti vamzdzio
plétimosi sukeliamas jégas ir vamzdzio bei jo turinio svorio sukeliamas apkrovas ant laikiklio.

Konstrukcijos, prie kuriy tvirtinami laikikliai, taip pat turi bati pakankamai tvirtos, kad atlaikyty minétas
apkrovas. Norédami tinkamai pasirinkti srieginius strypus, kreipkités j jy tiekéja.

Norédamivamzdyne suformuoti fiksuotg taska, naudokite du laikiklius, esancius greta jungties (trisakio, jungties,
movos) krasty, arba viena laikiklj, esantj tarp dviejy gretimy jungciy. Fiksuoti taskai paprastai montuojami Salia
vamzdyno atSaky.




Fiksuotajj taska ant redukcinio trisakio atSakos galima jrengti, jei atSakos skersmuo yra ne mazesnis nei
vienas pagrindinio vamzdzio skersmens matmuo.

Polipropileno KAN-therm PP vamzdyny atveju naudokite viena laikiklj, esantj tarp jungiamyjy mowvuy.

Kitoks nejudamy atramy montavimo sprendimas taip pat leidziamas su salyga, kad apskritiminé prispaudimo
jéga uztikrina vamzdyny nejudéjima asies kryptimi, tuo paciu apsaugodama sistemos vamzdzius nuo
mechaniniy pazeidimy.

Nejudamy atramy iSdéstymas susijes su priimtu sistemos Siluminiy pailgéjimy kompensavimo sprendimu
ir turéty bati jvertintas techniniame darbo projekte.

Nejudamos atramos tiesioje KAN-therm ultraLINE, ultraPRESS ir Push sistemy vamzdyno atkarpoje montavimo pavyzdys

-
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Nejudamos atramos tiesioje KAN-therm PP sistemos vamzdyno atkarpoje montavimo pavyzdys
1. Mova,

2. Apkaba,

3. Mova,

4. Vamzdis.
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Nejudamos atramos prie KAN-therm ultraLINE, ultraPRESS ir Push sistemy vamzdyno at$akos montavimo pavyzdys

D2 < D1

Nejudamos atramos prie KAN-therm ultraLINE, ultraPRESS ir Push sistemy vamzdyno atSakos montavimo pavyzdys

Nejudamos atramos prie KAN-therm PP sistemos vamzdyno at$akos montavimo pavyzdys
1. Vamzdis,

2. Mova,

3. Apkaba,

4. Trisakis.

Jo
Jo

J 1

O o

Nejudamos atramos prie KAN-therm Steel/Inox/Copper sistemy vamzdyno atSakos montavimo pavyzdys
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2.4 Praéjimai per pastato atitvaras

Praéjimai per pastato atitvaras, kurios neatskiria gaisro zony

Vamzdynai, einantys per pastato atitvaras, kurios neatskiria gaisro zony, atliktos i KAN-therm sistemos
elementy (ultraLINE, Push, ultraPRESS, PP, PP Green, Steel, Steel XPress Sprinkler, Inox, Inox XPress Sprinkler
bei Copper ir Copper Gas), turi buti montuojami apsauginése jvorése taip, kad baty iSvengta mechaniniy
sistemos komponenty pazeidimy, jskaitant jy iSorinius pavirsius.

Apsauginés jvorés turi bati is plastikiniy arba metaliniy vamzdziy, o tarpas uZzpildytas nuolat lankscia
medziaga, kuri nepazeidzia sistemos komponenty (pvz., sandaria atsparia drégmei izoliacija su uzdaromis
poromis).

Apsauginés jvorés vidinis skersmuo turi bati bent 10 mm didesnis uz vamzdzio skersmenj ir ilgis turi bati
bent 20 mm ilgesnis nei atitvaros krastas.

KAN-therm Steel vamzdziy, praeinanciy per taip jrengtas apsaugines jvores, pavirSius turi bati papildomai
apsaugotas dazy danga. Tam naudokite akrilinius vandenyje tirpius dazus, rekomenduojamus medziagai,
i$ kurios gaminami KAN-therm Steel vamzdziai. KAN-therm Steel vamzdziy apsaugos su papildoma dazy
danga plotas turi bati didesnis nei apsauginés jvorés ilgis. Tokia apsauga turéty bati atliekama isilgai
vamzdzio ilgio, pridedant maziausiai po 10 mm nuo kiekvienos apsauginés jvorés puseés.

10 mm
—_—

10 mm

1. Pastato atitvara, kuri neatskiria gaisro zony.

2. Uzpildymas cemento skiediniu.

3. Vamzdzio iSorinio pavirSiaus apsaugos nuo korozijos sritis padengiama dazy sluoksniu.

4. Pilna, antikondensacine ar Silumos izoliacija, pagaminta i$ medziagos su uzdaromis poromis, padengta folijos danga.

Démesio: llgis L turi bati DIDESNIS uz vamzdyno atkarpos Siluminj plétimasi. llgis L taip pat turi bati toks, kad baty galima teisingai
sumontuoti presavimo znyples ant jungiamosios detalés.
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Praéjimai per pastato atitvaras, kurios atskiria gaisro zonas

DetalUs reikalavimai peréjimams (montavimo jvoréms) per pastato atitvaras, kurios atskiria gaisro zonas,
turi atitikti LR STR ir kity atitinkamy dokumenty reikalavimus.

KAN-therm sistemy (Steel, Steel XPress Sprinkler, Inox, Inox XPress Sprinkler, Copper, Cooper Gas) plieniniy
vamzdyny praéjimai per ugniai atsparias sienas ir lubas, turi bati atlikti i$ nedegiy medziagy, naudojant
ugniai atsparias akrilo medziagas, laikantis nurodymy, pateikty sertifikavimo dokumentuose (techniniuose
liudijimuose, nacionaliniuose techniniuose vertinimuose) ir uzpildo medziagos gamintojo techninéje
dokumentacijoje.

Démesio: silikono ir cemento pagrindo misiniy negalima naudoti tiesioginiam saly¢iui su
KAN-therm Steel / Steel XPress Sprinkler vamzdziais. Sios medziagos gali pazeisti tarpines ir
vamzdzio pavirsiy. Tokiu atveju vamzdziai turi biti padengti dazy danga. Naudokite tik vandens
pagrindo dazus.

Per atsparia ugniai medziaga uzpildytas apsaugines jvores einanciy Steel XPress Sprinkler ir KAN-therm
Steel Sprinkler sistemos vamzdziy pavirsiai turi bati papildomai apsaugoti dazy danga. Tam naudokite
akrilinius vandenyje tirpius dazus, rekomenduojamus medziagai, iS kurios gaminami KAN-therm Steel
ir Steel XPress Sprinkler vamzdziai. KAN-therm Steel ir Steel XPress Sprinkler vamzdziy apsaugos su
papildoma dazy danga plotas turi bati didesnis nei apsauginés jvorés ilgis. Tokia apsauga turéty bati
atliekama iSilgai vamzdzio ilgio, pridedant maziausiai po 10 mm nuo kiekvienos apsauginés jvorés ir
atsparios ugniai medziagos puses.

KAN-therm sistemy (ultraLINE, Push, Press, ultraPRESS, PP ir PP Green) plastikiniy vamzdyny praéjimai
per ugniai atsparias sienas ir lubas, turi bati atlikti naudojant rinkoje esancius paruostus plastikiniy
vamzdziy sprendimus, pvz., medziagas su iSsiplecianciu jdéklu. Pralaida turi bati atlikta pagal sertifikavimo
dokumentuose (techniniuose liudijimuose, nacionaliniuose techniniuose jvertinimuose) ir tokiy sprendimy
gamintojo techniniuose dokumentuose pateiktas gaires.

DEMESIO:

Peréjimai per sienas ir lubas, kurie yra prieSgaisrinio atskyrimo elementai, turi bati apsaugoti
nuo neigiamo vamzdziy isilginio ir skersinio judéjimo, atsirandancio dél jy Siluminio plétimosi,
poveikio (ypa¢ mechaniniy pazeidimy).

Siuo tikslu ant vamzdyny abiejose praéjimo pusése turéty buti jrengtos nejudamos atramos.
Nejudamos atramos turi bati pritvirtintos arti praéjimo / pertvaros (L), kad baty uztikrintas
tinkamas montavimas.

L - priklausomai nuo vamzdyno skersmens, tai atstumas, uztikrinantis tinkama nejudamy atramy
montavima ir leidZiantis sumontuoti presavimo znyples, kad jungiamoji detalé bity tinkamai
prispausta.

10 mm
10 mm 0 10 mm
[ 4 D OB
[ I
]
B OO
L

Praéjimo pro gaisrinj skyriy pavyzdys. Visais atvejais vadovaukités priesgaisrinio sandarinimo gamintojo rekomendacijomis.

1. Statybiné pertvara, vaizduojanti gaisro zonas atskiriancig pertvara.

2. Uzpildasi$ nedegiy medziagy, naudojant ugniai atsparias akrilo mases pagal sertifikavimo dokumentuose (techniniuose liudijimuose,
nacionaliniuose techniniuose vertinimuose) ir uzpildo masés gamintojo techniniuose dokumentuose pateiktas rekomendacijas.

3. Vamzdzio iSorinio pavirSiaus antikorozinés apsaugos dalis, padengta dazais.

4. Visiskai sandari hidroizoliacija arba neabsorbuojanti Siluminé izoliacija i$ uzdaro tipo pory medziagos su iSoriniu folijos apvalkalu
turi bati pagaminta pagal priesgaisrinés saugos taisykles.

5. Laikiklis - nejudama atrama.




Atstumai tarp atramy

Maksimalls atstumai tarp sistemos KAN-therm vamzdyny (tiesiamy vir$ statybiniy atitvary ir konstrukcijy) atramy
nurodyti lentelése. Atramy funkcijg atlieka nejudamos atramos, judamos atramos ir apsauginése jvorése esantys
praéjimai per atitvaras.

Maksimalus atstumas tarp atramy [m]
PERTAL? ultraLINE vamzdziai su aliuminio sluoksniu

Vam=dyns ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]

vertikali 1,5 1,7 1,9 2,1

horizontali 1,2 1,3 1,5 1,6

Maksimalus atstumas tarp atramy [m]
Vienaly¢iai ultraLINE vamzdziai su EVOH PERT?, PEXC sluoksniu

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]

Vamzdyno

padétis

vertikali 0,5 0,6 0,7
horizontali 04 0,5 0,6

Maksimalus atstumas tarp atramy [m]
KAN-therm ultraPRESS vamzdziai su aliuminio sluoksniu

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]

Vamzdyno
vertikali 15 15 17 19 2.1 2,2 2,6 2,8

horizontali 1.2 12 13 1.5 1,6 17 2,0 2,2




152

Maksimalus atstumas tarp atramy [m]
KAN-therm Push PERT, PEXC vamzdziai su EVOH sluoksniu

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]

Vamzdyno
vertikali 1,0 (0,5) 1,0 (0,5) 1,0(0,7) 1,2 (0,8) 1,3(0,9
horizontali 0.8 (0,4) 0,8 (0,4) 0,8 (0,5) 0.8 (0,6) 1,0(0,7)

Skliausteliuose atstumai karstam vandeniui

Maksimalus atstumas tarp atramy [m]
KAN-therm PPR ir PPRCT vamzdziai (homogeniniai)

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]

Terpés temp.,

°C
= K RN N O N T
0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80

20

30 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
60 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,00 1,15 1,25 1,40 1,60
80 0,50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,95 1,05 1,15 1,25 1,40

Vamzdyny stovy atkarpoms atstuma tarp atramy galima padidinti 30%

Maksimalus atstumas tarp atramy [m]
KAN-therm PP stabiAL PPR vamzdziai

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]

Terpés temp.,

°C
= K N T N N T
1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,50

20

30 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,40
40 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,30
50 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,10
60 0,80 1,00 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,00 2,10 2,00
80 0,70 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 1,90 2,00 2,00

Vamzdyny stovy atkarpoms atstuma tarp atramy galima padidinti 30%




Maksimalus atstumas tarp atramy [m]
KAN-therm PP stabiGLASS PPR vamzdziai

is vam: skersmuo [mm]
Terpés temp.,

- nnnnnn-nn
0

20 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,15

30 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,10

40 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 2,00

50 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 1,90

60 0,80 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,65 1,75 1,80

70 0,70 0,80 0,95 1,10 1,30 1,45 1,55 1,65 1,70

Vamzdyny stovy atkarpoms atstuma tarp atramy galima padidinti 30%

Maksimalus atstumas tarp atramy [m]
KAN-therm Steel/Inox vamzdziai

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]
Vamzdyno
padétis
(e e Tz ]la = e =]l [ |[m] e m )]s ]

vertikali/

. . 1,25 1,50 2,00 2,25 2,75 3,00 3,50 3,75 4 4,25 4,75 5,00 5,00 5,00
horizontali

Didziausias atstumas tarp atramy KAN-therm Steel/Inox vamzdziams

Maksimalus atstumas tarp atramy [m]
Copper vamzdziai

ISorinis vamzdzio skersmuo [mm]
Vamzdyno

SN - [ s [ s [ = [ [ s | @ ] s [ser [rer [ e [ e
vertikali/ 1,0 13 15 2,0 23 28 3,0 35 43 43 48 50
horizontali
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3 Vamzdyny terminiy pailgéjimy kompensavimas

3.1 Siluminis linijinis pailgéjimas
Dél temperataros pokyciy (susijusiy su terpés ir aplinkos temperattry skirtumais) vamzdyny eksplotavimo
metu atsiranda linijiniai vamzdyno pailgéjimai arba susitraukimai (dél ko atsiranda aSinis vamzdziy
judéjimas).

Vamzdzio polinkj pailgéjimui apibrézia linijinio Siluminio pailgéjimo koeficientas a. Vamzdyno atkarpos
pailgéjimas (susitraukimas) AL skaiciuojamas pagal formule:

AL = axLxAt
AL vamzdzio ilgio pasikeitimas [mm]
o pailgéjimo koeficientas [mm/m x K]
L vamzdyno ilgis [m]
At temperatary skirtumas tarp darbo temp. ir vamzdyno montavimo (klojimo) temp. [K]

o koeficiento dydziai KAN-therm vamzdziams

KAN-therm ultraLINE, PERT? PEXC vamzdziai a =018 [mm/m x K]
KAN-therm ultraLINE, PERTAL? vamzdziai a = 0,025 [mm/m x K]
KAN-therm Push sistema, PERT,PEXC vamzdziai a =018 [mm/m x K]
KAN-therm ultraPRESS sistema, PERTAL vamzdziai a = 0,025 [mm/m x K]
KAN-therm PP sistema, vienaly¢iai vamzdziai PPR ir PPRCT a=0,15 [mm/m x K]
KAN-therm PP sistema, kompleksiniai vamzdziai stabiAL PPR a=0,03 [mm/m x K]
KAN-therm PP sistema, kompleksiniai vamzdziai stabiGLASS PPR a = 0,05 [mm/m x K]
KAN-therm Steel sistema, anglinio plieno vamzdziai a=0,0108 [mm/m x K]
KAN-therm Inox sistema, neridijancio plieno vamzdziai a=0,0160 [mm/m x K]
KAN-therm Copper, variniai vamzdziai a=0,017 [mm/m x K]

Vamzdyno ilgio pasikeitima taip pat galima nustatyti pagal Zemiau esandias lenteles.

KAN-therm ultraLINE sistemos vamzdzio su PERTAL? aliuminio sluoksniu, KAN-therm
ultraPRESS sistemos vamzdzio PERTAL Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL [mm] PERTAL? PERTAL vamzdziai

L [m] At [K]
(o= = o= e J» e = =]

1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 525 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 125 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 8,75 10,00 11,25 12,50
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 13,50 15,00
7 1,75 3,50 525 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00 15,75 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75 18,00 20,25 22,50
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00 22,50 25,00




KAN-therm ultraLINE sistemos vamzdziy PERT? ir PEXC su EVOH sluoksniu siluminis
pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, [nm] PERT?, PEXC vamzdzZiai

L [m] At [K]

n n n “ n Ce = il e ]
1 10,8 12,6 14,4 16,2 18,0
2 3,6 72 10,8 14,4 18,0 21,6 25,2 28,8 324 36,0
3 54 10,8 16,2 21,6 27,0 324 37,8 43,2 48,6 54,0
4 72 14,4 21,6 28,8 36,0 432 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 21,6 324 432 54,0 64,8 75,6 86,4 97,2 108,0
7 12,6 25,2 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 1134 126,0
8 14,4 28,2 43,2 57,6 72,0 88,2 100,8 1152 129,6 144,0
9 16,2 324 48,6 64,8 81,0 97,2 1134 129,6 145,8 162,0
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 162,0 180,0

KAN-therm PPR ir PPRCT sistemos vamzdziy Siluminis pailgéjimas (homogeninis)

Linijinis pailgéjimas AL, [nm] KAN-therm PP

L [m] At [K]
n n “ “ n n I = =

1 10,5 12,0 13,5 15,0
2 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
3 4,5 9,0 135 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
4 6,0 12,0 18,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
5 75 15,0 22,5 30,0 37,5 45,0 52,5 60,0 67,5 75,0
6 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
7 10,5 21,0 31,5 42,0 52,5 63,0 73,5 84,0 94,5 105,0
8 12,0 24,0 36,0 48,0 60,0 72,0 84,0 96,0 108,0 120,0
9 135 27,0 40,5 54,0 67,5 81,0 94,5 108,0 121,5 135,0
10 15,0 30,0 45,0 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0 135,0 150,0

KAN-therm PP stabiAL PPR sistemos vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, [nm] KAN-therm PP stabiAL PPR

L [m] At [K]
(o= = o = ] ] o e e ]

1 0,3 0,6 09 1.2 15 18 2,1 24 2,7 3,0
2 0,6 12 18 2,4 3,0 36 4,2 4,8 54 6,0
3 09 18 2,7 3,6 4,5 54 6,3 72 8,1 9,0
4 1.2 2,4 3,6 4,8 6,0 72 84 9,6 10,8 12,0
5 15 3,0 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
6 18 3,6 54 7.2 9,0 10,8 12,8 14,4 16,2 18,0
7 2,1 4,2 6,3 84 10,5 12,6 14,7 16,8 18,9 21,0
8 24 4,8 72 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0
9 2,7 54 8,1 10,8 135 16,2 189 21,6 24,3 27,0
10 30 6,0 9.0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0




KAN-therm PP stabiGLASS PPR sistemos vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, [nm] KAN-therm PP stabiGLASS PPR

L [m] At [K]
I I N I N B N B B B

1 0,5 1.0 1.5 2,0 2,5 3,0 35 4,0 4,5 5.0
2 1.0 2,0 3,0 4,0 50 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
3 1.5 3,0 4,5 6,0 7,5 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
4 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0
5 2,5 50 7,5 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
6 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
7 3,5 7,0 10,5 14,0 17,5 21,0 24,5 28,0 31,5 35,0
8 4,0 8,0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0 36,0 40,0
9 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
10 50 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0

KAN-therm Steel sistemos vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, [nm] KAN-therm Steel

L [m] At [K]
I N N IO N I I B B B

1 0,11 0,22 0,32 043 0,54 0,65 0,76 0,86 0,97 1,08
2 0,22 0,43 0,65 0,86 1,08 1,30 1,51 173 1,94 2,16
3 0,32 0,65 0,97 1,30 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24
4 043 0,86 1,30 1,73 2,16 2,59 3,02 3,46 3,89 4,32
5 0,54 1,08 1,62 2,16 2,70 3,24 3,78 4,32 4,86 5,40
6 0,65 1,30 1,94 2,59 3,24 3,89 4,54 518 583 6,48
7 0,76 1,51 2,27 3,02 3,78 4,54 529 6,05 6,80 7,56
8 0,86 173 2,59 3,46 4,32 518 6,05 6,91 7,78 8,64
9 0,97 1,94 2,92 3,89 4,86 583 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 2,16 3,24 4,32 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
12 1,30 2,59 3,89 518 6,48 7,78 9,07 10,37 11,66 12,96
14 1,51 3,02 4,54 6,05 7,56 9,07 10,58 12,10 13,61 15,12
16 1,73 3,46 518 6,91 8,64 10,37 12,10 13,82 15,55 17,28
18 1,94 3,89 583 7,78 9,72 11,66 13,61 15,55 17,50 19,44

20 2,16 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60




KAN-therm Inox sistemos vamzdziy Siluminis pailgéjimas

Linijinis pailgéjimas AL, [nm] KAN-therm Inox

L [m] At [K]
(o= o= ]fe]» == =]

1 0,16 0,32 0,48 0,64 0,80 0,96 1,12 1,28 1,44 1,60
2 0,32 0,64 0,96 1,28 1,60 192 2,24 2,56 2,88 3,20
3 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
4 0,64 1,28 192 2,56 3,20 3,84 4,48 512 576 6,40
5 0,80 1,60 2,40 3,20 4,00 4,80 5,60 6,40 7,20 8,00
6 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 576 6,72 7,68 8,64 9,60
7 1,12 2,24 3,36 4,48 5,60 6,72 7,84 8,96 10,08 11,20
8 1,28 2,56 3,84 512 6,40 7,68 8,96 10,24 11,52 12,80
9 1,44 2,88 4,32 576 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40
10 1,60 3,20 4,80 6,40 8,00 9,60 11,20 12,80 14,40 16,00
12 192 3,84 5,76 7,68 9,60 11,52 13,44 15,36 17,28 19,20
14 2,24 4,48 6,72 8,96 11,20 13,44 15,68 17,92 20,16 22,40
16 2,56 512 7,68 10,24 12,80 15,36 17,92 20,48 23,04 25,60
18 2,88 576 8,64 11,52 14,40 17,28 20,16 23,04 25,92 28,80
20 3,20 6,40 9,60 12,80 16,00 19,20 22,40 25,60 28,80 32,00

Linijinis pailgéjimas AL [mm] Variniai vamzdziai

L [m] At [K]

2 0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38 2,72 3,06 3,40
3 0,51 1,02 1,53 2,04 2,55 3,06 3,57 4,08 4,59 5,10
4 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76 544 6,12 6,80
5 0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 510 595 6,80 7,65 8,50
6 1,02 2,04 3,06 4,08 5,10 6,12 714 8,16 9,18 10,20
7 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 7,14 8,33 9,52 10,71 11,90
8 1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52 10,88 12,24 13,60
9 1,53 3,06 4,59 6,12 7,65 9,18 10,71 12,24 13,77 15,30
10 1,70 3,40 5,10 6,80 8,50 10,20 11,90 13,60 15,30 17,00
12 2,04 4,08 6,12 8,16 10,20 12,24 14,28 16,32 18,36 20,40
14 2,38 4,76 714 9,52 11,90 14,28 16,66 19,04 21,42 23,80
16 2,72 544 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04 21,76 24,48 27,20
18 3,06 6,12 9,18 12,24 15,30 18,36 21,42 24,28 27,54 30,60

20 3,40 6,80 10,20 13,60 17,00 20,40 23,80 27,20 30,60 34,00
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3.2 Pailgéjimy kompensavimas
Kompensacinis petys

Vamzdyny Siluminiai pailgéjimai tai neigiamas reiskinys, jtakojantis sistemos funkcionavima ir patvaruma
bei iSorine iSvaizda. Todél jau sistemos projektavimo fazés metu reikia numatyti kompensavimo sprendimus,
kuriuos sudaro jvairaus pobudzio kompensatoriai ir atitinkamai iSdéstytos nejudamos ir judamos atramos.

Virstinkinése sistemose siekiant perimti vamzdziy ilgio Siluminius pasikeitimus, naudojamas vamzdyno
krypties pakeitimas kompensaciniais petimis. Dél pailgéjimo atsiradusius jtempimus perima petys, kuris
Siek tiek iSlinksta.

L AL KAN-therm vamzdziy medziagos konstantos k vertés
— - sistema Iv('A'N—the'rm gIFraLINE PERTALZ, ultraPRESS PERTAL 33
I : - vamzdZiai su aliuminio sluoksniu
LI Lt :. s@stema KAN-therm ultraLINE (PEXC, PERT?) 15
PS PP : sistema KAN-therm Push (PEXC and PERT)
.: ﬂ sistema KAN-therm stabiAL PPR ir stabiGLASS PPR 30
:. sistema KAN-therm stabiAL PPR ir PPRCT 20
O
P .I sistema KAN-therm Steel/Inox 45
sistema KAN-therm Copper 35

Reikiamas kompensacinio peties ilgis Ls skai¢iuojamas pagal formule:

Ls = kx VD x AL

kur: Ls — kompensacinio peties ilgis, [mm], k — vamzdzio medziagos konstanta, D — iSorinis vamzdzio
skersmuo [mm], AL — vamzdzio ilgio pasikeitimas [mm].

Peties ilgj Ls taip pat galima apskaiciuoti remiantis Zzemiau esanciomis lentelémis.
Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm vamzdziams su aliuminio sluoksniu [mm]

Pailgéjimas ISorinis vamzdzio skersmuo D [mm]

P | erkvemdosesmwedtm |
e | IEE T TN T N TR O R
301 322 360 402 410 455 509 569 639

5

10 426 455 509 569 580 644 720 805 904
15 522 558 624 697 711 789 882 986 1107
20 602 644 720 805 821 911 1018 1138 1278
30 738 789 882 986 1005 1115 1247 1394 1565
40 852 911 1018 1138 1161 1288 1440 1610 1807
50 952 1018 1138 1273 1298 1440 1610 1800 2020
60 1043 1115 1247 1394 1422 1577 1764 1972 2213
70 1127 1205 1347 1506 1536 1704 1905 2130 2391
80 1205 1288 1440 1610 1642 1821 2036 2277 2556
20 1278 1366 1527 1708 1741 1932 2160 2415 2711
100 1347 1440 1610 1800 1836 2036 2277 2546 2857




Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm PEXC ir PERT vamzdziams [mm]

Pailgéjimas ISorinis vamzdzio skersmuo D [mm]

AL

e | TN TN TN I B
5 116 125 134 142 150 168 190
10 164 177 190 201 212 237 268
15 201 217 232 246 260 290 329
20 232 251 268 285 300 335 379
30 285 307 329 349 367 411 465
40 329 355 379 402 424 474 537
50 367 397 424 450 474 530 600
60 402 435 465 493 520 581 657
70 435 470 502 532 561 627 710
80 465 502 537 569 600 671 759
90 493 532 569 604 636 712 805
100 520 561 600 636 671 750 849

Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm PP vamzdziams [mm)]

ISorinis vamzdzio skersmuo D [mm]

Pailgéjimas

S ¢ | o | s ] 2 | o | o] e | s ] o ] o
5 179 200 224 253 283 316 355 387 424 469
10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663
15 310 346 387 438 490 548 615 671 735 812
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938
30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149
40 506 566 632 716 800 894 1004 1095 1200 1327
50 566 632 707 800 894 1000 1122 1225 1342 1483
60 620 693 775 876 980 1095 1230 1342 1470 1625
70 669 748 837 947 1058 1183 1328 1449 1587 1755
80 716 800 894 1012 1131 1265 1420 1549 1697 1876
920 759 849 949 1073 1200 1342 1506 1643 1800 1990
100 800 894 1000 1131 1265 1414 1587 1732 1897 2098
150 980 1095 1225 1386 1549 1732 1944 2121 2324 2569
200 1131 1265 1414 1600 1789 2000 2245 2449 2683 2966

Sistemai KAN-therm PP taip pat galima panaudoti gamyklinius kilpinius kompensatorius, kuriy kilpos
skersmuo 150 mm:

Nominalus kompensatoriaus Galimas kompensuoti Siluminio
skersmuo, mm pailgéjimo dydis, mm
16 80 v
20 70 L
25 60 A

32 50




Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm Steel/Inox vamzdziams [mm]

PR ISorinis vamzdzio skersmuo D [mm
Pailgéjimas [mm]

B 2 | s | e o2 ] e ]| s ] e | ose | e 67 ] rer | e ]| r0s ]
220 246 270 298 337 376 412 468 509 520 555 600 661

2

4 312 349 382 422 476 532 583 661 720 735 785 849 935
6 382 427 468 517 583 652 714 810 882 900 962 1039 1146
8 441 493 540 597 673 753 825 935 1018 1039 1110 1200 1323
10 493 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1162 1241 1342 1479
12 540 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1273 1360 1470 1620
14 583 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1375 1469 1588 1750
16 624 697 764 844 952 1065 1167 1323 1440 1470 1570 1697 1871
18 661 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1527 1559 1665 1800 1984
20 697 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1644 1756 1897 2091
25 731 871 955 1055 1191 1331 1458 1653 1800 1724 1963 2121 2338
30 764 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 1972 1800 2150 2324 2561
35 795 1031 1129 1249 1409 1575 1725 1956 2130 1874 2322 2510 2767
40 825 1102 1207 1335 1506 1684 1844 2091 2274 1945 2483 2683 2958
45 854 1169 1281 1416 1597 1786 1956 2218 2415 2013 2633 2846 3137
50 882 1232 1350 1492 1684 1882 2062 2338 2546 2079 2776 3000 3307

Kompensacinio peties ilgis Ls KAN-therm Copper vamzdziams [mm]

o I N I N N N N N A I I
2 171 192 210 232 262 293 321 364 404 432 467 514
4 242 271 297 328 370 414 454 514 572 611 660 727
6 297 332 364 402 454 507 556 630 700 748 808 891
8 343 383 420 464 524 586 642 727 808 864 933 1029
10 383 429 470 519 586 655 717 813 904 966 1044 1150
12 420 470 514 569 642 717 786 891 990 1058 1143 1260
14 454 507 556 614 693 775 849 962 1070 1142 1235 1361
16 485 542 594 657 741 828 907 1029 1143 1221 1320 1455
18 514 575 630 696 786 878 962 1091 1213 1295 1400 1543
20 542 606 664 734 828 926 1014 1150 1278 1365 1476 1627
25 606 678 742 821 926 1035 1134 1286 1429 1527 1650 1819
30 664 742 813 899 1014 1134 1242 1409 1566 1672 1808 1992
35 717 802 878 971 1096 1225 1342 1522 1691 1806 1952 2152
40 767 857 939 1038 1171 1310 1435 1627 1808 1931 2087 2300
45 813 909 996 1101 1242 1389 1522 1725 1918 2048 2214 2440
50 857 959 1050 1161 1310 1464 1604 1819 2021 2159 2333 2572

Kompensacinio peties ilgio Ls Zinojimas yra reikalingas, kad baty galima saugiai sumontuoti atSakas nuo vamzdyno,
kuris pailgés (o atSakos vietoje néra nejudamos atramos). Priémus per trumpa Ls atkarpa bus fiksuojamas pernelyg
didelis jtempimas trisakio vietoje, o krastutiniu atveju gali blti paZeistas sujungimas (Zitréti taip pat punkta "Sistemy
stovy — magistraliy pailgéjimy kompensavimo taisyklés").




Skaiciuojant kompensacinio peties ilgj Ls, reikia atsiminti, kad jo ilgis negali bati didesnis uz maksimaly

atstuma tarp duoto skersmens vamzdyno laikikliy.
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Kompensacinio peties atSakoje nustatymas

Sistemoje KAN-therm naudojami kompensatoriai

Z formos kompensatorius

Vamzdyny Siluminiy pailgéjimy pasekmiy kompensavimui naudojami jvairiy konstrukcijy kompensatoriai,
panaudojantys kompensacinio peties veikima. Jeigu galima lygiagreciai perstumti klojamo vamzdyno asj,

tuomet galima panaudoti Z formos kompensatoriy.
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Z tipo kompensatorius

Skai¢iuojant kompensatoriaus peties ilgj A = Ls, priimama, jog salyginis ilgis Lz =L1 + L2. Siam ilgiui
nustatome pailgéjima AL (pagal formule arba is lenteliy), o véliau Ls dydj (pagal formule arba is lenteliy).
Peties ilgis A negali bati didesnis nei maksimalus atstumas tarp duoto skersmens vamzdyno tvirtinimy. Ant

jo negalima montuoti jokiy tvirtinimo apkaby

U formos kompensatorius

Jeigu vamzdyno pailgéjimo negalima kompensuoti keiciant kryptj (vamzdyno asis per visa ilgj eina viena
tiesia linija), tuomet reikia naudoti U formos kompensatoriy.

Kompensatoriaus peties ilgj A reikia skaiCiuoti pagal formule arba i$ nurodyty kompensacinio peties ilgio

lenteliy, priimant, jog A = Ls.

Jeigu atstumai nuo kompensatoriaus vidurio iki artimiausiy nejudamy atramy NA néra vienodi, tuomet
skaiciuojantjo peties ilgj A reikia taikyti ilgesnés vamzdyno, kuriame sumontuotas kompensatorius, atkarpos
pailgéjima AL (paveiksle L2 atkarpos pailgéjimas AL2). Optimalu montuoti kompensatoriy nagrinéjamo

vamzdyno atkarpos viduryje (L1 = L2)
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U tipo kompensatorius su nejudama atrama
Kompensatoriy dydziy nustatymo metu reikia vadovautis Siais principais:
U formos kompensatoriy reikia montuoti, panaudojant keturias 90° sistemos alklnes ir vamzdziy atkarpas.

KAN-therm ultraLINE ir KAN-therm ultraPRESS sistemy vamzdZiams su aliuminio sluoksniu, U formos
kompensatoriy galima montuoti atitinkamai iSlenkiant vamzdj. Tokiu atveju reikia islaikyti minimaly lenkimo
spindulj R = 5 x D (nerekomenduojama lenkti vamzdziy, kuriy skersmuo didesnis nei 32 mm).

Minimalus kompensatoriaus plotis S turi uztikrinti laisvg kompensuojamy atkarpy L1 ir L2 peciy darba ir
jvertinti naudojamos Siluminés vamzdyno izoliacijos storj.

Priimama::

S=2xg,,+AL1 +AL2 +S

izol

S,.., = 150-200 mm

mi

g, — izoliacijos storis

Plieniniams Steel/Inox vamzdziams priimama:
S="7"A

Kompensatoriaus peties ilgis neturéty bati didesnis nei maksimalus atstumas tarp duoto skersmens
vamzdyno tvirtinimy. Ant peciy negalima montuoti jokiy tvirtinimo laikikliy.

Silfoniniai kompensatoriai KAN-therm Steel/Inox plieniniy vamzdziy sistemoms
Visais jmanomais atvejais rekomenduojama projektuoti ir atlikti nattraly (geometrinj) kompensavima.
Tais atvejais, kai plieninio vamzdyno pailgéjimy negalima kompensuoti kompensaciniais petimis

(L, Z arba U tipo kompensatoriais), galima panaudoti gamyklinius asinius silfoninius kompensatorius.
Kompensatoriy ir montavimo bada reikia pasirinkti pagal gamintojo nurodyta instrukcija.




Medziaga ir panaudojimas

KAN-therm Inox aSiniai silfoniniai kompensatoriai yra pagaminti is 1.4404 (AIS| 316L) neradijancio plieno ir
skirti vidaus, uzdaroms, sléginéms Sildymo ir atvésinto vandens sistemoms.

0 Pastaba: galimybé naudoti kompensatorius geriamojo vandens sistemose priklauso nuo 3alyje
galiojanciy taisykliy. Kiekviena karta patikrinkite, ar yra atitinkami sertifikatai.

Konstrukcija ir techninés specifikacijos

Kompensatoriai turi presuojama galg (15-54 mm) arba paprasta vamzdzio gala (76,1-108 mm). Sujungimai
atliekami trijy tasky M profilio radialiniu presavimu.

Kompensatoriai @15-54 mm

Medziaga 1.4404 (AISI 316L)

Tarpiné EPDM70

T 135°C

T 150 °C

P o 16 bar

Gofravimo profilis M

d1 =d2 15 mm 18 mm 22 mm 28 mm 35 mm 42 mm 54 mm
D1 =D2 24 mm 27 mm 32 mm 38 mm 45 mm 54 mm 65 mm
a 24 mm 27 mm 37 mm 44 mm 50 mm 60 mm 72 mm
1 70 mm 66 mm 78 mm 84 mm 88 mm 94 mm 110 mm
L 110 mm 106 mm 120 mm 130 mm 140 mm 154 mm 180 mm
Maks. kompensuojamas pailgéjimas Al 14 mm 16 mm 20 mm 22 mm 24 mm 24 mm 30 mm
Efektyvusis plotas [cm?] 3,1 4,0 7.2 10,5 13,9 20,4 31,0
Spyruoklés standumas [N/mm] 28 28 40 42 54 47 48
Svoris 0,05 kg 0,07 kg 0,13 kg 0,16 kg 0,24 kg 0,31 kg 0,46 kg

d2
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Kompensatoriai @76,1-108 mm

Medziaga 1.4404 (AISI 316L)

Toonc 135°C

T . 150 °C

P o 16 bar

d1 =d2 76,1 mm 88,9 mm 108 mm
a 92 mm 106 mm 130 mm
es1 = es2 55 mm 63 mm 77 mm
L 276 mm 290 mm 346 mm
Perimamas pailgéjimas Al 30 mm 30 mm 30 mm
Efektyvusis plotas [cm?] 52,5 73,2 115,0
Spyruoklés standumas [N/mm] 60 82 92
Svoris 1,41 kg 1,61 kg 2,10 kg

-—es1 L es2 —

Paskirtis

KAN-therm Inox kompensatoriai yra skirti KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox vamzdyny Siluminiam
pailgéjimui kompensuoti.

Rekomendacijos panaudojimui

Kompensatoriy konstrukcijos pagrindg sudaro elastingi silfonai, kuriy standumas yra mazesnis uz
kompensuojamy vamzdyny standuma. Tai salygoja montavima tik tiesiose atkarpose, i$ dviejy pusiy
pritvirtinant nejudamomis atramomis,

Kompensatoriy negalima montuoti postkiuose ir kitose pailgéjima savaime kompensuojanciose atkarpose,
Sio tipo kompensatoriai netinka sistemos radialiniy poslinkiy, i$silenkimy ir sgsukos jégomes atlaikymui,
Sie kompensatoriai turi bGti montuojami be i$ankstinio jtempimo.




Montavimo metodas

ASinius silfoninius kompensatoriai galima montuoti horizontaliuose ir vertikaliuose vamzdynuose, montuoti
ant sieny arba techninése sachtose kanaluose.

Atliekant montavima techninése Sachtose, turi bati numatytos revizijos angos, kad buty galima
kompensatoriaus apzidra.

Esant Silumos izoliacijai iskyla asinio silfoninio kompensatoriaus uzterSimo pavojus, jis turi bati apsaugotas
nuo galimo mechaninio uzterSimo, kuris gali jj pazeisti patekdamas j tarpa tarp silfono bangeliy.

Jei silfoninis kompensatorius turi Silumos izoliacijg, reikia naudoti papildoma gaubta, apsaugantj nuo
izoliacijos patekimo j tarpa tarp silfono bangeliy.

Tarp dviejy gretimy stacionariy tasky leidziama montuoti ne daugiau kaip vieng kompensatoriy.

Judamos atramos turi visiSkai apgaubti vamzdzius, nesukeldamos per didelio pasiprieSinimo vamzdyno
Siluminiams poslinkiams. Maksimalus laisvumas turi bati ne didesnis kaip 1 mm.

Norint pasiekti teisinga stabiluma, kompensatorius turi bdti sumontuotas ne didesniu kaip 4xd
atstumu nuo artimiausios nejudamos atramos.

Maksimalus atstumas nuo kompensatoriaus iki pirmosios nejudamos atramos negali biti didesnis nei 4 x d.
Leistinas vamzdyno aSies nuokrypis abiejose kompensatoriaus pusése neturi virSyti 2 mm.

Maksimalus atstumas tarp atramy KAN-therm Steel/Inox vamzdziams

ISorinio vamzdzZio skersmuo [mm] 15 18 22 28 35 42 54 76,1 88,9 108 139 168

Maksimalus atstumas tarp atramy [m] 1,25 1,5 2 2,25 2,75 3 3,5 4,25 4,75 5 5 5

Teisingas tvirtinimas

PS PP PP PS PP
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Neteisingas tvirtinimas

Garantija

Garantija aSiniams silfoniniams kompensatoriams suteikiama cikly skaiciui Nc = 1000, kai kiekvienas silfono
suspaudimas ir iSsiplétimas (net ir nepilno veikimo diapazono atveju) laikomas vienu ciklu. Cikly skaicius
nurodytas 20 + 5 °C temperatarai. Kity darbiniy temperatary atveju cikly skaicius turi bati apskaiciuojamas,
naudojant temperatiros sumazinimo koeficienta:

NC =1000-Tf

kur:
Toars -35°C 0°C 20 °C 100 °C 150 °C
Tf
(k9efucuento redukt_or‘lus 0,90 0,95 1,0 09 0,85
priklauso nuo darbinés
temperatiros)

Démesio! Kompensatoriy montavimas nukrypstant nuo asies sutrumpina jy tarnavimo laika!

Kompensatoriy tvirtinimas, kuris neatitinka gamintojo rekomendacijy, panaikina garantija ir sutrumpina jy
tarnavimo laika.




Sistemy stovy — magistraliy pailgéjimy kompensavimo taisyklés

Sistemy stovy — magistraliy montavimo isilgai sieny ar Sachtose metu, reikia atsizvelgti j jy judéjima
iSilgai asies, sukelta temperattros pokyciy, atitinkamai iSdéstant nejudamas atramas, kompensatorius ir
kompensuojant atSakose fiksuojamus jtempimus. Todél praktiskai kiekviena pailgéjimo rizikos paveikta
sistema reikia analizuoti individualiai.

Pasirinktas sprendimas priklauso nuo sistemy stovy vamzdziy ir atSaky medziagos, sistemos darbo
parametry, stovuose esanciy atSaky skaiciaus bei laisvos vietos (pvz. techninéje Sachtoje). Sistemos
stovuose naudojamy kompensaciniy sprendimy pavyzdziai pateikti A, B, C paveiksléliuose.
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A. Stovo konstrukcijos pavyzdys, naudojant U formos kompensatoriy (tinkamas visoms sistemoms KAN-therm)

B. Stovo konstrukcijos pavyzdys, naudojant nejudama atrama stovo viduryje (taikoma KAN-therm ultraLINE, ultraPRESS sistemy
vamzdziams su aliuminio sluoksniu, KAN-therm Steel, Inox, Copper ir KAN-therm PP stabiAL PPR sistemy vamzdziams) ir
vamzdziams KAN-therm PP stabiAL PPR)

C. Stovo konstrukcijos pavyzdys, naudojant savaiminj kompensavima (,standus” montavimas) (tinkamas KAN-therm ultraLINE,
KAN-therm PP ir KAN-therm Push sistemy vamzdziams)

Kiekvienu atveju sistemos stovo jungimo vietoje reikia numatyti atitinkamai ilga kompensacinj petj. Taip
pat sistemos stovo gale, paskutinio prietaiso/sklendés jungimo vietoje reikia uztikrinti atitinkamo ilgio
kompensacinj pet;.

Kiekvieng atSaka (pvz. radiatoriaus ar vandens skaitiklio jungimas) turéty bati galima laisvai lenkti (dél
stovo judésio iSilgai asies), kad arti triSakio nesusidaryty kritinis jtempimas. Galima tai atlikti, uztikrinant
atitinkama kompensacinio peties ilgj (1, 2, 3 pav.). Tai ypac svarbu sistemos montavimo techninése Sachtose
metu. Jeigu prie atSakos triSakio esanti nejudama atrama sumontuota taisyklingai, tuomet néra batina Sioje
atSakoje montuoti kompensacinio peties.

(1) (2) Ls (3)

I

Kompensacinio peties uztikrinimas, montuojant stovy atsakas techninése Sachtose (pavyzdziai)

KAN-therm ultraLINE, Push ir PP vamzdziams galima atsisakyti pailgéjimo kompensavimo, pritvirtinant
nejudamas atramas tiesiai prie kiekvieno vamzdzio atSakos trisakio. Tai yra taip vadinamas ,standus”
montavimo budas (pav. C, 167 psl). Padalijus stova (nejudamy atramy pagalba) j santykinai trumpas
atkarpas (dazniausiai vieno auksto ilgio, ne ilgesnes nei 4 m), pailgéjimy dydis taip pat yra nedidelis,
o susidarusius jtempimus kompensuoja nejudamy atramy apkabos. Susidarusius nedidelius vamzdyno
iSsikraipymus galima apriboti, atitinkamai tankiai iSdéstant judamy atramy apkabas (tankiau, jeigu stovas
montuojamas virs tinko, matomose vietose).
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Potinkiniy/pogrindiniy sistemy pailgéjimy kompensavimas

Klojant Kan-therm ultraLINE, ultraPRESS ir Push sistemy vamzdynus betono arba tinko sluoksniuose
Siluminis pailgéjimas taip pat vyksta. Vis dél to, tiesiant vamzdzius apsauginiuose vamzdZiuose arba
izoliacijose, dél pailgéjimo sukelti jtempimai néra tokie dideli, nes vamzdziai gali iSsikraipyti juos supanciame
apsauginiame gofruotame vamzdyje arba izoliacijoje (savaiminis kompensavimas). Vamzdziy tiesimas
nedideliais iSlinkimais taip pat turi teigiama poveikj Siluminiam pailgéjimui.

Rekomenduojama naudoti 10% perteklinj vamzdzio ilgj, palyginti su tiesia linija.

Si taisyklé ypac svarbi tuomet, kai yra vamzdyny susitraukimo galimybé (pvz. dalto vandens sistema klojama
karsta vasaros dieng) — tiesiant ilgg vamzdyno atkarpa tiesiai, be 10ziy arba lanky, yra pavojus, jog vamzdis
Jssitrauks” is jungties, pvz. trisakio.

Polipropileniniai KAN-therm PP sistemos vamzdziai gali buti klojiami tiesiogiai grindyse (jei néra apribojimy
deél Silumos ir garso izoliacijos). Tokiu atveju vamzdj supantis betono sluoksnis neleidzia Siluminiam
pailgéjimui, vamzdis sugeria visus jtempimus (jie bus mazesni uz kritinj dydj). Daugiau informacijos apie
vamzdziy klojima grindyse ir po tinku rasite ,KAN-therm sistemos montavimas statybinése atitvarose”
skyriuje.

Sistemy KAN-therm montavimo taisykles

KAN-term sistema dél savo sprendimy jvairovés ir plataus asortimento suteikia galimybe projektuoti ir
montuoti bet kokig vidaus slégine sistema, kurig sudaro magistralés, stovai ir skirstomieji vamzdynai. Sie
elementai gali bati klojami isilgai sieny ir luby (virstinkinis montavimas) arba gali biti statybinése atitvarose
(potinkinis montavimas — sienose ir grindyse). Tarpinis skirstomyjy vamzdyny klojimo budas tai vamzdziy
klojimas specialioje grindjuostéje.

Virstinkinés sistemos - stovai ir horizontalis vamzdynai

Montavimas virs statybiniy atitvary taikomas klojant santechniniy sistemy magistrales negyvenamose
patalpose (rGsiai, garazai) ir montuojant santechniniy sistemy stovus pramoniniuose ir negyvenamuose
objektuose arba techninése Sachtose.

Toks klojimo badas taip pat naudojamas seny sistemy rekonstrukcijy metu (pvz. Sildymo sistemos keitimas),
panaudojant KAN-therm PP, Steel, Inox ir Copper sistemas.

Tokiy sistemy projektavimo metu, be techniniy reikalavimy, reikia atsizvelgti ir j estetika. Todél reikia:
parinkti atitinkama vamzdziy rasj ir jungciy sistema,

tiksliai parinkti Siluminiy pailgéjimy kompensavimo bada,

parinkti tinkama, atitinkantj reikalavimus vamzdyny tvirtinimo bada,

parinkti atitinkama Silumine izoliacija (priklausomai nuo sistemos paskirties ir aplinkos).

Montuojant sistemas sienos iSoréje (stovai, magistraliniai vamzdziai) rekomenduojame KAN-therm

ultraLINE vamzdzius su aliuminio sluoksniu (Sachtose), KAN-therm ultraPRESS, polipropileninius KAN-therm
PP vamzdzius ir jungtis arba plieninius KAN-therm Steel, Inox ir KAN-therm Copper sistemos vamzdzius.




Sistemy KAN-therm montavimas statybinése atitvarose

Pagal Siuolaikinés statybos reikalavimu KAN-therm vamzdynus galima montuoti sieny grioveliuose, kurie
véliau uztaisomi skiediniu ir tinku, o taip pat jvairiy rasiy liejamose grindyse.

Tai taikoma KAN-therm PERT, PEXC, PPR ir PPRCT vamzdziams ir vamzdziams su aliuminio sluoksniu
kolektoriniy sistemy jungtyse, taip pat jungtyse su trisakiais ultraLINE, Push ir ultraPRESS jungtyse bei
KAN-therm PP suvirintose jungtyse.

Vamzdziy klojimo grindyse pavyzdziai

245 mm

W

Ta% '-
:0:4 a é.g‘ . 1. grindy danga
D

. 2. betono sluoksnis
éfla 3. plevelé

4. Siluminé vamzdzio izoliacija

5. KAN-therm sistemos vamzdis

6. Siluminé izoliacija

7. uzpildas pvz. smélis, granuliuota medziaga
(9) 8. izoliacija

9. lubos
A. Lubose vir$ nesildomy patalpy
s °
< N
A
(31
‘ 0
[ [ \ 1. grindy danga
Y 0 il o 2. betono sluoksnis
-\ 3. folija
4. akustiné izoliacija

5. iluminé vamzdzio izoliacija
6. KAN-therm sistemos vamzdis
(&) 7. Siluminé izoliacija

8. lubos
B. Lubose virs Sildomy patalpy

(C]

245 mm

1. grindy danga

2. betono sluoksnis

3. Siluminé vamzdzio izoliacija

e 4. KAN-therm sistemos vamzdis
5. lubos

C. Tiesiogiai betono sluoksnyje

Démesio

Srieginiy sujungimy (jsukamos jungtys, kiginés jungtys, srieginés jungtys) negalima paslépti po betonu ar
tinku. Sieny grioveliuose esantys vamzdynai turi bati apsaugoti nuo salycio su astriomis grioveliy briaunomis,
pageidautina, montuojant juos apsauginiuose vamzdziuose (kanaluose) arba silumingje izoliacijoje (jei reikia).
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Grindyse montuojamus vamzdzius reikia kloti apsauginiuose vamzdziuose arba Siluminéje izoliacijoje
(jeigu taikomi tokie reikalavimai) (ziaréti ,KAN-therm sistemos Siluminés izoliacijos” skyriy). Izoliacija gali
buti naudojama, siekiant sumazinti Silumos nuostolius, neleisti pakilti grindy temperatarai vir§ vamzdziy
(maks. 29 °C), dalinai gali atlikti vamzdziy akustinés izoliacijos funkcija. Leidziama KAN-therm PP vamzdzius
tiesti grindyse be apsauginiy vamzdziy, jeigu bus parinktas atitinkamas betono sluoksnio storis.

Minimalus betono sluoksnio storis virS vamzdzio ar izoliacijos virSaus yra 4,5 cm. Jei storis yra mazesnis,
virs vamzdziy rekomenduojama atlikti papildoma uzpildo armavima. Kuomet sluoksnis yra plonesnis,
rekomenduojama papildomai armuoti sluoksnj virS vamzdziy. Grindyse montuojami vamzdziai negali
pazeisti akustinés izoliacijos vientisumo. Jeigu vamzdis montuojamas apsauginiame vamzdyje (vamzdis
vamzdyje) arba Siluminéje izoliacijoje, jo klojimas atliekamas lankais vingiuojant vamzdj. Taip galima
iSvengti vamzdyny Siluminiy pailgéjimy pasekmiy.

Vamzdziai prie pagrindo tvirtinami naudojant jprastus tvirtinimo elementus, pavyzdZiui, kablius, spaustuvus
arba specialiai suprojektuotus dirzus. Tvirtinimo elementai neturi pazeisti iSorinio vamzdziy pavirsiaus,
vamzdziy korpuso ar Siluminés izoliacijos eksploatuojant sistema. Prie$ dengiant vamzdynus tinku ar
betonu, turi bati atliktas sléginis bandymas ir jie turi bati apsaugoti nuo pazeidimy. Vamzdziai, uzdengti
glaistu, statybos darby metu turi bati veikiami slégio.

Montuojant sistemas po tinku, prie$ statybiniy apdailos darby vykdyma rekomenduojama atlikti sistemos
inventorizacija (pvz. nuotraukomis). Taip ateityje galima iSvengti netyciniy po tinku ar betonu paslépty
vamzdziy pazeidimy.

Sistemy KAN-therm Steel/Inox/Copper sistemy vamzdziy klojimas

KAN-therm Steel, KAN-therm Inox ir KAN-therm Copper sistemy nerekomenduojame kloti tinko ar betono
sluoksniuose dél korozijos grésmeés ir stipriy jégy, atsirandanciy dél Siluminio vamzdziy pailgéjimo.

KAN-therm Steel, KAN-therm Inox ir KAN-therm Copper sistemas galima uZztinkuoti ar padengti betono
islyginamuoju sluoksniu, tik jei bus uztikrintas taisyklingas Siluminiy vamzdziy pailgéjimy kompensavimas
ir elementai bus apsaugoti nuo konstrukcijy sudedamuyjy daliy sudétyje esanciy cheminiy medziagy.
Tai galima uztikrinti, montuojant vamzdzius ir fasonines detales elastingoje medziagoje, pvz. vandeniui
atsparioje akytoje putplascio izoliacijoje. Taip pat reikia eliminuoti salycio su drégme, aplinka, kurioje yra
chloras ir chloridy jonai, ar kita korozine aplinka, galimybe naudojant visiSkai drégmés nepraleidziancia
izoliacija.

o /gg 2K :)

1

KAN-therm Steel ir KAN-therm Inox sistemiuivamzdynq klojimo pavyzdys
A. po tinku,
B. grindyse




a4.3 KAN-therm paskirstymo sistemos

Dél plataus vamzdziy rGsiy ir jungimo technikos pasirinkimo, KAN-therm sistema galima montuoti bet kokj
paskirstymo buda jungiant vandentiekio ir Sildymo sistemy prietaisus. Tai tinka tiek naujoms statyboms,
tiek renovuojamiems objektams.

Kolektoriné sistema

Prietaisai (radiatoriai ar kiti Sildymo prietaisai) prijungiami atskirais vamzdynais, nutiestais grindy
konstrukcijoje nuo KAN-therm kolektoriy grupés. Kolektoriai montuojami potinkinése arba virstinkinése
KAN-therm kolektorinése spintelése arba techninése Sachtose. Grindyse néra jokiy sujungimy. Galima
atjungti terpés srautg j kiekviena prietaisa.

Panaudojimas: radiatorinés Sildymo sistemos, karsto ir Salto vandens sistemos, nauji pastatai.
Vamzdziy rasys: KAN-therm PERT, PEXC, PERT? vamzdZiai su aliuminio sluoksniu, ritiniuose.

Prietaisy jungimas: KAN-therm ultraLINE, KAN-therm Push, KAN-therm ultraPRESS sistemos,
uzspaudziancios srieginés jungtys.

Kolektoriy jungimas: KAN-therm vamzdziai su aliuminio sluoksniu, tiesis KAN-therm PP, Steel, Inox ir
variniai vamzdziai.

1. Kolektoriné Sildymo sistema
2. Kolektoriné vidaus vandentiekio sistema
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Trisakiné sistema

Prietaisai maitinami nuo sistemos stovy per Sakotinj grindyse ir sienose nutiesty vamzdziy tinkla. Kuo
arliau prietaisy, tuo vamzdziy skersmenys palaipsniui mazéja. Galimas vamzdziy jungimas grindyse (ar
po tinku). Lyginant su kolektorine sistema, prietaisy prijungimui panaudoty vamzdziy kiekis yra mazesnis,
tadiau skersmenys bina didesni.

1. Sildymo sistemos pajungimas su trisakiais grindy konstrukcijoje
2. Vidaus vandentiekio sistemos pajungimas su trisakiais grindy konstrukcijoje

Panaudojimas: radiatorinés Sildymo sistemos, karsto ir Salto vandens sistemos, nauji pastatai.

Vamzdziy rasys: KAN-therm PERT, PEXC, PERT? vamzdziai su aliuminio sluoksniu ir KAN-therm PP,
ritiniuose ir Stangose.

Prietaisy jungimas: KAN-therm ultraLINE, KAN-therm Push, KAN-therm ultraPRESS sistemos arba
virinamos PP sistemos, srieginés jungtys. Trisakiniai jungimai — tik KAN-therm ultraLINE, Push ir ultraPRESS
arba virinamos PP sistemos (srieginiy jungciy naudoti negalima).

Padavimo stovai (magistralés): KAN-therm vamzdziai su aliuminio sluoksniu, PP, Steel, Inox ir variniai
tiests vamzdziai.

Kolektoriné-trisakiné (misri) sistema

Sistemos pagrindas - kolektoriai, taciau kai kurie skirstomieji vamzdynai gali iSsiSakoti. Galima riboti
kolektoriaus kontary kiekj ir sumazinti bendra vamzdyny ilgj. TriSakiy sujungimai — tik uztraukiamieji
KAN-therm ultraLINE, Push, uzpresuojami ultraPRESS arba suvirinami PP (negalima naudoti srieginiy

jungciy).

Kolektoriné-trisakiné Sildymo sistema




Ziediné sistema

Prietaisai maitinami vieno arti sieny esancio vamzdyno pagalba, kuris sudaro atvirg arba uzdarg zieda.
Vamzdzius galima kloti grindyse, virs tinko arba grindjuostése. Galima naudoti vienvamzdése sistemose,
galima suprojektuoti lengvai hidrauliskai subalansuojama Tichelmano dvivamzde sistema. Galima naudoti
esamuose pastatuose.

Ziedine dvivamzdé $ildymo sistema

Taikymas: radiatorinés Sildymo sistemos, karsto ir Salto vandens sistemos, technologinés sistemos, nauiji
ir renovuojami pastatai.

Vamzdziy rasys: KAN-therm PERT, PEXC, PERT?, PP, vamzdZiai su aliuminio sluoksniu ritiniuose arba tiesas,
KAN-therm Steel, Inox ir vario Stangomis (kai montuojama ant sieny).

Prietaisy jungimas: KAN-therm ultraLINE, Push, ultraPRESS sistemos arba virinama PP sistema, jungtys.
Trisakiy jungimas — ultraLINE, Push ir ultraPRESS, PP arba srieginés jungtys (tik vir$ tinko).

Padavimo stovai: KAN-therm vamzdziai su aliuminio sluoksniu, PP, Steel, Inox ir variniai tiesis vamzdziai.

.Stovy” sistema

Tradiciné prietaisy sistema, Siuo metu retai naudojama statybose. Kiekvienas prietaisas (arba prietaisy grupé,
pvz. vandentiekio mazgas) atskiru stovu. Naudojama, visy pirma, keiciant esamas sistemas. Panaudojimas:
radiatorinés Sildymo sistemos, karsto ir Salto vandentiekio sistemos, nauji ir remontuojami pastatai.

Taikymas: radiatorinés Sildymo sistemos, karsto ir Salto vandens sistemos, nauji ir renovuojami pastatai.
Vamzdziy rasys: KAN-therm vamzdziai su aliuminio sluoksniu, PP, Steel, Inox ir variniai tiesis vamzdziai.

Prietaisy jungimas: KAN-therm ultraLINE, ultraPRESS sistemos arba virinamos KAN-therm PP sistemos,
srieginés jungtys.

Padavimo stovai: tiesus KAN-therm vamzdziai su aliuminio sluoksniu, PP bei Steel, Inox ir vario Stangomis.

,Stovy” Sildymo sistema

173



174

Plastikiniy vamzdziy jungimas prie Silumos
Saltiniy
Siekiant nuo Silumos Saltinio ar kito jtaiso, galincio sukelti per didelj Silumos generavimg, tiesioginio

poveikio apsaugoti i$ plastiko pagamintus vamzdziy elementus, rekomenduojama naudoti ne mazesnio
nei 1 m ilgio metalinio vamzdzio atkarpa.

Visi Silumos $altiniai, prijungti prie plastikinés sistemos, turi bati apsaugoti nuo maksimalios leistinos
temperattros tam tikram vamzdzio tipui ir konstrukcijai virsijimo:

PEXC, PERT, PERT?, PP - 90 °C,

PERTAL, PERTAL? - 95 °C,

bluePERT, bluePERTAL - 70 °C.

Radiatoriy jungimai

Siuolaikinése sildymo sistemose radiatoriai gali bati jungiami i§ $ono (C tipas) arba i apacios (VK
tipas). KAN-therm sistema sitlo platy jungciy ir abiejy radiatoriy tipy prijungimui naudojamy elementy
asortimenta.

Soninio jungimo radiatoriai - po tinku montuojama sistema

Radiatoriaus jungimas (padavimo ir grazinimo atSakos) KAN-therm Steel sistema

Siuo metu reciau sutinkamas radiatoriy jungimo bidas, dazniausiai naudojamas sistemy remonto ir
keitimo metu. AtSakos jungiamos prie radiatoriy, panaudojant standartines sriegines jungtis.

Naudojant KAN-therm ultralLINE, KAN-therm ultraPRESS vamzdzius su aliuminio sluoksniu ir
polipropileninius KAN-therm PP vamzdzius, atSakas reikia kloti virs tinko, iSlaikant maksimalius atstumus
tarp laikikliy ir atsizvelgiant j pailgéjimy kompensavimo taisykles. Plastikinius vamzdzius rekomenduojama
kloti sienose arba slépti juos po uzdanga.

§i|dymo sistemose i$ metaliniy vamzdziy KAN-therm Steel ir Inox dazniausiai sutinkamas variantas stovas
— atSaka - radiatorius, kur vamzdziai jungiami prie radiatoriy sisteminémis srieginémis jungtimis. Sistemos
atnaujinimo atveju, radiatoriy jungimus reikia kloti seny atsaky vietose.




Soninio jungimo radiatoriai - po tinku montuojama sistema

KAN-therm ultraLINE, Push, KAN-therm ultraPRESS ir KAN-therm PP sistemos leidzia patogiai prijungti
Soninio jungimo bei voniy radiatorius (lent. Radiatoriy jungimas).

Apatinio jungimo radiatoriai (VK) — po tinku montuojama sistema

1|

Apatinio jungimo radiatoriy jungimui optimalius sprendimus sitlo sistema KAN-therm ultraLINE,
Push ir ultraPRESS, kuriy pagrindas specialios jungtys (alkQinés ir trisakiai) su 15 mm variniais ir 16 mm
daugiasluoksniais vamzdeliais (lent. Radiatoriy jungimas).

Metaliniy vamzdziy uzverziamos jungtys

KAN-therm sistema sidlo tris rGsiy uzverziamas jungtis metaliniams vamzdziams. Uzverziama jungtj variniams
vamzdziams G34" 1709043005 ir G'2" 1709043003 galima naudoti su 15 mm skersmens nikeliuotais variniais
vamzdziais. Universalig uzverziama jungtj vamzdziams 1709043010 galima naudoti su metaliniais vamzdziais
(15 mm skersmens variniais, nikeliuotais variniais, KAN-therm Steel ir Inox vamzdziais). Universalios jungties
konstrukcija leidzia ja naudoti daug karty.

1709043005
1709043003

=
- ,!,.l

2,

1709043010

Cu 15 mm Cu 15mm

Steel/Inox 15 mm
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5.3 Vandentiekio sistemos prietaisy jungimas

Visos KAN-therm sistemos (iSskyrus KAN-therm Steel) sillo specialias vandentiekio sistemos jrenginiy
jungimui skirtas jungtis (maisytuvy jungimus).

KAN-therm ultraLINE, Push ir ultraPRESS sistemy naudojamy jungimy pavyzdziai pateikti lenteléje.

o (2]

1. Sistemos KAN-therm Push maisytuvy jungimo jungtis
2. Sistemos KAN-therm Press maiSytuvy jungimo jungtis




5.4 Radiatoriy jungimas

Schema, apragymas, KAN-therm jungiamieji elementai

nuotrauka Pagalbiniai elementai

SONINIO JUNGIMO RADIATORIAI (TIPAS C) — JUNGIMAS IS SIENOS
Tiesioginis jungimas

* o @ .
- Y & W
nipelis G'2"
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5 \ ?gf'
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B
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Schema, aprasymas,
nuotrauka

Apatinio jungimo radiatoriai (tipas VK)

erm jungiamieji elementai

- jungimas is grindy

Pagalbiniai elementai

Tiesioginis jungimas uZverZziamomis jungtimis (eurokugiais)

o A

be ventiliy

K

o

¥
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¢
r

@12 x 2A

D14 x 2A

@18 x 2,5A
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radiatoriaus per
elementa
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vamzdziu, srieginémis
jungtimis ir jungciy
adapteriais (ultraPRESS)
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216x2 /18x2,5

&
<

216 GY2"
216 G¥"
220 G¥%

plastikiné alkiné

plastikinis vamzdzio
antgalis




Schema, aprasymas,
nuotrauka

KAN-therm jungiamieji elementai

Apatinio jungimo radiatoriai (tipas VK) — jungimas i$ grindy

Pagalbiniai elementai

Jungimas tiesiais vamzdeliais (viengubais ar dvigubais) Cu 15mm

_T

be ventiliy

o A

|

su tiesiais ventiliais
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v
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214 %2 L=200
212 %2 L=300
218 x 2,5 L=200
218 x2,5L=300

b—

@12x21L=210
©14x21L=210
©12x2 L=300
D014 %2 L=750
©218x2,5L=210
218 x2,5L=300
©218x2,5L=750

@16 x 2 L=200
216 x 2 L=300

216x2,5L=210
216x2,5 L=300
216x2,5L=750

=y

@14 %2 L=300
@16 x 2 L=300
@20 %2 L=300

F

214 %2 L=300
216 x 2 L=300
©20x 2 L=300
D214 %2 L=750
D16 x2 L=750
©20x2 L=750

214
220

o

jungtis variniam
vamzdeliui @15 G¥%"

\
\.

jungties korpusas
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varinio vamzdelio
uzspaudimas @15 GY2
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Schema, aprasymas,

nuotrauka

KAN-therm jung

i elementai

Apatinio jungimo radiatoriai (tipas VK) — jungimas i$ grindy

Pagalbiniai
elementai

Jungimas trisakiais su variniais vamzdeliais 15

o A

i

su tiesiais ventiliais

r
Y

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A
@25 x3,5A
@32 x4,4A
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@20x2 /D16x2 kairys
@20x2 /D16x2
desinys

L=750

D14x2 /D14x2
D16x2 /D16x2
@20x2 /P20x2
D16x2 /D14x2 kairys
D16x2 /D14x2
desinys

@20x2 /D16x2 kairys
@20x2 /D16x2
desinys

214
216
@20

W

aklé vamzdelio
uzspaudimas @15
G'2"

~
\i)
jungties

korpusas
G2"x GV2"

oL

jungtis variniam
vamzdeliui
@15 G2"

o2

srieginé jungtis
variniam
vamzdeliui

@15 G3¥4"

-~
e
&

S

aklé variniam
vamzdeliui Cu @15




Schema, aprasymas, aathierliing eeienta] Pagalbiniai

APATINIO JUNGIMO RADIATORIAI (TIPAS VK) — JUNGIMAS IS SIENOS

Tiesioginis jungimas

o A

20 sciany.

D12 x2 GY2"

@12 x2 G¥%4" 014 GY2" jungtis variniam
@14x2 G 014 G¥4" vamzdeliui @15 G¥4"
D14 %2 GY" @16 GV2"
. @16 x2 GYa" 016 G¥4"
e B18x2,5 G%" @20 G¥4" N
J
ot - o \
e L=500 o jungties korpusas
| kampinj ventiliy bloka @16 x2 /D14x2 GY"x Gla"
D16x2 /D14 %2 .ﬁ
D16x2 /B18x2,5 316 G1a" e
216 G¥%4"
@20 G3%4" {3
jungtis variniam
vamzdeliui
@15 G'2"

varinio vamzdelio
uzspaudimas @15 G2

Jungimas naudojant kreipianciasias su atrama (viengubas ar dvigubas)

vamzdeliui
@15 G¥"

D18 x 2,5A

= 212 % 2A
D14 x 2A jungtis variniam

@16 x2 L=210 ,ﬁ

@16 x 2 L=300 <
@16x2 L=750 @14 x 2 L=300 \
@16 x 2 L=300 \b

@20 x 2 L=300
' . . ; . 014 x21=750 jungties korpusas
su variniu vamzdeliu Cu 15 mm j kampinj @16 x2 L=750 GVa"x Gla"
ventiliy bloka @20 %2 L=750
@12x2L=210 e/
@14 %2 L=200
L=300 | @

—

218 x 2,5 L=200

L=300 jungtis variniam
Dgx2 L2ty vamzdeliui
216 x 2 L=300 215 Gle"

., W

@14 x2 L=300

@16 x2 L=300 !

@20 x 2 L=300 varinio vamzdelio
uzspaudimas @15
G'2"

214

216

@20




5.5 Maisytuvy jungimai

KAN-therm jungiamieji elementai

Pagalbiniai

Schema, aprasymas,

SISTEMINIAI UZSPAUDZIAMIEJI JUNGIMAI — POTINKINIAI (GRIOVELIUOSE) IR VIRSTINKINIAI VAMZDYNAI

Viengubi jungimai montavimo juostos

ii :?IXZA - \\‘\

@14 x 2A ‘\f ‘h(é,

@18 x 2,5A
dviguba
Netinka sausam (L=50, 80, 100, 150 mm)
. uzpildui dviguba L=50
@16 x 2 G'2"
@20 %2 G'2"
L) 9
214
Netinka sausam @16 9
. . . @12 x2 GY2" N
Dvigubas jungimas ldx 2 Ga" ;
(maidytuvai) @18 2,5 GV" netinka sausam uzpildui

vienguba
dviguba (L=150 mm)
dviguba (L=80 mm)

216 x2 GV2" dviguba (L=50 mm)
@20 x2 G'>"
el

D14 %2 GV2"
218x2,5 GY2"

@18 x2,5GY2"

Jungimas tranzitinis

. montavimo juostos

el @ren 018x25/018x25
Vi . GY2" 014x2GY2 dviguba

(L=50, 80, 100,
150 mm)
dviguba L=50

netinka sausam
uzpildui

vienguba

dviguba (L=150 mm)

dviguba (L=80 mm)
dviguba (L=50 mm)




Schema, aprasymas,

nuotrauka Pagalbiniai elementai

UZVERZIAMI JUNGIMAI SU FASONINEMIS DETALEMIS SU VIDINIU SRIEGIU - VIRSTINKINIAI VAMZDYNAI

Viengubi jungimai
. @14 G2", @14 G¥", ©16
D14 %2 GV2" G'2", @16 G¥%", D20 G¥" GY2"
D14 %2 G¥%" G¥%"
D16 x 2 G¥%" montavimo juostos vienguba
D18 x2,5 G¥"
(tiktai vamzdziams PERT "
ir PEXC) 0
2 ’i
. @216 G'2", @16 G¥%", @20
L G¥"
. . v
Dvigubas jungimas ]
\ ; 1 dviguba

(maisytuvai) .
¥ (L=50, 80, 100, 150 mm)
GY2"x G¥% dviguba L=50
. 216 x G¥4"

v

GY2"

GY2" x G¥%

GY2"

Jungimas tranzitinis

AYAQY

N B
L S

GY2"
G¥%"
montavimo juostos

dviguba
(L=50, 80, 100, 150 mm)
dviguba L=50

G"
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Schema, aprasymas,

nuotrauka Pagalbiniai elementai

Uzverziami jungimai su fasoninémis detalémis su iSoriniu sriegiu — virStinkiniai vamzdynai

Viengubi jungimai D14 x2G"2" montavimo juostos

@18 x2,5G"
@25 x 3,5G1"
@14% 2"

@18 % 2,5A
@25 x 3,5AA

<>
£ j‘> o 4

S

216 x2 G'2"
@202 G'2"

& dviguba
w (L=50, 80, 100, 150 mm)
e < netinka L=50
& -
LY

D14 %2 GV2"
D14 %2 GV2"
D16 x 2 G¥" 216 x 2 G2"

(]

@18 x2,5 G¥4"
(tiktai vamzdziams PERT
ir PEXC)

Dvigubas jungimas
(maisytuvai)

GV"

v

Gv"

Sistemy KAN-therm naudojimas suspausto oro
sistemose

KAN-therm sistemy sudedamosios dalys naudojamos standartinése Sildymo ir geriamojo vandens
sistemose, jos gali bati naudojamos montuojant specifines suspausto oro sistemas. Suspausto oro sistema
yra vamzdziy, fasoniniy detaliy (alkdniy, trisakiy) ir movy rinkinys, skirtas suspausto oro gamybos jrenginiy
aprisimui ir skirstomiesiems vamzdynams. Kiekvienas i§ minéty elementy turi bati tinkamai parinktas,
atsizvelgiant j naudotojo poreikius ir suspausto oro kokybe, kiekj ir slég;.

Suslégto oro sistemose magistraliniai vamzdynai iki galutiniy jrenginiy yra viena svarbiausiy visos sitemos
daliy. Ja sudaro magistraliniai vamzdynai, suspausto oro gamybos jrenginiai ir galutiné technologiné
jranga. Dél netinkamai parinkto dydzio ir blogai sumontuoty elementy (pvz. per magistraliniy perdavimo
ar jungiamyjy vamzdyny skersmuo, per ,sudétinga” sistema) atsiras dideli slégio nuostoliai, ir didesnés
eksploatacijos iSlaidos. Norint kompensuoti slégio nuostolius kompresorius turi dirbti didesniu slégiu ir
suvartos daugiau energijos. Sumazinus darbinj kompresoriaus slégj 1 bar, energijos suvartojimas sumazéja
daugiau nei 7%.
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Sistemy KAN-therm praplovimas, sandarumo
bandymai ir dezinfekcija

Uzbaigus KAN-therm sistemy montavimg, sistema reikia praplauti ir atlikti hidraulinj bandyma. Jj reikia atlikti
pries vamzdziy uzliejima iSlyginamuoju sluoksniu ir grioveliy bei kanaly uzdengima. Hidraulinj bandyma
atlikti vandeniu. Jeigu bandymo vandeniu atlikimui néra palankiy salygy (pvz. Zema temperatara), tuomet
bandyma galima atlikti suspaustu oru.

Démesio

Jeigu atlikus bandyma KAN-therm Steel sistema reikia iStustinti, tuomet tokios sistemos sandarumo
bandyma rekomenduojama atlikti suspaustu oru.

Pries$ atliekant hidraulinj bandyma vandeniu, reikia:

atjungti armatara ir prietaisus, kurie gali trukdyti bandymo procesui (pvz., iSsiplétimo indus, apsauginius
voztuvus) arba gali bati pazeisti,

kruopsciai praplauti sistema; praplovimas turi bati atliekamas apdorotu vandeniu arba terpe, kuri bus
transportuojama per sistema. Per praplovimo procesa sistema turi bati praplaunama bent viena karta,
pripildyti Svariu vandeniu ir iSleisti perteklinj slégj,

stabilizuoti vandens temperattra aplinkos temperatdros atzvilgiu.

Bandymo metu reikia naudoti diskinj manometra, kurio matavimo sritis 50% didesné nei bandymo slégis ir
jtaisas sugraduotas 0,1 bar padalomis. Manometras turéty buti sumontuotas Zemiausiame sistemos taske.
Bandomos sistemos aplinkos temperatiira neturéty keistis.

Bandymo slégio dydziai (priklausomai nuo sistemos rasies) ir bandymy atlikimo salygos visoms KAN-therm
sistemoms nurodyti lenteléje.

Baigus sandarumo bandyma, reikia surasyti protokola, kuriame nurodyta bandymo slégio dydis, bandymo
trukmeé pagal procedara ir slégio kritimo dydis bei jrasas, kad bandymao rezultatas teigiamas (arba neigiamas).
Protokolas gali bati surasytas pagal forma.

Jeigu sandarumo bandymo naudojant Saltg vandenj rezultatas teigiamas, tuomet reikia atlikti Sildymo ir
vandentiekio sistemy sandarumo bandyma naudojant karsta vanden;.




Bandymo slégio verté P, [bar]

Hidraulinis bandymas Suspausto oro bandymas

§ildymo ir atsaldyto vandens sistemos +2 [bar] bet ne maziau kaip 4 [bar]

Pyard Preliminarus bandymas 110 [mbar]

x 1,1[bar] Pagrindinis bandymas 1,5-3,0 [bar]*.

Vandentiekio sistemos Ppmj

* Saugumo sumetimais didziausias bandymy slégis suspaustu oru ribojamas iki 3,0 [bar]. LeidZiama naudoti didesnj slégj, nevirsijantj
atitinkamos sistemos suspausto oro jrenginio leistino darbinio slégio, jei uztikrinama darbuotojy sauga.

P...q - bandomasis slégis

P, - darbinis slégis

P - Sistemos projektinis slégis

Montavimo sistema ultraLINE, Push, ultraPRESS, PP, pavirsiaus Sildymas Steel, Inox, Copper
Slégis pries bandyma 1,0 - 4,0 bar

Trukmeé pries bandyma Galimybeé vizualiai patikrinti visas jungtis

Bandymo priémimo salygos Néra drégmés ar nuotékio

2a etapas - pirminis bandymas su bandomuoju slégiu P,

- vandens bandymas

Montavimo sistema ultraLINE, Push, ultraPRESS, PP, plokstuminis Sildymas Steel, Inox, Copper
30 min (3iuo laikotarpiu palaikyti bandomajj slégj, jei reikia,
Bandymo trukmé islyginti). Po 30 min sumazinti slégj iki 0,5 bandomojo
slégio. Néra
Bandymo priémimo salygos Néra drégmés ar nuotékio
3a etapas - Pagrindinis bandymas su bandomuoju slégiu P, x 0.5** or P, -vandens bandymas
Montavimo sistema ultraLINE, Push, ultraPRESS, PP, plokstuminis Sildymas Steel, Inox, Copper
Bandymo trukmeé 30 min 10 min
Leistinas slégio kritimas 0,0 [bar] 0,0 [bar]
Bandymo priémimo salygos Néra drégmés, nuotékio ar slégio kritimo
Montavimo sistema ultraLINE, Push, ultraPRESS, PP, plok$tuminis Sildymas Steel, Inox, Copper
Bandomasis slégis 110 [mbar]
Bandymo trukmé 30 min (iki 100 | tario, uz kiekvieng papildoma 100 | tarj bandymo laikas turi bati pratestas 10 min)
Bandymo priémimo salygos Néra slégio kritimo matavimo prietaisuose

2b etapas - apkrovos bandymas su padidintu bandomuoju slégiu P

\ana - Pandymas suspaustu oru

Montavimo sistema ultraLINE, Push, ultraPRESS, PP, plokstuminis Sildymas Steel, Inox, Copper

<DN50 ne daugiau kaip 3 bar

Bandomasis slégis >DN50 ne daugiau kaip 1,5 bar

Bandymo trukmeé 10 min

Bandymo priémimo salygos Slegio kritimo néra

*leidZziama naudoti didesnj nei 3 bar suspausto oro bandomajj slégj, jei atliekant nuotékio bandyma ir véliau atliekant apkrovos bandyma padidintu slégiu gaunamas
teigiamas nuotékio bandymas ir jei uztikrinama darbuotojy sauga.

** P, X 0.5 tik plastikinems sistemoms

Pagal galiojancias normas pagrjstais atvejais leistinas sandarumo bandymo atlikimas naudojant suspausta
ora (pvz. jei sistema gali uzsalti arba bandymas sukels korozijos atsiradima).

Bandymo metu naudojamo oro sudétyje negali bati tepaly. Maksimalus bandymo slégio dydis 3 bar (0,3
MPa). Aplinkos, kurioje vykdomas sandarumo bandymas, oro temperatira neturéty keistis (maks. +3 °C).
Nesandarumus galima surasti akustiniu badu arba naudojant putojantj skystj. Bandymo rezultatai teigiami,
jei nebus aptikta sistemos nesandarumy ir slégio kritimas kontroliniame manometre bus leistinose ribose.
Naudojant KAN-therm Steel sistemg, suspaustame ore neturi bati drégmeés.

& Démesio:

kai kurie putoksliai, naudojami nuotékiui surasti, kai sandarumo bandymas atliekamas suspaustu
oru, gali neigiamai paveikti vamzdziy ir fasoniniy detaliy medziaga. Pries naudodami juos, pasitarkite
su KAN-therm techniniu skyriumi.
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8 Sistemy KAN-therm dezinfekcija

KAN-therm sistemos (iSskyrus KAN-therm Steel) yra tinkamos geriamojo vandens sistemy jrengimui ir turi
reikiamus higienos sertifikatus. Statybiniy medziagy pasirinkimas neturi jtakos patogeniniy organizmy
dauginimuisi ar geriamojo vandens savybiy pablogéjimui.

Taciau dél klaidy statybos darby ar sistemos naudojimo metu bei prastovy ar vandentiekio vandens
uztersimo laikotarpiy gali tekti sistema dezinfekuoti. Reikia prisiminti, kad dezinfekuojant pasalinami tik
uzterSimo padariniai - pries jg atliekant, reikia pasalinti terpés uzterSimo priezastis.

Siluminé dezinfekcija

Siluminé dezinfekcija atliekama $variu, apdorotu vandeniu padidintoje temperatiroje. Norint efektyviai
atlikti Silumine dezinfekcija, reikia uztikrinti, kad visuose vandentiekio vandens naudojimo taskuose vanduo
istekéty 70 °C temperatiros ne maziau kaip per 3 minutes. Turi buti uztikrinta, kad né viename sistemos
taske nebaty virsyti leistini darbo parametrai (maksimali leistina temperatara, priklausomai nuo darbinio
slégio). Tuo paciu metu batina uztikrinti visy nurodytos sistemos naudotojy sauguma (sumazinti nudegimy
pavojy).

Batina atkreipti démesj, kad sistemos darbas aukstoje temperatiroje sutrumpina naudojamy statybiniy
medziagy tarnavimo laika, todél tai turi bati atliekama tik periodiskai.

Cheminé dezinfekcija

Chemine dezinfekcijag galima atlikti geriamojo vandens sistemose, sumontuotose i$ visy KAN-therm
sistemy. Cheminé dezinfekcija atliekama aplinkos temperatlroje (ne aukstesnéje kaip 25 °C), naudojant
misinio gamintojo nurodytas reagento dozes ir veikimo laika. Pries naudojant reagentg, batina gauti rasytinj
patvirtinima, kad jis neturi neigiamos jtakos sistemos sudedamosioms dalims. Cheminés dezinfekcijos
metu vanduo i$ sistemos neturéty bati naudojamas gérimui.

Cheminés dezinfekcijos reagenty, patvirtinty naudojimui KAN-therm sistemose, pavyzdziai:

Medziagos pavadinimas Maksimali leistina koncentracija Reakcijos laikas

Vandenilio peroksidas H,0, 150 mg/I veikliosios medziagos
Natrio hipochloritas NaOCI 50 mg/I veikliosios medziagos
maks. 12 h
Kalcio hipochloritas Ca(OCl), 50 mg/I veikliosios medziagos
Chloro dioksidas CIO, 6 mg/I veikliosios medziagos

0 Nurodytos medziagy koncentracijos ir reakcijos laikai neturi biti virSyti jokiame sistemos taske.

0 Dozuojant chemines medziagas naudoti asmenines apsaugos priemones. Neleistina tuo pat metu
naudoti Siluminés ir cheminés dezinfekcijy.
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Sistemy projektavimas

Projektavimag palaikancios KAN-therm
programos

KAN-therm vandens tiekimo ir Sildymo sistemy projektavimo principai yra panasas j visy jprastai naudojamy
sistemy projektavimo principus, pagrjstus galiojanciais standartais ir matmeny nustatymo gairémis. KAN
rekomenduoja naudotis projektavimo procesg palengvinanciomis jmonés programomis, kurios gerokai
pagerina skaic¢iavimo procesa. Siose programose pateikiami visy $iuo metu siglomy KAN-therm sistemy
katalogai. Taip projektuotojai gauna prieiga prie universaliy jrankiy, leidZian¢iy nustatyti bet kokius
matmenis bet kokiai galimai montavimo technikai.

Visa KAN programinés jrangos pasitlyma sudaro:

KAN HL programa, padedanti apskaiciuoti projektines patalpy silumos apkrovas, nustatyti
sezoninj pastaty Sildymo ir vésinimo energijos poreikj ir parengti pastaty bei jy daliy
energinius sertifikatus. Programiné jranga taip pat atlieka pastaty pertvary drégmeés analize.
KAN SET programiné jranga - tai visapusiSka pagalbiné projektavimo priemoné, kuri viename
projekte sujungia Salto ir karSto vandens jrenginiy su cirkuliacija ir centrinio Sildymo ir
vésinimo jrenginiy skaiciavimus. Ja sudaro trys moduliai:

Centrinio Sildymo sistemos modulis, jskaitant grindinj Sildyma,

Salto ir karéto vandens jrengimo modulis su cirkuliacija,

Centrinés vésinimo sistemos modulis.

KAN SET for REVIT - Autodesk® Revit® jskiepis. Su juo galima importuoti projekta iS KAN SET
Pro j Autodesk® Revit® aplinka. |skiepis leidzia lengvai ir patogiai suprojektuoti inzinerines
sistemas naudojant KAN-therm produktus.

Daugiau informacijos rasite www.kan-therm.com
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Hidraulinis KAN-therm sistemy skersmeny
skaiciavimas

Zemiau nurodytos pagrindinés formulés ir priklausomybés bei rekomendacijos, naudingos tradicinio
vamzdziy skersmeny skaiciavimo metu, skaiCiuojant slégio nuostolius bei hidrauliskai balansuojant

vandentiekio ir Sildymo sistemas. Sudétiné Sio skyriaus dalis - tai vadovo priedas “System KAN-therm
slégio nuostoliai-lentelés”.

Vandentiekio sistemos vamzdziy skersmenuy skaiciavimas

KAN-therm sistemy projektavimo eiga grindziama nurodytuose standartuose apibréztais principais.
Skirtingai nei tradiciniy plieniniy sistemy, déka Zymiai mazesnio plastikiniy vamzdziy KAN-therm ir vamzdziy
KAN-therm Inox sieneliy SiurkStumo, linijiniy slégio nuostoliy dalis bendruose sistemos nuostoliuose yra
Zymiai mazesné. Taip pat nereikia didinti skersmens dél numatomo nuosédy sluoksnio ant vamzdziy
sieneliy. VamzdZio santykinio SiurkStumo koeficientai k turéty bati imami pagal ankstesniuose Sio vadovo
skyriuose pateiktas vertes.

SkaiCiuojamasis vandens debitas q sistemoje skaiciuojamas pagal normose nurodytas formules.
Gyvenamiesiems pastams debita galima nustatyti pagal normatyvinius prietaisy debitus, nurodytus priede
esancioje lenteléje 1. Susumavus normatyvinius debitus galime apskaiciuoti debitg q arba nustatyti jj pagal
priede esandia lentele 2.

Orientaciniai prietaisy jungimo KAN-therm vamzdziy skersmenys

Nominalus prietaiso
diametras dn, mm

Orientaciniai prietaisy jungimo skersmenys

Vamzdziai Neruadijancio plieno
Vamzdziai Vamzdziai su aliuminio Vamzdziai uvaszdii:i
KAN-therm PEXC, PERT sluoksniu PPR ir PPRCT KAN-therm INOX
ultraLINE KAN-therm Push KAN-therm KAN-therm PP . L v
ir variniai vamzdziai
ultraPRESS
. . . 16x2,7, 20x1,9;
15 14x2; 16x2,2 14x2; 18x2,5 14x2; 16x2 20%2.8 20x3,4 15%1,0
20 2028, 25%2,5 25x3,5 202 20x1:9; 25x3,5; 18x1,0
25x4,2
25 32x3 32x4,4 25%2,5; 26x3 25x2,3; 32x44; 22x12

32x5,4

Zinodami debito q ir sistemos duotoje atkarpoje leistiny grei¢iy dydzius, galite preliminariai paskaiciuoti
vamzdzio skersmenj. Sekantis zingsnis - tai slégio nuostoliy Ap, kuriuos sudaro linijiniai ApL= R x L ir
sistemos atkarpy vietiniai Z slégio nuostoliai, skai¢iavimas.




Linijiniai slégio nuostoliai atskirose atkarpose skaiciuojami pagal bendrai Zinoma formule:

L, V2
Ap =RXL=}\,X—X—Xp
L d” 2
kur:
R [Pa/m] linijiniai slégio nuostoliai
A hidrauliniy linijinio slégio nuostoliy koeficientas, jvertinantis Siurkstumo koeficienta
L [m] duoto skersmens atkarpos ilgis
d [m] vidinis vamzdzio skersmuo
v [m/s] vidutinis debito greitis vamzdyje

p [kg/m?] vandens tankis

Siekiant tiesiogiai suskaiciuoti linijinius vamzdyny nuostolius (skirtingiems debitams, vamzdziy
skersmenims ir vandens temperatiroms 10°C ir 60°C), naudojamos priedo "System KAN-therm slégio
nuostoliai-lentelés”. Vietiniai slégio nuostoliai Z skaiciuojami pagal formule:

2
2=cx 5"

kur:
Z[pa] | vietiniy slégio nuostoliy dydis
4 vietiniy slégio nuostoliy koeficientas

Vietiniy slégio nuostoliy koeficiento dydziai sistemos KAN-therm fasoninéms detaléms nurodytos priedo
lentelése. KAN-therm Inox vamzdziy fasoninéms detaléms nurodytos ( vertés ir ekvivalentiniai ilgiai,
atitinkantys Siy elementy vietiniams slégio nuostoliams.

Kity jrengimy ir jungiamuyjy detaliy ¢ vertes galima suzinoti i$ gamintojy.

Toliau pateiktoje lenteléje nurodyti normatyviniai vamzdyny srauto greiciai KAN-therm ultraLINE, Push,
ultraPRESS ir PP sistemoms. (Praktikoje gali bati naudojamos Siek tiek didesnés skliausteliuose jrasytos

vertés):
Orientaciniai srauto greiciai sistemos KAN-therm vandentiekio vamzdynuose

vandentiekio jvade j pastata v=10-15(2,0)
skirstymo vamzdzZiuose v=10-1,5(20)
stovuose v=10-20(25)

atkarpose nuo stovy iki prietaisy v=15-20(2)5)

Pagalbinis vamzdziy skersmeny parinkimo kriterijus gali bati maksimalus leistinas srauto greitis,
priklausomai nuo pikinio srauto trukmés bei skaiciuojamoje sistemos atkarpoje sumontuotos armataros
vietiniy nuostoliy koeficiento dydzio (pagal DIN 1988).
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Maksimalis srauto greiciai vandentiekio sistemose

Maksimalus srauto greitis, m/s pikinio srauto metu

Vamazdzio rasis

atsakos 2 2

skirstomuyjy vamzdziy atkarpos su mazu slégio nuostoliy koeficientu
(<2,5) pvz. rutuliniai ventiliai

skirstomuyjy vamzdziy atkarpos su dideliu slégio nuostoliy koeficientu

(>2,5) pvz. tiesios sklendés 25 2

Didesni greiCiai nei tradicinése metaliniy vamzdziy sistemose galimi dél gerokai mazesnio plastikiniy
KAN-therm vamzdziy jautrumo vibracijai ir triukSmui. Rekomenduojama naudoti mazo pasipriesinimo
armatara (ventilius).

Siekiant suskaiCiuoti srauta karsto ir cirkuliacinio vandens vamzdZiuose, reikia taikyti tuos KAN-therm
vamzdziy tarius, kurie nurodyti kiekvienos KAN-therm sistemos skyriaus lentelése ,Vamzdziy matmeny
parametrai”.

Sildymo sistemos vamzdziy skersmeny skaiciavimas

Sildymo sistemy hidraulinis skersmeny skaiciavimas - tai vamzdziy skermeny bei reguliavimo elementy
parinkimas, kad kiekvienam Sildymo prietaisui baty uztikrintas reikalingas Silumnesio kiekis, o visa sistema
baty hidrauliskai subalansuota.

KAN-therm centrinio Sildymo sistemy vamzdziy skersmenis reikia nustatyti pagal galiojancias normas.

Pagalbinis kriterijus parenkant centrinio Sildymo sistemos vamzdziy skersmenis yra tokiy vandens srauto
greiciy vamzdziuose parinkimas, kurie atitikty ekonominius linijinius slégio nuostolius, siekiancius apie
150-200 Pa/m. Taip pat reikia atsizvelgti j taisykle, jog vandens srauto greitis negali virSyti begarsio
sistemos (kartu su armatdra) darbo ribos. Papildomu kriterijumi gali bati rekomenduojami atskiruose
sistemos vamzdziuose rekomenduojami greiciai:

Orientaciniai srauto greiciai s
Sildymo sistemy KAN-therm vamzdynuose

magistralése iki 1,0

stovuose 02-04

0,4 m/s arba daugiau jungimams be nuolydziy

radiatoriuose (siekiant uztikrinti vamzdziy nuorinima)

Tai orientaciniai dydziai. Sistemos hidraulinj atsparuma lemia keli kriterijai, tarp jy, ar tenkinamas reikalavimas
islaikyti termostatiniy ventiliy diapazona nuo 0,3 iki 0,7.

Individuoliuose namuose su mazomis sistemomis pastebima, kad termostatiniy voztuvy nustatymai yra
per dideli. Tuomet reikia nustatyti didesnius vandens greicius vamzdziuose, kad didesné reikiamo slégio
dalis bty prarasta vamzdynuose.

Didelése sistemose susiduriame su per mazais termostatiniy voztuvy nustatymais. Tokiu atveju reikéty
parinkti mazesnius greitius vamzdziuose, esancius bendrose sistemos dalyse (magistralése, stovuose), ir
teikti didesnes patalpy paskirstymo sistemy apkrovas (numatytas iS PERT, PEXC ir su aliuminio sluoksniu
vamzdziy sistemoje KAN-therm ultraLINE, sistemoje KAN-therm Push/Push Platinum bei su aliuminio
sluoksniu vamzdziy sistemoje KAN-therm ultraPRESS) arba naudoti slégio reguliatorius.

KAN-therm Push sistemose iki 2000 W galios radiatoriy jungimui verta naudoti 12 mm skersmens PERT ir
PEXC vamzdzius (dél hidrauliniy salygy ir Sildymo sistemos pajégumo).




Vamzdziy skersmenis reikia parinkti taip, kad kiekviename Ziede slégio nuostoliy suma esant skaiciuojamiems
srautams baty lygi gravitaciniam slégiui.

Hidraulinius vamzdziy atkarpy slégio nuostolius sudaro linijiniy slégio nuostoliy ir vietiniy slégio nuostoliy

atkarpoje Z suma.

V2 X p
ApL=RxL+Z kur Z=ZCXT

Ap [Pa] hidraulinis pasipriesinimas (slégio nuostoliai)
R [Pa/m] linijinis ruoZo pasiprieSinimas (slégio nuostoliai)
L [m] ruozo ilgis
Z [Pa] vietiniai pasiprieSinimai (slégio nuostoliai)

> vietiniy pasipriesinimy koeficienty suma

v [m/s] vandens greitis atkarpoje

p [kg/m® | vandens tankis

Linijiniai slégio nuostoliai KAN-therm vamzdziuose, priklausomai nuo vandens srauto ir vidutinés
temperatdros, gali bati nustatyti pagal atitinkamas lenteles priede "System KAN-therm slégio nuostoliai-
lentelés”. Fasoniniy detaliy vietiniy pasiprieSinimy koeficienty dydziai atskiroms sistemoms KAN-therm
taip pat pateiktos priedo lentelése.

Papildomos pastabos

Klojant grindyse vamzdzius j radiatorius, radiatoriai privalo turéti individualius nuorintojus (rankinius arba
automatinius). Kolektorinése sistemose kolektoriai taip pat privalo turéti Siuos jrenginius.

Projektuojant plastikiniy vamzdziy (KAN-therm ultraLINE, Push, ultraPRESS and PP) sistemas reikia numatyti
apsauga nuo vandens temperaturos kilimo (dél avarijos) virs leistinos ribos.

KAN-therm Sildymo sistemose galima naudoti kitg terpe nei vanduo, pvz. neuzsalancius skyscius. Tokios
sistemos projektavimo metu reikia atsizvelgti j fizines panaudoty skysciy savybes, kurios skiriasi nuo
vandens savybiy. Reikia taip pat gauti gamintojo patvirtinima dél vamzdziy ir jungciy atsparumo Sioms
medziagoms.

KAN-therm sistemaos silumos izoliacija

Priklausomai nuo sistemos rasies, vamzdyny Silumos izoliacijos privalo riboti Silumos nuostolius (Sildymo
ir karéto vandens sistemose) arba riboti vesos nuostolius vésinimo sistemose. Salto vandens sistemose,
Silumos izoliacijos riboja vamzdziuose esancio vandens Silima ir saugo nuo vandens gary kondensavimosi.
Pagal galiojancias normas, centrinio Sildymo karsto vandens (taip pat cirkuliaciniy vamzdyny) ir vésinimo
sistemose naudojamy skirstomyjy vamzdziy Silumos izoliacija turi tenkinti lenteléje nurodytus minimalius
reikalavimus. Nurodyti dydziai apima visas KAN-therm vamzdziy sistemas (nepriklausomai nuo jy
medziagos rusies).
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Minimalus Silumos izoliacijos storis Sildymo, vésinimo bei geriamo karsto vandetiekio
sistemoms

Minimalus Silumos

Nr. Vamzdzio rasis izoliacijos storis
ultraLINE (A= 0,035 W/(m x K)"
14,16 12,14 1476 421518 16,2025
1 Vidinis skersmuo iki 22 mm 20,25 18, 25 ZOééZS, 2 32 (PN20) 20 mm
Vidinis skersmuo 32 (PN10,
2 nuo 22 iki 35 mm 32 32 32,40 2835 pN16) 40 30 mm
Vidinis skersmuo 42 54; 64f 50, 63, 75, lygi vidiniam vamzdzio
3 o 50, 63 66,7, 76,1; -
nuo 35 iki 100 mm 88.9 90, 110 skersmeniui
Vidinis skersmuo virs 108; 139,7;
4 100 mm 168,3 100 mm
Punkty 1-4 vamzdziai ir armatara, . .
. . 2 reikalavimy nurodyty
5 pereinantys per sienas ar lubas,
5 I 1-4 punktuose
vamzdziy susikirtimai
1-4 punkty vamzdziai centriniam
6 Sildymui, tiesiami statybinése 2 reikalavimy nurodyty
konstrukcijose tarp skirtingy 1-4 punktuose
vartotojy Sildomy patalpy
7 6 punkto va_mzd2|a| klojami 6 mm
grindyse
Ledlmg \{an'deps s‘|stemos 50% reikalavimy
8 vamzdziai, tiesiami pastaty nurod 1-4 punktuose
viduje2) Y P
Ledinio vandens sistemos o .
9 vamzdZiai, tiesiami pastaty 100% reikalavimy

iSoréje2)

nurodyty 1-4 punktuose

1) naudojant izoliacine medziaga, kurios Silumos skvarbos koeficientas skiriasi nuo nurodyto lenteléje, reikia atitinkamai pakeisti izoliacinio sluoksnio storj.

2) silumos izoliacija sandari orui.

0 Démesio

Salto vandens KAN-therm sistemy vamzdynams rekomenduojami $ilumos izoliacijos, apsaugancios nuo
vandens Silimo ir vandens gary kondensavimosi, storiai nurodyti lenteléje. Izoliacinéms medziagoms, kuriy

Silumos skvarbos koeficientas skirtingas, nurodytus dydzius reikia koreguoti.

Minimalus Silumos izoliacijos storis Salto vandens sistemomse

VamzdzZio vieta

Izoliacijos storis

(.= 0,04 W/(m x K)

Vamazdis nesSildomoje patalpoje 4 mm

Vamzdis Sildomoje patalpoje 9 mm

Vamazdis kanale be vamzdyny su Silta ar karsta terpe 4 mm

Vamzdis kanale su vamzdynais su Silta ar karsta terpe 13 mm

Vamazdis sienos griovelyje, stovas 4 mm

Vamazdis sienos griovelyje, Sachtoje su vamzdynais su Silta ar karsta terpe 13 mm
Vamzdis grindyse (betono sluoksnyje) 4 mm

Silumos izoliacijos medziaga negali neigiamai veikti vamzdziy ir jungéiy, privalo bati chemigkai neutrali $iy
elementy medziagy atzvilgiu.




1.1

Informacia ir nurodymai
del saugumo

Techninés informacijos isleidimo data nurodyta ant virSelio. Siekiant uztikrinti saugy muasy gaminiy
naudojima ir tinkama veikima, svarbu reguliariai tikrinti, ar néra naujesnés techninés informacijos versijos.
Naujausig technine informacija galima rasti adresu www.kan-therm.com ir gauti i$ artimiausio KAN
techninio arba prekybos atstovo.

Sis dokumentas apsaugotas autorinémis teisémis. Dauginti bet kokia forma - neleidziama. KAN jmoné
siekia, kad Sis leidinys baty aktualus ir be klaidy. Neziarint to, gali nutikti nezymas nukrypimai ar netikslumai.
Pasiliekame teise Siame leidinyje jvesti korektaras ar techninius pakeitimus.

Si techniné informacija galioja Lietuvos Respublikos teritorijoje. Sistemos montavimo metu reikia laikytis
galiojancios teisés, normy, nurodymy ir vietiniy taisykliy, o taip pat nuorody, esanciy Sioje techninéje
informacijoje.

PrieS montavimo pradzia reikia susipazinti su visais saugumo reikalavimais bei aptarnavimo ir montavimo
nurodymais ir instrukcijomis. Jei jos yra nesuprantamos ar kyla neaiSkumai dél jy reikSmés, praSome
susisiekti su artimiausiu KAN Sp. z 0.0. techniniu-prekybiniu skyriumi. Gautas aptarnavimo ir eksploatacijos
instrukcijas reikia iSsaugoti ir perduoti kitiems statybos proceso dalyviams ar sistemos uzsakovui. Nurodymuy,
pateikty Siame leidinyje, nesilaikymas gali sukelti avarijg ir materialiniy nuostoliy atsiradima bei suzalojimus.

Naudojimas pagal paskirtj

KAN-therm sistema reikia projektuoti, montuoti ir eksploatuoti kaip aprasyta Sioje techninéje informacijoje
bei pagal galiojancias reguliuojancias taisykles. Kitoks pritaikymas yra neleistinas ir neatitinka gaminiy
paskiriai. Tai taikoma tiek elementams, skirtiems santechniniy sistemy montavimui, kaip ir jrankiams,
naudojamiems jungciy montavimui.

Nors ir naudojamos auksciausios kokybés medziagos, KAN Sp. z 0.0. negali uztikrinti jy atitikimo kiekvienai
pritaikymo rasiai. Reikia atkreipti démesj j $j fakta taip pat transportuojant agresyvy geriama vandenj —
didelé angliavandeniy ar istirpusiy chloridy koncentracija gali jtakoti pagreitinta Zalvario lydiniy korozija.
Reikia nevirdyti leidziamy koncentracijy:

Chloro jony (CI") £ 200 mg/I
Sieros jony (SO,”) < 250 mg/!
Kalcio oksido jony (CaCOSZ') <5mg/lesantpH > 7,7

Dél Sioje techninéje informacijoje nenurodyty naudojimo budy (nestandartinis naudojimas) reikéty kreiptis
| KAN technikos skyriy, kad baty patvirtinta tokio naudojimo galimybeé.
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1.2

1.3

Bendros atsargumo priemonés

KAN-therm sistemy montavimas turi bati patikétas autorizuotiems ir kvalifikuotiems santechnikams.
Montavimo darbus turi atlikti tiktai apmokytas ir autorizuotas personalas, turintis atitinkama kvalifikacija.

Bendros atsargumo priemonés

Darbo vieta, o taip pat naudojamus elementus bei jrankius jungciy montavimui reikia laikyti Svarius ir
atitinkamos techninés buklés. Naudoti tiktai originalius KAN-therm sistemos elementus, skirtus duotos
raSies jungtims ir paskirCiai. Naudojant nesisteminius elementus, sistemos gamintojo neaprobuotus
jrankius, taikant komponentus kitiems tikslams nei jie skirti ar virSyjant leistinus darbo parametrus, gali
jvykti avarija ar kiti pavojai.
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