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Install the

KAN-therm
MULTISYSTEM

Katalogas

SPECIALIOS PASKIRTIES SISTEMA

LT 24/09 kan-therm.com



Kompleksiné jvairios paskirties jrangos sistema, susidedanti i$

pazangiausiy, tarpusavyje vienas kita papildanciy sprendimy

vandentiekio, 3ildymo, vésinimo, technologiniams bei gesinimo
A vamzdynams jrengti. ‘ R v 7

Install the

SISTEMOS SPALVA

ultraLINE utraPRESS PP Steel Inox
SISTEMOS PAVADINIMAS
SKERSMENS INTERVALAS [mm] 14-32 16-63 16-110 12-108 12-168,3
SISTEMOS
=
@ BUITINIO VANDENS o o o o
45
SILDYMO () o o o o
‘“ TECHNOLOGINES $ILUMOS (o) (o) (o) (o) (o)
T SAULES ENERGUIOS (o) (o}
VESINIMO (o) (o] (o) (o] o
SUSPAUSTO ORO (o) (o) (o) (o) (o)
él[ TECHNINIY DUJY (o} (o) (o} (o) (o}
% DEGIYJY DUJY
TECHNINES ALYVOS (o) (o}
PRAMONINES (o] (o]
£
G;  BALNEOLOGINES (o) o
/,ﬁ,\\ SPRINKLERINES GAISRO GESINIMO
I
[[]]Iﬂg] HIDRANTY GAISRO GESINIMO
ES .
/ER\  GRINDINIS SILDYMAS IR VESINIMAS () ()
m;g SIENINIS SILDYMAS IR VESINIMAS o o
LUBINIS $ILDYMAS IR VESINIMAS () o
= ;fé ISORINIY PAVIRSIY SILDYMAS IR VESINIMAS . .

Nestandartiniais atvejais batina pasitelkti KAN-therm technine informacijg ar kreiptis pagalbos j KAN-therm techninj skyriy ir patikrinti KAN-therm sistemos elementy naudojimo galimybes. Gave nustatytos
formos paklausima del galimybes naudoti KAN-therm elementus, atsiysime Jums pagrindinius sistemos veikimo duomenis. Techninis skyrius, atsizvelges j gautus duomenis, jvertins atitinkamos sistemos tinka-
muma konkreciam atvejui. Paklausimo forma galima rasti katalogo gale arba internetiniame tinklalapyje.

(’A SYSTEM KAN-therm



> ==

Copper Pavirsinis Spinteleés, Groove Copper Gas
Sildymas, .
vésinimas ir kolektoriai

automatika

12-108 12-25 - DN25-DN300  15-54
[ L o
[ o o o
o o
[ o o o
o o o
o o
L
o
o
o
o
o [
o [
[ [
[ [

Sprinkler
Steel

22-108

o

Sprinkler
Inox

22-108

o

o

@ standartiné naudojimo sritis
O galimi naudojimo budai — dél naudojimo salygy pasitarkite su KAN techniniu skyriumi



Turinys
SYSTEM KAN-therm SPrinkIer ... 5

SYSTEM KAN-therm Steel Sprinkler ... 7

presuoto plieno vamzdziai ir jungiamosios detalés, skirtos sprinkleriy ir hidranty sistemoms

SYSTEM KAN-therm INOX SPriNKIEr ... 29

presuoto neridijancio plieno vamzdziai ir jungiamosios detalés, skirtos sprinkleriy ir hidranty sistemoms

SYSTEM KAN-therm Copper Gas ...

presuoto vario jungiamosios detalés dujy sistemoms

SYSTEM KAN-TREIIM GFOOVE..............oooooooeeeeeeeeeeeeeoeoeeeeeeeeeoeeeeeeeeeeeeee oot e oo e s ee e es e 85

pramoniniams ir technologiniams jrenginiams

Si prekybine informacija galioja nuo 01.09.2024 m.

Kainininkas néra pasitlymas, kaip jis suprantamas pagal jstatymus. Katalogo kainos yra kainos neto.

Sitlomas prekes pristatancios nuotraukos yra tik informacinés. Faktinés elementy spalvos ir dizaino detalés gali skirtis nuo pateikty nuotraukose.
ISleidus nauja kataloga, ankstesnéje katalogo versijoje paskelbta informacija netenka galios.

KAN Sp. z 0.0. pasilieka teise bet kuriuo metu pildyti ar keisti prekybine ir technine informacija.

© Autorinés teises KAN Sp. z 0.0. Visos teisés saugomos. Tekstas, paveiksléliai, grafika ir jy isdéstymas KAN Sp. z 0.0. leidiniuose saugomi autoriy teisiy.
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Install your future

SYSTEM KAN-therm

llgalaike priesgaisrine sauga

LT 24/09 © 22-108 mm



System KAN-therm Steel Sprinkler

SYSTEM KAN-therm Steel Sprinkler ... 7

System KAN-therm Inox Sprinkler

SYSTEM KAN-therm Inox Sprinkler ... ... e 29




SYSTEM KAN-therm Steel Sprinkler

Vamzdziai

Cinkuotas anglinio plieno vamzdis - 6 m ilgio

[ N 6 7 ]

22x1,5 1530207013

6 366 m
28x1,5 1530207014 6 222 m
35%1,5 1530207016 6 222 m
42x1,5 1530207018 6 114 m
54x1,5 1530207020 6 114 m
76,1x2,0 1530207022 6 222 m
88,9x2,0 1530207010 6 96 m
108x2,0 1530207024 6 78 m

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Jungtys

Jungtis iSoriniu sriegiu

d1 d2

Matmenys (d1xd2) m H - - -

22 RY2" 1511045002

22 R%" 1511045003 10 100 vnt.
22 R1" 1511045001 10 60 vnt.
28 R%4" 1511042000 10 60 vnt.
28 R1" 1511045004 10 60 vnt.
35R1" 1509045021 10 40 vnt.
35 R1V4" 1511045005 5 40 vnt.
42 R1'2" 1511045006 4 24 vnt.
54 R2" 1511045007 4 12 vnt.
76,1 R2"2" 1511045000 2 26 vnt.
88,9 R3" 1511045008 2 20 vnt.

Movos su iSoriniu sriegiu jungtis

d2

Matmenys d1 2 ocas _J-] O | - -

22 R%" 1511272000 2

28 R1" 1511272001 2 30 vnt.
35 R1%4" 1511272002 2 16 vnt.
42 R1"2" 1511272003 2 12 vnt.
54 R2" 1511272004 2 4 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Mova su pusiau vidiniu sriegiu ir plokscia tarpine

Matmenys (d1d2) oaas ] | IEI - -

22 G1" 1511050001

28 G1%4" 1511050002 10 40 vnt.
35 G1Y2" 1511050003 4 32 vnt.
42 G1%" 1511050004 4 12 vnt.
54 G2 " 1511050005 4 8 vnt.

Jungtis vidiniu sriegiu

d1 d2

Matmenys (d1d2) roaas ] | IEI | | -

22 Rp'2" 1509044042 100

22 Rp¥s" 1511044001 10 100 vnt.
28 Rp'2" 1511044006 10 60 vnt.
28 Rp¥%4" 1511044005 10 60 vnt.
28 Rp1" 1511044002 10 60 vnt.
35 Rp'2" 1511044000 10 40 vnt.
35 Rp¥%" 1511044011 10 40 vnt.
35Rp1" 1509044029 10 40 vnt.
35 Rp1 4" 1511044007 10 30 vnt.
42 Rp'2" 1511044003 4 24 vnt.
54 Rp2" 1511044004 4 12 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



10

Nipelio jungtis vidiniu sriegiu

d1 d2

Matmenys (d1d2) roaas ] | IEI - -

22 Rp'2" 1511076000
22 Rp¥4" 1511076001 10 100 vnt.
Mova

d1 d2

Matmenys (d1 2 ocas ] -] - - -

1511245001
28 1511245002 10 60 vnt.
35 1511245003 5 40 vnt.
42 1511245004 4 24 vnt.
54 1511245005 4 16 vnt.
76,1 1511245006 4 24 vnt.
88,9 1511245007 4 16 vnt.
108 1511245000 2 10 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Slystamoji mova

d1 d2

Matmenys (d1=d2) oies -] O ]| wv
22 60 vnt.

1511080001 10
28 1511080002 5 40 vnt.
35 1511080003 5 20 vnt.
42 1511080004 4 16 vnt.
54 1511080005 2 8 vnt.
76,1 1511080006 2 16 vnt.
88,9 1511080007 2 8 vnt.
108 1511080000 2 6 vnt.
90° alkiiné
d2

N 4

d1

Matmenys d1=42) oo ] 0 & ] wv]
22 60 vnt.

1511068020 10
28 1511068021 5 30 vnt.
35 1511068022 5 20 vnt.
42 1511068023 2 8 vnt.
54 1511068024 2 8 vnt.
76,1 1511068025 2 10 vnt.
88,9 1511068026 = 2 vnt.
108 1511068019 2 4 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



90° nipelis-alkané

d2

A
y

7
7
3 W
s

d1

Matmenys (d1=d2) oies -] O ]| wv
22 60 vnt.

1511068028 10
28 1511068029 5 30 vnt.
35 1511068030 5 20 vnt.
¥ 1511068031 2 8 vnt.
54 1511068032 2 6 vnt.
76,1 1511068033 2 10 vnt.
889 1511068034 2 4 vnt.
108 1511068027 2 4 vnt.

45° alkané

d1

Matmenys (d1-d2 oass -] O ]| ]
70 vnt.

22 1511068004 10

28 1511068005 10 40 vnt.
35 1511068006 5 25 vnt.
42 1511068007 4 16 vnt.
54 1511068008 2 8 vnt.
76,1 1511068009 2 16 vnt.
88,9 1511068010 2 8 vnt.
108 1511068003 2 6 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



45° nipelis-alkané

d1

Matmenys (d1=d2) oies -] O ]| wv
22 60 vnt.

1511068012 10
28 1511068013 10 40 vnt.
35 1511068014 5 25 vnt.
P 1511068015 4 16 vnt.
54 1511068016 2 8 vnt.
76,1 1511068017 2 14 vnt.
889 1511068018 2 12 vnt.
108 1511068011 2 6 vnt.
Trisakis
d2

d1 d3

Matmenys (41=d2=d3 oo ] 0 & ] wv]
22 40 vnt.

1511257001 10
28 1511257002 5 25 vnt.
35 1511257003 5 15 vnt.
42 1511257004 4 8 vnt.
54 1511257005 2 6 vnt.
76,1 1511257006 2 8 vnt.
88,9 1511257007 2 6 vnt.
108 1511257000 1 2 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Redukcinis trisakis

d2

0 a "

Matmenys @rvazay  Jo= | J0O]&]
vnt.

22/28/22 1511260007 5 30

28/22/28 1511260008 5 30 vnt.
35/22/35 1511260009 5 20 vnt.
35/28/35 1511260010 5 20 vnt.
42 /22 /42 1511260011 4 12 vnt.
42 /28 /42 1511260012 4 12 vnt.
42 /35/42 1511260013 4 12 vnt.
54 /22 /54 1511260014 2 8 vnt.
54 /28 /54 1511260015 2 8 vnt.
54 /35/ 54 1511260016 2 8 vnt.
54 /42 /54 1511260017 2 8 vnt.
76,1/22/76,1 1509260043 2 14 vnt.
76,1/28 /76,1 1511260018 2 14 vnt.
76,1/35/76,1 1511260019 2 14 vnt.
76,1/42 /76,1 1511260020 2 12 vnt.
76,1/54/76,1 1511260021 2 8 vnt.
88,9/22/889 1509260053 2 8 vnt.
889/28/889 1511260025 2 8 vnt.
88,9/35/889 1509260051 2 6 vnt.
889 /42/889 1511260022 2 8 vnt.
889 /54 /889 1511260023 2 12 vnt.
889/76,1/889 1511260024 2 6 vnt.
108 /22 /108 1511260000 2 6 vnt.
108 /28 /108 1511260001 2 6 vnt.
108 /35/108 1511260002 2 6 vnt.
108 /42 /108 1511260003 2 6 vnt.
108 /54 /108 1511260004 2 6 vnt.
108 /76,1/ 108 1511260005 2 4 vnt.
108 /88,9 /108 1511260006 0 2 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Vamzdzio kryzmeé

d1
@ as I.M
d2
1511057000
Kryzmé
d3
d2 T T A A d4
d1
35 1511057002
42 1511057003 2 8 vnt.
54 1511057004 2 4 vnt.
Kryzmeé
d3

Matmenys (d1=d3/d2-d4) mn---

35/28 1511057005
42/28 1511057006 2 8 vnt.
54 /28 1511057001 2 4 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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Nipelio reduktorius

d1 d2

[l

MHIEI--

28/ 22 1511221006

35/22 1511221007 5 50 vnt.
35/28 1511221008 5 60 vnt.
42 /22 1511221013 4 24 vnt.
42/28 1511221014 4 24 vnt.
42/35 1511221009 4 24 vnt.
54 /22 1511221010 4 16 vnt.
54/28 1511221011 4 16 vnt.
54 /35 1511221015 4 16 vnt.
54 /42 1511221012 4 16 vnt.
76,1/ 42 1511221002 4 32 vnt.
76,1/ 54 1511221003 4 40 vnt.
88,9 /54 1511221004 4 32 vnt.
88,9 /76,1 1511221005 4 16 vnt.
108 /76,1 1511221000 2 10 vnt.
108 /88,9 1511221001 2 10 vnt.

Slystancioji jungtis vidiniu sriegiu

(;)

d1 d2

()

Matmenys (d1xd2) m H - - -

22 Rp'2" 1511044008

22 Rp¥s" 1511044009 10 60 vnt.
28 Rp'2" 1611042018 10 40 vnt.
28 Rp¥4" 1511044010 10 40 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



90° alkané isoriniu sriegiu

d2

A
\J

d1

Matmenys (d1d2) oas ] | IEI - -

22 R%" 1511070000

28R1" 1511070001 5 30 vnt.

35 R1%" 1511070002 5 10 vnt.

42 R17:" 1511070003 2 12 vnt,

54 R2" 1511070004 2 8 vnt.
Trumpa 90° alkiiné iSoriniu sriegiu

—
d1 I_
d2
T O N6 1 I
22 R%" 1511070005

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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90° alkané vidiniu sriegiu

d2

d1

Matmenys (d1d2) oaas ] | IEI - -

22 Rp'2" 1511068000
22 Rp¥%" 1511068001 10 50 vnt.
28 Rp12" 1511069000 5 30 vnt.
28 Rp%" 1511069001 5 30 vnt.
28 Rp1" 1511069002 5 30 vnt.
35 RpYa" 1511069003 5 10 vnt.
35 Rp¥%" 1511069004 5 10 vnt.
35Rp1" 1511068002 5 20 vnt.
90° trumpa alkané vidiniu sriegiu
/—__\__
d1
Foss=====
d2
T O N5 1 I
22RY:" 1511069006
28 RY5" 1511069005 5 30 vnt.
35RY:" 1511069007 5 10 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Trisakis vidiniu sriegiu

d2

d3

Matmenys (d1=d3xd2) oies -] O ]| wv
50 vnt.

22 Rp'ss" 1511258003 10
22 Rp¥%s" 1511258002 10 40 vnt.
28 Rplss" 1511258004 5 30 vnt.
28 Rp%" 1511258005 530 vnt.
28 Rp1" 1511257008 5 30 vnt.
35 Rpls" 1511258006 520 vnt.
35 Rp%" 1511258007 5 20 vnt.
35 Rp1" 1511257009 520 vnt.
42 Rp'a" 1511258008 4 16 vnt.
42 Rp¥s" 1511258009 4 12 vnt.
42 Rp1" 1511257010 4 12 vnt.
54 Rpl" 1511258010 2 8 vnt.
54 Rp¥a" 1511258011 2 8 vnt.
54 Rp1" 1511258000 2 8 vnt.
76,1 Rp%" 1511258012 2 12 vnt.
88,9 Rp¥" 1511258013 2 8 vnt.
108 Rp%" 1511258001 2 6 vnt.

Peréjimas

Matmenys (d1=d2) m H
22 40 vnt.

1511022000 10
28 1511022001 5 20 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



20

90° lankas

d2

Matmenys d1=42) oaas ] | IEI - -

1511011000
28 1511011001 5 20 vnt.
35 1511011002 2 8 vnt.
42 1511011003 2 4 vnt.
54 1511011004 2 10 vnt.

PN16 presuojamas flansas

—— -
M 1 d2-2 |
T — e n2 i z1
L
- - —
D2

Matmenys @) roaas ] | IEI - -

76,1 DN65 1511091002
88,9 DN80 1511091003 1 2 vnt.
108 DN100 1511091001
[ s ] I BCEN N O “ “
1511091002 76,1 DN65 PN16 185
1511091003 88,9 DN80 PN16 98 20 35 160 200 18 8
1511091001 108 DN100 PN16 94 20 17 180 220 18 8
Démesio:

Ploks¢ia tarpine reikia sukomplektuoti atskirai.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Antgalis

Matmenys d1) oas ] | IEI | & | -

22 1511250001 150

28 1511250002 10 130 vnt.
35 1511250003 5 75 vnt.
42 1511250004 4 48 vnt.
54 1511250005 4 32 vnt.
76,1 1511250006 2 20 vnt.
88,9 1511250007 2 4 vnt.
108 1511250000 2 4 vnt.

Steel Sprinkler / Groove mova

d1 d2

Matmenys (41/d2) fodss ] -] IEI - -

28/337 1511042001

35/424 1511042002 10 30 vnt.
42/483 1511042003 5 20 vnt.
54 /60,3 1511042004 5 15 vnt
76,1 1511042006 2 2 vnt.
88,9 1511042007 2 2 vnt.
108 /114 1511042005 2 2 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Priedai

LBP EPDM Steel / Inox apvalus ziedas

&

TN WA 1 B

22

1509182024
28 1509182025 20 400 vnt.
35 1509182026 20 400 vnt.
42 1509182027 20 300 vnt.
54 1509182028 20 300 vnt.

EPDM Steel / Inox apvalus zZiedas

S TN N

76,1 1609182023 100 vnt.
88,9 1609182024 5 100 vnt.
108 1609182025 5 50 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Jrankiai

REMS vamzdziy pjovimo jrankis

22-54 1948267025
35-108 1948267027 1 vnt.

Pjovimo diskas - serviso elementas

1941267037

REMS Cento vamzdziy pjovimo pjaustyklé

22-108 1948183001

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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24

REMS vamzdziy droztukas plieniniams vamzdziams

1948267015

Novopress akumuliatorinis presas ACO203XL

i..:.“'

pimis - Jows |- |S] m
vnt.

22-54 1948267181 1

Novopress EFP203 elektrinis presas

T T B
12-54 1948267210 1 vnt.

Démesio:
Presavimo jrankis teikiamas kaip komplektas su plastikiniu déklu.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Novopress M profilio PB2 znyplés

e N O 2

1948267139
28 1948267141 1 vnt.
35 1948267143 1 vnt.

Démesio:
EFP203 ir ACO203XL presavimo jrankiy znyplés.

Novopress HP presavimo apkaba

S T O =

1948267124
42 1948267126 1 vnt.
54 1948267128 1 vnt.

Novopress adapteris ZB221

TS 1

108 1948267005

Démesio:
Skirta presavimo jrankiui ACO203XL.
108 skersmens atveju ZB221 adapteris naudojamas isankstinio presavimo tikslais, 0 ZB222 adapteris — galutinio presavimo tikslais.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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26

Novopress adapteris ZB222

TS O 21

108 1948267007

Démesio:
Skirta presavimo jrankiui ACO203XL.
108 skersmens atveju ZB221 adapteris naudojamas isankstinio presavimo tikslais, o0 ZB222 adapteris — galutinio presavimo tikslais.

Novopress akumuliatorinis presas ACO403

76,1-108 1948267209

Novopress HP M profilio apkaba

TN O 21

76,1 1948267100

88,9 1948267102 1 vnt.

108 1948267098 1 vnt.
Démesio:

ACO401 ir ACO403 presavimo jrankiy apkabos.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze ZAXY padéklas N nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Novopress adapteris ZB203

pirtis oo Joas -]

35-54 1948267000 1

Démesio:

Skirta EFP203 ir ACO203XL presavimo jrankiams.
Steel ir Inox: 35-54 mm

Varis: 42-54 cm

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

vnt.
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PASTABOS




SYSTEM KAN-therm Inox Sprinkler

Vamzdziai

Neridijancio plieno vamzdis 1.4401 Sprinkler - 6 m ilgio

N R I 1

22x1,2 1630194069 6 366 m
28x1,2 1630194070 6 222 m
35x1,5 1630194071 6 222 m
42x1,5 1620194072 6 114 m
54x1,5 1630194073 6 90 m
76,1x2,0 1630194074 6 144 m
88,9x2,0 1630194075 6 138 m
108x2,0 1630194066 6 78 m

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji ° Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Jungtys

Jungtis iSoriniu sriegiu

d1 d2

L
T TN B NEN =

22 RY2" 1611045001

22 R%" 1611045002 10 100 vnt.
22 R1" 1611045000 10 60 vnt.
28 R%4" 1611045005 10 50 vnt.
28 R1" 1611045004 10 60 vnt.
28 R14" 1611045003 10 30 vnt.
35R1" 1611045007 10 40 vnt.
35 R1V4" 1611045008 5 40 vnt.
35R1%," 1611045006 10 20 vnt.
42 R1Y4" 1611045009 4 12 vnt.
42 R1Y2" 1611045010 4 24 vnt.
54 R1Y2" 1611045011 4 16 vnt.
54 R2" 1611045012 4 12 vnt.
76,1 R2V>" 1611045013 2 20 vnt.
88,9 R3" 1611045014 - 2 vnt.

Movos su iSoriniu sriegiu jungtis

d2

Matmenys (d1xd2) m n lE. - -

22 RY2" 1611272001 2

22 R¥%4" 1611272002 2 40 vnt.
22 R1" 1611272000 2 30 vnt.
28 R1" 1611272003 2 30 vnt.
35 R1%4" 1611272004 2 16 vnt.
42 R12" 1611272005 2 12 vnt.
54 R2" 1611272006 2 4 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Jungtis vidiniu sriegiu

d1 d2

mnlil--

22 Rp'a" 1611042001 100

22 Rp¥%" 1611042002 10 100 vnt.
22 Rp1" 1611042000 10 60 vnt.
28 Rp'2" 1611042013 10 40 vnt.
28 Rp¥%4" 1611042005 10 40 vnt.
28 Rp1" 1611042003 10 60 vnt.
28 Rp1a" 1611042004 10 30 vnt.
35Rp1" 1611042007 10 20 vnt.
35 Rp1%a” 1611042012 10 30 vnt.
35 Rp172" 1611042006 10 20 vnt.
42 Rp1Va" 1611042009 4 12 vnt.
42 Rp1'2" 1611042008 4 24 vnt.
54 Rp172" 1611042010 1 12 vnt.
54 Rp2" 1611042011 4 12 vnt.

Movos su vidiniu sriegiu jungtis

d1 d2

T TN B NEN =

22 Rp¥s" 1611271001 2

22 Rp1" 1611271000 2 30 vnt.
28 Rp1" 1611271002 2 26 vnt.
35 Rp1%a" 1611271003 1 20 vnt.
42 Rp12" 1611271004 2 8 vnt.
54 Rp2" 1611271005 2 4 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Mova su pusiau vidiniu sriegiu ir plokscia tarpine

d1 d2

MHIEI--

22 Rp1" 1611271006
28 Rp1v4" 1611271007 10 40 vnt.
35 Rp1Y2" 1611271008 4 32 vnt.
42 Rp1%4" 1611271009 4 12 vnt.
54 Rp2%4" 1611271010 4 8 vnt.
Mova

d1 d2

T TN O N 2

1611245001
28 1611245002 10 60 vnt.
35 1611245003 5 40 vnt.
42 1611245004 4 24 vnt.
54 1611245005 4 16 vnt.
76,1 1611245006 4 24 vnt.
88,9 1611245007 1 8 vnt.
108 1611245000 1 10 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji c Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



llga mova

d1 d2

vatmenys @tz Jwe | ]O]S] m
22 60 vnt.

1611080001 10
28 1611080002 10 40 vnt.
35 1611080003 5 20 vnt.
42 1611080004 4 16 vnt.
54 1611080005 2 8 vnt.
76,1 1611080006 2 6 vnt.
88,9 1611080007 2 6 vnt.
108 1611080000 2 6 vnt.

90° galiiné

d2

22 1611068026 10 60 vnt.
28 1611068027 5 30 vnt.
35 1611068028 5 20 vnt.
42 1611068029 2 8 vnt.
54 1611068030 2 8 vnt.
76,1 1611068031 2 10 vnt.
88,9 1611068032 2 8 vnt.
108 1611068025 2 4 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji ° Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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90° nipelis-alkiiné

d2

Y

d1

vatmenys @tz Jwe | ]O]S] m
22 vnt.

1611068034 5 60
28 1611068035 5 30 vnt.
35 1611068036 5 10 vnt.
42 1611068037 2 8 vnt.
54 1611068038 2 6 vnt.
76,1 1611068039 2 10 vnt.
88,9 1611068040 2 8 vnt.
108 1611068033 1 4 vnt.

45° galaneé

d1
[T O N

1611068010 10 70 vnt.
28 1611068011 10 40 vnt.
35 1611068012 5 25 vnt.
42 1611068013 2 16 vnt.
54 1611068014 2 8 vnt.
76,1 1611068015 2 8 vnt.
88,9 1611068016 1 8 vnt.
108 1611068009 2 6 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji ° Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



45° nipelis-alkané

d1

Matmenys (d1=d2) kodas | -] [ |
22 60 vnt.

1611068018 10
28 1611068019 10 40 vnt.
35 1611068020 5 25 nt.
42 1611068021 4 16 nt.
54 1611068022 2 8 nt.
76,1 1611068023 1 12 nt.
88,9 1611068024 . 2 nt.
108 1611068017 2 4 nt.
Trisakis
d2

d1 d3

T kodas | -] [ |
22 40 vnt.

1611257001 10
28 1611257002 5 25 vnt.
35 1611257003 5 15 vnt.
42 1611257004 4 8 vnt.
54 1611257005 2 6 vnt.
76,1 1611257006 2 8 vnt.
88,9 1611257007 1 6 vnt.
108 1611257000 2 2 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji c Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Redukcinis trisakis

d2

d1 d3

(Matmenys @azay  Joas -] O] w]
vnt.

28/22/28 1611260007 5 30

35/22/35 1611260008 5 20 vnt.
35/28/35 1611260009 5 20 vnt.
42 /22 /42 1611260010 4 12 vnt.
42728 /42 1611260011 4 12 vnt.
42 /35/42 1611260012 4 12 vnt.
54 /22 /54 1611260013 2 8 vnt.
54 /28 /54 1611260014 2 8 vnt.
54 /35/ 54 1611260015 2 8 vnt.
54 /42 /54 1611260016 2 8 vnt.
76,1/22/76,1 1611260017 2 12 vnt.
76,1/28/76,1 1611260018 - 2 vnt.
76,1/35/76,1 1611260019 1 10 vnt.
76,1/42/76,1 1611260020 1 4 vnt.
76,1/54 /76,1 1611260021 1 4 vnt.
88,9/22/889 1611260022 - 2 vnt.
88,9/28/889 1611260023 - 2 vnt.
88,9/35/889 1611260024 - 2 vnt.
88,9/42 /889 1611260025 ® 2 vnt.
889 /54 /889 1611260026 - 2 vnt.
88,9/76,1/889 1611260027 ° 2 vnt.
108 /22 /108 1611260000 - 2 vnt.
108 /28 /108 1611260001 o 2 vnt.
108 /35/108 1611260002 - 2 vnt.
108 /42 /108 1611260003 o 2 vnt.
108 /54 /108 1611260004 - 2 vnt.
108 /76,1/ 108 1611260005 = 2 vnt.
108 /88,9 /108 1611260006 - 2 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Nipelio reduktorius

d1 d2

MHIEI--

28/22 1611220003

35/22 1611220004 5 50 vnt.
35/28 1611220005 5 60 vnt.
42722 1611220006 4 24 vnt.
42/28 1611220007 4 24 vnt.
42 /35 1611220008 4 24 vnt.
54/22 1611220009 1 16 vnt.
54/28 1611220010 1 16 vnt.
54 /35 1611220011 4 16 vnt.
54 /42 1611220012 4 16 vnt.
76,1/ 42 1611220013 1 12 vnt.
76,1/ 54 1611220014 4 32 vnt.
88,9/ 54 1611220015 1 8 vnt.
88,9/76,1 1611220016 1 8 vnt.
108 / 54 1611220000 2 2 vnt.
108 /76,1 1611220001 2 2 vnt.
108 /88,9 1611220002 1 2 vnt.

° alkdiné iSoriniu sriegiu

}

~

d1

o

—
d2
mn---

22 R%" 1611070000

28 R1" 1611070001 10 30 vnt.
35 R1%4" 1611070002 5 20 vnt.
42 R1"2" 1611070003 2 16 vnt.
54 R2" 1611070004 2 8 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



90° alkiiné vidiniu sriegiu

Matmenys (d1xd2) kodas | -] [ |
50 vnt.

22 RY2" 1611068001 10

22 Rp¥%" 1611068000 10 50 vnt.
28 R'2" 1611068006 5 30 vnt.
28 Rp¥%4" 1611068003 5 30 vnt.
28 R1" 1611068002 10 30 vnt.
35 Rp'2" 1611068008 5 10 vnt.
35 Rp¥4" 1611068005 5 10 vnt.
35R1" 1611068007 5 10 vnt.
35 R1V4" 1611068004 5 10 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji c Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Trisakis vidiniu sriegiu

d2

d1 d3

MHIEI--

22 Rp'a" 1611257010

22 Rp¥%" 1611257011 10 40 vnt.
28 Rp'2" 1611257012 5 30 vnt.
28 Rp¥%4" 1611257014 10 30 vnt.
28 Rp1" 1611257013 5 30 vnt.
35 Rp'2" 1611257015 5 20 vnt.
35 Rp¥4" 1611257017 5 20 vnt.
35Rp1" 1611257016 5 20 vnt.
42 Rp'2" 1611257018 4 16 vnt.
42 Rp%" 1611257020 4 12 vnt.
42 Rp1" 1611257019 4 12 vnt.
54 Rp'2" 1611257021 1 8 vnt.
54 Rp¥%s" 1611257023 1 8 vnt.
54 Rp1" 1611257022 1 8 vnt.
54 Rp2" 1611257024 2 6 vnt.
76,1 Rp%" 1611257026 1 2 vnt.
76,1 Rp2" 1611257025 - 2 vnt.
88,9 Rp%" 1611257028 1 8 vnt.
88,9 Rp2" 1611257027 - 2 vnt.
108 Rp¥%a" 1611257009 - 2 vnt.
108 Rp2" 1611257008 - 2 vnt.

Presuojama montavimo alkiiné

Matmenys (d1xd2x) rodss ] | - - -

22 Rp%" L = 64 mm 1611285001
22 Rp¥%" L = 52 mm 1611285000 10 50 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



40

Presuojama aklé

d1
4
CEN N 1
1611250001 150
28 1611250002 10 130 vnt.
35 1611250003 5 75 vnt.
42 1611250004 4 48 vnt.
54 1611250005 1 24 vnt.
76,1 1611250006 2 4 vnt.
88,9 1611250007 2 4 vnt.
108 1611250000 2 4 vnt.

Presuojamas apéjimas

mnlil--

1611022000
28 1611022001 10 20 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



15° lankas

Matmenys (d1=d2) oies -] O ]| mv
40 vnt.

28 1611011000 10
35 1611011001 5 15 vnt.
42 1611011002 2 20 vnt.
54 1611011003 1 6 vnt.
30° lankas

Matmenys (d1=d2) odas | -]
40 vnt.

28 1611011004 10

35 1611011005 4 12 vnt.
42 1611011006 2 20 vnt.
54 1611011007 1 8 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

a1



a2

60° lankas

7/

Matmenys (d1=d2) m n lE. - -

28 1611011008 5
35 1611011009 4 12 vnt.
42 1611011010 5 20 vnt.
54 1611011011 2 6 vnt.
90° lankas
A
d2
y

mn---

1611011012 2
28 1611011013 5 20 vnt.
35 1611011014 4 8 vnt.
42 1611011015 2 4 vnt.
54 1611011016 o 2 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji ° Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



PN16 presuojamas flansas

d1
1 d2-2 1
n2 i z1
L T
\ ! |
[ k2 I
D2
=S i Kl
22 DN20 1611091004
28 DN25 1611091005 1 12 vnt.
35 DN32 1611091001 1 6 vnt.
42 DN40 1611091006 1 4 vnt.
54 DN50 1611091007 1 2 vnt.
76,1 DN65 1611091002 1 4 vnt.
88,9 DN80 1611091003 1 2 vnt.
108 DN100 1611091000 2
e I IO R U TN m =
1611091004 22 DN20 PN16 105 4
1611091005 28 DN25 PN16 49 16 26 85 115 14 4
1611091001 35 DN32 PN16 51 17 26 100 140 18 4
1611091006 42 DN40 PN16 59 18 29 110 150 18 4
1611091007 54 DN50 PN16 69 18 34 125 165 18 4
1611091002 76,1 DN65 PN16 108 18 53 145 185 18 4
1611091003 88,9 DN80 PN16 127 20 64 160 200 18 8
1611091000 108 DN100 PN16 147 20 70 180 220 18 8
Démesio:
Plokscia tarpine reikia sukomplektuoti atskirai.
Presuojamas antgalis flansui
| A
d1 d2
A
S i K]
22 R14" 1611090001
22 R12" 1611090000 20 80 vnt.
28 R12" 1611090002 20 80 vnt.
35R2" 1611090003 10 30 vnt.
42 R2Vs" 1611090004 10 30 vnt.
54 R2%4" 1611090005 5 20 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji c Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



a4

Inox Sprinkler / Groove mova

d1 d2

mnlil--

28/337 1611042014

35/424 1611042015 10 30 vnt.
427483 1611042016 5 20 vnt.
54 /60,3 1611042017 5 15 vnt.
76,1 1611042019 2 30 vnt.
88,9 1609042036 2 30 vnt.
108 /114 1609042029 2 30 vnt.

llgoji jungtis vidiniu sriegiu

)

d1 d2

()

E_HIEI--

22 Rp'a" 1611042020

22 Rp¥%4" 1611042021 10 60 vnt.
28 Rp'2" 1611042022 10 40 vnt.
28 Rp¥%4" 1611042023 10 40 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji ° Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Priedai

LBP EPDM Steel / Inox apvalus ziedas

&

O NN 21

22

1509182024
28 1509182025 20 400 vnt.
35 1509182026 20 400 vnt.
42 1509182027 20 300 vnt.
54 1509182028 20 300 vnt.

EPDM Steel / Inox apvalus zZiedas

S N N 2

76,1 1609182023 100 vnt.
88,9 1609182024 5 100 vnt.
108 1609182025 5 50 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji c Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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a8

Jrankiai

REMS vamzdziy pjovimo jrankis

12-54 1948267025
35-108 1948267027 1 vnt.

Pjovimo diskas - serviso elementas

1941267037

REMS Cento vamzdziy pjovimo jrenginys

22-108 1948183001

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



REMS vamzdziy pjaustymo jrankis

12-54 1943267015

Novopress akumuliatorinis presas ACO203XL

22-54 1942267181

Novopress EFP203 elektrinis presas

12-54 1948267210

Démesio:
Presavimo jrankis teikiamas komplekte su plastikiniu déklu.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji ° Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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48

Novopress M profilio PB2 znyplés

S N O 2

1943267139
35 1948267143 1 vnt.
28 1943267141 1 vnt.

Démesio:
EFP203 ir ACO203XL presavimo jrankiy znyplés.

Novopress HP presavimo apkabos

1945267124
42 1945267126 1 vnt.
54 1945267128 1 vnt.

Novopress adapteris ZB221

108 1943267005

Démesio:
Skirtas presavimo jrankiui ACO203XL.
108 skersmens atveju ZB221 adapteris naudojamas isankstinio presavimo tikslais, 0 ZB222 adapteris — galutinio presavimo tikslais.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Novopress adapteris ZB222

mn--

108 1948267007
Démesio:

Skirtas presavimo jrankiui ACO203XL.
108 skersmens atveju ZB221 adapteris naudojamas iSankstiniam presavimui, o0 ZB222 adapteris — galutiniam presavimui.

Novopress akumuliatorinis presas ACO403

76,1-108 1948267209

Novopress HP M profilio apkaba

TN O 21

76,1 1942267100

88,9 1948267102 1 vnt.

108 1945267098 1 vnt.
Démesio:

ACO401 ir ACO403 presavimo jrankiy apkabos.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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Novopress adapteris ZB203

Ty

pirtis oo Joas -]

35-54 1945267000 1
Démesio:
Skirta EFP203 ir ACO203XL presavimo jrankiams.

Steel ir Inox: 35-54 mm
Varis: 42-54 cm

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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Install your future

SYSTEM KAN-therm

Copper Gas

Modernus klasikiniy
sprendimy pritaikymas

LT 24/09 J 15-54 mm
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KAN-therm Copper - tai i$ kokybisko vario ir bronzos pagaminty @15-54 mm skersmens jungiamujy
detaliy sistema.

KAN-therm Copper sistemoje naudojama jungties presavimo technologija uztikrina patikima ir greita
sujungima presuojant jungiamasias dalis ant vamzdzio. Surinkimas atliekamas naudojant jprastus presavimo
jrenginius, todél atskiry komponenty nereikia uzsriegti arba lituoti.

KAN-therm Copper sistemos jungiamosios detalés pagamintos i$ aukstos kokybés Cu-DHP vario ir CC499K
bronzos.

Siuos elementus pritaikius presavimo technologijai, galima sukurti jungtis, i$siskiriancias maziausiu
jmanomu vamzdzio skerspjavio susiauréjimu, dél ko stipriai sumazéja visos sistemos slégio nuostoliai ir
sukuriamos puikios hidraulinés salygos.
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KAN-therm Copper sistemos hermetiskuma uztikrina specialGs apvaliy Ziedy sandarikliai ir M profilio
uzspaudimas ties trimis pagrindinémis islietos dalies vietomis.

N

gamtiniy dujy jrenginiai

SND (suskystinty naftos dujy) jrenginiai
suslégto oro sistemos

inertiniy dujy jrenginiai

vakuumas.

paprasta ir greita sujungimo technologija — presavimas,

populiariausias rinkoje, labai tikslus, trijy tasky M uzspaudimo profilis,

greitas ir saugus surinkimas be litavimo ar sriegimo darby,

platus 15-54 mm skersmens asortimentas,

greitai identifikuoti skersmenj padedanti zyma,

specialus jungiamosios detalés dizainas, leidziantis lengvai pritvirtinti prie vamzdzio,
didelis atsparumas korozijai,

puikios montavimo estetinés savybeés.




1. Vamzdzio pjovimas

Vamzdj pjaukite statmenai jo aSiai, naudodami pjovimo jrankj (nupjauti reikia visiskai, nenulauziant perpjauty vamzdzio daliy).
Leidziama naudoti ir kitus jrankius, jei jais galima pjauti statmenai, o pjautiniai krastai nepazeidziami: nejtriksta, néra medziagos
nuostoliy ar kity vamzdzio skerspjavio deformacijy.

2. Vamzdzio briauny nusklembimas

Rankine nusklembimo freza nusklembkite perpjauto vamzdzio virSine viduje ir isoréje ir pasalinkite smulkias drozles, kurios
montuojant gali pazeisti apvaly Zieda.

3. Kontrolé

Prie$ montuojant reikia apzitréti, ar nepazeisti jungiamojoje detaléje jstatyti apvalUs Ziedai, taip pat, ar néra tersaly (smulkiy
drozliy ar kity astriy objekty), galinciy pazeisti apvalius Ziedus vamzdzio jstatymo metu. Be to, reikia jsitikinti, ar atstumas tarp
gretimy jungiamyjy detaliy yra ne mazesnis uz leisting d (1. Lent puslapis 57).

min

4. Vamzdzio ir jungiamosios detalés montavimas
Prie$ presuojant vamzdj | mova reikia jstatyti aSies atzvilgiu iki reikiamo gylio (leidziama Siek tiek pasukti). Naudoti alyva, tepalus
ir riebalus norint palengvinti vamzdzio jstatyma draudziama (leidZziama naudoti vandenj arba muilo tirpalg vandens pagrindu).
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5. Ant jungiamosios dalies pazymékite vamzdzio jstatymo gylj

Norint pasiekti reikiama jungties stipruma, reikia islaikyti tinkama A gylj (1. Lent puslapis 57), taikoma jstatant vamzdj j jungiamaja
detale. Vienu metu surenkant keletg jungciy (jstumiant vamzdzius j jungiamasias detales), vamzdzio jstatymo j jungiamaja detale
gylj reikia patikrinti pries presuojant kiekvieng kitg jungtj. Pakanka patikrinti, ar vamzdis jstatytas iki pat galo.

Kad vamzdzio jstatymo j jungiamaja detale gylj baty galima lengviau identifikuoti, galima taikyti paprasta zenklinimo metoda
(statybos salygomis taikyti nereikia).

Vamzdj | jungiamaja detale reikia jstatyti iki ribos ir pazyméti vamzdj Zymekliu iki pat tvirtinimo lizdo krasto. Baigus presuoti
zenklinimas vis tiek turi bati matomas, taciau kuo arciau tvirtinimo detalés.

|statymo gyliui nustatyti taip pat naudojami specialts Sablonai.

Pastaba:|statymo gylio Zenklinimo Sablonai kartu su pagrindinés sistemos pasitlymu nepateikiami, juos galima jsigyti konkrecioje
rinkoje, kurioje gaminys parduodamas.

6. Presavimo jungiamosios detalés

Prie$ pradédami presuoti patikrinkite jrankiy efektyvuma. Rekomenduojama naudoti kartu su KAN-therm Copper Gas sistema
pateikiamas presavimo znyples ir jrenginius.

Presavimo znypliy dyd] visada reikia pasirinkti pagal norimos atlikti jungties skersmenj. Presavimo zZnyples ant jungiamosios
detalés reikia uzdeéti taip, kad znypliy viduje esantis griovelis tiksliai uzdengty vieta, kurioje tvirtinimo detaléje jstatytas apvalus
Ziedas (iSgaubta jungties dalis). Jjungus presavimo jrenginj, presavimas atliekamas automatiskai ir jo sustabdyti negalima. Jei dél
kokios nors priezasties presavimo procesas pertraukiamas, jungtj reikia iSrinkti (iSpjauti) ir tinkamai uzdéti nauja. Jei montuotojas
naudoja kitus, ne KAN-therm Copper Gas sistemos pateiktus jrankius, dél jy naudojimo galimybés reikia pasitarti su KAN techninio
skyriaus darbuotojais.

7. 42-54 mm jungiamyjy detaliy presavimas. Znypliy paruogimas.

Presuojant didesnio skersmens (42, 54 mm) detales, reikia naudoti specialius uzspaudziamus presavimo ziedus.

Neuzspausta Zieda reikia uzdeti ant jungiamosios detalés. Znyplése yra specialus griovelis, j kurj reikia jstatyti jungiamaja detale
(apvalaus zZiedo sandariklio vieta).

Tinkamai uzdéjus zieda ant jungiamosios detalés, jungtj galima presuoti.

8. Presavimo jrankio prijungimas prie Ziedo

Presavimo jrankj su i$ anksto uzdétu, tinkamu adapteriu reikia pritvirtinti prie Ziedo.

Batina jsitikinti, kad presavimo jrankis prie Ziedo pritvirtintas taip, kaip nurodyta kartu su jrankiu pateiktoje instrukcijoje.

Galima paleisti presavimo jrenginj ir visiskai supresuoti jungtj.




9. Presavimas

Paleidus presavimo jrankj, presavimo proceso sustabdyti negalima. Jei dél kokios nors priezasties presavimo procesas pertraukiamas,
jungtj reikia isrinkti (iSpjauti) ir tinkamai uzdéti nauja. Baigus presuoti presavimo jrenginys automatiskai grazinamas j pradine
padétj. Tada i$ ziedo reikia iStraukti presavimo jrankio (adapterio) atSakas. Norint nuo jungiamosios detalés nuimti junge, reikia vel
atfiksuoti ir tada iSrinkti.

Jungtis pries ir po presavimo
Montavimo atstumai

1. Lent.VamzdzZio jstatymo j jungiamaja detale gylis ir minimalus
atstumas tarp presavimo jungiamyjy detaliy

0 [mm] A [mm] d_, [mm] ¢, mm {--H--=
15 20 10 40 JN M
18 20 10 40 G f
22 21 10 40 dun
28 23 10 60 o
35 26 10 70 TA
2 30 20 70 B
54 35 20 70 ] |

A —vamzdyno jdéklo gylis,

d ., — minimalus atstumas tarp jungiamyjy
detaliy, norint uztikrinti tinkama
presavima,

C.;, — Minimalus atstumas nuo sienos.

mi




2. Lent. Minimaliis montavimo atstumai

2 pav. 3 pav.
@ [mm]
a [mm] b [mm] a [mm] b [mm] ¢ [mm]
15 56 20 . a 75 25 28 © . a
18 60 20 75 25 28
22 65 25 Ib P - ) 80 31 35 Ib ..... W a0 Wa )
‘ ;
28 75 25 80 31 35
35 75 30 ‘ ' 80 31 44 \ \
42 115*% 75* 115*% 75* 75
54 120* 85* 120* 85* 85

Priklausomai nuo sumontuoto skersmens, KAN-therm sistemoje taikomos skirtingos jrankio konfigaracijos.
Norédami pasirinkti optimaly jrankiy rinkinj, pasinaudokite toliau pateikta pasirinkimo lentele.

3. Lent.|rankiy pasirinkimo lentelé: KAN-therm Copper Gas sistema

o Presavimo jrenginys Skersmuo Znyplés / presavimo ziedas Adapteris
Gamintojas [mm]
Aprasas Kodas Aprasas Kodas Aprasas Kodas

15 R 1948267135 - -

18 Y 1948267137 - -

22 1M 1948267139 - -
ACO203XL 1948267181

EFP203 1948267210 28 pIm 1948267141 . .

35 Y 1948267143 - -

42 M Snap ON 1948267119
NOVOPRESS ZB203 1948267000
54 M Snap ON 1948267121

15 Y 1948267093 - -

18 Y 1948267095 - -
ACO102* 1948055007

ACO103 1948055008 22 bim 1942121002 . .

28 U1m 1948267097 - -

35 1M 1942121004 - -

15 R 1948267048 - -

18 1M 1948267052 - -

22 1M 1948267056 - -
Power-Press SE 1936267160

REMS Akku-Press 1936267152 28 PIM 1948267061 - -
P -P ACC 1936267219

owerrress 35 UIM 1948267065 - -

42 [PR-3S] M * - 72* -

54 [PR-3S] M * - Z2* -

[J] - dviejy segmenty znyplés, kiti elementai yra presavimo Ziedai, todél gali reikéti papildomo adapterio su presavimo jrenginiais sujungti
*jrankis j KAN-therm pasitlyma nejtrauktas




NOVOPRESS jrankiai:

1. Akumuliatorinis presas ACO203XL
2. Elektrinis presas EFP203

3. PB2 M15-35 mm znyplés

4. M42-54 znyplés

5. Adapteris ZB203

1. Akumuliatorinis presas ACO 102
2. Akumuliatorinis presas ACO 103
3. PB1 M15-35 mm znyplés
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REMS jrankiai:

1. Elektrinis presas Power-Press ACC
2. Akumuliatorinis presas Akku-Press
3. Elektrinis presas Power-Press SE
4. M12-35 Znyplés

Reikia panaudoti visus jrankius, o juos naudoti — pagal numatytaja paskirtj ir laikantis gamintojo naudojimo
instrukcijos nurodymy. Naudojimas kitu tikslu yra laikomas netinkamu. Naudojant pagal paskirtj taip pat
reikia laikytis naudojimo instrukcijos nurodymy, atitikti patikros ir priezitros salygas bei laikytis tuo metu
taikomy esamos versijos saugos taisykliy. Siuo jrankiu atliekant bet kokius kitus numatytosios paskirties
neatitinkancius darbus, galima pazeisti jrankj, priedus ir vamzdzius. Galimos pasekmés — nuotékis ir (arba)
jungties vietos tarp vamzdzio ir jungiamosios detalés pazeidimas.




Fasoninés dalys - medziaga
Cu-DHP varis (CW024A) ir CC499K bronza
Vamzdziai - medziaga ir atitiktis

KAN-therm Copper sistema sudaryta tik i$ jungiamujy detaliy. Dél to kartu su sistema naudojami vamzdziai
turi atitikti konkrecius reikalavimus ir bati atitinkamy savybiy:

dujy jrenginiai: vario vamzdziai pagal EN 1057 R250 / R290

4. Lent.Kartu su KAN-therm Copper sistema patvirtinti naudoti variniai vamzdziai

Sienelés storis [mm]

@ [mm]
0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1.1 1,2 1.5 2,0 2,5

15 R250 Eggg

» o

2 o

28 R290 R250 R290

35 R290 R290 R290

42 R290 R290 R290

54 R290 R290 R290

Lenteléje pateiktos reiksmés nurodo tempiamajj stiprj (250 ir 290 N/mm?). I$skirti vidutinio kietumo ir kieti
vamzdziai — atitinkamai R250 ir R290. Kuo didesné reikSmé, tuo vamzdzio medziaga kietesné.




Apvalus Ziedai

Apvalaus zZiedo pavadinimas Ypatybeés ir darbiniai parametrai Sandarikliy naudojimas

NBR (geltonas)

dujy jrenginiai (vidiniai)
SND jrenginiai
suslégto oro jrenginiai
inertiniy dujy jrenginiai
vakuuminiai jrenginiai

maks. darbinis slégis — 5 bar
(pastaty viduje ir iSoréje)
darbiné temperatara:

nuo -20 °C iki +70 °C

Dél cia nenurodyty jrenginiy visada reikia pasitarti su KAN techninio skyriaus darbuotojais.

Siluminio plétimosi e e Al

. esant 60 °C temperatiros Siluminis laidumas
s . koeficientas . .
Medziagos tipas skirtumui
[mm/(mxK)] [mm] [W/(m?xK)]
Varis 0,0170 1,02 397

KAN-therm Copper Gas sistemos i§ Cu-DHP vario ir CC499K bronzos pagaminty jungiamyjy detaliy
negalima naudoti sistemose, kurias veiks papildomos mechaninés apkrovos.

Kartu su KAN-therm Copper Gas sistema rekomenduojama naudoti 90° ir 45° gamykliskai pagamintas
alkdnes.

Jei vamzdziais planuojate transportuoti kitg, Siame techniniame kataloge nenurodyta terpe, dél galimybés
naudoti KAN-therm Copper Gas sistema reikia pasitarti su KAN techninio skyriaus darbuotojais.

Reikia laikytis dujy tiekimo jrenginiy statybai taikomy vietos taisykliy.

KAN-therm Copper Gas sistemoje galima naudoti visg asortimenta jungciy su isoriniais ir vidiniais sriegiais.
Norint nepertempti presuotos jungties, rekomenduojama sriegine jungtj prijungti pries presuojant.
Sriegiy sandarinimas

Ant srieginiy jungciy apvyniokite tiek pakuly, kad dar matytysi srieginés virSunés. Apvyniojus per daug
pakuly, galima sugadinti sriegj. Pakulas apvyniojus i$ karto po pirmo sriegio griovelio, jsriegiama tiesiai ir
nepazeidzZiant sriegio.

Pastabal!
Nenaudokite cheminiy sandarikliy ar klijy.

KAN-therm Copper Gas sistemos komponentus galima sujungti (per sriegj) naudojant i$ kity medziagy
pagamintus komponentus (zr. toliau pateiktg lentele).




5. Lent. KAN-therm Copper Gas sistemos sujungimo galimybés naudojant kitas medziagas

Vamzdziai / jungiamosios detalés
|renginio tipas
Varis Bronza / zalvaris Anglinis plienas Nerudijantysis plienas

Copper Gas taip taip taip taip

Atminkite, kad varines dalis jungiant tiesiai su nertdijanciuoju plienu ir galvanizuotomis anglinio plieno
dalimis, salyCio vietoje gali kilti korozija. To galima iSvengti naudojant plastikinius jdéklus arba ne
trumpesnius kaip 50 mm nepriklausomus metalinius jdéklus (bronzos, Zalvario) (pvz., naudojant zalvario
rutulinj voztuva).

6. Lent. Maksimalus atstumas tarp atramy

Vamzdzio skersmuo [mm)] Montavimo atstumas [m]
15 % 1,0 1,25
18 x 1,0 1,50
22 x 1.2 2,00
28 x 1,2 2,25
35x 1,5 2,75
42 x 1,5 3,00
54 x 1,5 3,50

Tvirtinimo atramos gali bati:

judamos atramos (JA) — vamzdynai aplink a$j turi judéti laisvai (dél Siluminio pailgéjimo koeficiento), todél
ju negalima montuoti salia jungciy (minimalus atstumas nuo jungties krasto turi bati didesnis uz maksimaly
vamzdzio dalies pailgéjimag AL). Judamai atramai galima naudoti nefiksuotus metalinius tvirtinimus su
guminémis apkabomis;

nejudomos atramos (NA) — norédami sumontuoti nejudamas atramas (NA), naudokite cinkuotus plieninius
tvirtinimus su elastingais indéklais, uztikrindami tiksly ir patikimg vamzdzio stabilizavima visu jo perimetru.
Apkaba turi visiSkai ir tvirtai apgaubti vamzdj;

tvirtinimo taskai, neleidziantys vamzdynui pajudéti Zemyn: naudojami, jei vamzdyno judéjima kompensacinés
svirties ilgiu blokuoja reikiama judamos atramos padétis.

Nejudamos atramos turi neleisti vamzdynams né kiek pajudéti, o juos jrengti reikia salia jungiamuyjy detaliy
(abiejose jungiamosios detalés pusése, pvz., naudojant mova, trisakj sujungima).

Nejudamas arba judamas atramas galima tvirtinti tiesiai ant jungiamuyjy detaliy.

NA tvirtindami salia triSakiy sujungimy jsitikinkite, kad vamzdynga blokuojantys tvirtinimai néra pritvirtinti
prie mazesnio nei vienas matmuo skersmens atSaky vamzdyno atzvilgiu (didelio skersmens vamzdziy
sukeltos jégos gali pazeisti mazesnio skersmens elementus).

JA leidzia vamzdynui judéti tik asimi (Siuos taskus reikia laikyti fiksuotais taskais statmena vamzdyno asimi
krypciai), o Sie taskai turi bati suformuoti panaudojus atramas.

JA tasky negalima tvirtinti Salia jungiamujy detaliy, nes taip galima uzblokuoti Siluminj vamzdyno judéjima.

Nepamirskite, kad JA neleidzia vamzdynui judéti skersai asies atzvilgiu, todél pagal jy padétj galima
nustatyti kompensaciniy svirciy ilgj.
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Didéjant vandens temperatlrai 47, vamzdynai pailgéja pagal AL reikime. Dél Siluminio pailgéjimo AL
vamzdynas deformuojasi plétimosi kompensacijos ilgiu A. Plétimosi kompensacijos ilgis A neturi sukelti
pernelyg didelio vamzdyno jtempimo ir priklauso nuo vamzdyno iSorinio skersmens, Siluminio pailgéjimo
AL ir atitinkamos medziagos ilginio plétimosi koeficiento. AL pailgéjimai vamzdzio ilgiu L ir temperataros

padidéjimas AT pateikti lenteléje.

7. Lent.Bendrojo ilgio pailgéjimas AL [mm] - KAN-therm Copper Gas sistema

AT [°C]
L [m]
10 20 30 40 50 60 70

1 017 0,34 0,51 0,68 0,85 1,02 1,19
2 0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38
3 0,51 1,02 1,53 2,04 2,55 3,06 3,57
4 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76
5 0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 510 595
6 1,02 2,04 3,06 4,08 5,10 6,12 7,14
7 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 714 8,33
8 1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52
9 1,53 3,06 4,59 6,12 7,65 9,18 10,71
10 1,70 3,40 5,10 6,80 8,50 10,20 11,90
12 2,04 4,08 6,12 8,16 10,20 12,24 14,28
14 2,38 4,76 7,14 9,52 11,90 14,28 16,66
16 2,72 544 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04
18 3,06 6,12 9,18 12,24 15,30 18,36 21,42
20 3,40 6,80 10,20 13,60 17,00 20,40 23,80

Didelius vamzdzio ilgio pokycius reikia kompensuoti naudojant specialias kompensacines jungtis arba
atramas. Pailgéjima galima kompensuoti pakeitus vamzdyno kryptj, kaip pavaizduota paveiksle A (Z formos
kompensatorius) ir paveiksle B (U formos kompensatorius).

L1 ALL
— - bk
g N
PS PP . K
N . L1 AL1  AL2 L2
o \ 1
» > < —_ —_ —_
N .
: : B e L L — —
- r - .
. . .
. : PS PP N vl < PP PP PS
: § < %
: y —_ —_ o C
PP PP PS PS
LAL2 | L2 | S ‘

AL AL




llgio pokyciams apskaiciuoti taikoma Si formulé:

AL=Lx a xAT

AL —vamzdyno Siluminis pailgéjimas

L — pradinis vamzdyno ilgis [m]

AT - temperatlros skirtumas: darbiné ir vamzdyno patalpos surinkimo temperatara
a —ilginis plétimosi koeficientas 0,017 mm/mK

Esant dideliems pailgéjimams, reikia apskaiciuoti kompensatorius arba, sudétingais atvejais, Q tipo
kompensacines kilpas. Kompensatoriai apskaiciuojami taikant sig formule:

A=k, % 4L)
A — pailgéjimo ilgis

k — vamzdziy medziagos konstanta, variniy vamzdziy atveju — 35
d, - iSorinis vamzdzio skersmuo [mm]

AL — reikiamas kompensuoti vamzdyno pailgéjimas [mm]

Dujy jrenginiy sandarumo testas turi bati atliekamas pagal vietinius reikalavimus.

Dujinés sistemos sandarumo bandymas turi bati atliekamas:
montuojant nauja dujy sistema,

ja rekonstruojant ar renovuojant,

nenaudojant ilgesniam nei 6 ménesiy laikotarpiui.

Norint pasalinti neSvarumus ir patikrinti sistemos pralaiduma, prie$ sandarumo testa ja reikia iSpasti
inertinémis dujomis arba suslégtu oru, kuriame néra priemaisy ar alyvos. Kiekvienam sandarumo bandymui
turi bati parengta atitinkama ataskaita.
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PASTABOS

(/A\ SYSTEM KAN-therm



SYSTEM KAN-therm Copper Gas

Jungtys

Jungtis iSoriniu sriegiu

L

d2

GRUPE: P

Matmenys (d1xd2) ods |-] O Jz] wv]
vnt.

15 RVA" 2263045000 5 100
15 R%4" 2263045001 510 it
18 RVA" 2263045002 5125wt
18 R%4" 2263045003 510 it
22 R 2263045004 5100 it
22 RY" 2263045005 5 70wt
22R1" 2263045006 575wt
28 RY" 2263045007 575wt
28R1" 2263045008 5 50wt
28 R1%" 2263045009 5 50 it
35R1” 2263045010 120 ot
35 R1%" 2263045011 120 wnt
42 R1" 2263045012 120 wnt
42 R12" 2263045013 1 15 vnt.
54 R2" 2263045014 1 10 vnt.

Sujungimo mova GRUPE: P

d1 d2

-
-

i -] & ] vl

15 2263065000 1 40 vnt.
22 2263065001 1 20 vnt.
28 2263065002 1 20 vnt.
35 2263065003 1 10 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



90° alkiné vidiniu sriegiu GRUPE: P

d1

MHIEI--

15 Rp's" 2263069000
15 Rp%" 2263069001 10 20 vit.
18 Rp'4" 2263069002 125 vit.
18 Rp¥4" 2263069003 1 25 vnt.
22 Rp'2" 2263069004 5 25 vnt.
22 Rp¥%s" 2263069005 1 20 vnt.
22 Rp1" 2263069006 5 15 vnt.
28 Rp1" 2263069007 5 15 vnt.
35 Rp1%a" 2263069008 1 10 vnt.
42 Rp1'2" 2263069009 1 10 vnt.
54 Rp2" 2263069010 1 8 vnt.

90° alkiiné iSoriniu sriegiu GRUPE: P

d2

d1

Matmenys (d1d2) rodas ] -] IEI - -

15 RY2" 2263070000

18 RY2" 2263070001 1 25 vnt.
18 R¥%" 2263070002 1 25 vnt.
22 R%" 2263070003 1 20 vnt.
28 R1" 2263070004 1 15 vnt.
35 R1VA" 2263070005 1 10 vnt.
42 R12" 2263070006 1 10 vnt.
54 R2" 2263070007 1 4 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai
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Trisakis vidiniu sriegiu GRUPE: P

15 Rp¥2" 2263258000 5 20 vnt.
18 Rp" 2263258001 5 20 vnt.
22 RpY:” 2263258002 5 20 vnt.
22 Rp%" 2263258003 5 20 vnt.
28 Rp1%" 2263258004 5 15 vnt.
28 Rp%" 2263258005 1T 15 vnt.
35 Rp1%” 2263258006 T 10 vnt.
35RpT" 2263258007 110 vnt.
42 Rp1" 2263258008 115 vnt.
54 RpYz" 2263258009 1 5 vnt,
Jungtis vidiniu sriegiu GRUPE: P
7y A
d1 d2
\ Y

Matmenys (d1xd2) oies -] O] wl
vnt.

15 Rp"2" 2263044000 5 100

15 Rp¥%a" 2263044001 5 100 vnt.
18 Rp2" 2263044002 5 100 vnt.
18 Rp%" 2263044003 5 100 vnt.
22 Rp'2" 2263044004 5 100 vnt.
22 Rp¥s" 2263044005 5 75 vnt.
28 Rp1" 2263044006 5 50 vnt.
35Rp1¥a" 2263044007 1 20 vnt.
42 Rp12" 2263044008 1 10 vnt.
54 Rp2" 2263044009 1 8 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai
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Mova su pusiau vidiniu sriegiu ir plokscia tarpine GRUPE: P

d1 d2

MHIEI--

15G %" 2263105000
28 G134" 2263105001 5 40 vnt.
Mova GRUPE: P

d1 d2

Matmenys (d1=d2) m ﬂ - - -

2263245000 5
18 2263245001 5 100 vnt.
22 2263245002 5 70 vnt.
28 2263245003 5 50 vnt.
35 2263245004 1 20 vnt.
42 2263245005 1 10 vnt.
54 2263245006 1 10 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai
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ligoji mova GRUPE: P

d1 d2

T TN O N 2

2263245007 5
18 2263245008 5 75 vnt.
22 2263245009 5 50 vnt.
28 2263245010 5 50 vnt.
35 2263245011 1 15 vnt.
42 2263245012 1 5 vnt.
54 2263245013 1 10 vnt.
90° alkiiné GRUPE: P

d2

d1

T TN i N 2

2263302000 5
18 2263302001 5 70 vnt.
22 2263302002 5 60 vnt.
28 2263302003 5 40 vnt.
35 2263302004 1 10 vnt.
42 2263302005 1 10 vnt.
54 2263302006 1 8 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai
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90° nipelis-alkainé GRUPE: P

<92

A
Y

d1

Matmenys (41=42) oas ] -] [ | - -

15 2263326000 5

18 2263326001 5 70 vnt.
22 2263326002 5 50 vnt.
28 2263326003 5 40 vnt.
35 2263326004 1 10 vnt.
42 2263326005 1 10 vnt.
54 2263326006 1 8 vnt.

45° alkané GRUPE: P

2263325007 5 100

2263325008 5 80 vnt.
2263325009 5 60 vnt.
2263325010 5 50 vnt.
2263325011 1 15 vnt.
2263325012 1 10 vnt.
2263325013 1 5 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai
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45° nipelis-alkiiné GRUPE: P

d1

Matmenys (d1=d2) oies -] O ]| mv
15 vnt.

2263325000 5 100
18 2263325001 5 80 vnt.
22 2263325002 5 60 vnt.
28 2263325003 5 50 vnt.
35 2263325004 1 15 vnt.
42 2263325005 1 10 vnt.
54 2263325006 1 5 vnt.
Trisakis GRUPE: P
d2

d1 d3

Mamenys @iz Joa -] O] w]

15 2263257000 5 60 vnt.
18 2263257001 5 75 vnt.
22 2263257002 5 40 vnt.
28 2263257003 5 25 vnt.
35 2263257004 1 10 vnt.
42 2263257005 1 10 vnt.
54 2263257006 1 4 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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Redukcinis trisakis GRUPE: P

d2

d1 d3

mnlil--

18/15/18 2263260000 5
22/15/15 2263260013 5 40wt
22/15/22 2263260001 5 40wt
22/18/22 2263260002 5 40wt
22/22/15 2263260012 5 50wt
28/15/28 2263260003 525wt
28/22/28 2263260004 5 25wt
35/22/35 2263260005 115wt
35/28/35 2263260006 115wt
42/28/42 2263260008 15wt
42/35/42 2263260009 18wt
54/42/54 2263260011 15wt

Redukcinis peréjimas GRUPE: P

A
d1i d2
Y

oas -] [ | & -
18/15 2263221000 5 100
22/15 2263221001 5 90 it
22/18 2263221002 5 80wt
28/15 2263221003 5 60wt
28/18 2263221004 5 75wt
28/22 2263221005 5 60 it
35/22 2263221006 13
35/28 2263221007 2 25wt
42/22 2263221008 12wt
42/28 2263221009 12wt
42/35 2263221010 110wt
54/35 2263221012 115wt
54/ 42 2263221013 110wt

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai
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Matmenys (d1xd2xl)
15 Rp"2" L =43 mm
18 Rp'2" L =44 mm
22 Rp¥%" L=51 mm

Aklé

d1

o

GRUPE: P

2263286000
2263286001
2263286002

20 vnt.
20 vnt.
GRUPE: P

MH---

18
22
28
35
42
54

2263250000
2263250001
2263250002
2263250003
2263250004
2263250005
2263250006

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai
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5
5
5
5

150
130
90
75
25
20
15

vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.

vnt.
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Apéjimas GRUPE: P

Matmenys (d1=d2) oies -] O ]| mv
50 vnt.

15 2263022000 5

22 2263022002 10 20 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai
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Priedai

NBR apvalus ziedas GRUPE: P

T —— odes ] -]
15 vnt.

2263182000 20 2000

18 2263182001 20 2000 vnt.
22 2263182002 20 2000 vnt.
28 2263182003 20 2000 vnt.
35 2263182004 20 2000 vnt.
42 2263182005 20 2000 vnt.
54 2263182006 20 600 vnt.
Démesio:

Darbiné temperatara: nuo -20 °C iki +110 °C
Maks. darbinis slégis: 5 bar.
Skirta naudoti dujy jrenginiuose (vidaus patalpy), SND jrenginiuose, suslégto oro jrenginiuose, inertiniy dujy jrenginiuose ir vakuuminiuose jrenginiuose (0,8 bar).

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



78

Jrankiai

REMS vamzdziy pjovimo jtaisas GRUPE: K

15-54 1948267025

REMS Cento vamzdziy pjovimo jrenginys GRUPE: K

22-108 1948183001

Rothenberger vamzdziy droztukas GRUPE: K

12-54 1905267012

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai
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|rankiy komplektas — Novopress ACO103 BT akumuliatorinis presas ir M profilio znyplés GRUPE: K

pintis oo o[- ]&] w

15-28 1948055008 1 kompl.

Komplekto sudétis:

akumuliatorinis presas — 1 vnt.

1948267093 - M15 presavimo jrankio znyplés — 1 vnt.;
1948267095 - M18 presavimo jrankio znyplés — 1 vnt.;
1942121002 - M22 presavimo jrankio znyplés — 1 vnt.;
1948267097 - M28 presavimo jrankio znyplés — 1 vnt.;
1938267047 - jkroviklis — 1 vnt.;

1938267002 - 2 Ah akumuliatorius — 2 vnt,;

Déklas.

Novopress akumuliatorinis presas ACO203XL GRUPE: K

12-54 1948267181

Novopress EFP203 elektrinis presas GRUPE: K

12-54 1948267210

Démesio:
Presavimo jrankis teikiamas kaip komplektas su plastikiniu déklu.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai
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Novopress M profilio PB2 znyplés GRUPE: K

o[- [ ] w
15 vnt.

1948267135 1
18 1948267137 1 vnt.
22 1948267139 1 vnt.
28 1948267141 1 vnt.
35 1948267143 1 vnt.
Démesio:

EFP203 ir ACO203XL presavimo jrankiy znyplés.

Novopress M profilio presavimo apkaba GRUPE: K

o |- [ | w]
vnt.

42 1948267119 1
54 1948267121 1 vnt.
Démesio:

42 ir 54 mm skersmens apkabas reikia naudoti kartu su ZB201 ir ZB203 adapteriais, skirtais ACO203XL ir EFP203 presams.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Novopress adapteris ZB203 GRUPE: K

T

35-54 1948267000

Démesio:

Skirta EFP203 ir ACO203XL presavimo jrankiams.
Steel ir Inox: 35-54 mm

Varis: 42-54 cm

Elektrinis presas REMS Power-Press ACC GRUPE: K

15-35 1936267219

Démesio:
Presavimo jrankis teikiamas kaip komplektas su déklu.

REMS elektrinis presas Power-Press SE Basic Pack GRUPE: K

15-35 1936267160

Démesio:
Presavimo jrankis teikiamas kaip komplektas su déklu.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai
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Akumuliatorinis presas REMS Akku-Press GRUPE: K

15-35 1936267152

Démesio:
Presavimo jrankis teikiamas kaip komplektas su akumuliatoriumi, jkrovikliu ir déklu. Znyplés nepridedamos.

REMS M profilio znyplés GRUPE: K

TN 1

1948267048
18 1948267052 1 vnt.
22 1948267056 1 vnt.
28 1948267061 1 vnt.
35 1948267065 1 vnt.

Démesio:
Presavimo jrankiy Power-Press SE, Akku-Press, Power-Press ACC znyplés.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai
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|rankiy komplektas - elektrinis presas REMS Power-Press SE ir M profilio Znyplés GRUPE: K

pimtis oo Jas ||
15-35 1948267033 1 kompl.

Komplekto sudétis:

1936267160 - elektrinis presas REMS Power-Press SE;
1948267048 - 15 mm M profilio znyplés;
1948267052 - 18 mm M profilio znyplés;
1948267056 - 22 mm M profilio znyplés;

1948267061 - 28 mm M profilio znyplés;
1948267065 - 35 mm M profilio znyplés;

Déklas.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai
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84

PASTABOS




A

Install your future

SYSTEM KAN-therm

Groove

Specialios paskirties sistema

LT 24/09 DN25-DN300



86

1.1

2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
29

System KAN-therm Groove

System KAN-therm GroOVEe ... 88
KAN-therm Groove SistemMOSs Pranasumal ... 88
Techniniai parametrai ir pritaikymo galimybés ... ... 88
Rekomenduojamas panaudojimas ... 88
KAN-therm Groove movos ir jungiamosios detales ..., 920
VarZEai i1 POVEIZIES oo 91
TAIPINES e 93
Slégio eksploataciniai dUOMENYS .. 96
VamzdZio ParUOSIMAS ..o 100
MONTAVIMO GAITES oo 110
Projektiniai duomenys — standzios ir 1anksCios MOVOS ... 135
Tvirtinimas, kabinimas ir apkabos ... 140
SYSTEM KAN-TherM GrOOVE ... 147




System KAN-therm Groove

Integruotos KAN-therm vamzdyny sistemos

Visos KAN-therm sistemos pasizymi nuosekliai auksta kokybe ir greitu bei nesudétingu surinkimu.
Dél visiSko suderinamumo sistemas galima jungti, taip pasiekiant skersmenj nuo DN8 iki DN300
(12-323,9 mm).

Integruotos KAN-thermo vamzdyny sistemos gaminamos daugybéje skirtingy gamybos linijy, kurias
derinant gaunami aukéciausios kokybes techniniai sprendimai. Sias sistemas galima pritaikyti tiek dujy,
tiek skyscCiy transportavimui, gyvenamyjy namy ir komercinés paskirties pastaty statyboje, pramonéje,
priesgaisrinés apsaugos jrenginiuose, laivy statyboje ir kasybos pramonéje.

Tinkama technologija tinkamam panaudojimui

Jmonéje KAN zinome, kad kiekvienai paskirciai reikia pasirinkti tinkama technologija, kad baty uztikrinta
geriausia produkto kokybé, sujungimo technologija ir maksimalus proceso efektyvumas. KAN techninis
skyrius jums patars ir konsultuos visame sudétingame projekto jgyvendinimo procese. Naudojant sistema
KAN-therm Groove, bus iSvengta poreikio derinti jvairiy gamintojy produktus.
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2.1.1

System KAN-therm Groove

Dél plataus aukstos kokybés elementy asortimento ir didelés patirties novatorisky sistemy KAN-therm
Groove sitlomas gaminys leidzia jrengti individualius poreikius atitinkancius vamzdzius pramonés, laivy
statybos ir kasybos pramonés sektoriuose. Misy prioritetai — patikimi sujungimai, nesudétingas surinkimas
ir sauga.

KAN-therm Groove sistemos pranasumai

Iki 70 % trumpesneé surinkimo trukmé, lyginant su suvirinimu,

Aukstesnis darbo saugos lygis, nereikia dirbti su atvira ugnimi (suvirinimas),
Sistemos, pritaikytos vamzdynams, pagamintiems i$ plieno, stipriojo ketaus ir vario,
Platus aukstos kokybés produkty asortimentas,

Skersmenys nuo DN25 iki DN300,

Suderinamumas su kitomis KAN-therm sistemomis.

KAN-therm Groove gaminius galima naudoti daugelio tipy vamzdyny sistemose — suslégto oro ir specialiose
sistemose, naudojamose kasybos ir pramonés srityse.

Techniniai parametrai ir pritaikymo galimybes

¢ | FO0OY9Y &Y I

- . suslégtas vakuumo hidranty sprinklerinés  pramoninés
vanduo Sildymas Saldymas . . . .
oras sistemos sistemos sistemos sistemos

KAN-therm Groove sistema yra paruostas techninis sprendimas, pagamintas i$ auksciausios kokybés
medziagy, leidziantis sujungti elementus naudojant griovelio sujungimo technika. Atsparumas aukstiems
eksploataciniams parametrams leidZia technikai naudoti gaminj jvairiose vamzdziy sistemose. Zemiau
pateikiamos KAN-therm Groove sistemos elementy panaudojimo techninés galimybés.

Rekomenduojamas panaudojimas

PASTABA:

Galimybé naudoti gaminj aprasyty tipy irenginiuose priklauso nuo vietiniy reikalavimy ir
taisykliy, todél gali skirtis atskirose rinkose ir pasaulio regionuose. Prie§ montuodami, visada
patikrinkite konkretaus gaminio tinkamuma pagal galiojancius vietinius reglamentus ir
reikalavimus bei turimus sertifikatus.

Geriamojo vandens sistemy montavimas

Cinkuoto varianto KAN-therm Groove sistema gali bati naudojama su vamzdziais, cinkuotais i$ abiejy pusiy,
arba su nertdijancio plieno vamzdziais geriamojo vandens sistemose. Dél naudojamos cinko dangos jis
gali bati naudojamas tik Salto vandens jrenginiuose (darbo temperatiira negali virSyti 50 °C). Naudojant
nerGdijancio plieno vamzdzius, didziausias leistinas istirpusiy chlorido jony kiekis neturi virsyti 250 mg/I.

Tarpinés: EPDM
Darbiné temperatara: nuo -34 °C iki +110 °C,
Darbinis slégis: priklausomai nuo movos tipo.




2.1.2

Centrinio Sildymo sistema
KAN-therm Groove jungiamosios detalés ir jungtys su anglinio plieno arba neradijancio plieno vamzdziais.

Tarpinés: EPDM (E klasé)

Darbiné temperatdra: nuo -34 °C iki +110 °C,

Darbinis slegis: priklausomai nuo movos tipo.

Sildymo sistemose, kuriose temperatira gali pakilti virs 65 °C, jungiant vamzdzius naudojant KAN-therm

Groove presus, rekomenduojama naudoti EHC tepala. Tai aukstos konsistencijos silikono pagrindo tepalas,
skirtas pagerinti tepima itin karStomis ir Saltomis salygomis.

Saldymo sistemos

KAN-therm Groove jungiamosios detalés ir jungtys su anglinio plieno arba nertdijancio plieno vamzdziais.

Tarpinés: EPDM (E klasé)
Darbiné temperatara: nuo -34 °C iki +110 °C,
Darbinis sléegis: priklausomai nuo movos tipo.

Sprinklerinés sistemos

KAN-therm Groove Sprinkler jungiamosios detalés ir jungtys su anglies arba nertdijancio plieno vamzdziu,
su VdS, FM, UL, ULc arba LPCB sertifikatais.

Tarpinés: EPDM (E klasé)

Darbiné temperatlra: nuo -34 °C iki +110 °C,

Darbinis slégis: priklausomai nuo movos tipo.

KAN sitlo daugybe jungciy ir jungdiy, sukurty specialiai priesgaisriniy sistemy rinkai. Daugiau informacijos
apie KAN-therm Groove Sprinkler naudojimg sprinklerinése sistemose galite gauti KAN techniniame skyriuje.

Suslégto oro sistemos
KAN-therm Groove jungiamosios detalés ir jungtys su anglinio plieno arba neradijancio plieno vamzdziais.

Cinkuoti KAN-therm sistemos elementai kartu su cinkuoto plieno vamzdziais gali buti naudojami
suslégtam orui be alyvos (maks. sintetinés alyvos koncentracija iki 25 mg/m?; esant didesnei sintetinés
alyvos koncentracijai ir bet kokiam mineralinés alyvos kiekiui, reikia pakeisti sandariklius su butilo guma).

Tarpinés: EPDM (E klasé) - max. 25 mg/m? sintetinés alyvos

Darbiné temperatara: nuo -34 iki +110 °C,
Darbinis slegis: priklausomai nuo movos tipo.

Tarpinés: NBR (T klasé)
Darbiné temperatara: nuo -29 iki +82 °C,
Darbinis slégis: priklausomai nuo movos tipo.
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2.1.6 Pramoninés sistemos

2.2.1

KAN-therm Groove produktus galima naudoti daugybéje pramonés sriciy, pavyzdziui:
Agresyvios terpes,

Nuoteky tinkly,

Vandens apdorojimo,

Cheminiy linijy,

Tuneliy grezimo,

Jaros vandens atvirkstinio osmoso,

Drékinimo.

Norédami gauti daugiau iSsamesnés informacijos apie
konkrecius projektus, kreipkités j KAN.

KAN-therm Groove movos ir jungiamosios detalés

Medziagos
Stiprusis ketus

Stiprusis ketus yra ideali medziaga mechaninéms dalims su grioveliais gaminti, nes uztikrina labai auksta
gaminamy komponenty atsparuma pagal ASTM A536 ir ASTM A395 standartus.

Didelis stiprumas pasiektas grafita kristalizuojant rutuliuky forma. Gautas stiprusis ketus, kurio tempimo ir
takumo ribos savybés buvo lygios arba didesnés uz kai kuriy plieno ligjiniy. Dél tokio didelio stiprumo ir
puikiy stipriojo ketaus liejimo savybiy, pavyko sumazinti daugelio komponenty svorj ir kaina.

Dél Siy privalumy, daugelis komponenty per pastaruosius 60 mety buvo pakeisti i$ pilkojo ketaus, kalaus
ketaus ir plieno ligjiniy | stipryjj kety.
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1. Stiprusis ketus iSskirtinis atsparumas tempimui ir geras lieamumas
2. Pilkasis ketus idealus liejamumas, ta¢iau mazesnis atsparumas (didesnis trapumas)
3. Kalusis ketus atsparesnis uz pilkajj kety, taciau pasizymi prastesniu liegiamumu

Tarptautinés stipriojo ketaus specifikacijos, atitinkanc¢ios ASTM A536 klase 65-45-12 ir (arba) ASTM A395
klase 65-45-15:

SAE J434: D4512,

EN 1563: EN-GJS-450-10 arba EN-GJS-450-15,
JIS G5502: FCD450-10,

SABS 936/937: SG42.




1. Lent. A536 stipriojo ketaus specifikacijos, klasé 65-45-12 (UNS F33100)

Cheminé sudétis*

Anglis 3,0-3,9%
Silicis 2,5-3,0%
Manganas 0,1-04%
Fosforas < 0,07%
Siera < 0,02%
Magnis 0,03 -0,05%
Chromas <0,1%

Fizinés savybés

Tempiamasis stipris 448 MPa
Takumo riba 310 MPa
Pailgéjimas 12%

* Duomenys yra tik apytiksliai, nes ASTM A536 standartas nenurodo reikalavimy cheminei sudéciai.

2. Lent. A395 stipriojo ketaus specifikacijos, klasé 65-45-15 (UNS F33100)

Cheminé sudétis

Anglis > 3,0%
Silicis <2,5%
Fosforas < 0,08%

Fizinés savybés

Tempiamasis stipris 448 MPa
Takumo riba 310 MPa
Pailgéjimas 15%

2.3 Varztai ir poverzlés

2.3.1  Anglinis plienas

KAN-therm Groove produktuose naudojami sujungimo varztai su ovaliniais kakliukais, pagal ASTM A449
arba ASTM A183 standarto 2 klase, ir stipriosios verzlés, pagal ASTM A563 standarto B klase, su UNC
sriegiais arba ISO metriniais sriegiais. Varztai ir verzlés padengtos sidabro chromo elektrolitine cinko danga.
Taip pat galima uzsakyti karstai cinkuoty varzty ir verzliy.




3. Lent. ASTM A449 standarto specifikacijos, gradinto plieno varztai*

Cheminé sudétis

Anglis 0,28% - 0,55%
Manganas > 0,60%
Fosforas < 0,040%
Siera < 0,050%

Fizinés savybés

Tempiamasis stipris 825 MPa
Takumo riba 635 MPa
Pailgéjimas 14%

* Prilygsta varztams, kuriy stiprumo klasé yra 8,8 (ISO 898).

4.Lent. ASTM A563 standarto specifikacijos, stipriosios Sesiakampés verzZlés, pagamintos i$ B klasés anglinio plieno
ir legiruotojo plieno

Cheminé sudétis

Anglis > 0,30%
Fosforas < 0,05%
Siera < 0,06%

Fizinés savybés

Tempiamasis stipris 760 MPa
Takumo riba 550 MPa
Pailgéjimas 12%

5.Lent. ASTM A183 standarto 2 klasés specifikacijos, anglinio plieno sandiiros varztai

Cheminé sudétis (Sruby)

Anglis < 0,55%
Fosforas <0,12%
Siera < 0,15%

Fizinés savybés

Kietumas B69 (C32 Rockwell)

6. Lent. KAN-therm Groove movy varzty matmenys

VamzdZiy matmenys KAN therm Groove movos

DN mm
25 33,7 M10 x 45 M10x 55 - - - - Yax 2%
32 42,4 M10x 55 M12x75 M10 x 55 M10x 55 M10x 55 -
40 483 M10x 55 M12 x 60 M10 x 55 M10x 55 - - Yax 2%
50 60,3 M10x 55 M12x75 M10x 70 M10x 70 M10x 55 M10x 55 S8 x 3
65 73,0 M10 x 55 M12x75 M10x 70 M10x 70 M10 x 55 M12x75 S x 32
65 76,1 M10x 55 M12x 75 M10x 70 M10x 70 M10 x 55 M12x 75 -
80 88,9 M12x 75 M12x 75 M10x 70 M12x75 M12x 75 M12x 75 Yax4Ys
108,0 M12x 75 - M10x 70 - - - -
100 1143 M12x75 M16 x 90 M10x 70 M12x75 M12x75 M12x75 -
133,0 M16 x 90 - M12x 75 - - - -
125 1397 M16 x 90 M16 x 90 M12x 75 M16x 90 M16x 90 M16 x 90 -
1413 M16 x 90 M16 x 90 M12x75 M16 x 90 M16 x 90 M16 x 90 T x 6
150 168,3 M16 x 90 M20 x 120 M12x75 M16 x 90 M16 x 90 M16 x 135 T8 x 62
200 2191 Mzo’:ﬂgox(ggosm M20 x 120 M16 x 135 M20 x 120 M20 x 120 M20 x 120 x4
250 273,0 M20 x 120 T x 6" - % x 6% - - % x 62

300 3239 T8 x 62 Yex 62 - 78 %62 - - 1x6%2




2.4 Tarpinés

Per pastaruosius 50 mety, sintetiniy elastomery technologijy srityje jvyko didziulé pazanga, todél galime
pasidlyti jvairiy sandarinimo medziagy asortimentg, skirta naudoti vamzdyny sistemose.

Sistemoje KAN-therm Groove naudojamos geriausios rinkoje esandios medziagos, atitinkancios ir
virSijancios pramonés standartus, tokius kaip ASTM D2000, AWWA C606, NSF61, IAPMO ir t. t.

Atlikdami nuolatinius tyrimus galime tobulinti gaminius, kad jie atitikty kintancius pramonés reikalavimus.
Renkantis konkreciai paskirciai tinkama tarpine, reikia atsizvelgti j daugelj veiksniy, kad baty uZztikrintas
maksimalus sistemos tarnavimo laikas.
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2.4.1

Tarpiniy medziagos
EPDM

EPDM junginys laikomas atspariausiu vandeniui i§ $iuo metu turimy elastomery. Sios rasies
medziagos tarpinés dazniausiai naudojamos $alto ir karSto vandens iki 110 °C sistemose, nuoteky, vandens
su ragstimis, dejonizuoto vandens ir jiros vandens sistemose. EPDM junginio netinka naudoti su naftos
pagrindu pagamintais degalais ir alyvomis, angliavandeniliy tirpikliais ir aromatiniais angliavandeniliais.

7. Lent. Tarpinés EPDM

Junginys m Spalvos kodas Naudojimo rekomendacijos Mak&m;lus temperatiros
iapazonas

Tinka Saltam ir karstam vandeniui iki 110 °C,
vandens ir ragsties misiniui, chloruotam vandeniui,
dejonizuotam vandeniui, jaros vandeniui ir nuote-
koms, taip pat atskiestoms ragstims ir suslégtam
orui, kuriame néra alyvos. Nenaudoti su naftos
produktais, mineralinémis alyvomis, tirpikliais ir
aromatiniais angliavandeniliais.

nuo -34 °C

EPDM E iki +110 °C

Zalia juosta

Ispéjimas! Vandens tiekimo tinklams skirty EPDM guminiy tarpiniy nerekomenduojama naudoti garo sistemose, nebent movos arba komponentai baty tokiose
vietose, kuriose tarpines galima daznai keisti. Netinkamai pasirinkus tarpines gali jvykti nuotékis arba gedimas, dél kurio gali bati padaryta zala Zzmonéms arba turtui.
Tarpines reikia saugoti nuo temperaturos, virsijancios vardine verte.

EPDM junginys (E klasés) atitinka ASTM D2000 standarta. Peroksido kryzminiy rysSiy susidarymo ir kietéjimo
procesai uztikrina didesnj kryZzminiy rysiy tankj, kuris uztikrina didesnj atsparuma senéjimo procesams, nei
AWWA C606 standarte numatyti kriterijai.

Pastaba: EPDM tarpinés, naudojamos geriamojo vandens sistemose, kuriose yra didelis chloro
ir (arba) chloramino kiekis, turi pereiti atsparumo bandymus, kadangi ne visos medziagos
tinka tokiam naudojimui. Tam, kad atsparumas chloramino ir chloro poveikiui baty didesnis,
rekomenduojama naudoti EPDM junginius, kuriy sudétyje yra didesnis sociojo etileno kiekis ir
mazesnis juodosios anglies kiekis.

NBR (eng.: nitril butadien rubber), BUNA-N ir nitrilas

Jie visi atstovauja ta patj butadieno ir akrilnitrilo (ACN) kopolimera, kuris savaime yra atsparus hidrauliniams
skysc¢iams, tepalinéms alyvoms, pavary alyvoms ir kitiems ne poliniams naftos pagrindu pagamintiems
junginiams, taip pat vandeniui, kurio temperatdra nevirsija 65 °C. NBR atsparumas karStam vandeniui ir
garui yra mazas.

.T" klasé NBR junginys gaminamas pagal ASTM D2000 standartg ir virSija AWWA C606 standarta. , T klasé
yra bendrojo naudojimo junginys, kurio ACN lygis yra vidutinis.

8. Lent. Tarpinés NBR

Junginys m Spalvos kodas Naudojimo rekomendacijos Maksnm:.l us temperataros
iapazonas

Jis tinka naudoti su naftos produktais, mineraliné-

mis alyvomis, augaliniais aliejais, ne aromatiniais

angliavandeniliais, daugeliu ragsciy ir vandeniu

(maks. + 65 °C). nuo -29 °C
Sandariklis tinkamas naudoti suslégto oro iki +82 °C
sistemose, kuriose yra didelis sintetiniy aliejy ar

mineraliniy alyvy kiekis. Nenaudoti aukstos tem-

peratdros vandens sistemose.

NBR T

Oranziné juosta




2.4.2 Tarpiniy tipai
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1. Standartinés

2. Redukcinés

3. Redukcinés - (2" x 114", 212" x 2", 3" x 212")
4. Gap Seal (plysineés)

5. ,End protection” (su apsauga)

6. ,Fast fit" (greito atjungimo)

7. Flansinio adapterio

8. ,Saddle connector” Balninés jungties
9. ,Saddle” Balno

10. ,Wildcat” Mova su plieniniais Ziedais
11. ,Outlet coupling” Atsakos

Batina tinkamai parinkti tarpines, kad movos su grioveliais, flansiniai adapteriai ir balninés atSakos optimaliai
atlikty savo funkcija. KAN-therm Groove movos naudojamos su jvairiy tipy tarpinémis: standartiniais,
GapSeal (su plysiais), EP (su galine apsauga) ir FF (greito atjungimo). GapSeal tarpinés yra suderinamos
su standartinémis tarpinémis ir gali bati naudojamos pakeitimui. Visada naudokite tarpines, atitinkancias
pasirinkta sujungimo model].

Standartinés tarpinés uztikrina efektyvy sandarinimg vakuumo salygomis iki 0,34 bar slégyje, kuris
gali susidaryti iStustinant sistema. Nuolatinio eksploatavimo atveju, kai slégis yra mazesnis nei 0,34 bar,
rekomenduojama naudoti EP tarpines (su galine apsauga) derinant su standziomis movomis. Konkreciy
rekomendacijy kreipkités j KAN technikos skyriy.

Sausose priesgaisrinése sistemose ir ausinimo sistemose rekomenduojama naudoti GapSeal tipo ,E”
tarpines, kurios uzdaro tarpa tarp vamzdziy ir tarpinés ertmes. Tai neleis likusiam skysciui patekti j ertmes.
Sausy vamzdziy, $aldikliy ir vakuuminiy jrenginiy atveju, pirmenybé teikiama standzioms movoms. Siems
tikslams nerekomenduojama naudoti redukuojanciy mowvy.

PASTABA! Sausy ir ausinimo sistemy atveju nenaudokite standartinio tepalo. Vietoje to,
rekomenduojama naudoti tepala silikono pagrindu, kurio sudétyje néra naftos.

Tam, kad baty iSvengta tarpinés suznybimo (pazeidimo), rekomenduojama montavimo metu naudoti
tepalg, jtraukta j KAN-therm Groove pasitlyma. Pakanka plonu tepalo sluoksniu padengti iSorine tarpinés
sienele, tarpinés krasta ir (arba) uzsandarinto elemento korpuso vidy. Tepalas yra parduodamas pakuotése
po 450 arba 900 gramuy. Ji turi NSF/ANSI 61 sertifikata.
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2.5 Slégio eksploataciniai duomenys

Toliau pateiktose lentelése nurodytos maksimalios stipriojo ketaus jungdiy ir flanSiniy adapteriy, prijungty
prie anglinio plieno ir neradijancio plieno vamzdziy, eksploatacinés slégio vertés (P ). Stipriojo ketaus

movos gali bati naudojamos su neradijancio plieno vamzdziu korozijos nesukeliancioje aplinkoje, kadangi
transportuojama terpé tiesiogiai nesiliecia su movos korpusu ir lieciasi tik su tarpine.

Norédami gauti daugiau informacijos apie maksimalig darbinio slégio verte skirtingiems deriniams,
kreipkités j KAN technikos skyriy.

9. Lent. Darbinio slégio vertés bar (psi) stipriojo ketaus movoms, sujungtoms su anglinio plieno vamzdziais, kuriuose
grioveliai suformuoti valcuojant

sienelés

DN ey mm  coliai TiBP —
mm serija
5 1.7 0,065 20 300 35 500 - - - - - - - -
25 1 337 1,315 10 2,8 0,109 28 400 52 750 - - - - - - - -
STD 34 0,13 35 500 69 1000 - - - - - - - -
5 1,65 0,07 20 300 35 500 17 250 28 400 - - - -
32 1V 42,4 1,660 10 2,77 0,11 28 400 52 750 28 400 42 600 - - - -
STD 3,56 0,14 35 500 69 1000 35 500 52 750 - - - -
5 1,65 0,07 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 - -
40 1% 48,3 1,900 10 2,77 0,11 28 400 52 750 28 400 42 600 24 350 - -
STD 3,68 0,15 35 500 69 1000 35 500 52 750 35 500 - -
5 1,65 0,07 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
50 2 60,3 2,375 10 2,77 0,11 28 400 52 750 28 400 42 600 24 350 17 250
STD 391 0,15 35 500 69 1000 35 500 52 750 35 500 20 300
5 2,11 0,08 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
2% 73,0 2,875 10 3,05 0,12 28 400 42 600 28 400 42 600 24 350 17 250
STD 516 0,2 35 500 69 100 35 500 52 750 35 500 20 300
5 2,11 0,08 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
65 76,1 mm 76,1 3,000 10 3,05 0,12 28 400 42 600 28 400 42 600 24 350 17 250
STD 516 0,2 35 500 69 100 35 500 52 750 35 500 20 300
5 2,11 0,08 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
80 3 889 3,500 10 3,05 0,12 28 400 42 600 28 400 42 600 24 350 17 250
STD 549 0,22 35 500 69 100 35 500 52 750 35 500 20 300
5 2,11 0,08 20 300 - - - - - - - - - -
108 mm 108,0 4,252 10 3,05 0,12 28 400 - - - - - - - - - -
STD 574 0,23 35 500 - - - - - - - - - -
5 2,11 0,08 20 300 28 400 14 200 28 400 17 250 NR NR
100 4 114,3 4,500 10 3,05 0,12 28 400 42 600 28 400 42 600 20 300 17 250
STD 6,02 0,24 35 500 69 1000 35 500 52 750 35 500 20 300
5 2,77 0,11 17 250 - - - - - - - - - -
133 mm 133,0 5236 10 34 0,13 24 350 - - - - - - - - - -
STD 6,55 0,26 31 450 - - - - - - - - - -
5 2,77 0,11 17 250 24 350 12 175 24 350 17 250 NR NR
125 1397 mm 1397 5,500 10 34 0,13 24 350 35 500 20 300 35 500 20 300 17 250
STD 6,55 0,26 31 450 69 1000 24 350 52 750 28 400 20 300
5 2,77 0,11 17 250 24 350 12 175 24 350 17 250 NR NR
5 141,3 5,563 10 34 0,13 24 350 35 500 20 300 35 500 20 300 17 250
STD 6,55 0,26 31 450 69 1000 24 350 52 750 28 400 20 300
5 2,77 0,11 17 250 - - - - - - - - - -
159 mm 159,0 6,260 10 34 0,13 24 350 - - - - - - - - - -
STD 7,11 0,28 31 450 - - - - - - - - - -
5 2,77 0,11 17 250 20 300 12 175 20 300 12 175 NR NR
150 6 168,3 6,625 10 34 0,13 24 350 31 450 20 300 28 400 20 300 17 250
STD 7,11 0,28 31 450 69 1000 24 350 48 700 28 400 20 300
5 2,77 0,11 14 200 17 250 10 150 17 250 12 175 NR NR
200 8 2191 8,625 10 3,76 0,15 17 250 24 350 20 300 24 350 20 300 14 200
STD 8,18 032 20 300 55 800 24 350 42 600 28 400 20 300
5 34 0,13 12 175 14 200 - - 14 200 - - NR NR
250 10 273,0 10,750 10 4,19 0,17 14 200 20 300 - - 20 300 - - 14 200
STD 9,27 0,37 20 300 55 800 - - 35 500 - - 20 300
5 4,06 0,16 12 175 14 200 - - 10 150 - - NR NR
300 12 3239 12,750 10 4,57 0,18 14 200 20 300 - - 17 250 - - 14 200
STD 9,53 0,38 20 300 55 800 - - 28 400 - - 20 300




10. Lent. Darbinio slégio vertés bar (psi) stipriojo ketaus movoms, sujungtoms su anglinio plieno vamzdziais, kuriy
grioveliai suformuoti pjaunant

VamzdzZiy matmenys \{ardinis Movos tipas
sienelés
o . storis
DN ety mm  coliai T||3.q
mm serija
STD 3,40 0,13 42 600 69 1000 - - - - - - - -
25 1 337 1.315
XS 4,55 0,18 42 600 69 1000 - - - - - - - -
STD 3,56 0,14 42 600 69 1000 42 600 52 750 - - - -
32 1% 42,4 1,66
XS 4,85 0,19 42 600 69 1000 42 600 52 750 - - - -
STD 3,68 0,15 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 - -
40 1% 48,3 19
XS 5,08 0,20 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 - -
STD 391 0,15 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
50 2 60,3 2,375
XS 5.54 0,22 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
STD 516 0,20 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
2% 73 2,875
XS 7,01 0,28 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
STD 516 0,20 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
65 76,1 mm 76,1 3
XS 7,01 0,28 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
STD 549 0,22 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
80 3 88,9 35

XS 7,62 0,30 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
STD 574 023 42 600 - - - - - - - - - -
XS 8,08 032 42 600 - - - - - - - - - -
STD 602 024 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
XS 8,56 0,34 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
STD 602 024 31 450 - - - - - - - - - -
XS 856 034 31 450 - - - - - - - - - -
STD 6,55 0,26 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
S 9,53 038 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
STD 6,55 0,26 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
XS 9,53 0,38 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
STD 711 0,28 31 450 - - - - - - - - - -
XS 1097 043 31 450 - - - - - - - - - -
STD 7,11 0,28 31 450 69 1000 31 450 48 700 28 400 20 300

108 mm 108 4,252

100 4 1143 4,5

133 mm 133 5,236

125 1397mm 1397 55

5 1413 5,563

159 mm 159 6,26

150 6 168,3 6,625
XS 1097 043 31 450 69 1000 31 450 48 700 28 400 20 300
STD 8,18 0,32 31 450 55 800 31 450 42 600 28 400 20 300
200 8 2191 8,625
XS 1270 0,50 31 450 55 800 31 450 42 600 28 400 20 300
STD 9,27 0,37 24 350 55 800 - - 35 500 - - 20 300
250 273 10,75
XS 12,70 0,50 24 350 55 800 - - 35 500 - - 20 300
STD 9,27 0,37 24 350 55 800 - - 28 400 - - 20 300
300 12 3239 12,75

XS 12,70 0,50 24 350 55 800 - - 28 400 - - 20 300




11. Lent. Darbinio slégio vertés bar (psi) stipriojo ketaus movoms, sujungtoms su anglinio plieno vamzdziais, kuriuose
grioveliai suformuoti valcuojant

VamzdzZiy matmenys Vardinis Movos tipas
sienelés
DN aling mm  coliai Tig}; —
mm serija
5 1,7 0,065 17 250 22 325 - - - - - - - -
25 1 337 1,315 10 28 0109 20 300 31 450 - - - - - - - -
40 34 0133 31 450 48 300 - - - - - - - -
5 1.7 0,065 17 250 22 325 17 250 20 300 - - - -
32 1% 42,4 1,660 10 28 0109 20 300 31 450 20 300 35 500 - - - -
40 36 0140 31 450 48 300 31 450 48 700 - - - -
5 17 0,065 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 - -
40 1% 483 1,900 10 28 0109 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 - -
40 37 0145 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 - -
5 1.7 0,065 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 12 175
50 2 60,3 2,375 10 28 0109 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 39 0,154 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
5 2,1 0,083 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 12 175
2 73,0 2,875 10 30 0120 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 52 0,203 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
5 2,1 0,083 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 12 175
65 2 76,1 3,000 10 30 0120 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 52 0,203 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
5 21 0,083 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 12 175
80 3 88,9 3,500 10 30 0120 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 55 0,216 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
5 21 0083 14 200 17 250 14 200 17 250 14 200 12 175
100 4 1143 4,500 10 30 0120 20 300 28 400 20 300 28 400 17 250 19 275
40 6,0 0,237 31 450 48 700 31 450 48 700 20 300 19 275
5 28 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 12 175
125 5 1397 5,500 10 34 0134 14 200 20 300 14 200 20 300 17 250 14 200
40 6,6 0,258 20 300 42 600 20 300 42 600 20 300 19 275
5 28 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 12 175
5 1413 5563 10 34 0134 14 200 20 300 14 200 20 300 17 250 14 200
40 6,6 0,258 20 300 42 600 20 300 42 600 20 300 19 275
5 28 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 9 125
150 6 1683 6,625 10 34 0134 9 125 14 200 9 125 14 200 12 175 14 200
40 71 0,280 20 300 35 500 20 300 35 500 20 300 17 250
5 28 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
200 8 2191 8,625 10 38 0148 7 100 10 150 7 100 10 150 12 175 NR NR
40 82 0,322 20 300 31 450 20 300 28 400 20 300 14 200
5 34 0134 NR NR NR NR - - NR NR - - NR NR
250 10 2730 10,750 10 42 0165 NR NR 9 125 - - 7 100 - - NR NR
40 93 0,365 14 200 28 400 - - 20 300 - - 14 200
5 40 0156 NR NR NR NR - - NR NR - - NR NR
300 12 3239 12,750 10 46 0180 NR NR 9 125 - - 7 100 - - NR NR

9,5 0,375 14 200 28 400 = = 17 250 = - 14 200




12. Lent. Darbinio slégio vertés bar (psi) stipriojo ketaus movoms, sujungtoms su neriadijancio plieno vamzdziais,
kuriuose grioveliai suformuoti pjaunant

VamzdzZiy matmenys \{ardinis Movos tipas
sienelés
o . storis
DN ety mm  coliai T||3.q
mm serija
40S 3,40 0,13 42 600 52 750 - - - - - - - -
25 1 337 1.315
80S 4,55 0,18 42 600 52 750 - - - - - - - -
40S 3,56 0,14 42 600 52 750 42 600 52 750 - - - -
32 1% 42,4 1,660
80S 4,85 0,19 42 600 52 750 42 600 52 750 - - - -
40S 3,68 0,15 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 - -
40 1% 48,3 1,900
80S 5,08 0,20 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 - -
40S 391 0,15 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
50 2 60,3 2,375
80S 5,54 0,22 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
40S 516 0,20 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
65 2% 73,0 2,875

80S 7,01 0,28 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
40S 516 020 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 7,01 0,28 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
40S 549 022 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 762 030 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
408 6,02 0,24 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 856 0,34 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
408 6,55 0,26 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300
80S 9,53 0,38 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300
40S 6,55 0,26 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300

65 761 mm 76,1 3,000

80 3 88,9 3,500

100 4 114,3 4,500

125 1397 mm 1397 5,500

125 5 141,3 5,563
80S 9,53 0,38 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300
408 7,11 0,28 31 450 52 750 31 450 48 700 28 400 20 300
150 6 168,3 6,625
80S 1097 043 31 450 52 750 31 450 48 700 28 400 20 300
40S 818 032 31 450 42 600 31 450 42 600 28 400 20 300
200 8 2191 8,625
80S 12,70 0,50 31 450 42 600 31 450 42 600 28 400 20 300
40S 9.27 0,37 24 350 42 600 - - 35 500 - - 20 300
250 10 273,0 10,750
80S 12,70 0,50 24 350 42 600 - - 35 500 - - 20 300
40S 9,27 0,37 24 350 42 600 - - 28 400 - - 20 300
300 12 3239 12,750

80S 12,70 0,50 24 350 42 600 - - 28 400 - - 20 300
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2.6 Vamzdzio paruoSimas

2.6.1 Vamzdziy grioveliy formavimas

(2]

1. Vamzdis

2. Korpusas

3. Pleistas

4. Griovelis

5. Tikslus uzkabinimas
6. Tarpiné

Grioveliy formavimas valcuojant

Tam, kad bty galima sujungti vamzdziy sistemy su grioveliais vamzdziy galus, reikia iSpjauti arba suformuoti
valcuojant griovelius. Korpuso pleisto uZsifiksavimas grioveliuose yra esminis dalykas uztikrinant saugy ir
sandary sujungima. Grioveliai turi bati tinkamai suformuoti, kad bty uztikrintas optimalus sujungimas.

Nominalus vamzdzio skersmuo

KAN-therm Groove movos ir jungiamosios detalés identifikuojamos pagal nominaly vamzdzio skersmenj
(DN), nurodyta milimetrais arba coliais. Reikia visada patikrinti faktinj vamzdzio ir prie jo prijungtos movos
iSorinj skersmenj (OD*), kadangi kai kuriose rinkose yra jprasta skirtingus vamzdziy skersmenis susieti su
tuo paciu nominalu matmeniu.

Profil valcavimo biidas

‘ K+++‘«

Labai svarbu valcuojant kuo tiksliau suformuoti griovelius. Tam, kad sujungimas baty kuo optimalesnis,
matmuo K" turi bati kuo mazesnis. Grioveliy formavimo procese, masinos operatorius turi nustatyti tokia
virSutinio ritinio jéga, kad bty suformuotas kuo geresnis griovelio profilis.

* Qutside Diameter (iSorinis skersmuo)




Tinkamas vamzdzio sienelés storis

Grioveliai valcavimo bidu formuojami anglinio plieno vamzdziuose, nertdijancio plieno vamzdziuose,
variniuose vamzdziuose ir aliuminio vamzdziuose, kuriy sieneliy storis yra 9,5 mm arba plonesnis,
priklausomai nuo grioveliy formavimo masinos tipo ir naudojamy ritiniy. Skirtingiems sieneliy storiams
ir matmenims reikia naudoti skirtingus ritiniy rinkinius. Dél papildomos informacijos kreipkités j grioveliy
formavimo masinos gamintoja.

Storasieniai vamzdziai

Storesnis kaip 9,5 mm (0,375 colio)

IssikiSimo néra arba jis labai mazas

Bandant padaryti griovelius (valcuojant) ant vamzdzio, kurio sienelé storesné kaip 9,5 mm, metalas gali
deformuotis ir abiejose griovelio pusése issipusti, 0 ne visu spinduliu pakeisti forma ir suformuoti issikiSima
vamzdzio vidaus link. Pavirsiy reikia padengti antikorozinés dangos sluoksniu. Naudojant story sieneliy
vamzdzius, primygtinai rekomenduojama atlikti griovelio apdorojima pagal taikoma pjovimo buda.

Vamzdziai su lygiais ir nuozulniais galais

37/2° arba 30°
i\
—rrhr M M :T

Vamzdis su nuozulniu galu
(ANSI B16.25 / ASTM A-53)

Nors pirmenybé teikiama vamzdziams su lygiais galais, leidZziama naudoti vamzdj su nuozulniu galy, jei
sienelés storis yra 9,5 mm ar mazZesnis, o kampas yra 37 "2 + 2 /2 ° arba 30 °, pagal ANSI B16.25 ir ASTM A-53.

Suvirinimo sialiy defekty salinimas

Priklausomai nuo konkretaus vamzdzio ir gamintojo, ant vamzdzio pavirSiaus (viduje ir iSoréje) gali buti
Slakais ar kitomis medziagomis uzterstos suvirinimo sitlés. Visada pasalinkite suvirinimo siuliy atliekas nuo
vamzdzio galy, prieSingu atveju gali bati suformuoti netikslts grioveliai.

Cinkuoti vamzdziai

Cinkuoti vamzdziai yra priimtini, jei tarpinés lizdo pavirSius yra lygus ir be nuodegy arba defekty, kurie
galéty turéti jtakos sandarinimo kokybei. Kiekvieng kartg tvarkant suvirinimo metu uzterstas suvirinimo
sidles nuo cinkuoto vamzdzio pavirSiaus, reikia pasirtpinti, kad pavirSius nebuty pernelyg daug slifuojamas.
Po slifavimo, pavirsius visada turi bati padengtas tinkama antikorozine danga.
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2.6.2

Spiraliskai suvirinti vamzdziai

suvirinta

Spiralinis vamzdis jungtims su grioveliu

Spiraliskai suvirinti vamzdziai yra priimtini, jeigu nuo pavirSiaus, ant kurio dedamos tarpinés, pasalintos
suvirinimo siuliy atliekos. Taip pat leidziama ir rekomenduojama privirinti dalj vamzdZio su jau suformuotu
grioveliu. Kiekvieng kartg Salinant suvirinimo sitles atliekas nuo tarpinés lizdo, reikia pasirtipinti, kad pavirsius
nebaty pernelyg daug Slifuojamas. Po slifavimo, pavirsius visada turi biti padengtas antikorozine danga.

ISorinio vamzdzio skersmens tikrinimas

Reikia uztikrinti, kad paruosto vamzdzio iSorinis skersmuo (OD) ir sienelés storis baty tinkami tai paskirciai.
Kadangi KAN-therm Groove movos paprastai yra identifikuojamos pagal nominalius matmenis, reikia
visada patikrinti faktinj vamzdzio ir prie jo prijungtos movos iSorinj skersmenj (OD), kadangi kai kuriose
rinkose yra jprasta skirtingus vamzdziy skersmenis susieti su tuo paciu nominaliu matmeniu.

Pavyzdys. Remiantis IPS standartu, vardinis matmuo DN65 (2'2") taikomas vamzdziui, kurio iSorinis
skersmuo yra 73,0 mm, tuo tarpu remiantis standartais EN, AS, BS, DIN (ISO), JIS ir KS, tokio pat vardinio
skersmens vamzdzio iSorinis skersmuo yra 76,1 mm.

EN - Europos standartas (metriné sistema)
ISO - ISO standartas (metriné sistema)

BS - D. Britanijos standartas (metriné sistema)
DIN - Vokietijos standartas (metriné sistema)

IPS — Amerikos standartas (metriné sistema)




13. Lent. Vamzdzio matmeny ekvivalentai

Matmenys coliais Matmenys milimetrais

Vardinis Faktinis
2 0,840 DN15 21,3
¥a 1,050 DN20 26,7
1 1,315 DN25 337
1% 1,660 DN32 42,4
1% 1,900 DN40 48,3
2 2,375 DN50 60,3
2% 2,875 - 73,0
30D 3,000 DN65 76,1
3 3,500 DN80 88,9
3% 4,000 - 101,6
4 0D 4,250 - 108,0
4 4,500 DN100 1143
5 5,563 - 1413
51 OD 5,250 - 133,0
51 0D 5,500 DN125 139,7
6 2 OD 6,250 - 159,0
6 6,625 DN150 168,3
8 8,625 DN200 2191
10 10,750 DN250 273,0
12 12,750 DN300 3239

Kokiame vamzdyje griovelj galima suformuoti valcavimo biidu, o kokiame — pjovimo badu?

KAN-therm Groove movoms reikia suformuoti griovelius sujungty vamzdziy galuose pjovimo arba valcavimo
budu. Griovelio matmenys ir konfigaracijos gali skirtis priklausomai nuo keliy veiksniy, jskaitant vamzdzio
medziaga, sienelés storj ir reikalinga darbinj slég;.

Valcavimas yra dazniausiai naudojamas grioveliy formavimo badas, naudojamas gamybinése dirbtuvése,
pritaikymo vietoje arba statybos aikstelése.

Kita vertus, grioveliy formavimas pjaunant daugiausiai naudojamas gamykloje arba dirbtuvése, kadangi
grioveliy formavimo masinos néra tokios jprastos ar mobilios, kaip grioveliy formavimo valcuojant masinos.

Visi grioveliai (tiek valcuoti, tiek iSpjauti), turi atitikti ANSI/AWWA C606 (naujausia versija) ir ISO/FDIS 6182-12
standartus. Kitiems vamzdZiy matmenims, nenurodytiems ANSI/AWWA C606 (naujausioje versijoje) ir ISO/FDIS
6182 12, Zr. atitinkamas grioveliy specifikacijas, pateiktas Siame vadove. Vamzdziy grioveliy formavimo procesa
rekomenduojama pradéti nuo vamzdzio su lygiu galu, nors kai kuriais atvejais leidZziama naudoti vamzd] su
nuozulniu galu, jeigu sienelés storis yra standartinis arba mazesnis, o nuozulnumas yra 37 %2 ° + 2 5 ° (ANSI B16.25).

14. Lent. Valcavimo ir pjovimo biadu suformuoty grioveliy taikymas

VamzdzZio medziaga Valcuotas griovelis ISpjautas griovelis

Standartiné sienelé, Tipy serijos
Anglinio plieno vamzdis Tipy serijos 40 (10" arba maziau), 30, 20, 10, 7, 80, 40, 30 BS1387 vidutinis arba sunkus, JIS
5, BS1387 vidutinis arba lengvas, JIS SGP SGP
Neradijancio plieno vamzdis Tipy serijos 40S, 20S, 10S, 5S Tipy serijos 80S, 40S
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Grioveliy formavimas valcuojant

Grioveliy formavimas
valcuojant

Griovelio formavimas valcuojant pirma karta buvo panaudotas su lengvu ir plonu vamzdziu, kurio sieneliy
storis buvo nepakankamas pritaikyti pjovimo metoda. Siandien, griovelio formavimas valcuojant paprastai
naudojamas standartiniams 40 tvirtumo klasés vamzdziams (maks. 9,5 mm sieneliy storis) iki 42 coliy
(DN1050), priklausomai nuo grioveliy formavimo masinos tipo ir naudojamy ritiniy rinkinio.

Formuojant griovelius valcavimo badu iSstumiama medziaga. Kadangi formuojant griovelj valcavimo
budu medziagos i$ paties vamzdzio nepasalina, tinkamai formuojant griovelj vamzdzio vientisumas islieka
nepazeistas. Valcuojant suformuoto griovelio vidiné iSkySa arba susodinimas yra nedidelis ir lygus ties jéjimu
ir iSéjimu, todél turi nezymy ar nereikSminga poveikj srauto ir (arba) linijos slégiui. Grioveliy formavimas
valcuojant taikomas tik HB180 arba mazesnio kietumo vamzdziams.

Griovelio
Hidrauliné jéga formavimo
ritinys
L SIS SIS IS IS SIS SIS S Dy,
Sukantis
Vamazdis [

Formuojant griovelj, vamzdZio galas jstatomas tarp ritiniy rinkinio. Priverzus ir sukant ritinius, griovelis
suformuojamas iS iSorés ir jspaudziamas j vamzdzio vidy. Grioveliy formavima valcavimo bdu galima naudoti
su anglinio plieno, nertdijancio plieno, vario ir aliuminio vamzdZiais. Reikia pasirtpinti, kad baty naudojama
tinkama jranga ir tinkami ritiniy rinkiniai, tinkami grioveliams formuoti konkrecioje medziagoje. Skirtingoms
medziagoms gali reikéti skirtingy ritiniy, pvz, variui, neradijanc¢iam plienui arba storiems (9,5 mm) anglinio
plieno vamzdziams. Daugiau informacijos galite rasti grioveliy formavimo masinos valcavimo vadove.




Grioveliy formavimas apdirbimo budu

Griovelio
formavimas iSpjaunant
NI
ISpjauto griovelio gylis
santykyje su sriegio gyliu

Griovelius formuojant pjovimy badu, medziaga fiziSkai pasalinama i$ vamzdzio iSorinio skersmens,
suformuojant griovelj. Dél to, Sio tipo grioveliy formavimas paprastai naudojamas standartiniams arba
storasieniams vamzdziams. Grioveliy formavimui galima panaudoti dauguma sriegimui skirty vamzdziy,
kadangi iSpjauto griovelio gylis paprastai yra mazesnis uz standartinio sriegio gyl]. I$siaiskinkite minimalias
sieneliy storio vertes, nurodytas iSpjauty grioveliy standartiniy parametry lenteléje.

Kitaip nei formuojant griovelj valcavimo bddu, pjaunant griovelj, vamzdyje padaroma staciakampé
jpjova, be jokio iSsikisSimo j vamzdzio vidy. Grioveliy jpjovimas yra pladiai naudojamas tokiuose vamzdyny
elementuose kaip 90° alkanés, trisakiai, voztuvai su grioveliais galuose ir t. t. Taip pat, Sis badas yra jprastas
naudojant vamzdzius kurie padengti plastikine danga arba cemento apdaila, kadangi griovelj formuojant
valcavimo budu gali bati pazeista vidiné danga arba vamzdziy jdéklai.
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2.6.3

Bendros pastabos dél valcavimo ir pjovimo bidu suformuoty grioveliy matmeny
Nominaliis matmenys

KAN-therm Groove movos ir jungiamosios detalés identifikuojamos pagal vamzdzio nominalius matmenis,
nurodytus coliais, arba pagal vamzdzio vardinj iSorinj skersmenj, nurodyta milimetrais.

ISorinis skersmuo: vamzdziy galai turi biiti nupjauti statmenai

vamzdis

Maks. leistinoji nuokrypa
|e———

Maksimalios leistinos nuokrypos galams, nupjautiems statmenu kampu:
0,8 mm skersmeniui iki 3 1/2"(DN90),

1.2 mm skersmeniui nuo 4" iki 6” (DN100 150)

1.6 mm skersmeniui iki 8" (DN200) ir didesniam.

Valcavimo bidu suformuoty grioveliy standartiniai matmenys

Tarpinés lizdo pavirsSius (matmuo , A”)

Tarpinés lizdo ploto iSoriniame pavirsiuje neturi bati jokiy jduby, iSkysy, valcavimo zymiy arba kitokiy
kenksmingy pavirsiaus defekty, pvz, prastai prikibusiy dazy, nuodegy, neSvarumy, atplaisy, riebaly ir radziy.

Griovelio plotis (matmuo ,,B")

Griovelio plotis yra matuojamas tarp griovelio sieneliy vertikaliy Sony, atitinka plotj, jspausta | virsutinj
ritinio vamzdj. Vamzdyje suformuotg griovelj reikia vizualiai apZziaréti ir jsitikinti, kad matosi aiskios briaunos,
skirtos veiksmingam movos uZzfiksavimui. Jeigu krastai atrodo uzapvalinti, o jy briaunos nepakankamai
vertikalios, vamzdj reikia pakeisti, kadangi tokioje situacijoje gali suprastéti jungties sandarumas arba
atsirasti jungties defekty.

Griovelio skersmuo (matmuo ,,C")

Grioveliy skersmenys yra vidutinés vertés. Griovelio gylis turi bati vienodas visame vamzdzio apskritime.




Minimalus sienelés storis (matmuo ,t")

Matmuo ,t" atitinka minimaly leisting sienelés storj, kuriame valcavimo budu galima suformuoti griovel.
Griovelio gylis (matmuo ,,d")

Grioveliy parametry lentelése nurodytos verteés.

Skersmens praplatéjimas (matmuo ,.F")

VamzdZio galo skersmuo, kuris valcavimo metu gali prasiplésti, paciame vamzdzio gale turi bati nustatytose
leistinosios nuokrypos ribose.

15. Lent. Valcuojant suformuoty grioveliy parametrai

Vamzdis arba vamzdinis kanalas Matmeny specifikacijos

ISorinis skersmuo (OD)

Vardiniai
matmenys Faktinis Leistinas
matmuo nuokrypis
25 337 +0,41/-0,68 15,88 7,14 30,23 0/-0,38 1,70 18 345
32 42,4 +0,50/-0,60 15,88 7,14 38,99 0/-0,38 1,70 1.8 433
40 483 +0,44/-0,52 15,88 7,14 45,09 0/-0,38 1,60 1.8 49,4
50 60,3 10,61 15,88 8,74 57,15 0/-0,38 1,60 1.8 62,2
65 73 10,74 15,88 8,74 69,09 0/-0,46 1,98 23 75.2
65 76,1 +0,76 15,88 8,74 72,26 0/-0,46 1,93 2,3 77,7
80 88,9 +0,89/-0,79 15,88 8,74 84,94 0/-0,46 1,98 2,3 90,6
90 101,6 +1,02/-0,79 15,88 8,74 97,38 0/-0,51 2,11 2,3 103,4
100 108 +1,07/-0,79 15,88 8,74 103,73 0/-0,51 2,11 23 109,7
100 114,3 +1,14/-0,79 15,88 8,74 110,08 0/-0,51 2,11 23 116,2
125 133,9 +1,32/-0,79 15,88 8,74 129,13 0/-0,51 1,93 29 1349
125 139,7 +1,40/-0,79 15,88 8,74 135,48 0/-0,56 2,11 29 141,7
125 141,3 +1,42/-0,79 15,88 8,74 137,03 0/-0,56 2,13 29 143,5
150 159 +1,60/-0,79 15,88 8,74 154,50 0/-0,56 2,20 29 161,0
150 168,3 +1,60/-0,79 15,88 8,74 163,96 0/-0,56 2,16 2,9 170,7
200 2191 +1,60/-0,79 19,05 11,91 214,40 0/-0,64 2,34 29 221,5
250 2774 +1,60/-0,79 19,05 11,91 268,28 0/-0,69 2,39 3,6 2754
300 328,22 +1,60/-0,79 19,05 11,91 318,29 0/-0,76 2,77 4,0 326,2

1. I8orinis vamzdzio skersmuo. DidZiausios leidziamos nuokrypos statmenai nupjautiems galams yra 0,03, kai skersmenys ne didesni kaip 3 2"; 0,045" skersmenims
nuo 4" iki 6”; ir 0,060” 8" ir didesniems skersmenims.

2. Tarpinés lizdo ,A" pavirsiaus turi bati be giliy jbrézimy, démiy ir pazeidimy, kurie uzkirsty kelig veiksmingam sandarinimui.

3. Matmenys ,C" yra vidutinés vertés. Griovelio gylis turi bati vienodas visame apskritime. Griovelio skersmeniui patikrinti, naudokite slankmatj arba liniuote.

4. Matmuo ,t" atitinka minimaly leisting sienelés storj, kuriame valcavimo badu galima suformuoti griovelj.

5. Verté ,d" yra tik orientacinio pobudzio. Griovelio gylis turi bati nurodytas naudojant griovelio gylio matmenj ,C".

6. Skersmens iSsiplétimas: Vamzdzio galo skersmuo, kuris valcavimo metu gali prasiplésti, paciame vamzdzio gale turi bati Sios vertés ribose.
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16. Lent. ISpjauty grioveliy parametrai

Vamazdis arba vamzdinis kanalas Matmeny specifikacijos

ISorinis skersmuo (OD)

Vardiniai
matmenys Faktinis Leistinas
matmuo nuokrypis
25 334 +0,33/-0,33 15,88 7,95 30,23 0/-0,38 1,60 3,38
32 42,2 +0,41/-041 15,88 7,95 38,99 0/-0,38 1,60 3,56
40 48,3 +0,48/-0,48 15,88 7,95 45,09 0/-0,38 1,60 3,68
50 60,3 +0,61/-0,61 15,88 7,95 57,15 0/-0,38 1,60 3,91
65 73,0 +0,74/-0,74 15,88 7,95 69,09 0/-0,46 1,98 4,78
80 88,9 +0,89/-0,79 15,88 7,95 84,94 0/-0,46 1,98 4,78
100 108,0 +1,04/-0,79 15,88 9,53 103,73 0/-0,51 2,11 516
100 114,3 +1,14/-0,79 15,88 9,53 110,08 0/-0,51 2,11 516
125 141,3 +1,42/-0,79 15,88 9,53 137,03 0/-0,56 2,11 5,16
150 168,3 +1,60/-0,79 15,88 9,53 163,96 0/-0,56 2,16 5,56
200 2191 +1,60/-0,79 19,05 11,13 214,40 0/-0,64 2,34 6,05
250 273,0 +1,60/-0,79 19,05 12,70 268,27 0/-0,69 2,39 6,35
300 3239 +1,60/-0,79 19,05 12,70 318,29 0/-0,76 2,77 7,09

1. ISorinis vamzdzio skersmuo. Didziausios leidZziamos nuokrypos statmenai nupjautiems galams yra 0,03", kai skersmenys ne didesni kaip 3 1/2"; 0,045"
skersmenims nuo 4" iki 6”; ir 0,060” 8" ir didesniems skersmenims.

2. Tarpinés lizdo ,A" pavirsiaus turi bati be giliy jbrézimy, démiy ir pazeidimy, kurie uzkirsty kelia veiksmingam sandarinimui.

3. Matmenys ,C" yra vidutinés vertés. Griovelio gylis turi bati vienodas visame apskritime. Griovelio skersmeniui patikrinti, naudokite slankmatj arba liniuote.

4. Matmuo,t” atitinka minimaly leisting sienelés storj, kuriame valcavimo buadu galima suformuoti griovelj.

5. Verteé ,d” yra tik orientacinio pobudzio. Griovelio gylis turi bati nurodytas naudojant griovelio gylio matmenj ,C".

2.6.4 Varztai ir poverzlés - priverzimo jéga ir surinkimas
Teisingam surinkimui naudinga informacija

Kai kurioms jungtims ir komponentams reikia, kad korpuso varzty issikiSimai netrukdyty metalinéms dalims
vienai su kita susiliesti, o kitoms reikia specialios priverzimo jégos, kad baty islaikytas toks pats tarpas tarp varzty.
Toliau pateiktos piktogramos ir informacija bus naudinga nustatant tokio tipo elementus, ir padés uztikrinti
teisingg sumontavima. Reikia perskaityti ir vykdyti kiekvieno montuojamo komponento jrengimo taisykles.

'{ Metalo kontaktas su metalu VarZtus ir verzles priverzkite tiek, kad apkabos baty sandariai

} susiglaudusios viena su kita (metalo kontaktas su metalu). Po apkabos metaliniy pavirsiy kontakto,
reikia ketvirciu arba puse apsisukimo prisukti verzles, kad varztai ir verzlés tvirtai priglusty prie
tvirtinimo elemento. Dinamometrinis raktas néra batinas. Sukant per didele priverzimo jéga
galima pazeisti varztus arba jungiamasias detales.

\‘ Pasieke metalo kontakto su
i l L ———_ metalu, priverikite verzles
— ketvirciu arba puse apsisukimo
T T Néra /
tarpo

Metalo kontaktas su metalu

Jei po surinkimo matomi tarpai tarp apkabos vyriy elementy, mova reikia atjungti ir surinkti iS naujo,
jsitikinant, kad:

Naudojama mova, vamzdis ir (arba) jungiamoji detalé yra teisingy matmeny.
Sujungimo galai yra visiskai jstatyti j vamzdzio ir (arba) komponento griovelius.
Ar neperspausta tarpiné.

Grioveliai atitinka taikyting matmeny specifikacija.

Vamzdzio galo iSsiplétimas yra leistino nuokrypio ribose.




(@ Reikalingaverzimo jégal Varztaiir verzlés visada turi bati priverzti reikiama jéga su dinamometriniu

9 raktu. Paprastai, priverzus varztus ir verzles, tarp apkabos daliy liks matomi tarpai. Modeliai,
kuriems reikia konkrecios verzimo jégos, apima visy matmeny jungiamasias detales ir 79 tipo
balnines atsakas.

tarpas

visada naudokite
dinamometrinj rakta

—

KAN-therm Groove movy montavimui visada naudokite pateiktus gamyklinius varztus ir verzles. Bendrasis
rekomenduojamas jprasty matmeny anglinio plieno varzty verzimo momento diapazonas pateiktas toliau
esancioje lenteléje. Niekada nevirSykite rekomenduojamos verzimo jégos daugiau kaip 25 %, kadangi dél
pernelyg didelés verzimo jégos gali bati sugadinta mova, susizaloti Zzmonés ir (arba) sugadintas turtas.
Pries iSardydami, reguliuodami ar pasalindami bet kurj vamzdyno elementa, visada sumazinkite slég;j
vamzdyne ir iSleiskite i$ jo skystj. Tam, kad tinkamai sumontuotuméte jranga, sudarytg i$ KAN-therm
Groove komponenty, vadovaukités montavimo instrukcijomis.

17. Lent. VerZimo momenty specifikacijos

Varzty matmenys Verzimo jégos diapazonas

mm coliai

M8 6" — 18 15-25 20-34
M10 ¥%" - 16 30-40 40-55
M12 2" —13 90 - 105 120 - 140
M16 %" - 11 100-130 135-175
M20 ¥%"-10 150 — 200 200 - 270
M22 %"-9 180 - 220 240 - 300
M24 1"-8 200 - 225 270 - 305
M29 1%" -7 250 - 300 340 - 400
M32 1%" -7 375 -500 510 - 680

Nerudijancio plieno varztams, priverzimo jéga yra 20 % mazesné
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2.71

Montavimo gairés

Montuodami sistema KAN-therm Groove, visada jsitikinkite, kad montavimo vietoje naudojama tinkama
apsaugos apranga. Minimali apsaugos apranga sistemos montavimo metu yra apsauginiai batai, $almas ir akiniai.

Bendrieji movy su grioveliais montavimo etapai

Toliau pateikiamas sarasas etapy, kuriuos reikia atlikti surenkant movas su grioveliais. Jeigu kai kuriems
modeliams reikia atlikti papildomy veiksmy, jy apraSymus galima rasti atitinkamuose skyriuose.

o

1. Patikrinkite ir paruoskite vamzdziy galus

Tam, kad baty uztikrinta optimali sandarinimo kokybe, iSorinis vamzdziy galy sluoksnis turi bati be jokiy jduby, iskysy, valcavimo
Zymiy ir kitokiy pavirSiaus defekty, pvz., nestipriai prikibusiy dazy, nuodeguy, dulkiy, atplaidy, riebaly arba radziy.

2. Patikrinkite tarpine

|sitikinkite, kad pateikta tarpiné yra tinkama numatytai paskirciai. Juostos spalva nurodo tarpinés tipa.

(3]

3. Sutepkite tarpine

Tam, kad baty paprasciau jkisti vamzdj ir sumontuoti movas be perspaudimo, uztepkite ant tarpinés briaunos ir ant iSorinés
tarpinés dangos plong sluoksnj tepalo, nurodyto KAN-therm Groove pasitlyme. Galima naudoti kitus tinkamus tepalus, jeigu jie
neturi tarpinéms zalingy savybiy.

4. Sumontuokite tarpine

|statykite tarpine viename vamzdZio gale taip, kad baty matomas vamzdzio galas. Jokia tarpinés dalis neturi isljsti uz Sio vamzdZio galo.

(5]

5. Prijunkite antra vamzdj

Pridékite viena prie kito dviejy sujungiamy vamzdziy galus. UZstumkite tarpine ant abiejy vamzdziy galy ir sucentruokite tarp
jungiamy vamzdziy grioveliy. Jokia tarpinés dalis neturi patekti j vamzdziy griovelius.

6. Sumontuokite mova

Pradékite montuoti atskyre movos korpuso dalis.




7. Uzdékite abi movos puses

Abi puses sumontuokite vienu metu.

Jsitikinkite, kad movos pleistai jstatyti j griovelius.

8. |kiskite varztus ir uzsukite verzles

|kiskite visus varZtus ir rankomis priverzkite verzles.

Jsitikinkite, kad varzto ovali galvuté uZzfiksuota movos korpuse esancioje varzto skyléje.

9. Priverzkite verzles
Pakaitomis ir vienoda jéga priverzkite varztus, kol varztais suverziamos dalys susisieks ir jvyks metalo kontaktas su metalu.
Priverzkite varztus dar per vieng ketvirtj apsisukimo, kad varztai ir verzlés baty tvirtai ir patikimai priverzti, Nebatina naudoti
dinamometrinio rakto.

Varztai ir verzlés visada turi bati priverzti reikiama jéga su dinamometriniu raktu. Paprastai, visiSkai priverzus varztus ir verzles, tarp
daliy matosi tarpai. Tarpai turi bati vienodi abiejose movos pusése.

ATSARGIALI! Nevienodai priverzus varztus ir verzles, gali biti perspausta tarpiné, todél is
karto arba véliau gali atsirasti nuotékis. Jeigu naudojamas smaginis verzliaraktis, per stipriai
priverziant verzle galima pazeisti varzta arba mova.

PASTABA! Dél per didelés verzimo jégos, varztai ir verzlés gali uzstrigti. Neradijancio plieno
varzty ir verzliy problemoms pasalinti, reikia naudoti tepala Loctite C5-A, apsaugantj nuo
sriegiy nutrynimo. Geras sprendimas apsaugai nuo uzstrigimo yra naudoti silicio bronzos
verzles.
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2.7.2 Tvirtos movos su varztais tvirtinama apkaba Z05, Z07 montavimas

1. Jungiamosios detalés korpuso elementas
2. Tarpiné

3. Varztais suverziama nuozulnioji apkaba
4. Pleistas

5. Varztas

6. Verzlé

Prasome perskaityti skyriy 2.7.1 puslapis 110 ir prisiminti 1 - 8 surinkimo etapus.

o s@st

9. Priverzkite verzles

Pakaitomis ir vienoda jéga priverzkite verzles, kol apkabos issikiSimai susisieks vienas su kitu (metalo kontaktas su metalu).
Priverzkite verzles ketvir¢iu arba puse apsisukimo, kad varztai ir verzlés gerai priglusty prie tvirtinimo elemento. Nebutina naudoti
dinamometrinio rakto.

PASTABA! Priverzus movos varztus, suverziama apkaba juda priesingomis kryptimis, todél
pleistai prisispaudzia prie vamzdzio pavirsiaus ir vamzdzio grioveliai prispaudziami prie movos
pleisty. Metaliniais varztais suverziamos apkabos turi susisiekti viena su kita (metalo kontaktas
su metalu).




2.7.3

Redukcinés movos 7706 montavimas

]
W\

. Jungiamosios detalés korpuso elementas
. Redukciné tarpiné

. Tarpinés briauna

. Pleistas

. Varztais suverziama apkaba

. Varztas

Verzlé

NOUAWN=

Prasome perskaityti skyriy 2.7.1 puslapis 110 ir prisiminti 1 - 3 surinkimo etapus.

Montuodami redukcines movas, tarpine visada montuokite nuo didesnio vamzdzio. Visi kiti montavimo
etapai islieka tokie patys, kaip aprasyta.

4. Pirmiausia, uzmaukite tarpine ant didesnio vamzdzio
Didesne tarpinés anga tvirtinkite ant didesnio vamzdzio galo.
Tarpiné turi tilpti j didesnio vamzdzio griovelj, o ne ant jo.
Siek tiek pasukus vamzdj, tarpiné lengviau atsirems j pavirsiy.
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5. Sumontuokite mazesnj vamzdij

Atneskite ir sulygiuokite du norimus sujungti vamzdzius, mazesnj vamzdj jstatydami j tarpine.

Siek tiek pasukus vamzdj, surinkti bus lengviau.

Atsargiai! Redukciniy movy (pavyzdziui modelio 7706) negalima naudoti su akle, kadangi ja gali jtraukti j vamzdj isleidZiant i$
vamzdyno skystj.

Pastaba: Tam, kad mazesnis vamzdis nejsirézty | vidy, nereikia naudoti jokiy papildomy elementy. Integruotas blokavimo
elementas (tarpinés briauna) apsaugo, kad mazesnis vamzdis nejsirézty. Taciau, mazesnj vamzdj reikia jstatyti atsargiai ir Svelniai,
kol bus tinkamai sumontuotas movos korpusas.

6. Priverzkite verzles

Pakaitomis ir vienoda jéga priverzkite verzles, kol apkabos iSsikisimai susisieks vienas su kitu (metalo kontaktas su metalu).
Priverzkite verzles ketviréiu arba puse apsisukimo, kad varztai ir verzlés gerai priglusty prie tvirtinimo elemento.

Nebatina naudoti dinamometrinio rakto.




2.7.4 Flansiniy adapteriy su grioveliais 7041 montavimas

1. Jungiamosios detalés korpuso elementas
2. Tarpiné

3. PleiStas

4. Vyris

5. Suspaudimo auselé

6. Gamyklinis varztas ir verzlé

1. Korpusas

2. Tarpiné

3. Griovelis tarpinei

4. Persidengiantis jungés sujungimas
5. Gamyklinis montavimo rinkinys

6. Gamyklinis varztas ir verzlé
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KAN-therm Groove flansiniai adapteriai atitinka standartg PN10/16, taciau jie gali bati pagaminti ir pagal
ANSI standarto 125/150 ir 300 klases.

1. Uzdékite varstoma jungtj (2-12")

Atverkite jungtj. Uzdékite ant griovelio vamzdzio gale ir suspauskite jungties galus tiek, kad susilygiuotu abi jungties skylés.
2. Suverzkite jungties segmentus (2-12")

Verzliarakdiu, verztuvais arba kitokiu jrankiu suspauskite dalis tiek, kad abi skylés baty sulygiuotos.

3. |statykite pateikta gamyklinj varzta (2-12")

Perkiskite gamyklinius varztus per apkabos skyles, kad jungtis visiSkai priglusty prie vamzdzio grioveliy.
4. |statykite pateikta gamyklinj varzta (2-12")

Jsitikinkite, kad jungtis visiskai kontaktuoja su vamzdzio grioveliais.

e

PIPE JOWT
(i) LUBRICANF,

5. Patikrinkite tarpinés tipa ir sutepkite ja

Patikrinkite tarpinés juostos spalva ir jsitikinkite, kad pateikta tarpiné tinka numatytai paskirciai.
Tada, uztepkite plona tepalo sluoksnj ant tarpinés briaunos.

6. Sumontuokite tarpine

|statykite tarpine j jdubimus tarp vamzdzio iSorinio skersmens ir jungties jdubimo.

Jsitikinkite, kad apatiné tarpinés dalis (pazyméta pusé) yra jstatyta tarpinés jdubos apacioje.




7. Pridékite antra jungtj

|kiskite pramoninj varzta, skirtg pritvirtinti jungtis prie Sarnyrinés jungties (gamykliniam varztui prieSingoje puséje), ir priverzkite
pramoninio ir komplekte esancio varzty verZles.

8. Pridékite antra jungtj

Pridékite jungties pavirsiy prie flanSinio adapterio pavirSiaus ir jsukite du varztus.

9. |sukite daugiau varzty

|kiskite likusius pramoninius varztus ir rankomis priverzkite verzles.

Visi varztai turi bati sudéti ta pacia kryptimi.

10. Priverzkite verzles

Pakaitomis jéga priverzkite verzles, jstrizai.

Varztus ir verzles dinamometriniu verzliarakéiu visada reikia priverzti iki reikiamo verzimo momento.

1. Vyrio tvirtinimas
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Reikalinga verzimo jéga

Toliau pateiktose lentelése nurodytos standartinés verzimo jégos verteés, kuriy reikia teisingam KAN-therm
Groove flansiniy adapteriy sumontavimui. Naudokite dinamometrinj rakta, kad visas verzles priverztuméte
vienodai, pagal nurodyta verzimo jégos verte.

Sios verzimo jégos vertés néra didziausios vertés, varztus galima priverzti didesne negu nurodyta jéga. Néra
batina priverzti didziausia jéga, kadangi KAN-therm Groove flansiniai adapteriai turi lankscias (guminés)
tarpines, kurioms reikia Zymiai maZesnés verzimo jégos, negu metalinéms tarpinéms.

18. Lent. 7041 modelio (ANSI CLASS 125/150) verzimo jégos reikalavimai

Vardiniai matmenys Reikalinga verzimo jéga

coliai

2 %% 4 110-140 149-190
2% %% 4 110-140 149-190
3 ] 4 110-140 149-190
4 %% 8 110-140 149-190
5 ¥a 8 220-250 298-339
6 ¥a 8 220-250 298-339
8 £ 8 220-250 298-339
10 78 12 320-400 434-542
12 78 12 320-400 434-542

19. Lent. 7041 modelio (ANSI CLASS 10/16) verzimo jégos reikalavimai

Vardiniai matmenys Varzty matmenys Reikalinga verzimo jéga

DN

50 M16 4 110-140 149-190
65 M16 4 110-140 149-190
80 M16 8 110-140 149-190
100 M16 8 110-140 149-190
125 M20 8 220-250 298-339
150 M20 8 220-250 298-339
200 M20 12 220-250 298-339
250 M24 12 320-400 434-542

300 M24 12 320-400 434-542




Plokscios tarpinés montavimas j flansinius adapterius 7041

Svarbios pastabos

FlanSiniams adapteriams 7041 reikia kieto, plokscio pavirsiaus, kurj baty galima veiksmingai uzsandarinti.
Jeigu kitas pavirSius yra netinkamas, kaip bina su kai kuriy voztuvy dantytais pavirsiais arba gumuotais
sklendziy pavirsiais, reikia naudoti plokscig tarpine (49 modelis).

—0— —O_ —0— O_

AN

NN

1. 7041 Jungtis
2. Jungtis ir tvirtinimo elementas (guminis pavirsius)
3. Jungtis ir tvirtinimo elementas (pavirsius su dantukais)
4. Plokscia tarpiné
5. Guma padengtas sluoksnis
6. Standartiné tarpiné
Netinka
— |
7
/
%
/5
-t

1

L] ==
\ Sklendé

Trikampiai dantukai

ARRRRRRN
ARNRRRARR

Flansiniy adapteriy 7041 pleistuose yra mazi trikampiai dantukai, neleidziantys vamzdziui suktis. Jeigu
jungiama su jungtimi, kuri padengta gumine danga, Siuos dantukus reikia nuslifuoti.

Flansiniy adapteriy 7041 negalima naudoti kaip inkaravimo tasky.

Montuojant flansinj adapterj 7041 ant sklendés arba rutulinio voztuvo, jsitikinkite, kad flansiniy adapteriy
iSorinis skersmuo netrukdo voztuvo pavarai arba pavaros montavimo poverzlei.
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2.7.5

Balniniy atSaky montavimas

. Virsutiné korpuso dalis

. Laikancioji jungtis

. Virsutiné korpuso dalis

. Tarpiné

. Laikantysis iSsikiSimas

. Apatiné korpuso dalis

. Varztais suverziama apkaba
. Varztas

. Verzlé

OCOoONOUTA WN=

Balniné sistema

(
(0

1. Vamzdis

2. Karaninis graztas

3. Skylés dydis

4. Karaninio grazto dydis
5. +16 mm (%")

Montuojant balninio arba kryzminio tipo movas, batina paruosti vamzdj isgreziant skyle. Tokiam vamzdzio
paruosSimo metodui reikia iSpjauti arba iSgrezti tam tikro skersmens skyle vamzdzio asyje. Visada naudokite
tinkamo dydzio karlinas, kaip pavaizduota Siame kataloge.




0 Atsargiai! Skyle reikia iSgrezti iki galo, jos briauna turi bati lygi. Skylés formavimui niekada
nenaudokite degiklio, kadangi tai gali jtakoti sandarinimo kokybe.

o 2]

1. Skylés iSpjovimas

nustatykite skylés vietag ant vamzdzio. Naudokite tinkamo dydzio kar@ninj grazta, parinkta reikiamo dydzio skylei pagal toliau
pateikta lentele.

2. Pasalinkite eigos sidles ir briauny nelygumus

nuvalykite vamzdzio pavirsiy 16 mm spinduliu aplink skyle, j kurig bus jstatyta tarpiné. Reikia patikrinti, kad $i sritis baty Svari,
lygaus pavirsiaus, be jduby ir iSsikisimy, kurie galéty jtakoti sandaruma. Reikia patikrinti, ar ,A” matmens ribose esancioj srityje néra
nesvarumy, nuodeqy ir kitokiy defekty, kurie jtakoty tarpinés prigludimo arba movos surinkimo efektyvuma.

20. Lent. Balninés movos skyliy ir ,,A” zonos matmenys

Balninio tipo '310"05 pereiga Skylés matmenys A" pavirSiaus paruosimas

coliai mm
2x Y, 50x 15 1% 38 1% 41 312 89
2x % 50 x 20 1% 38 1% 41 3% 89
2x1 50x25 1% 38 1% 4 31 89
2x1% 5032 1 3%* 45 17* 47 4 102
2x1% 50 x 40 1 %% 45 1 7%* 47 4 102
2% x Vs 65x15 11 38 1% 41 31 89
22 x % 65 x 20 1% 38 1% 41 3% 89
21 x 1 65x25 1% 38 1% 41 3 89
2% x 1% 65x 32 2 51 2% 54 4 102
2V x 1Y% 65 x 40 2 51 2% 54 4 102
3xe 80x 15 1% 38 1% 4 3 89
3x ¥ 80 x 20 11 38 1% 41 31 89
3x1 80x 25 1% 38 1% 4 3% 89
3x1%% 80x 32 2 51 2% 54 4 102
3x1% 80 x 40 2 51 2% 54 4 102
3x2 80 x 50 2 64 2% 67 4% 114
4%, 100x 15 1% 38 1% 4 31 89
4x Y 100 x 20 11 38 1% 41 3% 89
4x1 100 x 25 1% 38 1% 41 3 89
4x1% 100 x 32 2 51 2% 54 4 102
4x1% 100 x 40 2 51 2% 54 4 102
4x2 100 x 50 21s 64 2% 67 4, 114
4x2Y 100 x 65 2Ys 70 2% 73 43 121
4x3 100 x 80 3% 89 3% 92 5% 140
5x2 125 x50 21 64 2% 67 4, 114
5x2% 125x 65 2% 70 2% 73 43 121
6x1% 150x 32 2 51 2 54 4 102
6x1% 150 x 40 2 51 2% 54 4 102
6x2 150 x 50 2 64 2% 67 41, 114
6x2" 150 x 65 2% 70 2% 73 4% 121
6x3 150 x 80 31 89 3% 92 5 140
6x4 150 x 100 41, 114 4% 118 6 165
8x2 200 x 50 2 Y+ 70 2 %+ 73 4% 121
8x2"% 200 x 65 2% 70 2% 73 4% 121
8x3 200 x 80 3% 89 3% 92 5% 140
8x4 200 x 100 4 114 4% 118 6 165

*Svarbu! Atkreipkite ypatinga démesj j tam tikram matmeniui skirto kartininio grazto matmenis ir maksimaly leisting skersmenj, dél bet kokio nukrypimo gali bati
pazeista mova.
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Skylés matmeny specifikavimas

o

1. Patikrinkite tarpinés tipa ir sutepkite ja

Patikrinkite tarpinés juostos spalva ir jsitikinkite, kad pateikta tarpiné tinka numatytai paskirciai. Tada, uztepkite plona tepalo
sluoksnj ant tarpinés briaunos. Standartinis, gamyklos teikiamas tarpiklis yra pagamintas i$ misraus E klasés EPDM. Jis Zymimas
zalia juosta ir paprastai tinka naudoti vandens vamzdynuose.

2. |statykite tarpine

|statykite tarpine | korpuse esantj tarpinés lizda. Abiejuose Sonuose like iSsikiSimai turi tikti j jdubimus.

3. Paruoskite montavimui

laisvai surinkite movos korpusa, palikdami neprijungta vieng varzta ir verzle, kad baty galima pajudinti vyrio mechanizma.
4. Tinkamoje padétyje padékite virsutine korpuso dalj

Pridékite virsutine movos korpuso dalj prie vamzdZzio taip, kad laikancioji jungtis tinkamai atsistoty j skyle.

Tada, i$ priesingos vamzdzio puseés pridékite apatine korpuso dalj.

5. |kiskite varztus ir uzsukite verzles

|kiskite likusj varzta ir rankomis priverzkite verzle. sitikinkite, kad varzto ovali galvuté uzfiksuota movos korpuse esancioje varzto
skyléje.

6. Patikrinkite laikanciaja jungtj

jsitikinkite, kad laikancioji jungtis baty tinkamai jstatyta j skyle.

Tai galite patikrinti skyléje pakraipydami j Sonus virsutine korpuso dalj.

Taip pat, jsitikinkite, kad varzto ovali galvuté uzfiksuota movos korpuse esancioje varzto skyléje.




7. Priverzkite verzles

Pakaitomis ir vienoda jéga priverzkite verzles, kol atSakos korpusas susisieks vamzdzio iSoriniu pavirsiumi (metalo kontaktas su
metalu). Gali likti tarpai tarp varztais tvirtinamy daliy, taciau jie turi bati vienodi abiejose pusése. Naudokite dinamometrinj rakta ir
priverzkite verzles teisinga priverzimo jéga.

1. Plysys (PlySiai tarp-varztais suverziamy apkabos daliy yra normalu)

21. Lent. Balninio tipo movos — modeliai 7721 ir 7722

Varzty matmenys Reikalinga verZimo jéga

Vardiniai matmenys

coliai mm

2 50 ¥s 2 30 40
2% 65 2 2

3 80 Y2 2

4 100 2 2 50 60
5 125 3 2

6 150 3 2

8 200 ¥a 2

0 Atsargiai! NevirSykite nurodytos verzimo jégos daugiau kaip 25 %, kadangi dél pernelyg didelés

verzimo jégos gali biiti sugadintas varztas ir (arba) mova.

22. Lent. Atsakos charakteristikos

Lygiave

Atsakos matmuo

coliai mm

1 25 3 3 2 65 15 15
1% 32 6 6 3 80 16 16
1% 40 8 8* 4 100 17 17
2 50 9 9

Vertés nurodytos pédomis ir metrais plieniniam atSakos vamzdziui (40 serijos), kurio trinties koeficientas, apskaiciuotas pagal Hazeno-Viljamso formule, yra lygus 120.
* Lygiavertis ilgis modeliams 7721 su 1 2" iSvadu ir 2'2" apvalkalu yra 13 pédy (4 metrai)
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2.7.6 Jungtys vamzdziams su lygiais galais

.Wildcat” movos (79 modelis) montavimas anglinio plieno vamzdziy sujungimui

1. Jungiantis korpuso elementas
2. Tarpiné

3. Gradinto plieno sluoksnis

4. Varztais suverziama apkaba
5. Griovelis

6. Varztas

7. Verzlé

KAN-therm Groove mova su ,Wildcat” tipo (79 modelio) lygiu galu sukurta lygiy arba nuozulniy galy anglinio
plieno vamzdziy mechaniniam sujungimui. Nebatina formuoti griovelius. ,Wildcat® mova (79 modelis)
rekomenduojama naudoti su anglinio plieno vamzdziais, kuriy kietumas yra mazesnis nei HB150. Jos
nerekomenduojama naudoti ant nertdijancio plieno, plastiko, HDPE, ketaus ir kity minksty medziagu.

1. Zyméjimas

Naudodami rasiklj arba kitokj zenklinimo jrankj ir matavimo juosta, pazymékite 1 colio atstuma nuo vamzdzio galo. Surinkimo
metu, pazyméta vieta bus naudojamas kaip atskaitos taskas centravimui. Rekomenduojama Sitaip pazyméti bent 4 vietose apie visa
vamzdzio apskritima, iSlaikant vienodus intervalus.

Naudodami matavimo juosta ir rasiklj arba kitokj zenklinimo jrankj, pazymékite dar vienoje vietoje ties vamzdziy galais, pagal
23. Lentelé 126 psl puslapyje esandioje lenteléje pateiktas matavimo vertes. Sis Zyméjimas bus naudojamas vizualiai apziarint,
kad buty galima jsitikinti, ar vamzdis teisingai jstatytas j mova. Zyméjimo linija turi bati lygiagreti zyméms, kurios naudojamos
tarpinés centravimui.




2. Patikrinkite tarpine

Patikrinkite tarpinés juostos spalva ir jsitikinkite, kad ji tinka numatytai paskirciai. Standartiné, gamyklos teikiama tarpiné yra
pagaminta i$ misraus E klasés EPDM. Ji Zymima Zalia juosta ir paprastai tinka naudoti vandens vamzdynuose.

3. Sutepkite tarpine

Tam, kad baty paprasciau jkisti vamzdj ir sumontuoti mova jos neperspaudziant, uztepkite ant tarpinés briaunos ir ant iSorinés
tarpinés dangos plong sluoksnj KAN-therm tepalo. Galima naudoti kitus tinkamus tepalus, jeigu jie neturi tarpinéms zalingy
savybiy. Sistemomes, kurios veikiamos labai aukstomis arba Zzemomis temperatiromis, rekomenduojama naudoti silikonine alyva.
Atsargiai! Vamzdynuose, kuriuose teka angliavandeniliai arba nafta, nenaudokite tarpikliy, pagaminty i EPDM, kadangi tai gali
sukelti nuotékj arba pazeisti mova.

4. Sumontuokite tarpine

Uzmaukite tarpine ant vamzdziy galy ir sucentruokite tarp dviejy pirmyjy zymy, pazymeéty vidinéje puséje. Visada turi bati
kontaktas tarp vamzdziy galy.

5. Korpuso elementy montavimas

Pridékite korpuso komponentus abipus movos, jsitikinkite, kad ji sucentruota tarp dviejy pirmyjy zymy, pazymeéty ties vamzdziy
galais vidinéje puséje, ir kad korpuso elementai yra sucentruoti tarp antry Zymiy, pazyméty iSorinéje puséje. Taip pat jsitikinkite,
kad korpuso iskysa ir griovelis yra sulygiuoti.

6. |kiskite varztus ir uzsukite verzles

|kiskite visus varZtus ir rankomis priverzkite verZles.

Jsitikinkite, kad varzto ovali galvuté uzfiksuota movos korpuse esancioje varzto skyléje.

7. Priverzkite verzles

Dinamometriniu verzliarakciu priverzkite verzles pakaitomis ir tokia pacia jéga, kol pasieksite reikiama priverzimo jéga. Dél
nepakankamos priverzimo jégos gali iSsimauti vamzdziai, o tai gali sukelti fiziniy suzeidimy ir (arba) zZalos turtui. Reikiamos
priverzimo jégos vertés yra pateiktos pridedamoje lenteléje 23. Lentelé 126 psl.

Atsargiai! Tam, kad iSvengtuméte suzeidimy, kuriuos gali sukelti astrios dantuky briaunos, dirbdami visada naudokite apsaugines
pirstines.




23. Lent. Centrinés Zymés ir minimali priverzimo jéga, , WILDCAT” movai (79 modelis)

Movos rinkinio varztai

Matmuo Zyma movos centravimui "
Varzty

Reikalinga verzimo jéga

coliai mm coliai mm

1 25 1,50 40 2 Vax2 s 110 150
1% 40 1,50 40 2 Vax2 s 110 150
2 50 1,75 45 2 Ysx3 2 150 200
2% 65 1,75 45 2 Ysx3 2 150 200
3 80 1,75 45 2 x4 3, 200 270
4 100 2,00 50 2 x4 %, 200 270
5 125 2,00 50 2 78 %62 250 340
6 150 2,25 55 2 Y x6 2 250 340
8 200 2,50 65 4 x4 3, 200 270
10 250 2,50 65 4 Y x6 2 300 400
12 300 2,50 65 4 1x6 7 350 470
14 350 2,75 70 4 1x67% 350 470
16 400 2,75 70 4 1x6 " 350 470

Atsargiai!

Nevienodai priverzus varztus ir verzles, gali bati perspausta tarpiné, todél is karto arba
véliau gali atsirasti nuotékis. Sukant per didele priverzimo jéga galima pazeisti varztus arba
jungiamasias detales.




2.7.7

HDPE vamzdyny sistemy paprastais galais movos

KAN-therm Groove HDPE serijos gaminiai sukurti taip, kad mechaninj HDPE (didelio tankio polietileno)
vamzdziy sujungima baty galima atlikti greitai ir lengvai. KAN-therm Groove HDPE movos skirtos norint
sujungti HDPE vamzdzius ir jungiamasias detales, atitinkancias ISO 161/1, DIN 8074 ir AS 8074, taip pat
32,5-7,3 SDR. Dél sujungimo budo nereikia naudoti brangios terminio lydymo jrangos, klijuoti ar naudoti
sudétingy adapteriy.

Maksimalus darbinis slégis, kuriam esant galima eksploatuoti KAN-therm Groove HDPE movas, ribojamas
pagal naudojamy HDPE vamzdziy stipruma.

HDPE vamzdziai

Toliau pateiktoje lenteléje nurodyti leistinieji HDPE standziyjy vamzdziy su SDR 20 nuokrypiai, esant
+21 °C aplinkos temperatarai.

24. Lent. Vamzdzio dydis / nuokrypis — metriniai dydziai (DIN ir kiti)

Min. vamzdzio iSor. skers. Maks. vamzdzio isor. skers.*

mm

50 50,5
63 63,6
75 757
90 90,9
110 11,0
160 161,5
180 181,7
200 201,8
225 226,4
250 252,3
280 2817
315 317,9
355 357,2
400 402,4
450 452,7
500 504,0

* Leistinieji nuokrypiai esant aplinkos temperattrai, naudojant SDR 20 ar mazesnio koeficiento vamzdZius.

Pastaba! KAN-therm HDPE serijos movos néra skirtos naudoti kartu su PVC ar kity medziagy
vamzdziais.
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H305 movos, skirtos jungiant HDPE vamzdzius, tvirtinimas

. Movos apgaubo segmentas
. Tarpiné

. Varztais suverziama apkaba
. Liezuvis ir griovelis

. Tikslios iSpjovos

Varztas

. Poverzlé

. Verzlé

ONOUAWN=

KAN-therm H305 HDPE mova turi keturias varzty skyles ir keletg astriy tiksliy iSpjovy, uztikrinanciy tvirta
sukibima tarp uzverzianciy mowvy varzty ir verzliy.

o

vamzdis

maks. nuokrypis
———

1. Nupjaukite vamzdj statmenai aSiai

HDPE vamzdj reikia pjauti statmena. DidZiausi leistinieji nuokrypiai ties tinkamu kampu nupjautais galais:

8" (3,2 mm), naudojant 2" ir 4" skersmens HDPE vamzdj, bei %32" (4,0 mm), naudojant 6" ir didesnj vamzdj. |sitikinkite, kad
vamzdzio galas, 1" atstumu nuo briaunos, yra nedantytas, neapSerpetojes, nejbréztas ir neturi kity pavirsiaus defekty.




2. Zenklinimas

Zymekliu ar kitu jrankiu ir matavimo juosta pazymekite atitinkama atstuma nuo vamzdzio galo, kaip nurodyta lenteléje.
Zenklinimas bus naudojamas kaip atskaitos takas, iscentravus sandariklj surinkimo metu. Vamzdzio perimetru rekomenduojama
vienodu atstumu pazyméti bent 4 vietas.

Matavimo juosta ir raSikliu ar kitu Zenklinimo jrankiu dar karta pazymékite ties vamzdziy galais, pasinaudodami lenteléje
nurodytomis matavimo reik$mémis. Sis Zzenklinimas bus naudojamas apzitrint, siekiant jsitikinti, kad vamzdis tinkamai jsistaté
mova. Zymekliais turi bati bréziama lygiagrediai tarpiklio i$centravimo atskaitos zymems.

(3]

3. Patikrinkite tarpinés klase

Patikrinkite tarpinés juostelés spalva ir jsitikinkite, kad pateikta tarpiné tinkama naudoti pagal paskirtj. Standartiné, gamyklos
teikiama tarpiné yra pagaminta i$ misraus E klasés EPDM. Ji pazyméta zalia juostele ir paprastai yra tinkamas naudoti vandens
vamzdynuose.

4. |statykite tarpine

Uzdékite tarpine ties vamzdziy galais ir iScentruokite tarp pirmuyjy Zymiy, nubrézty viduje. Vamzdziy galai visada turi liestis.

5. Sutepkite tarpine

Tarpinés krastg ir iSorine tarpinés danga patepkite plonu silikoninio tepalo sluoksniu. Taip pat galima naudoti kitus silikono,
kukurazy aliejaus, sojy aliejaus ar glicerino pagrindo tepalus, tinkamus HDPE sistemoms.

Pastaba: Naudoti alyva, angliavandenilio pagrindo tepalus ir muila draudziama.

6. Pritvirtinkite apgaubo elementus

Uzdékite apgaubo komponentus aplink tarpiklj, jsitikindami, kad jie iScentruoti tarp pirmujy Zymiy, nubrézty ties vamzdzio galais
viduje, o apgaubo elementai iscentruoti tarp antryjy zymiy, nubrézty iSoréje. T

Démesio! Kad nesusizeistuméte j astrius krastus, dirbdami visada mavékite apsaugines pirstines.
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7. |statykite varztus ir uzdékite verzles

|statykite visus varztus ir atramas ir priverzkite verzles ranka.

Jsitikinkite, kad ovali varzto galvuté uzsifiksavusi movos apgaubo varzto angoje.

8. Priverzkite verzles

Pakaitomis ir vienoda jéga priverzkite verzles, kol susisieks varzty atramos viena su kita, o metalas liesis su metalu. Dar karta
priverzkite verzles nuo ketvircio iki pusés pasukimo, kad uztikrintuméte, jog varztai ir verzlés gerai priglus ir bus tvirtai uzverztos.
Naudoti dinamometrinio verzliarakcio nebatina.

Pastaba! Didelio skersmens H305 HDPE movose (14 col. (355,6 mm) ir didesnése) pateikiami
SeSiabriauniai varztai, poverzlés ir verzlés. Tinkama verzimo metoda Zzr. toliau pateiktuose
punktuose.

8a. |statykite varztus ir poverzles
|statykite varztus ir poverzles j tam skirtas apgauby angas.
Jsitikinkite, kad kiekvieno varzto galvuté ir poverzlé lygiuoja su apgaubo isdroza.

8b. Uzdékite verzles

Sukite verzle ant kiekvieno varzto galo, kol poverzlé palies apgauba.

8c. Priverzkite verzles

Pakaitomis ir vienoda jéga priverzkite verzles, kol susisieks varzty atramos viena su kita, o metalas liesis su metalu. Priverzkite
verzles pasukdami ketvirtj arba puse pasukimo, kad uztikrintuméte, jog varztai ir verzlés tvirtai sukibo su tvirtinimo elementu.
Jsitikinkite, kad movos apgaubo varzto angoje yra atramos.




25. Lent. Tarpinei ir movai H305 HDPE ant vamzdzio iScentruoti Zenklinimo lentelé

ISorinio vamzdzZio skersmuo Tarpinés iScentravimo atskaitos Zymeé Movos iScentravimo atskaitos Zymeé

mm

50 22 53
63 22 53
75 22 53
90 22 53
110 22 56
160 25 59
180 25 59
200 26 64
225 26 64
250 26 67
280 26 67
315 26 67
355 37 129
400 37 129
450 37 129
500 37 131

0 Démesio! Varztus ir verzles priverzus netolygiai, galima prignybti tarpine, dél ko is karto arba
véliau prasidés nuotékis. Taikant per didelj verzimo momenta, galima pazeisti varztus ar mova.
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H307 HDPE pereinamoji mova

. Movos apgaubo segmentas
. Tarpiné

. Varztais suverziama apkaba
. Tikslios iSpjovos

. Varztas

. Poverzlé

. Verzlé

NoOUh WN=

KAN-therm Groove H307 HDPE pereinamoji mova suteikia tiesioginj peréjima nuo HDPE iki plieninio
to paties iSorinio skersmens vamzdzio. H307 pereinamasias movas iSpjauta puse reikia déti ant HDPE
vamzdzio, o kita dalj — ant plieninio vamzdzio su grioveliu.

o

vamzdis

maks. nuokrypis
|t

1. Nupjaukite vamzdj statmenai asiai

HDPE vamzdj reikia pjauti statmena. Didziausi leistinieji nuokrypiai ties tinkamu kampu nupjautais galais:

4" (3,2 mm), naudojant 2" ir 4" skersmens HDPE vamzdj, bei %32" (4,0 mm), naudojant 6" ir didesnj vamzdj. sitikinkite, kad
vamzdzio galas, 1" atstumu nuo galo, yra nejlenktas, neapserpetojes, nejbréztas ir neturi kity defekty. Plieninio vamzdzio gale
reikia padaryti griovelj, kaip nurodyta KAN-therm Groove gairése.




2. Zenklinimas

Zymekliu ar kitu jrankiu ir matavimo juosta pazymékite atitinkama atstuma nuo vamzdzio HDPE vamzdzio galo, pasinaudodami
lenteléje nurodytomis reiksmémis. Zenklinimas bus naudojamas kaip atskaitos taskas, iscentravus sandariklj surinkimo metu.
Vamzdzio perimetru rekomenduojama vienodu atstumu pazymeéti bent 4 vietas.

3. Patikrinkite tarpinés klase

Patikrinkite tarpinés juostelés spalva ir jsitikinkite, kad pateikta tarpiné tinkama naudoti pagal paskirtj. Standartiné, gamyklos
teikiama tarpiné yra pagaminta i$ misraus E klasés EPDM. Ji pazyméta Zalia juostele ir paprastai yra tinkama naudoti vandens
vamzdynuose.

4. |statykite tarpine
Uzdékite tarpine ties vamzdzio galais ir iScentruokite tarp HDPE tarp HDPE vamzdZio Zymiy ir plieninio vamzdzio griovelio.
Vamzdzio galai turi remtis vienas j kita arba bati kontroliuojamu atstumu — maksimalus leistinas atstumas tarp HDPE vamzdzio
ir plieninio vamzdzio yra 4" (6,3 mm) (naudojant nuo 2" iki 4" skersmens vamzdzius) ir %" (7,9 mm) (naudojant 6" skersmens ir
didesnius vamzdzius).

5. Sutepkite tarpine

Tarpinés krasta ir iSorine tarpinés danga patepkite plonu silikoninio tepalo sluoksniu. Taip pat galima naudoti kitus silikono,
kukurazy aliejaus, sojy aliejaus ar glicerino pagrindo tepalus, tinkamus HDPE sistemoms.

Pastaba: Naudoti alyva, angliavandenilio pagrindo tepalus ir muila draudziama.

6. Pritvirtinkite apgaubo elementus

Uzdékite apgaubus ant tarpinés, sitikindami, kad tarpiné iScentruota tarp ant HDPE vamzdzio galy pateikty Zymiy ir plieninio
vamzdzio griovelio.

Démesio! Kad nesusizeistuméte j astrius krastus, dirbdami visada mavékite apsaugines pirstines.

7. |statykite varztus ir uzdékite verzles

|statykite visus varztus ir atramas ir priverzkite verzles ranka.

Jsitikinkite, kad ovali varzto galvuté uzsifiksavusi movos apgaubo varzto angoje.
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8. Priverzkite verzles

Pakaitomis ir vienoda jéga priverzkite verzles, kol susisieks varzty atramos viena su kita, o metalas liesis su metalu. Dar karta
priverzkite verzles nuo ketvircio iki pusés pasukimo, kad uztikrintuméte, jog varztai ir verzlés gerai priglus ir bus tvirtai uzverztos.
Naudoti dinamometrinio verzliarakcio nebatina.

26. Lent. Tarpinei ir movai H307 HDPE ant vamzdzio iScentruoti Zenklinimo lentelé

ISorinio vamzdzio skersmuo Pazymékite vieta nuo HDPE vamzdzio galo

mm

63 50

75 50

90 50
110 50
160 50
200 53
250 64
315 64

Démesio! Varztus ir verzles priverzus netolygiai, galima prignybti tarpine, dél ko is karto arba
véliau prasidés nuotékis. Taikant per didelj verzimo momenta, galima pazeisti varztus ar mova.




2.8 Projektiniai duomenys - standzios ir lanksc¢ios movos

Mechaninés movos su grioveliais gali bati standzios arba lankscios.

Standi mova yra skirta naudoti tada, kai reikia standzios jungties, panasios j tradicine jungtj, virinama arba

sriegine. Tam, kad mova buty laikoma standzia, jos standumo koeficientas arba kampinio judesio verté turi
bdti maZesné uz vieneta.

Lankscios movos yra skirtos prisitaikyti prie bent vieno laipsnio asiniy judesiy, sukamujy judesiy ir kampiniy
judesiy. Lankscios movos naudojamos tose srityse, kur vamzdynai yra iSlenkti arba kai vamzdyny sistemos
yra veikiamos iSorinémis jégomis, virSijanciomis jprastas statines salygas, pvz., seisminiais jvykiais arba kai
susiduriama su pernelyg didelio vibracijos ar triukSmo poveikio problema.

Movos su grioveliais tampa maziau lankscios, didéjant vamzdzio skersmeniui. Toliau pateiktoje

lenteléje nurodyti projektavimo duomenys apie lanks¢ioms movoms leisting asinj judéjima ir
kampinj nuokrypj.

=LEAL, T

1. ASinis judesys
2. Kampinis nukrypimas
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27. Lent. KAN-therm Groove lanksciy movy projektavimo duomenys — modeliai 7705, 7707

M Valcuotas griovelis Mechaniskai suformuotas griovelis
atmuo
ASinis judesys Kampinis nukrypimas ASinis judesys Kampinis nukrypimas

coliai DN mm

1 25 334 0-08 137° 24 0-16 2,74° 48
1% 32 42,2 0-08 1,09° 19 0-16 2,17° 38
1% 40 483 0-08 0,95° 16,5 0-16 1,90° 33
2 50 60,3 0-08 0,76° 13,5 0-16 1,52° 27
2, - 73 0-08 0,63° 11 0-16 1,26° 22
- 65 76,1 0-08 0,60° 10,5 0-16 1,20° 21
3 80 88,9 0-08 0,52° 9 0-16 1,03° 18
101,6 0-08 0,45° 8 0-16 0,90° 16

108 0-24 1,27° 22,5 0-48 2,54° 45

4 100 1143 0-24 1,20° 21 0-48 2,40° 42
- 125 139,7 0-24 0,98° 17,25 0-48 1,97° 34,5
5 1413 0-24 0,97° 17,25 0-48 1,95° 34,5
159 0-24 0,86° 15 0-48 1,73° 30
6 150 168,3 0-24 0,82° 14,25 0-48 1,63° 28,5
8 200 219,1 0-24 0,63° 11,25 0-48 1,26° 22,5
10 250 273 0-24 0,50° 9 0-48 1,01° 18
12 300 323,9 0-24 0,42° 75 0-48 0,85° 15

Pastaba! Atsizvelgiant j projektavimo tikslus, saugos koeficientas buvo jvertintas auksciau pateiktoje lenteléje
Vibracijy ir triukSmo absorbavimas

Kai siurblys daznai jjungiamas ir iSjungiamas, vamzdyno sistema yra veikiama triukSmo ir vibracijy. Visa
sistema gali Zymiai jsisiibuoti, tai vadinama rezonansine vibracija kuri atsiranda dél daznai kartojamy cikly.
KAN-therm Groove lankscios movos padeda sumazinti $j vibracijy tipa ir su tuo susijusj triukSma. Sistema
visada turi bati tinkamai pritvirtinta plieniniais kampo stabilizatoriais, kurie saugo nuo Zymaus jsisitibavimo.

Om
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1. Standus jungiamasis elementas
2. Lankstus jungiamasis elementas




Nesutapties koregavimas

Jei reikia Siek tiek pakoreguoti paprasta vamzdzio linija, kaip parodyta diagramoje, galima naudoti dvi
lankscias movas. Nuokrypio verté (6) elastingoms movoms KAN-therm Groove 7705 nurodyta toliau
pateiktoje lenteléje.

(5:'. X tg 6)

1. Pakabinamy vamzdziy laikikliy montavimo vietos

28. Lent. Nuokrypio matmuo (8)

Atstumas tarp movy (L) mm

Vardiniai matmenys Nuokrypio kampas (©)

2"/50 3°02' 32 64 79 106 159
2'2"/65 2° 30 26 52 65 87 131
3"/80 2°04' 22 43 54 72 108
4"/100 3°12' 34 67 84 112 168
5"/125 2°36' 27 54 68 91 136
6"/150 1°10° 12 24 31 41 61
8"/200 1° 40 17 35 44 58 87
10"/250 1°20 14 28 35 47 70
12"/300 1°08’ 12 24 30 40 59
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Nuokrypio tarp perdangy kompensavimas

Jvykus Zemés drebéjimui, auksty pastaty vertikalios konstrukcijos patiria Soninj silibavima (nuokrypj
tarp auksty). Darant prielaida, kad nuokrypis tarp auksty yra 1/150, o auksto aukstis (H) yra 4 metrai,
apskaiciuotas nuokrypis tarp auksty (A) yra:
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A =Hx1/150 = 4000 x 1/150 = 27 mm

Jeigu kiekvienam auks$tui naudojama 200 mm (8") 7707 mova, kiekvienos movos kompensuojamas
maksimalus nuokrypis (B) bus:

B =Lxtan © = 4000 x 0,02915 = 4,56" = 116 mm (© = 1,67°)

Pavyzdyje pavaizduota, kad lanksti mova galés kompensuoti tam tikro masto seisminj smagj.
Nesutapties kompensavimas

Kaip parodyta diagramoje, kiekviena atSaka nuo laisvos vertikaliosios linijos yra veikiama dideliy Soniniy
jégy, dél didéjancio slegio ir padidéjusio iluminio judéjimo. Sig problema galima ispresti naudojant dvi
lanks¢ias movas.
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1. Siluminis plétimasis
2. Pakabinamy vamzdziy laikikliy montavimo vietos




ISlenktas vamzdynas

KAN-therm Groove lanks¢iy movy déka galima suformuoti iSlenktg vamzdyng, prisitaikantj prie iSlenkto
tunelio, besisukancio kelio arba iSlenkto pastato.

2 x Sin (6/2)

(kur: R yra kreivumo spindulys, L yra vamzdZio ilgis, o 8 yra maksimalus leistinas movos nuokrypis).

PavyzdZiui, diagramoje pavaizduotame vamzdyne naudojant 100 mm (4") 7705 mova, maksimalus leistinas
movos nuokrypis (8) bus 3,4°, vamzdzio ilgis (L) bus 5,5 metry, o kreivumo spindulys (R) siekia 92,7 metry.

Terminio jtempio absorbavimas

Siluminiai jtempiai atsiranda dél temperattros pokyciy, dél kuriy medziaga i$siplecia arba susitraukia. Su
KAN-therm Groove lanks¢iomis movomis, sistema galima suprojektuoti taip, kad tokio tipo judesiai blty
kompensuoti be brangiy kompensaciniy movy. ISsiplétimas arba Siluminis susitraukimas (u) priklauso nuo
vamzdzio ilgio (L) ir temperatdros skirtumo (AT).

H=oaxLxAT

29. Lent. Siluminis plétimasis (metriné sistema) (mm)

Vamzdzio ilgis L (metrais)

Temperataros skirtumas

AT (°C)

1 0,012 0,07 0,12 0,24 0,36 0,48
5 0,06 0,33 0,6 1.2 18 24
10 0,12 0,66 1.2 2,4 3,6 4.8
20 0,24 13 24 4,8 72 9,6
30 0,36 2 3,6 72 1 15
40 0,48 2,6 4.8 9,6 14 20
50 0,6 33 6 12 18 24
60 0,72 4 72 14 22 29
70 0,84 4,6 84 17 25 34
80 0,96 53 9,6 19 29 39
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Kadangi plieno ilginio plétimosi koeficientas (o) yra 1,2 x 10, anksciau pateikta lentelé gali bati naudojama
Siluminio plétimosi vertei nustatyti. Pavyzdys:

Vamzdziy matmenys: 100 mm (4")

Maks. vamzdziy galy atstumas (E): 3,2 mm

Vamzdzio ilgis (L): 5500 mm

Temperataros skirtumas (AT): 40 °C (nuo +5 °C iki +45 °C)
o= 1,2 x 10 /°C

H=axLxAT =1,2x 107 /°C x 5500 mm x 40 °C = 2,64 mm

Standartinio 5,5 m ilgio vamzdzio Siluminis plétimasis (W) yra lanksciai movai leistinose ribose
(= maks. vamzdziy galy atstumas). Kitaip tariant, jei kiekvienam 5,5 metro vamzdziui naudojama lanksti
mova, $i mova kompensuos issiplétima arba Siluminj susitraukima esant 40 °C temperataros pokyciams.
Apskaiciuodami reikiama lanksc¢iy mowvy skaiciy (N), skirty tvirtinimo sistemai, palikite tarpa, apskaiciuota
pagal formule N x E x V%, atliekantj saugos faktoriaus funkcija.

Nepriklausomai nuo to, ar egzistuoja iSsiplétimo ar Siluminio susitraukimo reiskinys, ar jie jvyksta pakaitomis,
sistemoje reikia naudoti tinkamas tvirtinimo konstrukcijas. Jeigu tikimasi didesnio Siluminio judéjimo, reikia
naudoti papildomus kompensaorius.

Tvirtinimas, kabinimas ir apkabos

KAN-therm Groove movos su grioveliais suprojektuotos taip, kad atlaikyty 4-5 kartus didesnes asines
apkrovas, nei jy nominalus darbinis slégis, nors jy lenkimo stipris yra maZesnis nei plieniniy vamzdziy.
Mova galima sugadinti, jeigu lenkimo judesys virsija didziausia leistino nuokrypio verte. Todél jau sistemos
projektavimo stadijos metu reikia numatyti kompensavimo sprendimus, kuriuos sudaro jvairaus pobudzio
kompensatoriai ir atitinkamai isdéstytos nejudamos ir judamos atramos.

Pateikti paveiksléliai yra tik iliustracinio pobadzio ir neturéty bati naudojami kaip pavyzdziai, kadangi salygos
ir reikalavimai skiriasi priklausomai nuo situacijos. Remdamasis Siame dokumente pateiktais bendraisiais
duomenimis ir informacija, naudotojas prisiima visa rizikg, o KAN Sp. z 0.0. uz tai niekaip neatsako.

Pakabinty vamzdziy laikikliai turi bati suprojektuoti taip, kad kiekviename vamzdzio taske (NFPA 13 9.1.1.1.)
galéty islaikyti svorj, penkis kartus didesnj uz vandens pripildyto vamzdzio svorj ir dar papildomus 250
svary (115 kg). Toliau esanciose iliustracijose pateikiami pagal NFPA 13 leistini laikikliy tipai ir matmenys.




,U" tipo laikikliy su kilpomis matmenys

30. Lent. ,U” tipo laikikliy su kilpomis matmenys

coliai

<2 %6 79
2% -6 ¥s 9,5
8 2 12,7

Apvyniojantis vamzdj laikiklis

Tvirtinimo strypy matmenys

31. Lent. Tvirtinimo strypy matmenys

coliai

<4 ¥ 9,5
5-8 2 12,7
10-12 %8 15,9

Reguliuojamas vamzdzio laikiklis

32. Lent. Tvirtinimo strypy matmenys

coliai

‘ D <4 % 9,5
5-6 2 12,7
10-12 EZ 15,1
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Tiesiy atkarpy tvirtinimas

Tiesiose atkarpose galima naudoti tiek standzias, tiek lankscias movas. Jei naudojamos standzios movos,
gali bati naudojamas tas pats atstumas tarp atramuy, kaip ir kitiems vamzdziy projektavimo metodams.
Kvieciame susipazinti su atstumy tarp atramy parinkimo standartais pagal ANSI B31.1 Energetikos vamzdyny
kodeksa, B31.9 Pastaty tinkly vamzdyny kodeksas, NFPA 13 Sprinkleriy sistemy arba mechaninés jrangos
statybos vadova (Japonija). Zr. toliau pateiktg lentele.

33. Lent. Rekomenduojamas maks. atstumas tarp laikikliy (plieninis vamzdis)

A A q Dujy arba oro sistema
Nominalus vamzdzio matmuo Vel B (e T D (pédos/metrai)

coliai/mm

1/25 7/21 9/27 12/37 6,6/20 9/27 10/3,0 12/37
1% /32 7/21 1/34 12/37 6,6/20 9/27 12/37 12/37
1%2/40 7/21 12/37 15/46 6,6/20 9/27 13/4,0 15/46
2/50 10/3,0 13/4,0 15/46 6,6/20 13/4,0 15/4,6 15/4,6
2 /65 11/34 15/4,6 15/46 6,6/20 14/43 17/52 15/46
3/80 12/37 16/49 15/4,6 66/20 15/4,6 19/58 15/4,6
4/100 14/43 18/55 15/4,6 66/20 17/5.2 21/64 15/4,6
5/125 16 /49 20/6,1 15/4,6 6,6/20 20/ 6,1 24/73 15/4,6
6/150 17/52 21/64 15/4,6 10/3,0 21/64 26/79 15/4,6
8/200 19/58 23/70 15/4,6 10/3,0 24/73 29/88 15/46
10/ 250 19/58 25/76 15/ 4,6 10/3,0 24/73 33/10,1 15/4,6
12 /300 23/70 26/79 15/4,6 10/3,0 30/91 36/ 11,0 15746

1) ANSI B31.1 Power Piping Code

2) ANSI B31.9 Building Services Piping Code

3) NFPA 13 Sprinkler Systems

4) Japonijos infrastruktaros ir transporto ministerija: Mechaninés jrangos statybos vadovas

Tiesiy atkarpy laikikliy tvirtinimo taskai, kai naudojamos lanksc¢ios movos

Jei lanks¢ios movos naudojamos paprastame vamzdyno ruoze, laikikliai turi bati montuojami kuo arciau
kiekvienos movos arba ne didesniu kaip 1/6 tarpo atstumu.

00000000000k
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1. Teisingas laikikliy iSdéstymas
2. Neteisingas laikikliy iSdéstymas
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Tvirtinimo taskai esant kampams ir triSakiams

Jeigu islenkti ruozai atsiSakoja, trumpos vertikalios atkarpos arba apejimai, reikia naudoti papildomas
apkabas.

o

Q/’i

1. Kampinés atkarpos

A. Skersmuo 1" - max. 50 cm

B. Skersmuo 1 4" ir daugiau - max. 80 cm

2. Trumpa vertikali atkarpa (arba nusileidimas)
C. max. 30 cm

3. Atsakos linija

D. Daugiau kaip 60 cm
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Tipiniai atramy ir apkaby variantai

Vamzdynai turéty bati tinkamai pritvirtinti strypais arba plieniniais kampais, kurie yra tiesiogiai pritvirtinti
prie pastato konstrukcijos, kad baty apribotas vamzdyny judéjimas. Atramos ir jy komponentai turi bati
pagaminti i$ plieno. DidzZiausias atstumas tarp atramy yra pateiktas lenteléje ankstesniuose puslapiuose.

(
)

N

(s w 1%
7

7
/ 7
/S

7
N7
/7

g 9\?

1. Kabinimas ant strypo vienam vamzdziui
2. Trapecinis kabinimas keliems vamzdziams
3. Trapecinis kabinimas po lubomis

4. Plieninis kampas, pritvirtintas prie sienos
A. Strypo galas

B. Apkabos sraigtas

C. Pakabinimo strypas

D. Juostiné apkaba
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Atramos stovams

Daugiaauksciuose pastatuose, vertikalis vamzdziai turi bati fiksuoti (arba inkaruoti) Zemiausiame ir
auksciausiame taske, ir kiekvieno auksto luby lygyje turi bati tvirtinami laikikliais arba apkabomis, kad
vamzdziai nejudéty. Jei vertikalGs vamzdziai yra prilaikomi angomis lubose, laikikliy arba apkabiniy skaiciy
galima sumazinti iki vieno kas tris aukstus. Vertikaliy vamzdziy atveju galima naudoti tiek standzias, tiek
lankscCias movas, jei yra uztikrintas tinkamas inkaravimas ir tvirtinimas.

15-as aukstas M l #1‘

%2 R 2 1 [ 7}

| | maks. T m
=TT
14-as aukstas maks. 1 m
| AP PPV //?’/I | rrrryys LA

13-as aukstas
% A E A

3-as aukstas
| A E A

B  o»e

(2 ]

2-as aukstas — e O
E A E A

) oW

1-as aukstas \
| | E )

1. Inkaravimas (fiksuotas taskas)

2. Standi jungtis

3. Lanksti jungtis

4. Stabilizatorius (judanti atrama)

Inkarai turéty islaikyti vandeniu pripildyto vamzdzio svorj ir atlaikyti slégio jégas.

Vamzdziy atsakos (laikikliai/judancios atramos) turi stabilizuoti Soninj sistemos judéjima.
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—
1. Vertikalios linijos inkaravimo vieta
2. Suvirinta
3. Lanksti izoliuojanti medziaga
° o)

(g(

1. Vertikalios linijos stabilizatoriai
2. Apkaba

3. Lanksti izoliuojanti medziaga
4. Silumine izoliacija
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SYSTEM KAN-therm Groove

Jungtys

Oranziné standi mova W3}
(nuozulnaus varzto spaustuvo su E klasés tarpine jungtis)

d1 o d2

z05
GRUPE: S

&=
APPROVED

S TN O NN 2

42,4 (DN 32)
483 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

Galvanizuota standi mova W3}
(nuozulnaus varzto spaustuvo su E klasés tarpine jungtis)

d1 o d2

2457301000
2457301001
2457301002
2457301003
2457301004
2457301005
2457301006
2457301007
2457301008

1 24 vnt.
1 16 vnt.
1 12 vnt.
1 10 vnt.
1 12 vnt.
1 8 vnt.
1 3 vnt.
1 3 vnt.
Z05

GRUPE: S

B[
APPROVED

T TN N

42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

2455301004
2455301005
2455301006
2455301000
2455301001
2455301002
2455301007
2455301003
2455301008

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

1 24 vnt.
1 16 vnt.
1 12 vnt.
1 10 vnt.
1 12 vnt.
1 8 vnt.
1 6 vnt.
1 3 vnt.
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Raudona standi mova fm)3
(su E klasés tarpine)

d1

Matmenys (;
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

Galvanizuota standi mova W3
(su E klasés tarpine)

d1

Matmenys (d

42,4 (DN 32)
483 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

<

<

d2

d2

e

CNBOP

K9
GRUPE: S

APPROVED

dS
ois |- J O] ] wl
vnt.

2458301000 1 26
2458301001 1 22 vnt.
2458301002 1 18 vnt.
2458301003 1 25 vnt.
2458301004 1 20 vnt.
2458301005 1 12 vnt.
2458301006 1 9 vnt.
2453301007 1 7 vnt.
2453301008 1 3 vnt.
K9
GRUPE: S

o

CNBOP

APPROVED

dS
oias |- J [ ]&] wvl
vnt.

2456301000 1 26

2456301001 1 22 vnt.
2456301002 1 18 vnt.
2456301003 1 25 vnt.
2456301004 1 20 vnt.
2456301005 1 12 vnt.
2456301006 1 9 vnt.
2456301007 1 7 vnt.
2456301008 1 3 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Oranziné standi HD mova W3 207

(nuozulnaus varzto uzspaudimo su E klasés tarpine jungtis) GRUPE: S
d1 3 ] d2
N——1
Sz B s
APPROVED

s [ ] OS] w
24 vnt.

42,4 (DN 32) 2457314000 1

48,3 (DN 40) 2457314001 1 20 vnt.

60,3 (DN 50) 2457314002 1 16 vnt.

76,1 (DN 65) 2457314003 1 12 vnt.

88,9 (DN 80) 2457314004 1 9 vnt.

114,3 (DN 100) 2457314005 1 5 vnt.

139,7 (DN 125) 2457314006 1 7 vnt.

168,3 (DN 150) 2457314007 1 6 vnt.

219,1 (DN 200) 2457314008 1 3 vnt.

273,0 (DN 250) 2457314009 1 1 vnt.

323,9 (DN 300) 2457314010 1 1 vnt.
Galvanizuota standi HD mova W3 z07
(nuozulnaus varzto uzspaudimo su E klasés tarpine jungtis) GRUPE: S

d1 5 d d2
N——1
) <>
APPROVED

s |- [0 [s] w]
24 vnt.

42,4 (DN 32) 2455314000 1

48,3 (DN 40) 2455314001 1 20 vnt.
60,3 (DN 50) 2455314002 1 16 vnt.
76,1 (DN 65) 2455314003 1 12 vnt.
88,9 (DN 80) 2455314004 1 9 vnt.
114,3 (DN 100) 2455314005 1 5 vnt.
139,7 (DN 125) 2455314006 1 7 vnt.
168,3 (DN 150) 2455314007 1 6 vnt.
219,1 (DN 200) 2455314008 1 3 vnt.
273,0 (DN 250) 2455314009 1 1 vnt.
323,9 (DN 300) 2455314010 1 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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Oranziné lanksti HD mova W3
(su E klasés tarpine)

d1 \] d2

Matmenys (;

33,7 (DN 25)
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

Galvanizuota lanksti HD mova fm3}
(su E klasés tarpine)

d1 d2

<

D
o

GRU

APPROVED

7707
PE: S

2457313000
2457313001
2457313002
2457313003
2457313004
2457313005
2457313006
2457313007
2457313008
2457313009
2457313010
2457313011

18
18
14
"

0
9
5
7
3
3

-

GRU

APPROVED

vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.

vnt.

7707

PE: S

S N N 2

42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

2455313000
2455313001
2455313002
2455313003
2455313004
2455313005
2455313006
2455313007
2455313008
2455313009
2455313010

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

18
14
;

w w N U o o

-

vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.

vnt.



Oranziné lanksti mova W3 7705
(su E klasés tarpine) GRUPE: S

|
|
e

] CNBOP APPROVED

dS
o |0 @]
vnt.

33,7 (DN 25) 2457312000 1 30
42,4 (DN 32) 2457312001 1 26 vit.
48,3 (DN 40) 2457312002 1 2 vt
60,3 (DN 50) 2457312003 1 16 vit.
76,1 (DN 65) 2457312004 11 wnt
88,9 (DN 80) 2457312005 1 9 wnt.
114,3 (DN 100) 2457312006 1 4 it
139,7 (DN 125) 2457312007 1 8 wnt.
168,3 (DN 150) 2457312008 1 6 .
219,1 (DN 200) 2457312009 1 3 wnt.

Galvanizuota lanksti mova W3} 7705

(su E klasés tarpine) GRUPE: S

|
|
e

| CNBOP APPROVED

dS
CEENN K N 1
vnt.

33,7 (DN 25) 2455312000 1 30

42,4 (DN 32) 2455312001 1 26 vnt.
48,3 (DN 40) 2455312002 1 22 vnt.
60,3 (DN 50) 2455312003 1 16 vnt.
76,1 (DN 65) 2455312004 1 12 vnt.
88,9 (DN 80) 2455312005 1 9 vnt.
114,3 (DN 100) 2455312006 1 4 vnt.
139,7 (DN 125) 2455312007 1 8 vnt.
168,3 (DN 150) 2455312008 1 6 vnt.
219,1 (DN 200) 2455312009 1 3 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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Raudona redukciné mova W3
(su E klasés tarpine)

Matmenys (d1xd2)

60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40)
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50)
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80)
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100)
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100)
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150)

Galvanizuota redukciné mova W3}

(su E klasés tarpine)

d1

<1

d2

7706
GRUPE: S

=
APPROVED

2457046000
2457046001
2457046002
2457046003
2457046004
2457046005
2457046006
2457046007
2457046008
2457046009

vnt.
vnt.
vnt.

vnt.

2
9
9
5

1 5 vnt.
0 vnt.
4 vnt.
3 vnt.
3 vnt.

7706
GRUPE: S

®
APPROVED

Matmenys (d1xd2) rodas ] -] IEI - -

60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40)

76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50)
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80)
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100)
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100)
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150)

2455046000
2455046001
2455046002
2455046003
2455046004
2455046005
2455046006
2455046007
2455046008
2455046009

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

vnt.
vnt.
vnt.

vnt.

vnt.
vnt.
vnt.

vnt.



Oranziné ,Wildcat” tipo mova (@) 79
(2 lygas galai su E klasés tarpine) GRUPE: S

14

Matmenys (d1xd2) otas -] |z] mv
vnt.

60,3 (DN 50) 2457323000 1 6
88,9 (DN 80) 2457323001 1 4 vnt.
114,3 (DN 100) 2457323002 1 3 vnt.
168,3 (DN 150) 2457323003 1 2 vnt.
219,1 (DN 200) 2457323004 1 1 vnt.

HDPE / Groove mova H307

GRUPE: S

¢
o TR |«

<<
|
[ZEN O NEN = B
63 x 60,3 (DN 50) 2457042031 - 14 vnt.
90 x 88,9 (DN 80) 2457042033 - 10 vnt.
110 x 114,3 (DN 100) 2457042034 - 6 vnt.
160 x 165,1 (DN 150) 2457042035 - 1 vnt.
160 x 168,3 (DN 150) 2457042036 - 3 vnt.
200 x 219,1 (DN 200) 2457042037 - 1 vnt.
250 x 273 (DN 250) 2457042038 - 1 vnt.
315 x 323,9 (DN 300) 2457042039 - 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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Dazyta HDPE mova

H305
GRUPE: S

50 2457042030
63 2457042014
75 2457042015
90 2457042016
110 2457042017
140 2457042019
160 2457042020
180 2457042021
200 2457042022
225 2457042023
250 2457042024
280 2457042025
315 2457042026
355 2457042027
400 2457042028
450 2457042029

Dazytas jungties adapteris (@)
PN10 / PN16 (DN50-300 lankstas, DN350-600 dviejy daliy su E klasés tarpine)

Matmenys (d1)

60,3 (DN 50) 2457091000
76,1 (DN 65) 2457091001
88,9 (DN 80) 2457091002
114,3 (DN 100) 2457091003
139,7 (DN 125) 2457091004
168,3 (DN 150) 2457091005
219,1 (DN 200) 2457091006
323,9 (DN 300) 2457091007

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

oces | -] 0T

1
1
1

1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
7041
GRUPE: S
APPROVED
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.



Galvanizuotas jungties adapteris (@) 7041

PN10 / PN16 (DN50-300 lankstas, DN350-600 dviejy daliy su E klasés tarpine) GRUPE: S
gl
O o
O @) T
d1
O 0O
O Ny
O O 7\
o [T
= APPROVED
[N G NSl =2
60,3 (DN 50) 2455091000 1 1 nt.
76,1 (DN 65) 2455091001 1 1 nt.
88,9 (DN 80) 2455091002 1 1 nt.
114,3 (DN 100) 2455091003 1 1 nt.
139,7 (DN 125) 2455091004 1 1 nt.
168,3 (DN 150) 2455091005 1 1 vnt.
219,1 (DN 200) 2455091006 1 1 vnt.
323,9 (DN 300) 2455091007 1 1 vnt.
Plokscia tarpiné 49
(sluoksniuotosios plokstés — pagamintos i$ pluosto ir galvanizuoto plieno) GRUPE: S
APPROVED

ows |- [0 [ w]
140 vnt.

DN50 2409237000 1

DN65 2409237001 1 110 vnt.
DN80 2409237002 1 80 vnt.
DN100 2409237003 1 70 vnt.
DN125 2409237004 1 60 vnt.
DN150 2409237005 1 40 vnt.
DN200 2409237006 1 35 vnt.
DN250 2409237007 1 10 vnt.
DN300 2409237008 1 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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90° oranziné alkiiné 7110
(2 grioveliai) GRUPE: S

d1

— &=
d2 APPROVED

Matmenys (d1d2) roaas ] | IEI - -

33,7 (DN 25) 2457302000
42,4 (DN 32) 2457302001 1 28 vnt.
48,3 (DN 40) 2457302002 1 24 vnt.
60,3 (DN 50) 2457302003 112 vnt.
76,1 (DN 65) 2457302004 112 vnt.
88,9 (DN 80) 2457302005 1 9 vnt.
114,3 (DN 100) 2457302006 1 5 vnt.
139,7 (DN 125) 2457302007 1 3 vnt.
168,3 (DN 150) 2457302008 1 1 vnt.
219,1 (DN 200) 2457302009 1 1 vnt.
273,0 (DN 250) 2457302010 1 1 vnt.
323,9 (DN 300) 2457302011 - 1 vnt.

90° galvanizuota alkiiné 7110

(2 grioveliai) GRUPE: S

d1

- Tl
d2 APPROVED

Matmenys (d12) MHIEI--

33,7 (DN 25) 2455302004

42,4 (DN 32) 2455302005 1 28 vnt.
48,3 (DN 40) 2455302006 1 24 vnt.
60,3 (DN 50) 2455302007 1 12 vnt.
76,1 (DN 65) 2455302000 1 12 vnt.
88,9 (DN 80) 2455302001 1 9 vnt.
114,3 (DN 100) 2455302002 1 5 vnt.
139,7 (DN 125) 2455302008 1 3 vnt.
168,3 (DN 150) 2455302003 1 24 vnt.
219,1 (DN 200) 2455302009 1 1 vnt.
273,0 (DN 250) 2455302010 1 1 vnt.
323,9 (DN 300) 2455302011 - 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

156



90° raudona trumpa alkané
(mazas lenkimo spindulys)

d1

d2

901
GRUPE: S

&
APPROVED

Matmenys (d1d2) rodas ] | IEI - -

60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

90° galvanizuota trumpa alkiiné
(mazas lenkimo spindulys)

d1

d2

2458321000
2458321001
2458321002
2458321003
2458321004
2458321005
2458321006

16 vnt.
12 vnt.
6 vnt.
4 vnt.
2 vnt.
1 vnt.
901
GRUPE: S

&=
APPROVED

Matmenys (d1d2) rodas ] | IEI - -

60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

2456321000
2456321001
2456321002
2456321003
2456321004
2456321005
2456321006

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

16 vnt.
12 vnt.
6 vnt.
4 vnt.
2 vnt.
1 vnt.

157



45° oranziné alkané 7111
GRUPE: S

®
APPROVED

Matmenys (d1xd2) oies -] O ]| wv
72 vnt.

33,7 (DN 25) 2457303000 1
42,4 (DN 32) 2457303001 1 40 vnt.
48,3 (DN 40) 2457303002 1 36 vnt.
60,3 (DN 50) 2457303003 1 36 vnt.
76,1 (DN 65) 2457303004 118 vnt.
88,9 (DN 80) 2457303005 115 vnt.
114,3 (DN 100) 2457303006 1 6 vnt.
139,7 (DN 125) 2457303007 1 4 vnt.
168,3 (DN 150) 2457303008 1 2 vnt.
219,1 (DN 200) 2457303009 1 1 vnt.
273,0 (DN 250) 2457303010 1 1 vnt.
323,9 (DN 300) 2457303011 1 1 vnt.
45° galvanizuota alkiiné 7111
GRUPE: S

®
APPROVED

Matmenys (d1xd2) ois_J-] O[] ]
72 vnt.

33,7 (DN 25) 2455303004 1

42,4 (DN 32) 2455303005 1 40 vnt.
48,3 (DN 40) 2455303006 1 36 vnt.
60,3 (DN 50) 2455303007 1 36 vnt.
76,1 (DN 65) 2455303000 1 18 vnt.
88,9 (DN 80) 2455303001 1 15 vnt.
114,3 (DN 100) 2455303002 1 6 vnt.
139,7 (DN 125) 2455303008 1 4 vnt.
168,3 (DN 150) 2455303003 1 2 vnt.
219,1 (DN 200) 2455303009 1 1 vnt.
273,0 (DN 250) 2455303010 1 1 vnt.
323,9 (DN 300) 2455303011 1 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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45° raudona alkliné 7111
GRUPE: S

=
APPROVED

Matmenys (d1xd2) oies -] O ]| wv
36 vnt.

60,3 (DN 50) 2458303000 1
76,1 (DN 65) 2458303001 1 18 vnt.
88,9 (DN 80) 2458303002 1 15 vnt.
114,3 (DN 100) 2458303003 1 6 vnt.
139,7 (DN 125) 2458303004 1 4 vnt.
168,3 (DN 150) 2458303005 1 2 vnt.
219,1 (DN 200) 2458303006 1 1 vnt.

22,5° oranziné alkané 7112

(2 grioveliai) GRUPE: S

APPROVED
[ZENN O N6N = I
42,4 (DN 32) 2457304000 1 48 vnt.
48,3 (DN 40) 2457304001 1 36 vnt.
60,3 (DN 50) 2457304002 1 24 vnt.
76,1 (DN 65) 2457304003 1 12 vnt.
88,9 (DN 80) 2457304004 1 15 vnt.
114,3 (DN 100) 2457304005 1 6 vnt.
139,7 (DN 125) 2457304006 1 4 vnt.
168,3 (DN 150) 2457304007 1 2 vnt.
219,1 (DN 200) 2457304008 1 1 vnt.
273,0 (DN 250) 2457304009 1 1 vnt.
323,9 (DN 300) 2457304010 1 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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1680

22,5° galvanizuota alkané
(2 grioveliai)

Matmenys (d1xd2)
42,4 (DN 32)

48,3 (DN 40)

60,3 (DN 50)

76,1 (DN 65)

88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)

139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

11,25° oranziné alkiiné
(2 grioveliai)

Matmenys (d1xd2)
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)

60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)

88,9 (DN 80)

114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

2455304004
2455304005
2455304006
2455304000
2455304001
2455304002
2455304007
2455304003
2455304008
2455304009
2455304010

2457316000
2457316001
2457316002
2457316003
2457316004
2457316005
2457316006
2457316007
2457316008

a Jau greitai

1

1

7112

GRUPE: S

APPROVED

48 vnt.

36 vnt.
24 vnt.
12 vnt.
15 vnt.
6 vnt.
4 vnt.
2 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
7113
GRUPE: S
APPROVED

60 vnt.

50
30
28
24

vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.

vnt.



11,25° galvanizuota alkainé 7113

(2 grioveliai) GRUPE: S
P
d2 APPROVED

i |10 ]|
42,4 (DN 32) 2455316000 1 60 vnt.
48,3 (DN 40) 2455316001 1 50 vnt.
60,3 (DN 50) 2455316002 1 30 vnt.
76,1 (DN 65) 2455316003 1 28 vnt.
88,9 (DN 80) 2455316004 1 24 vnt.
114,3 (DN 100) 2455316005 1 15 vnt.
139,7 (DN 125) 2455316006 1 6 vnt.
168,3 (DN 150) 2455316007 1 5 vnt.
219,1 (DN 200) 2455316008 1 2 vnt.

Oranzinis trisakis 7120

(3 grioveliai) GRUPE: S

d2

d3

il 1L S s
APPROVED

ot [N K NEN =
40 vnt.

33,7 (DN 25) 2457257000 1

42,4 (DN 32) 2457257001 1 20 vnt.
48,3 (DN 40) 2457257002 1 15 vnt.
60,3 (DN 50) 2457257003 1 16 vnt.
76,1 (DN 65) 2457257004 1 10 vnt.
88,9 (DN 80) 2457257005 1 5 vnt.
114,3 (DN 100) 2457257006 1 3 vnt.
139,7 (DN 125) 2457257007 1 1 vnt.
168,3 (DN 150) 2457257008 1 1 vnt.
219,1 (DN 200) 2457257009 1 1 vnt.
273,0 (DN 250) 2457257010 = 1 vnt.
323,9 (DN 300) 2457257011 - 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

161



162

Galvanizuotas trisakis
(3 grioveliai)

d2

Ul Il

Matmenys (;
33,7 (DN 25)
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)

114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

Raudonas trumpas trisakis
(3 grioveliai)

il i

Matmenys

60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

7120
GRUPE: S

d3

®
APPROVED

oies -] O ]| wv
40 vnt.

2455257001 1
2455257002 1 20 vnt.
2455257003 1 15 vnt.
2455257004 1 16 vnt.
2455257005 1 10 vnt.
2455257006 1 5 vnt.
2455257007 1 3 vnt.
2455257008 1 1 vnt.
2455257000 1 24 vnt.
2455257009 1 1 vnt.
2455257010 - 1 vnt.
2455257011 - 1 vnt.
903
GRUPE: S
d3

®
APPROVED

oas -] O]z ] ]
20 vnt.

2458322000 1

2458322001 1 12 vnt.
2458322002 1 8 vnt.
2458322003 1 5 vnt.
2458322004 1 2 vnt.
2458322005 1 1 vnt.
2458322006 1 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Galvanizuotas trumpas triSakis 903
(3 grioveliai) GRUPE: S

d2

d3

il i SO
APPROVED

Matmenys (d1=d2=d3) oies -] O ]| wv
20 vnt.

60,3 (DN 50) 2456322000 1
76,1 (DN 65) 2456322001 1 12 vnt.
88,9 (DN 80) 2456322002 1 8 vnt.
114,3 (DN 100) 2456322003 1 5 vnt.
139,7 (DN 125) 2456322004 1 2 vnt.
168,3 (DN 150) 2456322005 1 1 vnt.
219,1 (DN 200) 2456322006 1 1 vnt.

Galvanizuotas arkos formos trisakis 7‘!33

(2 grioveliai) GRUPE: S

Matmenys (d1=d3xd2) ot |- ][ ]z] mv
4 vnt.

114,3 (DN 100) x Rp2"2 2455257012 1

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

183



Mova iSoriniu sriegiu 59
(griovelis x iSorinis sriegis) GRUPE: S

d1 d2

Y —

mnlil--

42,4 (DN 32) x R1%4 2409309000

483 (DN 40) x R1%2 2409309001 1 65 vnt.
60,3 (DN 50) x R2 2409309002 1 45 vnt.
76,1 (DN 65) x R2V2 2409309003 1 25 vnt.
88,9 (DN 80) x R3 2409309004 1 20 vnt.
114,3 (DN 100) x R4 2409309005 1 6 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

164



Oranzinis redukcinis trisakis 7‘!21
(3 grioveliai) GRUPE: S
d2 ‘
d1 d3
APPROVED

S O N =
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) x 60,3 (DN 50) 2457260000
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) x 60,3 (DN 50) 2457260001 1 16 vnt.
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) x 76,1 (DN 65) 2457260002 1 10 vnt.
88,9 (DN 80) x 33,7 (DN 25) x 88,9 (DN 80) 2457260003 1 8 vnt.
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) x 88,9 (DN 80) 2457260004 1 8 vnt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) x 88,9 (DN 80) 2457260005 1 6 vnt.
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) x 88,9 (DN 80) 2457260006 1 6 vnt.
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) x 114,3 (DN 100) 2457260007 1 3 vnt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) x 114,3 (DN 100) 2457260008 1 3 vnt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) x 114,3 (DN 100) 2457260009 1 3 vnt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) x 114,3 (DN 100) 2457260010 1 3 vnt.
139,7 (DN 125) x 76,1 (DN 65) x 139,7 (DN 125) 2457260011 1 2 vnt.
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) x 139,7 (DN 125) 2457260012 1 2 vnt.
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) x 139,7 (DN 125) 2457260013 1 2 vnt.
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) x 168,3 (DN 150) 2457260014 1 1 vnt.
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) x 168,3 (DN 150) 2457260029 - 1 vnt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) x 168,3 (DN 150) 2457260015 1 1 vnt.
219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50) x 219,1 (DN 200) 2457260016 1 1 vnt.
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) x 219,1 (DN 200) 2457260017 1 1 vnt.
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) x 219,1 (DN 200) 2457260018 1 1 vnt.
273,0 (DN 250) x 60,3 (DN 50) x 273,0 (DN 250) 2457260019 - 1 vnt.
273,0 (DN 250) x 88,9 (DN 80) x 273,0 (DN 250) 2457260020 - 1 vnt.
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) x 273,0 (DN 250) 2457260021 . 1 vnt.
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) x 273,0 (DN 250) 2457260022 - 1 vnt.
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) x 273,0 (DN 250) 2457260023 - 1 vnt.
323,9 (DN 300) x 88,9 (DN 80) x 323,9 (DN 300) 2457260024 - 1 nt.
323,9 (DN 300) x 114,3 (DN 100) x 323,9 (DN 300) 2457260025 = 1 vnt.
323,9 (DN 300) x 168,3 (DN 150) x 323,9 (DN 300) 2457260026 - 1 vnt.
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) x 323,9 (DN 300) 2457260027 = 1 vnt.
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) x 323,9 (DN 300) 2457260028 - 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

185



166

Galvanizuotas redukcinis trisakis 7‘!21
(3 grioveliai) GRUPE: S
d2 ‘
d1 d3
APPROVED

S O N =
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) x 60,3 (DN 50) 2455260002
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) x 60,3 (DN 50) 2455260003 1 16 vnt.
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) x 76,1 (DN 65) 2455260004 1 10 vnt.
88,9 (DN 80) x 33,7 (DN 25) x 88,9 (DN 80) 2455260005 1 8 vnt.
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) x 88,9 (DN 80) 2455260006 1 8 vnt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) x 88,9 (DN 80) 2455260007 1 6 vnt.
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) x 88,9 (DN 80) 2455260008 1 6 vnt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) x 114,3 (DN 100) 2455260000 1 3 vnt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) x 114,3 (DN 100) 2455260009 1 3 vnt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) x 114,3 (DN 100) 2455260010 1 3 vnt.
139,7 (DN 125) x 76,1 (DN 65) x 139,7 (DN 125) 2455260011 1 2 vnt.
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) x 139,7 (DN 125) 2455260012 1 2 vnt.
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) x 139,7 (DN 125) 2455260013 1 2 vnt.
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) x 168,3 (DN 150) 2455260014 1 1 vnt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) x 168,3 (DN 150) 2455260001 1 24 vnt.
219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50) x 219,1 (DN 200) 2455260015 1 1 vnt.
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) x 219,1 (DN 200) 2455260016 1 1 vnt.
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) x 219,1 (DN 200) 2455260017 1 1 vnt.
273,0 (DN 250) x 88,9 (DN 80) x 273,0 (DN 250) 2455260018 . 1 vnt.
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) x 273,0 (DN 250) 2455260019 - 1 vnt.
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) x 273,0 (DN 250) 2455260020 . 1 vnt.
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) x 273,0 (DN 250) 2455260021 - 1 vnt.
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) x 323,9 (DN 300) 2455260022 . 1 vnt.
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) x 323,9 (DN 300) 2455260023 - 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Oranzinis koncentrinis reduktorius

(2 grioveliai)

~

S

L/

7150
GRUPE: S

®
APPROVED

MHIEI--

42,4 (DN 32) x 33,7 (DN 25)
48,3 (DN 40) x 33,7 (DN 25)
48,3 (DN 40) x 42,4 (DN 32)
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25)
60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32)
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40)

76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32)

76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40)

76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32)
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40)
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40)
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50)
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80)
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80)
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100)
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50)
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80)
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100)
168,3 (DN 150) x 139,7 (DN 125)
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100)
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150)
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100)
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150)
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200)
323,9 (DN 300) x 168,3 (DN 150)
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200)
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250)

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@:

2457305000

2457305001 1 80 vnt.
2457305002 1 50 vnt.
2457305003 1 50 vnt.
2457305004 1 50 vnt.
2457305005 1 36 vnt.
2457305006 1 28 vnt.
2457305008 1 28 vnt.
2457305007 1 24 vnt.
2457305009 1 24 vnt.
2457305010 1 24 vnt.
2457305011 1 24 vnt.
2457305012 1 18 vnt.
2457305013 1 12 vnt.
2457305014 1 24 vnt.
2457305015 1 20 vnt.
2457305016 1 20 vnt.
2457305017 1 12 vnt.
2457305018 1 12 vnt.
2457305019 1 8 vnt.
2457305020 1 8 vnt.
2457305021 1 8 vnt.
2457305022 1 8 vnt.
2457305023 1 3 vnt.
2457305024 1 3 vnt.
2457305025 1 1 vnt.
2457305026 1 1 vnt.
2457305027 1 1 vnt.
2457305028 1 1 vnt.
2457305029 1 1 vnt.
2457305030 1 1 vnt.

vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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Galvanizuotas koncentrinis reduktorius

(2 grioveliai)

d1

S

L/

7150
GRUPE: S

®
APPROVED

mnlil--

42,4 (DN 32) x 33,7 (DN 25)
483 (DN 40) x 33,7 (DN 25)
483 (DN 40) x 42,4 (DN 32)
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25)
60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32)
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40)

76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32)

76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40)

76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40)
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50)
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80)
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80)
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100)
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50)
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65)
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80)
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100)
168,3 (DN 150) x 139,7 (DN 125)
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100)
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150)
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100)
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150)
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200)
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200)
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250)

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@,

2455305002

2455305003 1 80 vnt.
2455305000 1 50 vnt.
2455305004 1 50 vnt.
2455305005 1 50 vnt.
2455305001 1 36 vnt.
2455305006 1 28 vnt.
2455305007 1 28 vnt.
2455305008 1 24 vnt.
2455305009 1 24 vnt.
2455305010 1 24 vnt.
2455305011 1 18 vnt.
2455305012 1 24 vnt.
2455305013 1 20 vnt.
2455305014 1 20 vnt.
2455305015 1 12 vnt.
2455305016 1 12 vnt.
2455305017 1 8 vnt.
2455305018 1 8 vnt.
2455305019 1 8 vnt.
2455305020 1 8 vnt.
2455305021 1 8 vnt.
2455305022 1 3 vnt.
2455305023 1 3 vnt.
2455305024 1 1 vnt.
2455305025 1 1 vnt.
2455305026 1 1 vnt.
2455305027 1 1 vnt.
2455305028 1 1 vnt.

vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Oranzinis ekscentrinis reduktorius 7151
(2 grioveliai) GRUPE: S

APPROVED
[ZEN O N =1
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 2457319000 1 16 nt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 2457319001 1 18 nt.
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 2457319002 1 12 nt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 2457319003 1 12 nt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 2457319004 1 12 nt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 2457319005 1 12 nt.
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) 2457319006 1 4 vnt.
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 2457319007 1 4 vnt.
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 2457319008 1 7 vnt.
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 2457319009 1 4 vnt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 2457319010 1 7 vnt.
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 2457319011 1 3 vnt.
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 2457319012 1 2 vnt.
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 2457319013 1 1 vnt.
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) 2457319014 1 1 vnt.

Galvanizuotas ekscentrinis reduktorius 7151

(2 grioveliai) GRUPE: S

APPROVED
CZENN B NN =1 I
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 2455319000 1 16 vnt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 2455319001 1 18 vnt.
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 2455319002 1 12 vnt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 2455319003 1 12 vnt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 2455319004 1 12 vnt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 2455319005 1 12 vnt.
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 2455319006 1 4 vnt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 2455319007 1 7 vnt.
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 2455319008 1 2 nt.
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 2455319009 1 1 nt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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Raudonas antgalis
(su grioveliu)

d1 :|

7160
GRUPE: S

B
APPROVED

mnlil--

33,7 (DN 25)
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

Galvanizuotas antgalis
(su grioveliu)

d1 :|

2457025000
2457025001
2457025002
2457025003
2457025004
2457025005
2457025006
2457025007
2457025008
2457025009
2457025010
2457025011

1 145 vnt.
1 110 vnt.
1 75 vnt.
1 50 vnt.
1 30 vnt.
1 18 vnt.
1 12 vnt.
1 8 vnt.
1 3 vnt.
1 3 vnt.
1 1 vnt.
7160
GRUPE: S

B[
APPROVED

T MHIEI--

33,7 (DN25)
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

2455025000
2455025001
2455025002
2455025003
2455025004
2455025005
2455025006
2455025007
2455025008
2455025009
2455025010
2455025011

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

1 145 vnt.
1 110 vnt.
1 75 vnt.
1 50 vnt.
1 30 vnt.
1 18 vnt.
1 12 vnt.
1 8 vnt.
1 3 vnt.
1 3 vnt
1 1 vnt.



Raudona peréjimo jungiamoji detalé vidiniu sriegiu

(griovelis x vidinis sriegis)

——

=

7160T
GRUPE: S

APPROVED

Matmenys (d1d2) rodas ] | IEI - -

60,3 (DN 50) x Rp1

76,1 (DN 65) x Rp1
76,1 (DN 65) x Rp1Va
76,1 (DN 65) x Rp1¥2
88,9 (DN 80) x Rp1
88,9 (DN 80) x Rp1¥4
88,9 (DN 80) x Rp1¥2
114,3 (DN 100) x Rp1
114,3 (DN 100) x Rp1%
114,3 (DN 100) x Rp1V2
114,3 (DN 100) x Rp2
139,7 (DN 125) x Rp2
168,3 (DN 150) x Rp2
219,1 (DN 200) x Rp2

2457320000
2457320001
2457320002
2457320003
2457320004
2457320005
2457320006
2457320007
2457320008
2457320009
2457320010
2457320011
2457320012
2457320013

Galvanizuota peréjimo jungiamoji detalé vidiniu sriegiu

(griovelis x vidinis sriegis)

——

d1 ]

—

50 vnt.
50 vnt.
50 vnt.
30 vnt.
30 vnt.
30 vnt.
18 vnt.
18 vnt.
18 vnt.
18 vnt.
12 vnt.
8 vnt.
3 vnt.
7160T
GRUPE: S
APPROVED

Matmenys (d1xd2) m H IE. - -

60,3 (DN 50) x Rp1

76,1 (DN 65) x Rp1
88,9 (DN 80) x Rp2
114,3 (DN 100) x Rp1
114,3 (DN 100) x Rp172
114,3 (DN 100) x Rp2
139,7 (DN 125) x Rp2
168,3 (DN 150) x Rp2

@ rité 6/ tiesus vamzdis

666

—

2455320000
2455320001
2455320002
2455320003
2455320004
2455320005
2455320006
2455320007

vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji a Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

50 vnt.
30 vnt.
18 vnt.
18 vnt.
18 vnt.
12 vnt.
8 vnt.

171
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Oranziné universali jungtis
(PN 10/16, ANSI 125/150 klasé, BST0E)

Matmenys (d1)

60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)

139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

Galvanizuota universali jungtis
(PN 10/16, ANSI 125/150 klasé, BST0E)

G

B 1 1

2457315000
2457315001
2457315002
2457315003
2457315004
2457315005
2457315006

==

Matmenys (d1)

60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)

139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

B 1 1 H

2455315000
2455315001
2455315002
2455315003
2455315004
2455315005
2455315006

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

7180
GRUPE: S

APPROVED

3 vnt.
6 vnt.
4 vnt.
2 vnt.
2 vnt.
1 vnt.
7180
GRUPE: S
APPROVED

vnt.
vnt.
vnt.

vnt.

NN O Wb

vnt.

1 vnt.



Raudonas mechaninis trisakis vidiniu sriegiu (@) 7721
(Isvadas vidiniu sriegiu ISO R7 su E klasés tarpine) GRUPE: S

e

CNBOP APPROVED

dS
Matmenys (d3xd1) m n lE.
vnt.

60,3 (DN 50) x RpYz 2457317000 1 10

60,3 (DN 50) x Rp¥ 2457317001 1 10 nt.
60,3 (DN 50) x Rp1 2457317002 1 10 nt.
60,3 (DN 50) x Rp1Y4 2457317003 1 8 nt.
60,3 (DN 50) x Rp17% 2457317004 1 8 nt.
76,1 (DN 65) x Rp¥z 2457317005 1 7 nt.
76,1 (DN 65) x Rp¥ 2457317006 1 7 nt.
76,1 (DN 65) x Rp1 2457317007 1 7 nt.
76,1 (DN 65) x Rp174 2457317008 1 7 nt.
76,1 (DN 65) x Rp172 2457317009 1 6 nt.
88,9 (DN 80) x Rp'z 2457317010 1 7 nt.
88,9 (DN 80) x Rp¥ 2457317011 1 7 nt.
88,9 (DN 80) x Rp1 2457317012 1 7 nt.
88,9 (DN 80) x Rp1Va 2457317013 1 10 vnt.
88,9 (DN 80) x Rp1¥2 2457317014 1 6 vnt,
88,9 (DN 80) x Rp2 2457317015 1 5 vnt,
114,3 (DN 100) x RpY%z 2457317016 1 12 vnt.
114,3 (DN 100) x Rp¥% 2457317017 1 12 nt.
114,3 (DN 100) x Rp1 2457317018 1 5 nt.
114,3 (DN 100) x Rp1% 2457317019 1 4 nt.
114,3 (DN 100) x Rp1%2 2457317020 1 8 nt.
114,3 (DN 100) x Rp2 2457317021 1 8 nt.
114,3 (DN 100) x Rp2Y2 2457317022 1 5 vnt.
114,3 (DN 100) x Rp3 2457317023 1 3 vnt.
168,3 (DN 150) x Rp1¥s 2457317024 1 4 nt.
168,3 (DN 150) x Rp1¥2 2457317025 1 4 vnt.
168,3 (DN 150) x Rp2 2457317026 1 4 vnt.
168,3 (DN 150) x Rp2Y2 2457317027 1 3 vnt.
168,3 (DN 150) x Rp3 2457317028 1 3 vnt.
219,1 (DN 200) x Rp2 2457317029 1 2 nt.
219,1 (DN 200) x Rp2"2 2457317030 1 2 nt.
219,1 (DN 200) x Rp3 2457317031 1 2 nt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo
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Galvanizuotas mechaninis trisakis vidiniu sriegiu (@)
(Isvadas vidiniu sriegiu ISO R7 su E klasés tarpine)

Matmenys (d3xd1)

60,3 (DN 50) x Rp¥z
60,3 (DN 50) x Rp¥%
60,3 (DN 50) x Rp1
60,3 (DN 50) x Rp1¥4
60,3 (DN 50) x Rp1¥2
76,1 (DN 65) x Rp¥z
76,1 (DN 65) x Rp¥%
76,1 (DN 65) x Rp1

76,1 (DN 65) x Rp174
76,1 (DN 65) x Rp172
88,9 (DN 80) x RpV2
88,9 (DN 80) x Rp¥%
88,9 (DN 80) x Rp1
88,9 (DN 80) x Rp1%
88,9 (DN 80) x Rp1%2
88,9 (DN 80) x Rp2
114,3 (DN 100) x RpVz
114,3 (DN 100) x Rp¥
114,3 (DN 100) x Rp1
114,3 (DN 100) x Rp1%
114,3 (DN 100) x Rp1¥2
114,3 (DN 100) x Rp2
114,3 (DN 100) x Rp2¥2
114,3 (DN 100) x Rp3
168,3 (DN 150) x Rp174
168,3 (DN 150) x Rp1¥2
168,3 (DN 150) x Rp2
168,3 (DN 150) x Rp2V2
168,3 (DN 150) x Rp3
219,1 (DN 200) x Rp2
219,1 (DN 200) x Rp2¥2
219,1 (DN 200) x Rp3

@ rité 6/ tiesus vamzdis

666

—

- L

d3

e

CNBOP

7721
GRUPE: S

APPROVED

dS
ot |- J O] ] wvl
vnt.

2455317000 1 10

2455317001 1 10 vnt.
2455317002 1 10 vnt.
2455317003 1 8 vnt.
2455317004 1 8 vnt.
2455317005 1 7 vnt.
2455317006 1 7 vnt.
2455317007 1 7 vnt.
2455317008 1 7 vnt.
2455317009 1 6 vnt.
2455317010 1 7 vnt.
2455317011 1 7 vnt.
2455317012 1 7 vnt.
2455317013 1 10 vnt.
2455317014 1 6 vnt.
2455317015 1 5 vnt.
2455317016 1 12 vnt.
2455317017 1 12 vnt.
2455317018 1 5 vnt.
2455317019 1 4 vnt.
2455317020 1 8 vnt.
2455317021 1 8 vnt.
2455317022 1 5 vnt.
2455317023 1 3 vnt.
2455317024 1 4 vnt.
2455317025 1 4 vnt.
2455317026 1 4 vnt.
2455317027 1 3 vnt.
2455317028 1 3 vnt.
2455317029 1 2 vnt.
2455317030 1 2 vnt.
2455317031 1 2 vnt.

vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo



Raudonas mechaninis trisakis (@)
(iSvado galas su grioveliu ir E klasés tarpine)

7722
GRUPE: S

lIIII
O

A VdS
! APPROVED

Matmenys (d3xd) otas -] |z] mv
10 vnt.

60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32)
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40)

76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32)

76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40)

88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32)

88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40)

88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50)

114,3 (DN 100) x 33,4 (DN 25)
114,3 (DN 100) x 42,4 (DN 32)
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40)
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50)
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80)
139,7 (DN 125) x 60,3 (DN 50)
139,7 (DN 125) x 76,1 (DN 65)
168,3 (DN 150) x 42,4 (DN 32)
168,3 (DN 150) x 48,3 (DN 40)
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50)
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65)
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80)

168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100)

219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50)
219,1 (DN 200) x 76,1 (DN 65)
219,1 (DN 200) x 88,9 (DN 80)

219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100)

@ rité 6/ tiesus vamzdis

666

—

2457318000
2457318001
2457318002
2457318003
2457318004
2457318005
2457318006
2457318024
2457318007
2457318008
2457318009
2457318010
2457318011
2457318012
2457318013
2457318014
2457318015
2457318016
2457318017
2457318018
2457318019
2457318020
2457318021
2457318022
2457318023

vamzdziai dékle maiselis @ kart. dézé Z83Y padeklas NI nauji o Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

1

1 10 vnt.
1 7 vnt.
1 6 vnt.
1 10 vnt.
1 10 vnt.
1 10 vnt.

'
-

vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.

vnt.

-
NN N NN WA MM M DN W U © 0 ®

vnt.
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Galvanizuotas mechaninis trisakis (@)
(iSvado galas su grioveliu ir E klasés tarpine)

7722
GRUPE: S

lIIII
O

A VdS
! APPROVED

Matmenys (d3xd) otas -] |z] mv
10 vnt.

60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32)
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40)

76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32)

76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40)
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32)
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40)
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50)
114,3 (DN 100) x 42,4 (DN 32)
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40)
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50)
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80)
168,3 (DN 150) x 42,4 (DN 32)
168,3 (DN 150) x 48,3 (DN 40)
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50)
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65)
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80)
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100)
219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50)
219,1 (DN 200) x 76,1 (DN 65)
219,1 (DN 200) x 88,9 (DN 80)
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100)

2455318000
2455318001
2455318002
2455318003
2455318004
2455318005
2455318006
2455318007
2455318008
2455318009
2455318010
2455318011
2455318012
2455318013
2455318014
2455318015
2455318016
2455318017
2455318018
2455318019
2455318020
2455318021

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai

* pagal uzsakymus - tiekimas iki 4 savaiciy | ** tiekimas pagal individualius uzsakymus | *** iki likuciy iSpardavimo

1

1 10 vnt.
1 7 vnt.
1 6 vnt.
1 10 vnt.
1 10 vnt.
1 10 vnt.
1 8 vnt.
1 8 vnt.
1 8 vnt.
1 5 vnt.
1 3 vnt.
1 4 vnt.
1 4 vnt.
1 4 vnt.
1 3 vnt.
1 2 vnt.
1 2 vnt.
1 2 vnt.
1 2 vnt.
1 2 vnt.
1 2 vnt.



Raudona jtvariné atrama vidiniu sriegiu @) 723
(su E klasés tarpine) GRUPE: S

®
APPROVED

Matmenys (d3xd) kodas | -] [ |
35 vnt.

42,4 (DN 32) x RpYz 2458230000 1
42,4 (DN 32) x Rp¥% 2458230001 1 35 nt.
42,4 (DN 32) x Rp1 2458230002 1 35 nt.
48,3 (DN 40) x RpVa 2453230003 1 35 nt.
48,3 (DN 40) x Rp¥% 2458230004 1 35 nt.
48,3 (DN 40) x Rp1 2458230005 1 35 nt.
60,3 (DN 50) x RpYz 2453230006 1 35 nt.
60,3 (DN 50) x Rp¥% 2458230007 1 35 vnt.
60,3 (DN 50) x Rp1 2458230008 1 35 vnt.
76,1 (DN 65) x RpYz 2458230009 1 28 vnt.
76,1 (DN 65) x Rp¥% 2458230010 1 28 vnt.
76,1 (DN 65) x Rp1 2458230011 1 28 vnt.
Galvanizuota jtvariné atrama vidiniu sriegiu @) 723
(su E klasés tarpine) GRUPE: S

®
APPROVED

Matmenys (43xd1) oas -] O]z ] ]
35 vnt.

42,4 (DN 32) x Rp'2 2456230000 1

42,4 (DN 32) x Rp¥%a 2456230001 1 35 vnt.
42,4 (DN 32) x Rp1 2456230002 1 35 vnt.
48,3 (DN 40) x Rp'2 2456230003 1 35 vnt.
48,3 (DN 40) x Rp¥a 2456230004 1 35 vnt.
48,3 (DN 40) x Rp1 2456230005 1 35 vnt.
60,3 (DN 50) x Rp'2 2456230006 1 35 vnt.
60,3 (DN 50) x Rp¥ 2456230007 1 35 vnt.
60,3 (DN 50) x Rp1 2456230008 1 35 vnt.
76,1 (DN 65) x Rp'2 2456230009 1 28 vnt.
76,1 (DN 65) x Rp¥ 2456230010 1 28 vnt.
76,1 (DN 65) x Rp1 2456230011 1 28 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai
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Dengtas droselinis voztuvas SJ-300N-L
(2 grioveliai su svirties rankena ir EPDM danga dengtu disku) GRUPE: S

MHIEI--

60,3 (DN 50) 2409310000 2
76,1 (DN 65) 2409310001 1 2 vnt.
88,9 (DN 80) 2409310002 1 2 vnt.
114,3 (DN 100) 2409310003 1 2 vnt.
139,7 (DN 125) 2409310004 1 2 vnt,
168,3 (DN 150) 2409310005 1 2 vnt,
219,1 (DN 200) 2409310006 - 1 vnt,
Dengtas droselinis voztuvas su pavara SJ-300N-W
(2 grioveliai su svirties rankena ir EPDM danga dengtu disku) GRUPE: S

i \.
i N
v ! !
i a
[ | [ S T M
|
\

i
i
i
\ i
R i
i
T

LI N I

Matmenys (d1 oas ] | IEI - -

168,3 (DN 150) 2409311000

219,1 (DN 200) 2409311001 - 1 vnt.
273,0 (DN 250) 2409311002 = 1 vnt.
323,9 (DN 300) 2409311003 - 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai
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Groove anglinio plieno rutulinis voztuvas
(2 grioveliai)

SJ-500-L
GRUPE: S

n
J

d2

MHIEI--

48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)

Neradijanciojo plieno rutulinis voztuvas
(2 grioveliai)

2409278000 vnt.
2409278001 1 5 vnt.
2409278002 1 3 vnt.
2409278003 1 2 vnt.
SJ-500-L
GRUPE: S

n
J

d2

mn---

48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)

2409278004 vn

2409278005 1 5 vnt.
2409278006 1 3 vnt.
2409278007 1 2 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai
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Dengtas besisukantis atbulinis voztuvas
(2 grioveliai)

$J-900
GRUPE: S

MHIEI--

76,1 (DN 65)

88,9 (DN 80)

114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

Oranzinis siurbimo difuzorius
(2 grioveliai)

= SR |
ﬁuu l

M
=N
jury

2409308000
2409308001
2409308002
2409308003
2409308004
2409308005
2409308006
2409308007

4
4 vnt.
2 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt.
725G
GRUPE: S

E_HIEI--

76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)

2457324000
2457324001
2457324002
2457324003
2457324004
2457324005

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai
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3 vnt.
1 vnt
1 vnt.
1 vnt.
1 vnt



Oranzinis Y tipo tinklinis filtras 726
(3 grioveliai) GRUPE: S

amery o1 [ZEN O N
vnt.

60,3 (DN 50) 2457086000 1 4

76,1 (DN 65) 2457086001 1 3 vnt.
88,9 (DN 80) 2457086002 1 2 vnt.
114,3 (DN 100) 2457086003 1 1 vnt.
139,7 (DN 125) 2457086004 1 1 vnt.
168,3 (DN 150) 2457086005 1 1 vnt.
219,1 (DN 200) 2457086006 o 1 vnt.
273,0 (DN 250) 2457086007 - 1 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai
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Priedai

EPDM C tipo tarpiné GRUPE: S
(skirta Z05, Z07, 7707, 7705 movoms)

e TN I NEN =
300 vnt.

33,7 (DN 25) 2409237009 1

42,4 (DN 32) 2409237010 1 210 vnt.
48,3 (DN 40) 2409237011 1170 vnt.
60,3 (DN 50) 2409237012 1 120 vnt.
76,1 (DN 65) 2409237013 1 100 vnt.
88,9 (DN 80) 2409237014 1 65 vnt.
114,3 (DN 100) 2409237015 1 40 vnt.
139,7 (DN 125) 2409237016 1 33 vnt.
168,3 (DN 150) 2409237018 1 25 vnt.
219,1 (DN 200) 2409237019 1 15 vnt.
273,0 (DN 250) 2409237020 1 12 vnt.
323,9 (DN 300) 2409237021 1 8 vnt.

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@: vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji 0 Jau greitai
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NBR C tipo tarpiné
(skirta Z05, 207, 7707, 7705 movoms)

33,7 (DN 25)
42,4 (DN 32)
483 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

EPDM tarpiné
(skirta Z05, Z07, 7707, 7705 movoms)

42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

—

S TN O N 2

2409237022
2409237023
2409237024
2409237025
2409237026
2409237027
2409237028
2409237029
2409237031
2409237032
2409237033
2409237034

& e

S N N

2409237035
2409237036
2409237037
2409237038
2409237039
2409237040
2409237041
2409237043
2409237044

@ rité 6/ tiesus vamzdis @ vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji o Jau greitai
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GRUPE: S

210 vnt.
170 vnt.
120 vnt.
100 vnt.
65 vnt.
40 vnt.
33 vnt.
25 vnt.
15 vnt.
12 vnt.

8 vnt.
GRUPE: S

210
170
115
90
60
35
30
22
12

vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.
vnt.

vnt.
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Tepalas G223
GRUPE: S

MHIEI--

2400183000
900 2400183001 1 9 vnt.

Groove matavimo juosta GR600
GRUPE: S

¥4-24" 2400183003

EHC tipo tepalas GRUPE: S

Tanumgoinr 8E
. EHC Lubricant

T N i N =

2400183004

@ rité 6/ tiesus vamzdis \@, vamzdziai dékle maiselis @ kart. deze 25 padeklas N nauiji c Jau greitai
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KAN-therm
MULTISYSTEM

Kompleksiné jvairios paskirties jrangos sistema, susidedanti iS pazangiausiy, tarpusavyje
vienas kita papildanciy sprendimy vandentiekio, sildymo, vésinimo, technologiniams bei

gesinimo vamzdynams jrengti.
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